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Gants de protection contre les risques thermiques
F R conformes aux exigences essentielles de la Directive 89/686/CEE
et aux exigences générales des normes EN420:2003 & EN388:2003 & EN407:2004

COMPOSITION : (Par référence)

CAB15R : Gant coupe américaine en crodite de bovin doublée molleton - CA615K : Gant coupe américaine en crolte de
bovin doublée molleton cousu para-aramide - FC115 : Gant coupe américaine en fleur de bovin, dos & manchette en
crodte de bovin - GFA115K : Gant coupe ville en fleur d'agneau, manchette en crodte de bovin, cousu para-aramide -
TC715 / TC716: Gant coupe américaine tout croute de bovin - TIG15K : Gant coupe américaine fleur de caprin,
manchette en crodte de bovin cousu para-aramide - TERK400 : Gant coupe américaine paume crodte de bovin, dos
aluminisé Préox®/ Kevlar®. Doublure laine - TER250: Gant coupe américaine en crodte de bovin, doublé laine, cousu

ara-aram
FNSTRUCTIONS D’EMPLOI :Gants de protection contre les risques mécaniques & thermigues pour une protection contre
laflamme, la chaleur de contact (100°C), la chaleur convective, les petites projections de métal en fusion et pour soudeur
pour les gants marqués «EN12477». Pour un usage en milieu sec. Les gants de type B sont recommandés lorsqu'une
grande dextérité est nécessaire, comme pour le soudage TIG. Les gants de type A sont recommandés pour les autres
Erocedes de souda%

IMITES D’UTILISATION :Ne pas utiliser hors de son domaine dutilisation défini dans les instructions d'emploi ci-
dessous. Dans le cas ou ces gants seraient destinés au soudage a I'arc : Attention ils ne fournissent pas de protection
contre le choc électrique cause par un équipement défectueux ou des travaux sous tension, et la résistance électriaue
est réduite si les aants sont mouillés. sales ou tremnés de sueur. cela pourrait auamenter le risaue. Dans le cas ou ces
aants ne seraient pas destinés au soudaae a l'arc : Attention : Il n'existe pas actuellement de méthode d'essai normalisé
pour détecter la pénétration des U.V. a travers les matériaux utilisés dans les gants, mais les méthodes actuelles de
conception des gants de protection pour soudeurs ne permettent pas normalement la pénétration des U.V. Les
installations de soudage a I'arc ne permettent pas de protéger le soudeur d’un contact direct avec toutes les parties sous
tension.Ces gants ne contiennent afas de substance connue comme étant cancérogénes, ni toxiques. Le contact avec la
peau peut causer des réactions allergiques a des personnes sensibles (latex naturel, dans les poignets bord cotes de
certain gant), dans ce cas stopper |'utilisation et consulter un médecin. Veillez a I'intégrité de vos gants avant et pendant
I'utilisation, les remplacer si nécessaire. *Nous attirons I'attention des utilisateurs sur le fait que les gants présentant
une trés haute résistance a la traction (niveau 3) ne doivent pas étre utilisés lorsqu’il y a risque de happement
par des machines en mouvement.

INSTRUCTION DE STOCKAGE :Stocker au frais au sec a I'abri du gel et de la lumiére dans leurs emballages d'origine.
INSTRUCTION DE NETTOYAGE & D’ENTRETIEN :Aucun entretien particulier n'est préconisé pour ces types de gants.
PERFORMANCES :Voir tableau ci-joint, les niveaux sont obtenus sur la paume des gants (norme EN388) et sur le gant
entier toutes couches comprises (norme EN407). lls vont du moins performant (niveau 0) au plus performant (niveau 4
ou 5). 0 indique que le gant a un niveau de performance plus faible que le minimum pour le danger individuel donné. X :
indique que le gant n'a pas été soumis a I'essai ou que la méthode d'essai ne semble pas convenir du fait de la conception
des gants ou du matériau.Plus la performance est élevée plus la capacité du gant est grande a résister au risque associé.
Les niveaux de performance sont basés sur les résultats d'essais en laboratoire, lesquels ne reflétent pas nécessairement
les conditions réelles du lieu de travail, de par I'influence de divers autres facteurs, tels que la température, I'abrasion,
la dégradation, etc..

(A) L’abrasion (de 0a 4) : Aptitude du gant a résister a l'usure

(B) La coupure (de 0 & 5) : Aptitude du gant a résister a la coupure par tranchage

(C) Ladéchirure (de 0 & 4) : Aptitude du gant a résister a la déchirure*

(D) La perforation (de 0 a 4) : Aptitude du gant a résister a la perforation

(E) La dextérité (de 0 & 5) : Aptitude manuelle & accomplir une tache (habileté)

(F) Comportement au feu (de 0 a 4) : Aptitude du gant a résister a la flamme

(G) Chaleur de contact (de 0 a 4) : Aptitude du gant a résister & des contacts de 100°C (Niveau 1) / 250°C (Niveau 2) /
350°C (Niveau 3) / 500°C (Niveau 4)

(H) Chaleur convective (de 0 & 4) : Aptitude du gant a la chaleur convective

(1) Chaleur radiante (de 0 & 4) : Aptitude du gant a la chaleur radiante

(J) Petites projections (de 0 a 4) : Aptitude du gant a résister aux petites particules de métal liquide

(K) Grosses projections (de 0 a4) : Aptitude du gant a résister aux grosses projections de métal liquide (Fer & 1400°C)

Protective gloves against thermal risks
E N Compliant with the essential requirements of Directive 89/686/CEE
and the general requirement of standards EN420:2003 & EN388:2003 & EN407:2004
COMPOSITION: (Per reference)
CAB515R: Gunn cut glove made of fleece-lined split cowskin - CA615K: Gunn cut glove made of fleece-lined split cowskin
with para-aramid seams - FC115: Gunn cut grained cowhide glove, with split cowskin back and gauntlet - GFA115K: City
cut grain sheepskin, split cowskin gauntlet, para-aramid seams - TC715 / TC716 : Gunn cut glove full grain cowskin -
TIG15K: Gunn cut gralné;oatskln glove, split cowskin gauntlet, para-aramid seams - TERK400: Gunn cut glove with split
cowskin palm, aluminised Préox®/ Kevlar® back. Wool lining - TER250: Gunn cut glove made of split cowskin outer, wool
lining, para-aramid seams
INSTRUCTIONS FOR USE:Protective gloves against mechanical and thermal risks for protection against flame, contact
heat (100°C), convective heat, small projections of molten metal and for welding for gloves marked "EN12477". For use
in dry environments.Type B gloves are recommended when considerable dexterity is required, such as for TIG welding.
e A gloves are recommended for other welding processes.
USAGE LIMITS:Do not use other than for the purpose defined in the instructions for use below. If these gloves are meant
for arc welding uses: Note — they do not provide protection against electrical shocks caused by defective equipment or
powered work, and the electrical resistance is reduced if the gloves are wet, dirty or soaked in sweat, which may increase
the risk. In case where these gloves are not intended for arc welding: Wamlng There is currently no standardised test
method to detect UV penetration through the materials used in gloves, but current glove protection design methods for
welders normally do not allow the penetration of UV. Arc welding facilities cannot protect the welder from direct contact
with all live parts.These gloves do not contain any substances known to be carcinogenic or toxic. Contact with the skin
may cause allergic reactions in sensitive persons (natural latex, in the cuff wrists of some gloves). In the event of a reaction,
cease use and consult a doctor. Ensure your gloves are intact before and during using its and replace if necessary. *Users
attention is drawn to the fact that gloves with very high resistance to traction (level 3) must not be used when
there is a risk of catchmg in moving machines.
STORAGE INSTRUCTIONS: Store in a cool, dry place away from frost and light in their original packaging.
CLEANING AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS:No special maintenance is recommended for these types of gloves.
PERFORMANCES:See attached table, the levels are obtained on the palm of the gloves (for standard EN388) and on
the whole glove allTayers included (for standard EN407). They are in increasing levels of performance (from 0to 4 or 5).
0 indicates that the glove has a lower performance level than the minimum for the individual hazard given. X: indicates
that the glove has not been subjected to testing or the test method is not suitable due to the design of the gloves or the
material. The higher the performance, the greater, the ability of the glove to withstand the associated risk.
Performance levels are based on the results of laboratory tests, which do not necessarily reflect real conditions in
Ehe workplace, due to the influence of the other various factors such as the temperature, the abrasion, the
issipation...
(A) Abrasion (from 0 to 4): Ability of the glove to withstand wear
(B) Cutting (from 0 to 5): Ability of the glove to withstand cutting
(C) Tearing (from 0 to 4): Ability of the glove to withstand tearing
(D) Puncture (from 0 to 4): Ability of the glove to withstand puncture
(E) Dexterity (from 0 to 5): Manual ability to accomplish a task.
(F) Fire resistance (from 0 to 4): Ability of the glove to resist a flame
(G) Contact heat (from 0 to 4): Ability of the glove to resist direct contact with parts at 100°C, 250°C, 350°C or 500°C
(H) Convective heat (from 0 to 4): Ability of the glove to resist convective heat
(1) Radiant heat (from 0 to 4): Ability of the glove to resist radiant heat
(J) Small projections (from O to 4): Ability of the glove to resist small liquid metal particles
(K) Large projections (from O to 4): Ability of the glove to resist large projections of molten metal (Iron at 1400°C)
D E GemaR den wesentlichen Anforderungen der Richtlinie 89/686/EWG
und den allgemeinen Anforderungen der Normen EN420:2003, EN388:2003 & EN407:2004

ZUSAMMENSETZUNG: (Nach Art.-Nr.)

CASI5R: Handschuh mit amerikanischem Schnitt, aus Rinderspaltleder; mit Molton gefiittert - CA615K: Handschuh mit

amerikanischem Schnitt, aus Rinderspaltleder, mit Molton gefittert, Nahte aus Paraaramidfaser - FC115: Handschuh mit

amerikanischem Schnitt ; aus Rindernarbenleder, Handriicken & Stulpe aus Rinderspaltleder - GFA115K : Handschuh

aus Lammnarbenleder, Stulpe aus Rinderspaltleder, Nahte aus Paraaramidfaser - TC715 / TC716 : Handschuh mit

amerikanischem Schnitt komplett aus Rinderspaltieder.- TIG15K: Handschuh mit amerikanischem Schnitt aus

Ziegennarbenleder, Stulpe aus Rinderspaltieder, Nahte aus Paraaramidfaser - TERK400: Handschuh mit

amerikanischem Schnitt, Handflache aus Rinderspaltleder, Handriicken aus Préox®/Kevlar® Aluminisierter. Futter aus
Wolle - TER250: Handschuh mit amerikanischem Schnitt, AuRen Rinderspaltleder, Futter Wolle, Nahte aus

Paraaramidfaser

HINWEISE ZUR_ANWENDUNG: Schutzhandschuh gegen mechanische und thermische Risiken zum Schutz vor

Flammen, Kontakthitze (100°C), konvektiver Hitze und Kleinen Spritzern von fliissigem Metall und beim SchweiBen fiir

Handschuhe mit der Kennzeichnung "EN12477". Fir Gebrauch in trockener Umgebung.Handschuhe des Typs B

werden empfohlen, wenn eine hohe Tastempfindlichkeit notwendig ist, wie beim WIG-Schweilen.

Handschuhe vom gEA werden fiir alle anderen SchweilRverfahren empfohlen.

EINSCHRANKUNGEN IM_GEBRAUCH:Den Schutzhandschuh nicht fir andere als die in den nachfolgenden

Hinweisen zur Anwendung aufgefiihrten Zwecke verwenden. Wenn die Handschuhe zum LichtbogenschweiRRen

verwendet werden: Achtung: Diese Handschuhe bieten keinen Schutz gegen elektrischen Schlag, der durch defekte

Geréte oder Arbeiten unter Spannung verursacht wird. Die Bestandiakeit aeaen elektrische Risiken wird verrinaert. wenn

die Handschuhe nass, verschmutzt oder schweiRfeucht sind. Sollten die Handschuhe nicht fiir das LichtbogenschweiRen

einaesetzt werden: Achtuna: Heutzutaae lieaen noch keine normalisierten Testmethoden vor. um das Eindrinaen von UV-

Strahlen in die Materialien des Handschuhs zu erkennen. Die derzeitigen Entwicklunasmethoden von

Schutzhandschuhen bei SchweiRarbeiten verhindern iedoch in der Reael das Eindrinaen von UV-Strahlen. Anlaaen zum

Lichtboaenschweien gewahrleisteten keinen kompletten Schutz des SchweilRers vor einem direkten Kontakt mit

stromfiihrenden Teilen. Dadurch erhoht sich das Risiko. Diese Handschuhe weisen keinerlei Substanzen auf, die als

krebserregend oder giftig bekannt sind. Bei empfindlichen Personen kann der Kontakt mit der Haut allergische

Reaktionen auslosen (Naturlatex in den Biindchen einiger Handschuhe). Die Handschuhe miissen vor und wahrend

der Verwendung unbeschadigt sein. Wenn notwendig, miissen sie ersetzt werden. *Wir weisen die Nutzer darauf

hin, dass Handschuhe, die eine sehr hohe Zugfestigkeit (Klasse 3) aufweisen, nicht verwendet werden durfen,

wenn das Risiko besteht, durch sich bewegende Maschinen erfasst zu werden

HINWEISE ZUR AUFBEWAHRUNG:KIihl und trocken sowie vor Frost- und Sonneneinwirkung geschiitzt in der

Originalverpackung lagern

HINWEISE ZU REINIGUNG UND PFLEGE:Diese Art Schutzhandschuh bedarf keiner besonderen Pflege.

SCHUTZ:Die Schutzklassen werden auf der Handflache der Handschuhe (fiir die Norm EN388) und auf dem gesamten

Handschuh einschlieRlich aller Seiten (fiir die Norm EN407) erreicht. Niveau 0 bietet den geringsten Schutz, Niveau 4

oder 5 den hochsten. 0 bedeutet, dass der Schutzhandschuh ein noch geringeres Schutzniveau als das far eine

individuell gegebene Gefahr erlaubte Minimum bietet. X: bedeutet, dass der Schutzhandschuh entweder keinerlei

Tests unterzogen wurde oder dass das Testverfahren aufgrund des Handschuhaufbaus oder der Materialien nicht

durchfuihrbar scheint.Je héher die Leistungsklasse ist, umso groBer ist die Fahigkeit des Handschuhs, vor dem

jeweiligen Risiko zu schiitzen. Die Lelstungsklassen basieren auf Prifergebnissen im Labor, die nicht

notwendigerweise den realen Bedingungen am Arbeitsplatz entsprechen, wo verschiedener Faktoren, wie

Temperatur, Verschlei? und Abnutzung usw. zusammenwirken.

(A) Abrieb (von 0 bis 4): Bestéandigkeit des Handschuhs gegen Verschlei®

(B) Schnitt (von 0 bis 5): Besténdigkeit des Handschuhs gegen Schnitte

(C) ReiBen (von 0 bis 4): Bestandigkeit des Handschuhs gegen ReiRRen

(D) Durchlécherung (von 0 bis 4): Bestéandigkeit des Handschuhs gegen Durchlécherung

(E) Bewegungsfreiraum (von 0 bis 5): Bewegungsfreiheit der Hand, um eine Aufgabe erfiilllen zu kénnen

(Geschicklichkeit)

(F) Verhalten bei Feuer (0 bis 4) : Widerstandsfahigkeit des Handschuhs gegen Flammen

(G) Kontakthitze (0 bis 4): Widerstandsfahigkeit des Handschuhs bei direkten Kontakt mit Stiicken von 100 °C,

250°C, 350 °C oder 500 °C.

(H) Konvektive Hitze (0 bis 4):: Widerstandsfahigkeit des Handschuhs gegen konvektive Hitze

(1) Strahlungshitze (0 bis 4): Widerstandsfahigkeit des Handschuhs gegen Strahlungshitze (abstrahlend)

(J) Kleine Spritzer (0 bis 4): Widerstandsféhigkeit des Handschuhs gegen kleine Spritzer fliissigen Metalls

(K) GroRe Spritzer (0 bis 4): Widerstandsfahigkeit gegen groRBe Spritzer fliissigen Metalls (Eisen bei 1400°C)

Guantes de proteccién contrariesgos térmicos
E S Conformes alas exigencias esenciales de la Directiva 89/686/CEE

y alas exigencias generales de las normas EN420:2003, EN388:2003 & EN407:2004
COMPOSICION: (Por referencia)
CA515R: Guante de corte americano en serraje de bovino doble costura - CA615K: Guante de corte americano en
serraje de bovino doble costura costura para-aramida - FC115: Guante de corte americano en flor bovino, dorso y mango
en flor vacuno - GFA115K: Guante corte de ciudad en flor de cordero, mango en serraje de bovino, costura para-aramida
- TC715/ TC716 : Guante corte americano entero en serraje de bovino - TIG15K: Guante corte de ciudad en flor de
caprino, mango en serraje de bovino, costura para-aramida - TERK400: Guante de corte americano palma y serraje de
bovino, dorso de Préox® aluminizado / Keviar®. Forro de lana - TER250: Guante de corte americano en serraje de bovino,
forro de lana, costura para-aramida
INSTRUCCIONES DE EMPLEO:Guantes para proteccion contra riesgos mecanicos y términos para proteger contra
llama, calor de contacto (100°C), calor convectivo, pequefias proyecciones de metal en fusién y soldadura para los
guantes de marcados "EN12477". Para uso en medio seco. Los guantes de tipo B se recomiendan cuando se requiere
unl?j géan destreza, como para soldadura TIG. Los guantes de tipo A se recomiendan para otros procedimientos de
soldadura.
LIMITES DE APLICACION:No usar fuera de su campo de aplicacion definido en las instrucciones de empleo sefialadas
maés abajo. Para casos donde los guantes se destinaran a soldadura al arco: Atencién no brindan proteccion contra
choque eléctrico provocado por equipos defectuosos o trabajos bajo tension, y la resistencia eléctrica disminuye si los
guantes se mojan, se ensucian o se empapan en sudor, lo que podria aumentar el riesgo. En el caso de que estos
guantes no estuvieran destinados a la soldadura de arco: Atencion: En la actualidad no existe un método de ensayo
normalizado para detectar la penetracion de los rayos U.V. a través de los materiales utilizados en estos guantes, pero
los métodos actuales de diserio de guantes de proteccion para soldadores no permiten normalmente la penetracion de
los rayos U.V. Las instalaciones de soldadura de arco no permiten proteger al soldador del contacto directo con todas las
partes con tension. Estos guantes no contienen alguna sustancia conocida como carcinégena o toxica. El contacto con
la piel puede provocar reacciones alérgicas a las personas sensibles (latex natural, en los pufios elasticados de ciertos
guantes). Cuide la integridad de sus guantes antes y durante el uso; reemplacelos si es necesario. *Queremos llamar
la atencion de los usuarios sobre el hecho de que los guantes que presentan una muy alta resistencia a la
traccion (nivel 3) no se deben usar cuando hay riesgo de dentelladas por méaquinas en movimiento.
INSTRUCIONES DE ALMACENAMIENTO:Almacenar en lugar fresco, seco, protegido de la luz y del frio
INSTRUCCIONES DE LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO:No se recomienda ningin mantenimiento en particular para este
tipo de guan
RENDIMIENTOS Los niveles se han medido sobre la palma de los guantes (para la norma EN388) y sobre el guante
completo incluyendo todas las capas (para la norma EN407). Van de menor rendimiento (nivel 0) a mayor
rendimiento (nivel 4 o 5). 0 indica que el guante tiene un nivel de rendimiento mas débil que el minimo para el peligro
individual dado. X: indica que el guante no ha sido sometido a la prueba o que el método de prueba no parece

Schutzhandschuhe gegen thermische Risiken

conveniente tomando en cuenta la concepcién de los guantes o el material. Mientras mas alto el rendimiento, mayor
la capacidad del guante para resistir al riesgo asociado. Los niveles de rendimiento se basan en los resultados de
pruebas de laboratorio, las cuales no reflejan necesariamente las condiciones reales del lugar de trabajo, en cuanto
a la influencia de diversos otros factores, como la temperatura, la abrasién, la degradacion, etc...

(A) La abrasion (de 0 a 4): Aptitud del guante para resistir el desgaste

(B) El corte (de 0 a 5): Aptitud del guante para resistir el corte por rebanado

(C) El desgarro (de 0 a 4): Aptitud del guante para resistir el desgarro

(D) La perforacion (de 0 a 4): Aptitud del guante para resistir la perforacién

(E) La dexteridad (de 0 a 5): Aptitud manual para cumplir con una labor (con capacitacion)

(F) El comportamiento ante el fuego (de 0 a 4): Aptitud del guante para resistir la llama

(G) El calor de contacto (de 0 a 4): Aptitud del guante para resistir el contacto directo con elementos a 100°C,
250°C, 350°C 0 500°C

(H) El calor convectivo (de 0 a 4): Aptitud del guante para resistir el calor convectivo

(1) El calor radiante (de 0 a 4): Aptitud del guante para resistir el calor radiante

(J) Las pequefias proyecciones (de 0 a 4): Aptitud del guante para resistir las pequefias particulas de metal liquido
(K) Las grandes proyecciones (de 0 a 4): Aptitud del guante para resistir las grandes salpicaduras de metal liquido
(Hierro a 1400°C)

Guanti di protezione contro rischi termici
I I Conformi ai requisiti essenziali della Direttiva 89/686/CEE
Ed ai requisiti generali delle norme EN420:2003, EN388:2003 & EN407:2004

COMPOSIZIONE: (Per riferimento)
CAS515R : Guanto dal taglio americano in crosta di bovino e fodera in mollettone - CA615K : Guanto dal taglio americano
in crosta di bovino e fodera in mollettone con cuciture in para-aramid - FC115 : Guanto dal taglio americano in fiore di
bovino, dorso e polsino in crosta di bovino - GFA115K : Guanto dal taglio cittain fiore d’agnello, polsino in crosta di bovino,
cuciture in para-aramid - TC715 / TC716 : Guanto dal taglio americano tutto in crosta di bovino - TIG15K : Guanto dal
taglio americano in fiore di capra, polsino in crosta di bovino, cuciture in para-aramid - TERK400 : Guanto dal taglio
americano, palmo in crosta di bovino, dorso in alluminizzati Préox®/ Kevlar®. Fodera in lana - TER250: Guanto dal taglio
americano in crosta di bovino, fodera in lana, cuciture in para-aramid
ISTRUZIONI PER L’USO:Guanti di protezn)ne contro i rischi meccanici e termici per la protezione contro il fuoco, il calore
da contatto (100°C), il calore da convenzione, le piccole proiezioni di metallo in fusione e per saldatore per i guanti marcati
"EN12477".Per I'uso in ambiente secco.l guanti di tipo B sono raccomandati in caso sia necessaria una grande destrezza,
come per la saldatura TIG. | guanti di tipo A sono raccomandati per le altre procedure di saldatura.
LIMITI D’UTILIZZO:Non utilizzare al di fuori del campo d'utilizzo indicato nelle istruzioni d’uso di cui sotto. Nel caso in cui
i guanti siano destinati a saldatura ad arco: Attenzione : non forniscono protezione contro lo shock elettrico causato da
equipaggiamento difettoso o da lavori sotto tensione, e la resistenza elettrica & ridotta nel caso in cuii auanti siano umidi.
molto sporchi o baanati di sudore. cio potrebbe aumentare il rischio. Nel caso in cui auesti quanti non siano destinati alla
saldatura ad arco: Attenzione : non esiste attualmente un metodo di brova normalizzato per scobrire la penetrazione deali
U.V. attraverso i materiali utilizzati nei auanti. ma i metodi odieri di concezione dei auanti di orotezione per saldatori non
permettono normalmente la penetrazione deali U.V. Le istallazioni di saldatura ad arco non permettono di proteggere il
saldatore da un contatto con tutte le parti sotto tensione. Questi guanti non contengono sostanze cancerogene, né
tossiche. Il contatto con la pelle puo causare reazioni allergiche a persone sensibili (lattice naturale, nei polsini bordo a
coste di alcuni guant? in questo caso interrompere I'utilizzo e consultare il medico. Curare I|nte?r|ta dei propri guanti
prima e durante l'utilizzo, sostituirli se necessario. *Vogliamo sottolineare agli utilizzatori il fatto che i guanti
presentano un’alti alla i (livello 3) e, di conseguenza, non devono essere utilizzati in
presenza di rischio di risucchio dalle macchine in movimento
ISTRUZIONI PER LO STOCCAGGIO: Stoccare in ambiente fresco e secco, al riparo dalla luce e dal gelo
IST§UZIONI PERLA PULIZIA & LA MANUTENZIONE:Non & previsto alcun tipo di manutenzione particolare per questi
tipi di gu:
PpRESgI'AZIONI :I livelli si ottengono sul palmo dei guanti (per la norma EN388) e sul guanto intero ad inclusione di
tutti gli strati (per la norma EN407). Vanno da quelli a minore prestazione (livello 0) a quelli a maggiore prestazione
(livello 4 o 5). 0 indica che il guanto ha un livello di prestazione piti scarso del minimo per il rischio individuale
considerato. X : indica che il guanto non € stato testato o che il tipo di test non sembra essere conforme a livello
della concezione dei guanti o dei materiali. Piti la prestazione & elevata, maggiore ¢ la capacita del guanto di resistere
al rischio associato. I livelli di prestazione sono basati sui risultati delle prove in laboratorio, le quali non riflettono
necessariamente le condizioni reali di un ambiente di lavoro, anche per l'influenza di svariati altri fattori, come la
temperatura, I'abrasione, la degradazione, ecc.
(A) L’abrasione (da 0 a 4) : Capacita del guanto a resistere all'usura
(B) Il taglio (da 0 a 5) : Capacita del guanto a resistere al taglio da tranciatura
(C) Lalacerazione (da 0 a 4) : Capacita del guanto a resistere alla lacerazione
(D) La perforazione (da 0 a 4) : Capacita del guanto a resistere alla perforazione
(E) La destrezza (da 0 a 5) : Capacita manuale di raggiungere un obiettivo (abilita)
(F) Lareazione al fuoco (da 0 a 4): Attitudine del guanto a resistere alle fiamme.
(G) Il calore da contatto (da 0 a 4): Attitudine del guanto a resistere al contatto diretto con pezzi a 100°C, 250°C,
350°C 0 500°C.
(H) Il calore convettivo (da 0 a 4): Attitudine del guanto a resistere al calore convettivo.
(1) Il calore radiante (da 0 a 4): Attitudine del guanto a resistere al calore radiante (raggiante).
(J) Le piccole proiezioni (da 0 a 4): Attitudine del guanto a resistere alle piccole proiezioni di metallo liquido.
(K) Le )grosse proiezioni (da 0 a 4): Attitudine del guanto a resistere alle grosse proiezioni di metallo fuso. (Ferro a

00°C]
P I em conformidade com as exigéncias essenciais da Directiva 89/686/CEE

e com as exigéncias gerais das normas EN420:2003, EN388:2003 & EN407:2004

COMPOSICAO: (Por referéncia)

CA515R: Luva de corte americano revestida com pele de bovino e forro de felpo - CA615K: Luva de corte americano

revestida com pele de bovino, forro de felpo, cosida com para-aramida - FC115: Luva de corte americano em flor de

bovino, costas e manga em pele de bovino - GFA115K: Luva de corte urbano em flor de cordeiro, manga em pele de

bovino, cosida com para-aramida - TC715 / TC716 : Luva de corte americano totalmente revestida com pele de bovino -

TIG15K: Luva de corte americano revestida com pele de cabra, manga em pele de bovino, cosida com para-aramida -

TERK400: Luva de corte americano com palma em pele de bovino, costas em Préox® Aluminio / Keviar®. Forro em 14 -

TER250: Luya de corte americano revestida com pele de bovino e forro em 18, cosida com para-aramida

PRECAUCOES DE UTILIZACAO:Luvas de protecgdo contra riscos mecanicos e térmicos para protecgdo contra

chamas, calor de contacto (100°C), calor convectivo, pequenas projecgBes de metal e soldadura para luvas marcado

"EN12477". Para utilizagdo em meio seco. As luvas de tipo B sdo recomendadas para quando € necessério uma grande

mellé\egbllldade como para soldadura TIG. As luvas de tipo A sdo recomendadas para os outros procedimentos de
sol

RESTRICOES DE UTILIZACAO: Néo utilizar fora do campo de utilizagéo definido nas instrugdes abaixo indicadas. No

caso de estas luvas se destinarem a soldadura por arco: Tenha em atencéo que as luvas ndo fornecem protecgéo contra

choques eléctricos causados por equipamento defeituoso ou trabalhos com corrente. Além disso, a resisténcia eléctrica

fica reduzida se as luvas estiverem molhadas. suias ou humedecidas por transbiracéo. o aue podera aumentar o risco.

Se a utilizacdo das luvas néo for reservada a soldadura pelo arco: Cuidado: N&o existe actualmente nenhum método de

teste normalizado para detectar a nenetrac&o dos U.V. através dos materiais utilizados nas luvas. sendo aue os actuais

métodos de concencéo das luvas de proteccéo para soldadores ndo permitem. em ceral. a penetracdo dos U.V. As

instalacdes de soldadura pelo arco n&o protegem o soldador contra um contacto directo com todas as pecas sob tens&o.

Estas luvas ndo contém substancias conhecidas como cancerigenas, nem toxicas. O contacto com a pele pode causar

reaccdes alérgicas em pessoas sensiveis (latex natural, nos punhos lados de certas luvas), nesse caso parar a utilizagdo

e consultar um médico. Verificar a integridade das suas luvas antes e durante a utilizacdo. Substituir se necessario.

*Chamamos a atencéo dos utilizadores para o facto de estas luvas apresentarem um resisténcia muito elevada

atraccéo (nivel 3), ndo devendo ser usadas quando existir o risco de ades&o a maquinas em movimento

INSTRUCOES DE ARMAZENAMENTO: Armazenar em local fresco, seco, ﬂrotegldos contra a luz e gelo

IdNSITRUCOES DE LIMPEZA E DE MANUTENCAO:N&o € necessaria nenhuma manutencéo particular para este tipo
e luvas.

DESEMPENHOS:Os niveis séo obtidos na palma das luvas (para a norma EN388) e em toda a luva, incluindo todas

as camadas (para a norma EN407). Vé&o do menos eficaz (nivel 0) ao mais eficaz (nivel 4 ou 5). 0 indica que aluva

tem um nivel de eficiéncia mais baixo que o minimo para o perigo individual apresentado. X: Indica que a luva ndo

foi submetida ao ensaio ou que o método de ensaio ndo parece ser conveniente devido a concepgéo das luvas ou

do material. Quanto maior o desempenho, maior a capacidade da luva para resistir ao risco associado. Os niveis

de desempenho baseiam-se em resultados de testes em laboratério, os quais néo reflectem necessariamente as

condicdes reais do local de trabalho, sujeitas a influéncia de diversos factores, como a temperatura, a abraséo e a

degradacao, etc.

(A) A abras&o (de 0 a 4): Aptidao da luva a resistir ao desgaste

(B) O corte (de 0 a 5): Aptidéo da luva a resistir ao corte por golpe

(C) O rasgamento (de 0 a 4): Aptidéo da luva a resistir ao rasgamento

(D) A perfuracéo (de 0 a 4): Aptidéo da luva a resistir a perfuracéo

(E) A destreza (de 0 a 5): Aptiddo manual para desempenhar uma tarefa (habilidade)

(F) Comportamento perante fogo (de 0 a 4): Aptidao da luva para resistir a chamas

(G) Calor de contacto (de 0 a 4): Aptiddo da luva para resistir ao contacto directo com pecas a 100 °C, 250 °C,

350 °C ou 500 °C

(H) Calor convectivo (de 0 a 4): Aptidao da luva para resistir ao calor convectivo

() Calor radiante (de O a 4): Aptid&o da luva para resistir ao calor por radiagéo (radiante)

(J) Pequenas projeccdes (de 0 a 4): Aptiddo da luva para resistir a pequenas particulas de metal liquido

(K) Grandes projeccgdes (de 0 a 4): Aptidao da luva para resistir a grandes projecgdes de metal fundido (Ferro a
N L Conform de essentiéle eisen van de richtlijn 89/686/EEG

en de algemene eisen van de normen EN420:2003, EN388:2003 & EN407:2004

SAMENSTELLING: (Per referentie)

CAB515R : Handschoenen Amerikaanse coupe onbewerkt rundleer met molton voering - CA615K: Handschoenen
Amerikaanse coupe onbewerkt rundleer met molton voering genaaid met para-aramide vezel - FC115: Handschoenen
Amerikaanse coupe volnerf rundleer, rug en manchet van onbewerkt rundleer - GFA115K: Handschoenen coupe ville
volnerf lamsleer, manchet onbewerkt rundleer, genaaid met para-aramide vezel - TC715 / TC716 : Handschoenen
Amerikaanse coupe geheel van onbewerkt rundleer - TIG15K: Handschoenen Amerikaanse coupe volnerf geitenleer,
manchet onbewerkt rundleer, genaaid met para-aramide vezel - TERK400: Handschoenen Amerikaanse coupe,
handpalm onbewerkt rundleer, rug Gealuminiseerd Préox® Kevlar®. Voering wol - TER250: Handschoenen
Amerikaanse coupe onbewerkt rundleer, wollen voering, genaaid met para-aramide vezel
GEBRUIKSAANWIJZINGEN:Beschermende  handschoenen tegen mechanische en thermische risico’s voor
bescherming tegen viammen, contactwarmte (100°C), convectiewarmte, kleine gesmolten metaalspatten en voor lasser
voor handschoenen gemerkl "EN12477".Voor gebruik in een droge omgeving. Handschoenen type B worden
aanbevolen wanneer een grote soepelheid vereist is, zoals bij TIG-lassen. Handschoenen type A worden aanbevolen
voor andere lasproct

GEBRUIKSBEPERKINGEN Niet gebruiken buiten het in de gebruiksaanwijzingen hieronder vastgestelde
toepassingen. In het geval deze handschoenen bestemd zijn voor booglassen: let op, Z|z<b|eden geen bescherming tegen
elektrische schokken veroorzaakt door defect materiaal of werken onder druk en de elektrische weerstand is beperkt als
de handschoenen nat, vies of doorweekt van het zweet zijn, dit kan het risico verhogen. Deze handschoenen bevatten
geen substanties die bekend staan als kankerverwekkend of giftig. Huidcontact kan allergische reacties veroorzaken
bij mensen die daarvoor gevoelig zijn (natuurlijk latex, polsboorden van bepaalde handschoenen). In dit ?(eval niet langer
gebruiken en een arts raadplegen. Controleer uw handschoenen voor en tijdens het gebruik op gebreken en vervang
indien nodig. *Wij vestigen de aandacht van de gebruikers op het feit dat de handschoenen die een zeer grote
trekbestendigheid bezitten (niveau 3) niet gebruikt moeten worden als er gevaar bestaat van vasthaken aan
bewegende machines

OPSLAGAANWIJZINGEN: Opslaan op een koele, droge plaats, vorstvrij en tegen licht beschermd

INSTRUCTIES VOOR REINIGING EN ONDERHOUD: Geen enkel bijzonder onderhoud is vereist voor dit type
handschoenen.

KWALITEIT:De niveaus worden verkregen op de palm van de handschoen (voor de norm EN388) en op de gehele
handschoen, alle lagen inbegrepen (voor de norm EN407). Zij lopen van mindere kwaliteit (niveau 0) tot betere
kwaliteit (niveau 4 of 5). 0 geeft aan dat de handschoen een lager kwaliteitsniveau heeft dan het minimaal vereiste
voor het individueel gegeven risico. X: geeft aan dat de handschoenen niet zijn getest of dat de testmethode niet lijkt
te voldoen gezien het ontwerp of het materiaal van de handschoenen. Hoe hoger de kwaliteit, hoe beter de
handschoenen bestand zijn tegen het desbetreffende risico. De prestatieniveaus zijn gebaseerd op de testresultaten
in het laboratorium, die niet altijd met de werkelijke condities van de werkplek overeenkomen door de invleod van
veel andere factoren zoals temperatuur, schuren en beschadigen etc..

(A) Schuurbestendig (van 0 tot 4): niveau van schuurbestendigheid

(B) Snijbestendigheid (van 0 tot 5): niveau van snijbestendigheid

(C) Schuurbestendigheid (van 0 tot 4): niveau van scheurbestendigheid

(D) Perforatiebestendigheid (van O tot 4): niveau van perforatiebestendigheid

(E) Handzaamheid (van O tot 5): niveau van handzaamheid om handmatig een taak te kunnen uitvoeren

(F) Het gedrag in contact met vuur (O tot 4): niveau van vlambestendigheid

(G) Contactwarmte (O tot 4): niveau van bestendigheid van het kledingstuk bij direct contact met de onderdelen bij
100°C, 250°C, 350°C of 500°C

(H) Convectiewarmte (0 tot 4): niveau van bestendigheid van het kledingsstuk tegen convectiewarmte

(G) Stralingswarmte (0 tot 4): niveau van bestendigheid van het kledingsstuk tegen stralingswarmte

(1) Beperkte spatten (0 tot 4): niveau van bestendigheid van de handschoenen tegen beperkte vioeibare metaalspatten
(J) Grote spatten (0 tot 4): niveau van bestendigheid van de handschoenen tegen grote vloeibare metaalspatten
(ijzer bij 1400°C)

Luvas de protecgdo contra riscos térmicos

Beschermende handschoenen tegen thermische gevaren

oUu@wva pe Tig BepeMIdeIg aTraiToEIg TG OBnyiag 89/686/EOK
KOl TIG YEVIKEG ATTAITAOEIG TWV TPOoTUTTWV EN420:2003, EN388:2003 & EN407:2004

ZYNOEZH: (Avd kwdiko)

CAB15R : TavTI e QPEPIKAVIKO KOY! &ju amé x6pio Booeidiy pe emévduon atmd BapBakopavéAa - CAGLSK : [av e
APEPIKAVIK KOWILIO OTTO XOPIO BOCEIBV pe ETTEvdUon aTtd BapBakogavia kal po@n TTapd-opapivt - FC115 : Fav pe
QUEPIKAVIKO KOWIHO aTé emdeppida Booeidubv, paxn KAl HOVOETEG OTT6 XOpIo BOOEIdWY - GFAL15K : FGvTi pe KOWILo
TIOANG TS ETMIBEPIBN OPVIOU, HAVOETA aTTO XGPIO BOOEIBWY, pagr| TIapd-apapiv - TC715/ TC716 : MGVl pe AUEPIKAVIKG
KOWIHO €€’ oAokAripou aTtréd Xopio Booeiduv - TIG15K : IavTi pe apePIKAVIKO KOWILO oTTo MOEPUISA alyOsIdWV, HOVOETA OTTO
X0pio Booeiduv Kai pagr} Trapd-apapivt - TERK400 : FavT pe apepIKavIKG KOWIUO TTaAGUN atmd XOpio BooeIdwv, pdxn
Preox®/ Kevlar®. MaMivn erévauon - TER250: FAvTI pe apepIKaVIKS KOWIHO aTTo XOpIo BOOEIBWV Pe MAAAVN eTTévduon,

E L Favria rpooTagiag amod Bepuikolg KivGuvoug

ar TTapA-apapiv
8 qﬂFIE IPHEEQ)Z FavTia TTPOCTAGIOG KATA TWV ur]xcllewv Kal BEPUIKWY KIVEUVWY yia ﬂpoo‘rucla aTTé TIG PAOYEG,
MV emagn e Beppeg empdveieg (100°C), TV peTagepopevn BeppoTNTa, TNV eKTOEEUON TYUEVWY PETGAAWY Kal yia
ouykoMnTég yavt Welder évdeign "EN12477".Na xpron oe §npo TrepiPaMov. Ta ydvtia T0Tiou B eveikvuvtar 6tav
GHGITEITGI |6|a|szn EMOEGIOTNTA, OTIWG OTNV OUYKOAANON BAA. Ta ydvTia TUTToU A evOEiKvuvTal yia TIG GAAEG TIPOKTIKEG
OUYKO)
FIEPIOPIZMOI XPHZHZ:Mnv xpnmponolmz EKTOG TOU TTEDIOU XPAONG TTOU OPIiZeTal OTIG naparravou 05HVIE§ Ma v
TIEPITITWON TTOU TO YAVTIO QUTA TIPOOPICOVTaN YIa TNV GUYKGAANGT) T0g0U. Mpoaoyr, Sev TIapéXouv TTPoCTadial aTté Tov
KivOUVO NAEKTPOTTANEIaG TTOU TTPOKAAEITaI T AATTWUATIKG €EOTTAIOO 1 Ao pyacia UTTO Téom, Kai _P)\EKTDIKI’]
avTioTaon PEWvETal E8V Ta yavTIa eival Bpeypva, BPOUIKA F IBpWHEVA, QUTO PTTOpPEI Va aUEAGE! Tov Kivuvo. Ta yavTia
auTd BEV TIEPIEXOUV OUOTEG HE YVWOTH KapKIVOYOVO 1 Togikr) Spdan. dpovTiZeTe Ta ydvTia oag va eivar GBikTa Tipiv
Kal KaTd Tn XProN, QVTIKATAOTACTE Ta €4V aTTaITEiTal. H TN e To dépua PTTopE val TTpoKaAEael aAep) Eylcg avTidpdoelg
o€ guaiodnTa dropa (PUOIKS AaTEE, TO OTToio £TTEVBUEI TNV TTAEUPd TOU KapTrol Ot OpicuEVa YavTia). *E@ioToupe TRV
TPOCOXI OTO XPAOTN SIOTI Ta YAVTIA TTOU £XOUV PEYEAN avToxi OTOV eQEAKUTHOS (eTriTredo 3) dev TpéTTel va
XPNOIHOTIOI0UVTaI STAV UTIGPXEI TTEPITITWOT) VA TTApAcUPBOUV aTrd UNXAvNud o€ Kivnon.
OAHTIEZ AMIOOHKEYZHE:ATroBnKeUETE Ta YAVTIA OE BPOCEPS GNYEIO, TIPOCTATEUNEVO QTS TOV TTIAYETS Kall TO PG,
TNV apxIKi TOUG GUCKEUATIQ.
OAHTIEZ KAOAPIZMOY KAI ZYNTHPHEHZ:Aev amaiteitai €131k} ouvVTrAPNON yid auto To €i50g yavTiou.
ANOAOZEI3: Ta eTrimeda £xouv AngBei oTnv TraAapn Tou yavTiou (yia 1o ipotutio EN388) kai ge 0AGkAnpo 1o yav oe
OAeg TIG OTIRASES (yia To TTPGTUTIO EN407). AkoAouBeital n oeipd ammd Tn pikpéTepn amédoon (emmimedo 0) otn
peyaAUTepn (eTTiTedo 4 i 5). Emrimedo 0 onpaiver 011 10 yavt amodidel AydTepo atmd 10 eAAXIOTO, VI ToV 5e50pEVO
Kivouvo. X: Znuaivel 611 To yavTl dev eAEyXBnke i 611 n uEBodog eAéyxou Sev @aiveTal va eivar KAaTaAANAn, eite Adyw
NG oxediaong Tou yavTiou, £Te Adyw Tou UNIK0U.000 HEYaAUTEPN aTTO500T) £XEI TO YAVTI, T60O HEYAAUTEPN IKAVETNTA
£xel va avlioTaral atov OXeTKG Kivduvo. Ta emieda amédoong Pacifovial Ot amOTEAEOUATA EPYAOTNPIKWY
BOKIHGV, Ol OTToiEg GEV AVTIKATOTITPIZOUV ETTAKPIBWG TIG TIPAYHATIKEG OUVENKEG TOU TOTIOU £pYaOiag, Adyw g
£TTidpacng GAAwv nupavovrwv OTWG ival n esppoxpamu n SiaBpwan, N PBopd K.ATT.
(A) ZTnv 11BN (amd 0 £wg 4): IkavoTnTa TOU YavTiol va avTéXEl aTn gBopd
(B) ZtnVv kot (atd 0 éwg 5) IkaveTnTa TOUu YavTioU va avTEXEI OTNV KOTTH WE dlaTopn
() Zro oxiolpo (atmé 0 £wg 4) IkavoTnTa TOU YavTIoU Vo QVTEXEI OTO OXIOIHO
(A) Ztn diarpnon (amd 0 éwg 4): IkavéTnTa Tou yavTioU va avtéxel oTn didtpnon
(E) Ztnv emdegioTnTa (a6 0 £wg 5): IkavaTnTa EKTEAEONG MIAG XEIPWVAKTIKAG EpYaciag (€mBegI6TNTA)
(F) Zuptrepipopd otn @wTd (amméd 0 éwg 4): Auvardtnta avioxng Tou yavTiol oTn gASya
(G) ETagn pe Beppég sm(puvzls; (o6 0 £wg 4): AuvardTnTa avToxig TOU YaVTIOU OTNV GUETT ETTOQI JE QVTIKEIMEVT
atoug 100°C, 250°C, 350°C r1 500°C
(H) MeTagpepouevn Osppo'rrrru (armé 0 éwg 4): AuvardTnTa AVTOXHG TOU YaVTIOU OTN PETAPEPOHEVN BEPUSTNTA
(1) @gppotnra akmivoBoAiag (atmo 0 éwg 4): AuvartdtnTa avToxrg Tou yavTiol oTn BepuoTNTa aKTIVOBoAiag
(J) Mikpég ekTogetoelg (amd 0 éwg 4): Auvardtnta avtoxfg Tou yavTioU o€ PIKPA CwHaTidIo uypoU PETAAAOU

(K) MeydAeg ektogeuoeig (a6 0 £éwg 4): AuvaTéTNTA AVTOXNG TOU YOVTIOU O€ HEYAAEG EKTOEEUOEIG UYPOU PETGAAOU
(Zidnpog oToug 1400°C)

zawarte w Dy 89/686/EWG
oraz og6lne wymagania wynikajace z norm EN420:2003, EN388:2003 & EN407:2004

OPIS: (Wedtug numeru)
CAD515R : Rekawica kré] amerykariski, z dwoiny bydlecej, podszewka molton - CA615K : Rekawica kroj amerykaniski, z
dwoiny bydlecej, podszewka molton, nici wiékno para-aramidowe - FC115 : Rekawica kréj amerykanski, skora licowa
bydleca, strona grzbietowa i mankiet z dwoiny bydlecej - GFA115K : Rekawica peciopalczasta, skora licowa jagnigca,
mankiet z dwoiny bydlecej, nici widkno para-aramidowe - TC715 / TC716 :Rekawica kréj amerykariski, cata z dwoiny
bydlecej - TIG15K : Rekawica kréj amerykariski, skéra licowa kozia, mankiet z dwoiny bydlecej, nici widkno para-
aramidowe - TERK400 : Rekawica kroj amerykanski, strona chwytna dwoina bydleca, strona grzbietowa aluminizowany
Préox®/ Kevlar®. Welniana podszewka - TER250: Rekawica kréj amerykanski z dwoiny bydlecej, wetniana podszewka,
nici wiékno para-aramidowe.

ZASTOSOWANIE:Rekawice chronigce przed zagrozeniami mechanicznymi i termicznymi, stanowigce zabezpieczenie
przed ogniem, cieptem kontaktowymt (100°C), cieptem konwekcyjnym, niewielkimi rozpryskami stopionego metalu oraz
dla spawaczy na rekawice z napisem "EN12477". Do uzytku w Srodowisku suchym. Rekawice typu B sg zalecane, jezeli
wymagana jest wysoka zrecznosc, jak na przyktad przy spawaniu TIG. Rekawice typu A sg zalecane do uzytku podczas
innych czynnosci zwigzanych ze spawaniem.

WARUNKI STOSOWANIA:Nie nalezy stosowa¢ niezgodnie z przeznaczeniem okreslonym w ponizszej instrukgji.
Rekawice przeznaczone do spawania tukowego: Uwaga ! Nie stanowig zabezpieczenia przed porazeniem pradem, ktére
moze by¢ spowodowane przez wadliwy spm?(t lub wystapi¢ podczas prac wykonywanych pod napieciem. Odpornosé na
porazenie pragdem jest zmniejszona, gdy rekawice sg mokre, brudne lub zwilzone potem, powoduje to zwigkszenie
zagrozenia. Rekawice nie zawierajg substancji rakoiworczych ani toksycznych. Kontakt ze skdérg moze spowodowac
reakcje alergiczng u osob wrazliwych (naturalny lateks, w przypadku mankietéw usztywnianych lateksem); w takim
przypadku nalezy zaprzesta¢ uzytkowania i zgtosi¢ sie d do lekarza, W takim przypadku nalezy zaprzesta¢ uzytkowania i
zglosi¢ sig do Iekama .*Zwraca sig uwage uzy na fakt, ze r¢

na (p 3) nie p y byé gdy i

P L Rekawice chronigce przed zagrozeniami termicznymi

przez

poruszajace sie maszﬁ {

PRZECHOWYWANIE:Rekawice nalezy przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach, w chtodnym i suchym miejscu

oraz chroni¢ przed dziataniem mrozu i $wiatta.

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA:Nie zaleca sig zadnej szczegélnej konserwacii rekawic tego typu.

WYTRZYM. :Poszczegdlne poziomy sg uzyskiwane dla wewnetrznej strony rekawicy (norma EN388) oraz dla

cafe] rekawicy, dla wszystkich warstw (norma EN407). Sg one przedstawione od najmniej (poziom 0) do najbardziej
rzymatych (poziom 4 lub 5). 0 informuje, ze poziom wytrzymatosci rekawicy jest nizszy od wymaganego minimum,

nlezbgdnego do zapewnienia bezpieczenstwa osobistego. X oznacza, Ze rekawica nie zostata poddana badaniu lub

metoda zastosowana podczas badan nie wydaje sig by¢ odpowiednia ze wzgledu na projekt rekawicy lub materiat. Im

wigksza jest wytrzymatosé, tym wieksza jest oépornosc rekawicy na poszczegolne zagrozenia. Poziom wytrzymatosci

jest okreslany na podstawie badan laboratoryjnych, ktdre niekoniecznie odzwierciedlajg rzeczywiste warunki panujace

W miejscu pracy, na ktore maja wptyw inne czynniki takie jak temperatura, tarcie, uszkodzenia, itp.

(A) Tarcie (od 0 do 4): Odporno$¢ rekawicy na zuzycie

(B) Cigcie (od 0 do 5): Odporno$¢ rekawicy na uszkodzenie poprzez pocigcie

(C) Rozdarcie (od 0 do 4): Odporno$¢ rekawicy na rozdarcie

(D) Perforacja (de 0 do 4): Odpornos¢ rekawicy na perforacje

(E) Zrecznos¢ (de 0 do 5): Zdolno$¢ manualna przy wykonywaniu prac (zrecznosc)

(F) Reakcja na ogien (od 0 do 4): Odpornos¢ rekawicy na ogien.

(G) Ciepto kontaktowe (od 0 do 4): Odporno$¢ rekawicy przy bezposrednim kontakcie z elementami o temperaturze

100°C, 250°C, 350°C lub 500°C

(H) Ciepto konwekcyjne (od 0 do 4): Odpornosé rekawicy na ciepto konwekcyjne

(1) Ciepto promieniujace (od 0 do 4): Odporno$¢ rekawicy na ciepto promieniujace.

(J) Niewielkie rozpryski (od 0 do 4): Odpornos¢ rekawicy na niewielkie czastki ciektego metalu.

(K) Duze rozpryski (od 0 do 4): Odpornosé rekawicy na duze czastki stopionego metalu (Zelazo w temp. 1400°C)
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Ochranné rukavice proti tepelnym rizikim
‘ S V souladu s hlavnimi pozadavky smérnice 89/686/EHS
a's obecnymi pozadavky norem EN420:2003, EN388:2003 & EN407:2004
SLOZENI: (podle reference)
CASI5R : Rukavice, americky stfih, zdvojena hovézi Stipenka molton - CA615K: Rukavice, amencky stfih, zdvojena
hovézi stipenka molton Sité paraamldem FC115: Rukavice, americky stfih, hovézi Iloovka hibet a manZzeta hovézi
Stipenka - GFA115K: Rukawce méstsky stfih, jehnééi licovka, manzeta hovézi tipenka, Sité paraamidem - TC715 /
TC716 : Rukavice, americky stfih, celokozené, hovézi Stipenka - TIG15K: Rukavice, americky stfih, kozi licovka, manzeta
hovézi &tipenka, $ité paraamidem - TERK400: Rukavice, americky stfih, dlari hovézi $tipenka, hibet Preox®/
Kevlar®.Podsivka rouno - TER250: Rukavice, americky stfih, hovézi Stipenka, podswka rouno, $ité paraamidem
NAVOD K POUZITI: Ochranné rukavice proti mechanickym a tepelnym rizikim pro ochranu proti plameni, kontaktnimu
teplu (100 °C), konvekénimu teplu, drobnému stfikani roztaveného kovu a pro svarece pro rukavice oznacené
"EN12477". Pro pouziti v suchém prostfedi. Rukavice typu B jsou doporucovany, je-li zapottebi velka obratnost, jako
napriklad pro svareni WIG. Rukavice typu A jsou doporuovany pro jiné postupy svareni.
OMEZENI| POUZITI:Rukavice nepouzivejte nad rémec jejich pouziti, ktery j je definovan v nize uvedeném navodu k
pouziti. V pripadech, ve kterych by byly rukavice ur€eny pro obloukové svafeni: Pozor, nepuskylujl ochranu proti
elektrickému Urazu zpusobenemu zavadnym zafizenim nebo praci pod napétim a elekiricky odpor je snizen, pokud jsou
rukavice vihké, Spinavé, nebo propocené, to by mohlo jesté zvysit riziko. Tyto rukavice neobsahuji latky, které by byly
rakovinotvorné i jedovaté. Pred pouZitim a béhem néj dbejte na celistvost rukavic, v pfipadé potfeby je vymérite.
Styk s pokoZkou muZe u citlivych osob vyvolat aler%cke reakce (pfirodni Iatex na okraji lemu manZet u nékterych rukavic),
v fomto pfipadé prestarite rukavice pouzivat a obratte se na lékare. *I pozomujeme uzivatele na skutecnost, ze
rukavice Vykﬁzll.;jl velmi vysokou odolnost v tahu (trovefi 3) a nesmi byt pouzivény, jestlize hrozi riziko zachycenl
strojem v po|
wmka\wce skladujte v chladu, suchu, chranéné pfed mrazem a svétlem v jejich
(vodnim ol
p0KYNY PRO CISTENI A UDRZBU: Pro tento typ rukavic se nedoporuéuje zadna zvlastn
VYKONNOSTI: Urovné jsou dosazeny na dlanich rukavic (pro normu EN388) a na celé rukavici véetné vSech vrstev (pro
normu EN407). Pfedstavuji rozsah od nejmensi (droven 0) az po nejvyssi vykonnost (urovern 4 &i 5). 0 udava, ze
rukavice ma uroveni vykonnosti mensi nez je minimaini Uroved pro dané individuani nebezpedi. X: udava, ze
rukavice nebyla podrobena testu nebo metoda testu neodpovida tomu, jak byly rukavice ¢i material koncipovany.
Cim VySSi j {e kvalita rukavic, tim vétsi je schopnost odolévat souvisejicimu riziku. Urovef kvality vychazi z vysledk
zkousek v laboratofi, které neodraz ji nutné skutecné podminky na pracovisti z divodu vlivu riznych jinych faktord,
jako napfiklad teplota, obrouseni, poskozeni, atd.
(A) Odfeni (od 0 do 4): Rukavice jsou odolné vudi odfeni
(B) Protrzeni (od 0 od 5): Rukavice jsou odolné vidi protrzeni materialu zpisobené fiznutim
(C) Roztrzeni (od 0 do 4): Rukavice jsou odoIné vici roztrzeni
(D) Perforace (od 0 do 4): Rukavice jsou odolné vi¢i perforaci
(E) Zruénost (od 0 do 5): Schopnost provadét manualini prace (obratnost)
(F) Chovani v plameni (od 0 do 4): schopnost rukavic odolavat otevienému ohni
(G) Kontaktni teplo (od 0 do 4): schopnost rukavic odolavat pfimému kontaktu s dily o teploté 100 °C, 250 °C,
350 °C nebo 500 °C
(H) Konvekéni teplo (od 0 do 4): schopnost rukavic odolévat konvekénimu teplu
(1) Salavé teplo (od 0 do 4): schopnost rukavic odolavat salavému (vyzarenému) teplu
(J) Malé stfikani (od 0 do 4): schopnost rukavic odolavat malym Easteckam kapalného kovu
(K) Velke stiikani (od 0 do 4): schopnost rukavic odolavat velkému stfikani roztaveného kovu (Zelezo pii 1400°C)
Conformes cu i 89/68

6/CE|
R O si cu exigentele generale ale normelor EN420 2003 EN388:2003 & EN407:2004
COMPOZITIE: (Prin referinta)

CA515R: Manusa cu croiala americana din piele intoarsa de bovina dublata cu molton - CA615K: Manusa cu croiald

americana din piele intoarsa de bovina dublata cu molton, cusuta cu para-aramida - FC115: Manusa cu croiald americana

din piele fatd de bovina, dos si manseta din piele intoarsa de bovina - GFA115K: Manusa cu croiald oras din piele fatd de

miel, manseta din plele ntoarsa de bovina, cusutd cu para-aramida - TC715 / TC716 : Manusa cu croiala americand, in

|ntreg|me din piele intoarsa de bovina - TIG15K: Manusa cu croiald americana din piele fata de capring, manseta din piele

intoarsa de bovind, cusuta cu para-aramida - TERK400: Manusa cu croiald americand, palma din piele intoarsa de bovina,

dos Préox®/ Kevlar®. Dublura din 1ana - TER250: Manusa cu croiald americana, din plele ntoarsa de bovina, dublura din

1and, cusuta cu para-aramida

INDICATII DE FOLOSIRE: Manusi de protectie impotriva riscurilor mecanice si termice pentru o protectie impotriva

flacarii, a caldurii de contact (100°C), a caldurii convective, a micilor proiectii de metal in topire si pentru sudori pentru

manusi marcate "EN12477". Pentru o utilizare in mediu uscat. Manusile de tipul B sunt recomandate atunci cand este

negesara o dexteritate mare, ca pentru sudura TIG. Manusile de tipul A sunt recomandate pentru celelalte procedee de

sudura,

LIMITE DE FOLOSIRE:A nu se utiliza in alte scopuri decat cele mentionate in instructiunile de folosire de mai jos.

n cazul in care aceste manusi ar fi destinate sudurii cu arc: Atentie! Ele nu ofera protectie impotriva socului electric cauzat

de un echipament defect sau de lucrari sub tensiune, iar rezistenta electrica este redusa daca manusile sunt ude, murdare

sau umezite de transpiratie, ceea ce ar putea cre§te riscul. Aceste manusi nu contin substante recunoscute ca find

cancerigene sau toxice. Asigurati-vé cu privire la integritatea manusilor dvs. inainte si in timpul utilizarii si inlocuiti-le,

daca este necesar. Contactul cu pielea poate provoca reactii alergice persoanelor sensibile (latex natural, in bordura

exterioara a anumitor manusi), in acest caz, incetati imediat utilizarea si consultati un medic. *Le atragem

utilizatorilor atentia cu privire la faptul ca manl.:jglle care rezmta o rezistenta foarte mare la tractiune (nivel

3) nu trebuie utilizate atunci cand existé riscul de a fi ing acate de catre masinile in migcare.

INSTRUCTIUNI DE PASTRARE:A se pastra in ambalajul de origine, la loc uscat si rece, departe de orice sursa de

lumina si inghet.

INSTRUC TUNI DE CURATARE SI INTRETINERE:Acest tip de manusi nu necesita vreo intretinere speciala.
ERFORMANTE:Nivelurile sunt obtinute pe palma manusilor (pentru standardul EN388) si pe manusa intreaga,

|ncluzand toate straturile (pentru standardul EN407). De la cele mai putin performante (nivel 0) la cele mai performante

(nivelul 4 sau 5). 0 indica faptul c& manusa are un nivel de performanta sub limita minima pentru pericolul individual

dat. X: indica faptul c& ménusa nu a fost supusd testelor sau ca metoda de incercare pare s& nu convina conceptiei

manusii sau a materialului. Cu cat performanta este mai ridicatd, cu atat capacitatea manusii de a rezista riscului

asociat este mai mare. Nivelurile de performanta se bazeaza pe rezultatele incercarilor in laborator, care nu reflects

neapadrat conditiile reale ale locului de munca din cauza influentei altor factori diversi, precum temperatura, abraziunea,

degradarea etc.

(A) Abraziune (de la 0 la 4): Rrezistenta ménusii la uzura

(B) Téiere (de la 0 la 5): Rezistenta manusii la téiere

(C) Rupere (de la 0 la 4): Rezistenta manusii la rupere

(D) Perforare (de la 0 la 4): Rezistenta manusii la perforare

(E) Dexteritate (de la 0 la 5): Aptitudinea manuala de a indeplini o sarcina (abilitate)

(F) Comportamentul la foc (de la 0 la 4): Capacitatea manusii de a rezista la flacara

(G) Caldura de contact (de |a 0 la 4): Capacitatea manusii de a rezista la contactul direct cu piese la 100°C, 250°C,

350°C sau 500°C

(H) Céldura convectiva (de la 0 la 4): Capacitatea manusii de a rezista la céldura convectiva

() Céldura radianta (de la 0 la 4): Capacitatea manusii de a rezista la céldura radianta (care radiaza)

) l[nprogcéri mici (de la 0 la 4): Capacitatea manusii de a rezista la particulele mici de metal lichid

(K) Im;))ro;ciri mari (de la 0 la 4): Capacitatea manusii de a rezista la improgcari mari de metal lichid (Fier la
00°C]

Manusi de protectie |mpotr|va r|scur||or termice

Termlkus kockazatok ellen védé kesztyiik
i és az EN420:2003,
EN388 2003 & EN407 2004 szabvanyok altalanos kovetelményeinek megfelel

EL: Cikkszam szerint)
CAB515R : Hasiték marhabér keszty(i amerikai szabas moletonnal bélelt - CA615K : Hasiték marhabér keszty(i amerikai
szabas moletonnal bélelt, para-aramid széllal varrt - FC115 : Szinmarhabdr keszty(i amerikai szabas, hasiték marhabér
kézhat és mandzsetta - GFA115K : Szinbaranybdr kesztyl varosi szabas, hasitek marhabdr mandzsetta, para-aramid
széllal varrt - TC715 / TC716 : Teljes hasiték marhab6r keszty(i amerikai szabas - TIG15K : Szinkecskebdr keszty(i
amerikai szabas, hasiték marhabér mandzsetta, para-aramid szallal varrt - TERK400 : Keszty(i amerikai szabas, hasitek
marhabdr tenyér, Préox®/ Kevlar® kézhat. Gyapju bélés. - TER250: Keszty(i amerikai szabas, kiviil hasiték marhabdr,
gyapju bélés, para-aramid szallal varrt
HASZNALATI UTMUTATO :Véddkesztyli mechanikai és termikus kockazatokkal, a langgal, a kontakt (100°C) és a
sugarzé hdvel szemben, az olvadd fém kisebb froccsenéseivel szembeni védelemre és hegesztésre A kesztyl jeldlt
"EN12477".Széraz kbzegben végzett hasznalathoz. A B tipust kesztylk nagy fogasbiztonsag esetén ajanlottak, mint a
TIG hegesztéshez. Az A tipusu keszty(ik a tébbi hegesztesl folﬁamathoz ajénlonak.
HASZNALATI KORLATOK :A megijellt felhasznalasi teriileteken kiviili hasznalat nem ajanlott. Abban az esetben, ha a
kesztyli ivhegesztésre szolgal : Figyelem nem nyujt védelmet az elektromos kisiiléssel szemben, melyet meghlbasodon
eszkoz vagy nyomas alatti munkak okoznak, és az elektromos ellenallas lecsokken, ha a keszty( vizes, piszkos vagy
izzadsagtol atitatott, novelheti a kockazatof, A keszty(lk nem tartalmaznak sem Takkelt, sem toxikus Gsszetevdt.
Vigyazzon a keszty(i épségére hasznalat eltt és kézben! Cserélje ki, amennyiben szuksegssl A bdrrel valo érintkezés
érzékeny embereknél allergias tiineteket valthat ki (természetes latex, bizonyos keszty(iknél a bordazott kézelSben),
ebben az esetben azonnal tel kell fiiggeszteni a keszty(i hasznalatat, és orvoshoz kell fordulni. *Felhivjuk a hasznald
figyelmét arra a tényre, hogy a kesztyli nagyon magas szakltosznardsaga (3-es szint) ellenére sem
hasznélhaté mozgasban 1évé gép mellett, mely a szalat bekaphatja.
TAROLAS :Térolas széaraz, hiivés, jol szellozo fénytdl és fagytol védett helyen, eredeti csomagolasban.
TISZTITAS E£S KARBANTARTAS:A bérbél készillt termékek nem moshatok, vegyileg nem tisztithatok.
VEDOKEPESSEG :A szintek a keszty( tenyér részén (az EN388 szabvany szerint) és az egész keszty(in minden réteget
beleértve keriiltek meghatarozasra (az EN407 szabvany szerint). A védelmi szintek szama 4 fokozatu, kivéve a vagassal
szembeni ellendllast, ahol 5 szint van. A 0 szint azt mutatja, hogy az egyedi veszélyforrassal szemben nem mutat
védelmet. A nagy szam nagy védelmi képességet jeldl (4 — 5. szint). Az X azt mutatja, hogy a keszty(t nem vizsgaltak.




Minél magasabb a vedelmi szint, annal nagyobb a keszty(i ellenallé képessége a kapcsolddo kockazattal szemben. A
teljesitmény szintek laboratériumi vizsgéalatok eredmenyeln alapszanak, melyek nem tiikrozik feltétlentil a munkahely
valos kérilményeit, egyéb kildnbézo tényezok hatasa, tgy mint a hémérséklet, a kopas, a rongalodas, stb.

(A) Kopasallosag (ciklusszam) (0-tél 4-ig) : A kesztyli dorzséléssel szembeni ellenallé képessége

(B) Vagas (indexszam) (0-t6l 5-ig) : A kesztyl késvagassal szembeni ellendllo képessége

(C) Tovabbszakité erd (N) (0-tdl 4-ig) : A keszty(i tovabbszakitassal szembeni ellendllé képessége

(D) Atlyukasztés (N) (0-t6l 4-ig) : A keszty(i atlyukasztassal szembeni ellenalld képessége

(E) Fogasbiztonsag (0-tdl 5-ig) : A feladat elvégzéséhez szilkséges kéziigyesség (képesség)

(F) Tiizzel szembeni viselkedés (0-tdl 4-ig) : A keszty( ellenallé képessége a langgal szemben

(G) Kontakt hé (0-tdl 4-ig) : A keszty( ellenallé képessége a 100°C, 250°C, 350°C vagy 500°C fokos darabokkal
val6 kozvetlen érinkezéssel szemben.

(H) Konvektiv hé (0-tl 4-ig) : A keszty( ellenalld képessége a konvektiv hével szemben

(1) Sugarzé hé (0-tdl 4-ig) : A kesztyii ellenalld képesége a sugarzé hével szemben

(J) Kis froccsenések (0-tdl 4-ig) : A keszty( ellenallo képessége a folyékony fém kis részecskéivel szemben

(K) Nagy froccsenések (0-tdl 4-ig) : A keszty(i ellenallé képessége az olvadt fém nagy fréccsenéseivel szemben

(1400°C-os vas)
i opéim zahtjevima norme EN420:2003, EN388:2003 & EN407:2004

SASTAV : (Po referencama)

CAB515R : Americki kroj od sirove dvostruke mekane govede koZe - CA615K : Americki kroj od sirove dvostruke mekane
govede koze Sivane para- aramid - FC115 : Rukavica, ameriki kroj, od meke govede koze, leda i manseta od sirove
govede koze - GFA115K : Rukavica, gradski kroj, od meke janjece koze, manseta od sirove govede koze, Sivane, para-
aramid - TC715/TC716 : Rukavice, americki kroj, sve sirova goveda koza - TIG15K : Rukavica, americki kroj, od meke
kozje koze, manseta od sirove govede koze, Sivane, para- aramid - TERK400 : Rukavica, americki kroj,dlan od sirove
govede koze, leda Préox®/ Kevlar®. Podstavljeno vunom - TER250: Rukavica, americki kroj, vanjski dio sirova goveda
koza podsta\Ueno vunom, $ivane, para- aramid
OTREBU:Rukavice za zadtitu od toplinskih i mehanickih rizika, za zastitu protiv plamena, kontaktnu
topllnu (100°C), konvektivnu toplinu, mala rasprskavanja metala prilikom zavarivanja za rukavice s oznakom "EN12477",
Za upotrebu u suhom okruZenju. Rukavice tipa B preporucuju se za potrebe visoke spretnosti rukovanja, npr. zavarivanje
TIG. Rukavice tipa A preporucuju se za druge postupke zavarivanja.
GRANICE UPOTREBE:Ne Koristite rukavice izvan podrucja upotrebe definiranog u uputama za upotrebu. Ako ove
rukavice namjeravate koristiti za luéno zavarivanje : Oprez! Ove rukavice ne pruZaju zastitu od elektricnog udara
prouzrocenog nepravilnom opremom ili za radove pod naponom, ili ako je zastita rukavica smanjena ako su rukavice
viazne, prijave ili natopljfne Kontakt sa kozom moZe prouzroliti alergijske reakcije kod osjetljivih korisnika (prirodna guma,
na zapes¢ima nekih rukavica) i u tom slucaju ih nemojte koristiti i posavjetujte se sa svojim lijeénikom. *Napominjemo
korisnicima da su rukavice vrlo otporne na habanje (razina 3) i je smiju se koristiti u blizini pokretnih dijelova
stro a zbog oBasnostl od zahvaéanja u pokretnom dijelu stroja.
TE ZA CUVANJE:Cuvajte ih na svjezem i suhom mijestu daleko od ljepljivih i toplih tvari i svjetla u njihovoj
orRmaInOJ ambalazi..
ZA ODRZAVANJE | EISCENJE:Za ovu vrstu rukavica ne preporuca se nikakvo posebno ciscenje niti
RSN

Rukavica za zastitu od termickih rizika
u skladu sa osnovnim uvjetima Direktive 89/686/CEE

NSE:Razine se odnose na dlan rukavica (za normu EN388) i za cijelu rukavicu na svim slojevima ( za normu
EN407). Pocinju sa niZim razinama performansi (razina 0) do najvecih razina (razina 4 ili 5). 0 znaci da je rukavica
na najnizoj razini performansi i da daje minimalnu zastitu u slu¢aju opasnosti. X zna¢i da rukavica nije podvrgnuta
testiranju ili da metoda testiranja ne odgovara koncepciji rukavice ili materijalu. Sto je visa razina performansi, to je
rukavica veca i otpornija na povezane rizike. LesRazine performansi zasnivaju se na rezultatima laboratorijskih
ispitivanja, koja ne odrazavaju nuzno stvarne uvjete radnog mjesta, utjecaj drugih ¢imbenika poput temperature,
abrazije ili habanja, itd.

(A) Abrazija (od 0 do 4) : Sposobnost rukavice na otpor habanju

(B) Otpornost na kidanje pri rezanju (0 do 5) : Sposobnost rukavice na otpor kidanju i rezanju

(C) Otpornost na kidanje (0 do 4) : Sposobnost rukavice na otpor kidanju

(D) Otpornost na busenje (0 do 4) : Sposobnost rukavice na otpor busenju

(E) Spretnost (0 do 5) : Vjestina ruku pri obavljanju nekog zadatka (spretnost)

(F) Podnosenje kontakta s vatrom (od 0 do 4) : Otpornost rukavice na kontakt s plamenom

(G) Kontaktna toplina (od 0 do 4) : Sposobnost rukavice na otpornost u direktnom kontaktu na 100°C, 250°C,
350°C ili 500°C

(H) Konvektivna toplina (od 0 do 4) : Otpornost rukavice na konvektivnu toplinu

(1) Isijavajuca toplina (od 0 do 4) : Otpornost rukavice na isjavajucu toplinu ( zracenje)

(J) Sitno rasprsavajuci dijelovi (od 0 do 4) : Sposobnost rukavice na otpornost na male rasprskavajuc¢e komadice
teku¢eg metala

(K) Veliki rasprskavajuci dijelovi (od 0 do 4) : Sposobnost rukavice na otpornost na velike rasprskavajuce
komadice tekuceg metala (Zeliezo na 1400°C)

Skyddshandskar mot termiska risker
SV | bverensstammelse med huvudkraven i direktivet 89/686/EEG
och med de allmanna kraven i standarden SS- EN420:2003, EN388:2003 & EN407:2004

BESKRIVNING: (Per referens)

CA515R : Handske med amerikansk skérning i grovgarvat nétlader, foder i molton - CA615K : Handske med amerikansk
skarning i grovgarvat nétlader, foder i molton, sydd med para-aramid - FC115 : Handske med amerikansk skarning i
narvat nétlader, éverhand & armskydd i grovgarvat nétlader - GFA115K : Handske i narvat lammlader, armskyd:
grovgarvat notlader, sydd med para-aramid - TC715 / TC716 : Handske med amerikansk skérning helt i grovgarvat
notlader - TIG15K : Handske med amerikansk skarning i narvat getlader, armskydd i grovgarvat nétiader, sydd med para-
aramid - TERK400 : Handske med amerikansk skarning, handflata i grovgarvat notiader, ovanhand i Préox®/ Keviar®.
Foder i ull - TER250: Handske med amerikansk skérning | grovgarvat nétlader, fodrad i ull, sydd med para-aramid
BRUKSANVISNING:Handskar som skyddar mot mekaniska & termiska risker for skydd mot flamma, kontaktvarme
(100°C) konvektiv varme, smé stank av flytande metaller vid svetsarbete och bearbetning av metall fér handskar markt
"EN12477". For anvandning i torr milj6. Handskarna av typ B rekommenderas vid arbete som kréver stor fingerfardighet,
som till ex. vid TIG-svets. Handskarna av typ A rekommenderas for de andra svetsarbetena.

GRANSER FOR ANVANDNINGEN:Anvand inte handskarna utanfor det anvandningsomrade som ovan beskrivits.
Om dessa handskar ar avsedda fér anvandning vid bagsvetsning: OBS! De skyddar inte mot elektrisk stott orsakad av
felaktig utrustning eller arbete under spanning. Det elektriska motsténdet forsamras om handskarna &r blgta, smutsiga
eller svettiga. Det kan oka riskerna. Dessa handskar innehéller inga &mnen som &r belagt cancerogena eller toxiska.
Kontrollera handskarna fére och under anvéndningen. Byt dem mot nya vid behov. Kontakt med huden kan framkalla
allergiska reaktioner hos kansliga personer, tex fran den latex i handsémmen i vissa handskar: | sadana fall skall
anvandning av handsken avbrytas och lakare uppsokas. *OBS ! Handskar med mycket hog draghallfasthet (niva
3).far inte anvandas om det finns risk att fastna i maskiner i rorelse.

FORVARING:Férvaras i sin originalférpackning, svalt och torrt, frost- och ljusskyddat.

RENGORING OCH UNDERHALL : Dessa typer av handskar kraver inget sarskilt underhall.
EGENSKAPER:Niv3erna anges for hands{ens handflata (for normen EN388) och for hela handsken (for normen
EN407). Samsta varde ar 0 och basta varde ar 5. 0 anger att handsken har egenskaper som inte &r tillrackliga for
personlig skyddsutrustning. X: anger att handsken inte provats eller andprovnlng utforts pa ett satt som ger fullgod
utvardering ‘av handsken och dess material. Ju hogre prestanda desto battre skydd mot relevanta risker.
Prestandanivan baseras pa tester som genomfors i laboratoriemiljé och aterspeglar darmed inte alltid verkligheten.
Faktorer sdsom temperaturer, nétning, bnsmlng osv. skulle kunna péverka dessa resultat.

(A) Slitstyrka (0 - 4): Handskens férmaga att motsta nétning

(B) Skarhallfasthet (0 - 5): Handskens formaga att motsté skéarande paverkan

(C) Rivhalifasthet (0 - 4): Handskens férméga att motsta rivning*

(D) Skydd mot perforation (0 - 4): Handskens férmaga att motsta perforation

(E) Flexibilitet (0 - 5): Handskens flexibilitet vid arbete

(F) Brandegenskaper (fran 0 till 4): Handskens motstand mot 6ppen eld

(G) Kontaktvarme (frén O till 4): Handskens motsténd mot direkt kontakt med delar p& 100°C, 250°C, 350°C eller 500°C
(H) Konvektiv varme (fran 0 till 4): Handskens motstand mot konvektiv varme

(1) Stralningsvarme (frén 0 till 4): Handskens motstand mot stralningsvarme

(J) Droppar av smalt metall (fran 0 till 4): Handskens motstand mot sma partiklar av smalt metall

(K) Smélt metall (frén 0 till 4): Handskens motstand mot storre stank av sméalt metall (Jarn pa 1400°C)

Beskyttelseshandsker mod termiske risici

DA i overensstemmelse med de vigtigste krav i Direktiv 89/686/ EQF

samt de generelle krav i norm EN420:2003, EN388:2003 & EN407:2004
SAMMENSATNING: (med reference)
CAB15R : Amerikansk type handske i okseskind med isolifoer - CA615K : Amerikansk type handske i okseskind med
isolifoer med aramidsyning - FC115: Amerikansk type handske okseskindsoverfiade, héndryg & manchet i
oksenarvlaeder.- GFA115K : Amerikansk type handske i lammeskind, manchet i okseskind, med aramidsyning - TC715 /
TC716 : Amerikansk type handske helt 1 okselaeder - TIGI5K : Amerikansk type handske i gedeskind, manchet i
okseskind, med aramidsyning - TERK400 : Amerikansk type handske med handflade i okseskind, handryg i Préox®/
Kevlar® Uldforing - TER250: Amerikansk type handske med okseskind udvendigt og uldfoer, med aramidsyning.
BRUGSANVISNINGER: Beskyttelseshandsker mod mekanisk & termiske risici il beskyttelses mod ild, kontaktvarme
(100°C), konvektionsvarme, sma fusionsspreit af metal til svejsere for handsker maerket "EN12477". Til anvendelse i
tert miljg. Handsker type B anbefales, nér der er behov for stor fingerfaerdighed som TIG-svejsning. Handsker type A
anbefales t|| andre svejsemader.
AN SESBEGRANSNINGER:Ber ikke bruges p& anden méde end defineret i ovenstiende
brugsanwsnlnger Hvis disse handsker skal bruges til lysbuesvejsning: Veer opmaeerksom p4, at de ikke yder beskyttelse
mod stad fra fejlbehzeftet udstyr eller speendingsfarende arbejder, og den elektriske modstandsdygtighed reduceres, hvis
handskerne er fugtige, snavsede eller vade af sved, dette vil kunne gge risikoen. Disse handsker indeholder ikke
bestanddele, der er kendt som kraeftfremkaldende eller giftige. Kontakt med huden kan bevirke allergiske reaktioner
for falsomme personer (naturlig latex i hdndledskant pa visse handsker). Hvis det sker, stop anvendelsen og sgg leege.
*Vi henleder brugernes opmarksomhed p&, at handskerne, som har en meget stor treekstyrke (niveau 3),
ikke m& anvendes, nér der er risiko for nap fra maskiner i bevagelse.
OPBEVARINGSANVISNING:Opbevar dem kgligt og tert, i sikkerhed for frost og lys, i deres originalemballage.
RENG@RINGS/VEDLIGEHOLDELSESINSTRUKS:Der krzeves ikke noget seerskilt vedligehold for denne type
handsker.
YDELSER: vaeaueme opnds p& handskernes héndflade (for norm EN388) og p& hele handsken inklusive alle lag (for
norm EN407). De gér fra mindste ydelse (niveau 0) til hgjeste ydelse (niveau 4 eller 5). 0 angiver, at handsken har
et ydelsesniveau, der er mindre end det minimum, der er angivet for hver enkeltt fareklasse. X : Angiver, at handsken
ikke er efterprovet, eller at prevemetoden ikke synes at passe til handskernes eller materialets design. Jo hgjere
ydelsen er, desto stgrre er handskens evne til at modsta de forbundne risici. Ydelsesniveauet er baseret pa resultater
af forsag pé laboratorium, hvilket ikke ngdvendigvis afspejler de virkelige forhold pa arbejdsstedet, ud fra indflydelse
fra diverse andre faktorer sisom temperatur, afslibning, slid, etc...
(A) Afskrabning (fra O til 4) : Handskens evne til at modsta slid.
(B) Brud (fra 0 til 5) : Handskens evne til at modst& gennemskaering.
(C) Overrivning (fra 0 til 4) : Handskens evne til at modsta iturivning
(D) Perforation (fra O til 4) : Handskens evne til at modsta perforation.
(E) Handelag (fra 0til 5) : Manuel evne til at udfare en opgave (duelighed)
(F) Brandforhold (fra 0 til 4): Handskens evne til at modsté flammer
(G) Kontaktvarme (fra O til 4): Handskens evne til at modsté direkte kontakt med genstande p& 100°C, 250°C,
350°C eller 500°C
(H) Konvektiv varme (fra 0 til 4) : Handskens evne til at modst& konvektiv varme
(1) Strélevarme (fra 0 til 4) : Handskens evne til at modsta strélevarme (stralingsvarme)
(J) Smasprait (fra 0 til 4) : Handskens evne til at modst& smé sprajt af veeskeformig metal
(K) Store sprgijt (fra 0 til 4) : Handskens evne til at modst4 store sprgjt af svejsemetal (Jern ved 1400°C)

Suojakasineet kuumuutta vastaan
I: I Direktiivin 89/686/ETY ja normien EN420:2003,

EN388:2003 & EN407:2004 yleisten vaatimusten mukaiset
MATERIAALIT: (Viitteen mukaan
CAB515R: Kasine naudan haljasnahkaa - CA615K: Kasine naudan haljasnahkaa, fleecevuori - CA615K: Kasine naudan
haljasnahkaa, fleecevuori, para-aramidiompeleet - FC115: Ké&sine naudan pintanahkaa, selképuoli ja ranneke
haljasnahkaa, flanellivuori - GFA115K: Kéasine lampaan pintanahkaa, ranneke naudan haljasnahkaa, para-
aramidiompeleet - TC715 / TC716 : Kasine kokonaan naudan haljasnahkaa - TIG15K: Kasine vuohen pintanahkaa,
ranneke naudan haljasnahkaa, para-aramidiompeleet - TERK400: Késine naudan pintanahkaa, selképuoli Préox®/
Kevlar®, Villavuori - TER250: Késine naudan pintanahkaa, villavuori, para-aramidiompeleet
KAYTTOOHJEET: Suojakasineet hitsaustgihin mekaanisia ja termisia vaaroja, Ilekkeja kosketuskuumuutta (100°C),
konvektiokuumuutta ja pienid metalliroiskeita vastaan ja hitsaus kasine merkintd "EN12477". Tarkoitettu kuiviin
kayttoympari in. Tyypin B kasineita suositellaan, kun vaaditaan suurta sorminéppéaryytta (esim TIG-hitsauksessa).
Tyypln A késineita suositellaan muihin hitsaustoéihin.

RAJOITUKSET:Tuotetta ei tule kayttaa kayttdohjeessa madritellyn kayttoalueen ulkopuolella. Mikali
kasmena kaytetaan kaarihitsaustydssd: Huomaa, ettd kasineet eivét suojaa viallisen laitteiston tai jannitetdiden
aiheuttamilta sahkdiskulta ja etta kasineiden eristyskyky heikkenee, mikali ne kastuvat, likaantuvat tai kostuvat hikoilusta.
Seurauksena saattaa olla tapaturmariskin suureneminen. Kasineet eivat sisalla sydpaa aiheuttavia tai myrkyllisia
aineita. Tarkkaile kasineiden kuntoa ennen kayttoa ja sen jalkeen. Vaihda tarvittaessa. Kosketus ihoon voi aiheuttaa
herkilla ihmisilla allergisen reaktion (luonnonkumi; joustoneule ranteessa joissakin kasineissd). Lopeta siind tapauksessa
tuotteen kéytt6 ja ota yhteyttd laakériin. *Huomio! Kasineiden pito-ominaisuudet ovat erittain hyvét (taso 3). Tasta
syysta niita ei pida kayttaa tilanteissa, joissa ne voisivat takertua liikkkuviin koneenosiin.
SAILYTYSOHJEET:Sailyta iimastoidussa ja kuivassa paikassa pakkaselta ja valolta suojattuna
alkuperalspakkauksessaa

DISTUS- JA HOITO-OHJEET:Fi erityisia puhdistus- tai hoito-ohjeita.
OMINAISUUDET Tasot saavutetaan kasineen kdmmenosassa (standardi EN388) ja koko késineessa sen kaikissa
kerroksissa (standardi EN407). Taso vaihtelee heikoimmasta (taso 0) kestawmpaan (taso 4 tai 5). O tarkoittaa, etta
kasineen suojaustaso on minimitasoa alhaisempi kyseisen vaaran kohdalla. X : tarkoittaa, etta késinetta ei ole
testattu tai ettd testausmenetelmé ei sovellu kisineen materiaalille tai suunniteltuun kaytlotarkonukseen Mita
korkeampi suojaustaso, sita tehokkaammin kasine suojaa erilaisilta riskeiltd. Suojaustasoluokitus perustuu
laboratoriokokeissa saatuihin tuloksiin, jotka eivét erilaisten muiden tekijoiden (esim. lampétila, hankaus, kuluminen
jne.) takia vélttamattéa vastaa todellisia tydoloja.
(A) Hankauksenkestavyys (0-4): Késineen kyky kestéa hankausta ja kulumista.
(B) Viillonkestavyys (0-5): Kasineen kyky kestaé leikkaavaa liiketta.
(C) Repaisykestavyys (0-4): Kasineen kyky kestaa repaisyvoimaa.
(D) Pistonkestavyys (0-4): Kasineen kyky kestaa lapaisyvoimaa.
(E) Sormituntuma (0-5): Sormien tuntoherkkyys tehtavan suorittamisessa (napparyys).
(F) Kayttaytyminen tulessa (0-4): Késineen suojauskyky liekkeja vastaan
(G) Kosketuslampé (0-4): késineen suojauskyky tilanteissa, joissa se on suorassa kontaktissa lampétilaltaan
100°C, 250°C, 350°C ou 500°C esineisiin
(H) Konvektiolampo (0-4): Kasineen suojauskyky konvektiolampoa vastaan
(1) Sateilylamp6 (0-4): Kasineen suojauskyky sateilylampoa vastaan
(J) Pienet roiskeet (0-4): Kasineen suojauskyky pienia nestemaisia metallipartikkeleita vastaan
(K) Suuret roiskeet (0-4): Kasineen suojauskyky suuria sulia metallipartikkeleita vastaan (rauta 1400°C)

Ochranné rukavice proti tepelnym rizikam
S K Spliiaji zakladné poziadavky smemice 89/686/EHS
a vSeobecné poziadavky normy EN420:2003, EN388:2003 & EN407:2004
ZLOZENIE (Podla modelu)
CA515R: Rukavice s okrihlym strihom prstov z rubovej hovédzej koZe podsité molténom - CA615K: Rukavice s okrdhlym
strihom prstov z rubovej hovadzej koze podsité molténom, ité paraaramidovymi vidknami - FC115: Rukavice s okruhl
strihom prstov z licovej hovadzej koze, chrbat a manzeta z rubovej hovadzej koze - GFA115K: Rukavice mestského
strihu, z licovej jahfacej koZe, manZeta zrubovej hovédzej koZe, Sité paraaramidovymi vldknami - TC715 /
TC716 :Rukavice s okrahlym strihom prstov, celé z rubovej hovédzej koZe - TIG15K: Rukavice s okrihlym strihom prstov,
z licovej kozej koze, manZeta z rubovej hovadzej koze, $ité paraaramidovymi viaknami - TERK400: Rukavice s okrihl
strihom prstov, dlafi z rubovej hovédzej koze, chrbat z Préox®/ Kevlar®. Vinena podsivka - TER250: Rukavice strihu,
vonkajsia strana z rubovej hovédzej koZe, vinena podsivka, Sité paraaramidovymi vidknami
NAVOD NA POUZITIE:Ochranné rukavice proti mechanickym a tepelnym rizikdm zarucuju ochranu pred plamenom
pred teplom pri kontakte (100°C), konvekénym teplom, malymi vyprskavajucimi Easticami roztavenych kovov a pri zvarani
zvaracka rukavice oznacené za "EN12477". Pouzivanie v suchom prostredi. Rukavice typu B sa odporucaju, ak sa
vyzaduﬁ vgsoka ohybnost, lako napriklad pri zvérani TIG. Rukavice typu A sa od pri inych druhoch zvarania.
OBMEDZENIA PRI POUZIVANI: lepouzivat mimo oblasti, ktord je uvedena ie v navode na pouzitie. V pripade,
Ze sa tieto rukavice budu pouzivat pri zvarani oblikom: Upozornenle neposkytuju ochranu proti trazom spdsobenym
elektrickym prudom z poskodenych zariadeni alebo pri pracach pod napatim, a ich elektricka odolnost' sa znizi, ak st
rukavice mokré, zneistené alebo spotené, &im, sa moze zvysit riziko Urazu. Tieto rukavice neobsahujd karclnogenne ani
toxické latky. Pred apotas pouZivania dbajte na to, aby boli rukavice neporusené. V pripade potreby ich vymerite.
*Pouznvatel’ov upozornujeme na skutoénost’, Ze rukavice, ktoré st velmi odolné vocéi preseknutiu (Groveii
3), sa nesmu pouzivat', ked’ hrozi riziko xachytenla do pohybu]uclch sa strojov.
SKLADOVACIE POKYRIY: Skladuijte ich na suchom mieste. Chranené pred mrazom a svetlom a v pévodnom obale.
POKYNY TYKAJUCE SA CISTENIA A UDRZBY:Tieto typy rukavic si nevyzaduju ziadnu $pecialnu ddrzbu.
VYKONNOSTI:Vykonnostna drover sa meria na dlaniach rukavic (pri norme EN388) a na celych rukaviciach vratane
vaetkych vrstiev (pri norme EN407). 1du od najmenej u¢innych (urover 0) az po najucinnejsie (Uroveri 4 alebo 5). 0

oznatuje, ze rukavice majd uginnost nizsiu ako je minimum pre dané individualne nebezpecenstvo. X: Oznaduje, Ze
rukavice neboli vystavené skuske alebo Ze sa zda, Ze skusobna metoda nevyhovela kvoli navrhu rukavic alebo kvali
materidlu. Cim je vykonnost vy&sia, tym je vyssia schopnost rukavic odolavat prislusnym rizikdm. Vykonnostné
drovne su zalozené na vysledkoch laboratérnych skusok, ktoré tplne neodrézaju skutoéné podmienky na pracovnom
mieste, kvoli vplyvu réznych inych faktorov, ako napriklad teplota. otieranie, poskodenie apod.

(A) Osuchanie (od 0 do 4): Schopnost rukavic odolavat opotrebovaniu.

(B) Porezanie (od 0 do 5): Schopnost rukavic odolavat porezaniu roztatim.

(C) Roztrhnutie (od 0 do 4): Schopnost rukavic odolavat roztrhnutiu.

(D) Prepichnutie (od 0 do 4): Schopnost rukavic odolavat prepichnutiu.

(E) Zrucnost' (od 0 do 5): Manualna schopnost pri plneni Ulohy (ohybnost).

(F) Reakcia na oheii (od 0 do 4): schopnost rukavic odolavat ohriu.

(G) Teplo pri kontakte (od 0 do 4): schopnost rukavic odolavat priamemu kontaktu s dielmi s teplotou 100°C, 250°C,
350°C alebo 500°C

(H) Konvekené teplo (od 0 do 4): schopnost rukavic odolavat konvekénému teplu.

(1) Vyzarujuce teplo (od 0 do 4): schopnost rukavic odolavat vyZzarujicemu teplu (salavému).

(J) Malé vyprskujuce castice (od 0 do 4): schopnost rukavic odolavat malym vyprskujucim asticiam tekutého kovu.
(K) Velké vyprskujice Eastice (od 0 do 4): schopnost rukavic odolavat velkym vyprskujicim ¢asticiam tekutého
kovu. (Zelezo pri 1400°C)

ET

KOMPLEKTIS (Viidete jargi)

ASI5R : Ameerika I6ikega looma pealisnahast kinnas, flisvoodriiga - CA615K : Ameerika Idikega looma pealisnahast
klnnas svoodri dmblused para-aramiidkiud - FC115 : Ameerika IGikega looma pealisnahast kinnas, kindaselg ja ranne
looma alusnahast - GFA115K : Tavaldikega kinnas noore lamba pealisnahast, randmeosa looma alusnahast, omblused
para-aramiidkiud - TC715 / TC716 :Uleni looma alusnahast ameerika Idikega kinnas - TIG15K : Ameerika Iéikega kinnas
kitse pealisnahast, randmeosa looma alusnahast, dmblused para-aramiidkiud - TERK400 : Ameerika I6ikega looma
pealisnahast kinnas, kindaselg Préox®/ Kevlar®. Villane vooder - TER250: Ameerika I6ikega kinnas looma alusnahast,
villane vooder, mblused para-aramiidkiud
KASUTUSJUHEND :Kaitsekindad mehaaniliste ja termiliste riskide puhuks, kaitseks leegi, kontaktkuumuse (100°C),
konvektiivsoojuse ja sulametalli tilkade eest ning sobilikud keevitajale keevitaja kinnas margitud "EN12477".
Kasutamiseks kuivas keskkonnas. B-tltipi kindaid on soovitatav kasutada tapsust ndudvate téode, naiteks TIG-keevituse
korral. A-tlitipi kindaid on soovitatav kasutada muude keevitusmeetodite korral.

KASUTUSPIIRANGUD :Mitte kasutada kaitsekindaid véljaspool alljargnevas kasutusjuhendis maératletud
kasutusvaldkondi. Juhul kui kindaid plaanitakse kasutada kaarkeevitusel: Tahelepanu: need ei kaitse elektrilookide eest,
mis tulenevad rikkis seadistest v6i to6tamisest elektripinge all; elektritakistus véheneb, kui kindad on niisked, méaérdunud
voi labi higistatud, ja seega vi suureneda vastav riskKinnaste vaimistamisel ei ole kasutatud teadaolevalt
kantserogeenseid ega toksilisi Uhendeid. Kontrollige enne kasutamist ja selle kestel, et kindad oleksid terved, ja
asendage need vajaduse. *Kasutajad peavad meeles pidama, et vaga suure tombetugevusega (klass 3)
kindaid ei tohi kasutada juhul, kui olemas on liikuvate masinamehhanismide vahele jaamise risk.
SAILITUSJUHEND :Séilitada originaalpakendis jahedas, kuivas ning kiilma ja valguse eest kaitstud kohas.
PUHASTUS- JA HOOLDUSJUHEND :Antud kindattitibi puhul ei soovitata kasutada thtegi puhastusviisi.
TOIMIVUSED :Tasemed md6detud kinda peopesas (standardi EN 388 nouded) ja kogu kindal selle kdikidel kihtidel
(standardi EN 407 nduded). Suurused ulatuvad ndrgimast (tase 0) tugevaima (tase 4 vdi 5) kaitsevéimeni. Tase O
tahendab, et kinda kaitsevGime jaab allapoole vastava ohu kohta satestatud miinimumi. Marge X tahendab, et
sormiku kohta ei ole vastavat katset teostatud véi et antud sdrmikutele vastav test nende tegumoe v6i materjali tottu
ei sobi. Mida kérgem on toimivusaste, seda vastupidavam on kinnas aratoodud riskile. Toimivusastmed p&hinevad
laboratooriumitestidel, mis ei pruugi |Imt|ng|mata kajastada tegelikke to6tingimusi ja mille kaigus kontrollitakse toote
vastupidavust erinevatele faktoritele nagu temperatuur, kulumine, purustusjoud jne.

(A) Kulumiskindlus (0 kuni 4) : Sérmiku vastupidavus kulumisele

(B) Ldikekindlus (0 kuni 5) : Sérmiku vastupidavus teraga |Gikamisele

(C) Rebimiskindlus (0 kuni 4) : Sérmiku vastupidavus rebimisele

(D) Torkekindlus (0 kuni 4) : Sdrmiku vastupidavus torgetele

(E) Esemete kasitsetavus (0 kuni 5) : To6de teostamiseks vajalik kate likuvus (tundlikkus)

(F) Pdlemiskéaitumine (0 kuni 4) : Kinda vastupidavus leekidele

(G) Kontaktkuumus (0 kuni 4) : Kinda vastupidavus otsesel kokkupuudel detailidega, mille temperatuur on 100°C,
250°C, 350°C v&i 500°

(H) Konvektiivsoojus (0 kuni 4) : Kinda vastupidavus konvektiivsoojusele

(1) Kiirgav soojus (0 kuni 4) : Kinda vastupidavus kiirgavale soojusele

(J) Véikesed sulametallipritsmed (0 kuni 4): Kinda vastupidavus vé sulametalli

(K) Suured sulametallipritsmed (0 kuni 4): Kinda vastupidavus suurtele sulametalli pritsmetele (Raud 1400°C juures)

Varovalne rokavice za zas¢ito pred toplotnimi nevarnostmi
S L v skladu z osnovnimi pogoji Direktive 89/686/EGS
in splo$nimi zahtevami norme EN420:2003, EN388:2003 & EN407:2004

SESTAVA : (Po referencah)
CAGI15R : Rokavica, ameriski kroj, iz grobega govejega usnja, iz flisa podiozena - CA615K : Rokavica, ameriski kroj, iz
grobega govejega usnja, iz flisa podloZena,prisiti para-aramid - FC115 : Rokavica, ameriski kroj, iz mehkega govejega
usnja, hrbt in manseta iz grubega govejega usnja - GFA115K : Rokavica, meS¢anski kroj, od mehke%a jagnjeCega usinja,
mansete od govejega usnja, prisiti para-aramid - TC715/ TC716 : Rokavice , ameriski rez, vse iz grubega govejega usnja
- TIG15K : Rokavica, ameriski kroj, od mehkega kozjega usinja, mansete od ovejega usnja, prisiti para-aramid -
TERK400 : Rokavica, ameriski kroj, dian iz grubega govejega usnja, hrbet Préox®/ Kevlar®. Podloga volna - TER250:
Rokavica, ameriski kroj, zunaj goveje usinje, podloga volna, prisiti para-aramid
NAVODILA ZA UPORABO:Rokavice za zastito proti mehanicnim in termiénim rizikom, proti vro€ini in ognju_ proti
kontaktni vro€ini (100°C), konvektivni vrocini, ter v primeru stika z letegimi kovinskimi delci pri varjenju in delu s kovinami
Varilec rokavice z oznako "EN12477". Za uporabo na suhem. Rokavica, tip B se priporoca, kadar je potrebna spretnost,
kot za TIG varjenje. A tip rokavice se priporoca tudi za druge postopke varjenja.
OMEJITVE UPORABE:Ne uporabljajte rokavic izven obmocja uporabe, definirane v navodilih za uporabo. V primeru,
da so te rokavice za oblocno varjenje: Pazite , one ne zagotavljajo zas¢ito pred elektri€nim udarom, in pri uporabi s
pokvarjeno opremo, in ko se elektricna upornost zmanj$a, ¢e so rokavice mokre, umazane ali mokre od potu, bi to lahko
povecalo tveganje.. Te rokavice ne vsebujejo znanih rakotvornih ali strupenih snovi. Pazite, da bodo rokavice vedno
cele in neposkodovane. Po potrebi jih zamenjajte z novimi. Stik s kozo lahko povzroci alerguske reakcije pri obCutljivin
osebah (na zapestjih nekaterih rokavic je naravna guma ). V tak$nih primerih jih ne uporabljajte. Posvetuijte se s svojim
zdravnikom. *Informacija za uporabnike: rokavice so zelo odporne proti obrabi ( nivo 3) ter jih lahko
uporabljate v bliZini gibljivih delov stroja, kjer obstaja nevarnost, da vas gibljivi del stroja ujame.
NAVODILA ZA SHRANJEVANJE:Rokavice hranite v zracnem in suhem prostoru, pro¢ od lepljivih in topljivih snovi
in svetlobe. Hranlteilh v njihovi originalni embalazi..
NASVET ZA VZDRZEVANJE IN CISCENJE: Teh rokavic ni notrebno vzdrZevati.
PERFORMANSE:Stopnje so pridobljene za dlani rokavic (za EN388 standard) in rokavice za vse plasti vkljucene (za
EN407 standard). Zacenjajo se z niZjimi nivoji performansev (nivo 0) do najvegjih nivojev (nivo 4 ali 5). 0 pomeni, da
so rokavice na najnizjem nivoju performans in da nudijo minimalno zasgito v primeru nevarnosti. X pomeni, da
rokavice niso preskusene ali da metoda preskusanja ne ustreza koncepciji rokavic ali materialu. Proces, pri katerem
se neki kemicni proizvod Siri preko materiala zas€itne rokavice po molekulski lestvici. Bolj kot je visoka raven
performansov, vecje in bolj odporne so rokavice na povezane rizike. Raven performansov temelji na rezultatih
laboratorijskih preskusov, ki vedno ne odraZajo dejanskih pogojev na delovnem mestu ( vplivov drugih dejavnikov
kot so temperature, abrazije, obrabe in podobega).
(A) Abrazija (od 0 do 4) : Sposobnost rokavice glede odpornosti proti obrabi.
(B) Odpornost proti trganju pri rezanju (0 do 5) } Odpornost rokavic proti trganju in rezanju
(C) Odpornost proti trganju (0 do 4) Odpornost rokavic proti trganju
(D) Odpornost proti preluknjanju (0 do 4) Odpornost rokavic proti preluknjanju
(E) Spretnost (0 do 5) Spretnost rok pri opravljanju neke naloge (spretnost)
(F) PrenaSanje stika z ognjem (od 0 do 4) : Odpornost rokavic v primeru stika s plameni
(G) Kontaktna toplota (od 0 do 4) : Odpornost rokavic v primeru direktnega stika pri 100°C, 250°C, 350°C ali 500°C
(H) Konvekcijska toplota (od 0 do 4) : Odpornost rokavic v primeru konvekcijske toplote
(1) Sevajoca toplota (od 0 do 4) : Odpornost rokavic v primeru sevajoce toplote ( sevanje)
&J) Drobni razletavajo¢i se delci (od 0 do 4) : Odpornost rokavic v primeru drobnih razletavajocih se delcev tekoce

ovine
(K) Veliki razletavajoci se deli (od 0 do 4) : Odpornost rokavic v primeru velikih razletavajocih se kosov tekoce
kovinemetala (Zelezo pri 1400 ° C)

RUERAL e oo

3almTHbIE NepyaTkm oT TepMVHecKux puckoB
/686/ CEE
“ obwmm TpeSoBanva craHpapToB EN420:2003, EN388: 2003 & EN407:2004

COCTAB: (0 ccbirnke)

CAB15R: TlepyaTku 13 BOMOBbEN KOXW (»KaponpoubIi KOXEBEHHbIN Crunok) . NlagoHHas yacTs u3 x/6 dnuca - CA615K:
lMepyaTkin 13 BONOBLEN KOXM  (apOMPOYHLIA KOXEBEHHbI CrNoK). JlanoHHas W TbibHAs CTOPOHbI MepyaTkv C
noaKnaaKoi ua xnonyatobymaxHoro cnuca. LUsbl s napa-apammaHoi nposonokn - FC115: MMepyaTkv 13 BONoBbeit
KOXM (KapOMpOYHbIA cnunok) - GFA115K: MepyaTkn 13 0BEYLEI KOXU, MaHXKeTa C MOKPLITYEM W3 BONIOBLEW KOXM, LLIBbI
13 napa-apamugHon nposorky - TC715 /TC716: I'IepanKM 13 BonoBbe koxw - TIG15K: MepyaTkut U3 Ko3beil KoXu,
MaHXeTa 13 BOMOBbEW KOXM, LUBbI U3 napa-apamuaHoin npoBorku - TERK400: MepyaTkn U3 KOXEBEHHOro cnurka ¢
anioM1HN3MPOBaHHON NOBEPXHOCTBLIO (BOMNOBLS KoXa) Préox®/ Kevlar®. LLlepctsiHas noaknagka - TER250: Mepuatkn
3 BOMoBbein koxM. LLlepcTsHas noaknaaka, Wabl U3 napa-apam1aHO NPOBOSIKM.

WHCTPYKLMW NO NPUMEHEHWIO:[Nepyatkv ans 3aLYNTI OT MEXEHUHYECKUX U TEDMUYECKUX PUCKOB, ArISl 3aLUMTb
OT MNIaMeHM, KOHTAKTHON TennoTbl (100°C), KOHBEKTMBHOV TENNOTbI, Marbix GpbI3r PacnnaBneHHoro MeTanaa  Ans
3almMTbl NpU CBapKe Ans nepyatok ¢ nometkoi "EN12477". [ina ucnonb3oBaHus B cyxoi cpege. MNepyati Tvna B
PEKOMEHIIYETCA MCTIONb30BATH M TSHKENbIX paboTax, e TPeByETCs BbICOKMIA YPOBEHS MacTepCTBa, Takux Kak TIG
ceapka. [lepyatkv Tuna A PeKOMEH1ETCS VCTIOMNb30BaTh NP BbINONHEHM APYIMX BUOB CBAPKNA.
WHe WCMOnb3yiTe nepyaTku BHE UX 0BNacTu NpPUMEHeHUs, yKaBaHHOM B
npunaraemMbiX MHCTPYKLWSIX MO NPUMEHeHWio. BHumanue! Ecnn nepuaTku MCMONb3yloTcsi Npu [yroBOW CBapKe:
HeoGX0[MMO 3HaTk, HYTO MepHaTKi He 0BECEUMBAIOT 3aLLUTEI OT JNEKTPUYECKOTO yaapa, KOTOPbIi MOXET GbiTb Bbi3BaH
npy paBoTe Nof| HaNPSHKEHMEM U M3-3a HEUCTIPaBHOCTI 06OPYAOBaHIS. DNEKTPUYECKOE CONPOTUBIIEHNE CHUKAETCS,
1, CrieoBaTerbHO, YBENMUMBAETCS YPOBEHb PUCKa, €CIIW NepyaTkit GyayT BNaXHBIMM, TPSI3HBIMIA UMW NPOMUTAHHBIMI
notom. OBpaTuTe BHUMaHe: B HacTosiliee BpeMs HET CTaHAAPTM3MPOBAHHOTO METOAA WCTIbITaHUS OBHapyXeHUs
NPOHUKHOBEHUS Y uepes maTepuanbl, UCMOMb3yemble B nepuyatkax, HO MeTOAbl MPOEKTUPOBAHMA NepyaTok Ans
CBApLUMKOB OBbIYHO He A0MYCKaloT MPOHMKHOBEHMe Y®. Annapatypa anekTpoayroBOW CBapkit He MOXET 3aluTUTL
CBapLUMKa OT MPSMOTO KOHTAKTa CO BCEMM TOKOBEAYLUMMM YacTsMu. [laHHble NepuyaTku He coepxat CyBeTaHumii,
BbI3bIBAKLMX pakoBble 3abONeBaHUsi UMM TOKCUYEckue OTpaBneHns. Mepea WCMONMb3OBaHMEM W BO Bpems
1Cronb3oBaHus TpeGyeTcsi CreauTb 3a LIenoCTHOCTbI0 nepqamK Mpy_HEOBXOAUMOCTN UX HYKHO 3aMEHWTb.

*Heo6X0AUMO OTMETUTL, YTO AaHHBLIE MepyaTKu oueH conpor
pacTsikeHns (YPoBeHb 3), T.e. UX Hemb3si UCMONb30BaTh, ECNN CY y 3axeara
YaCTSAAMU CTaHKOB W T.4.

WHCTPYKLIMX NO XPAHEHVIIO Mepyatku Heonoquo XPaHUTb B UX OPUrMHamnbHOW YMakoBKe B CyXOM,
I’{:Joxrla\/:mom MecTe, 3aLUMLLIEHHOM OT 3aMep3aHusi U BO3AeNCTBUS cBeTa.

HCTPYKLIUU NO YUCTKE U YXO[Y:[1n5 AaHHbBIX TUMOB NEpYaTOK He CyLYeCTBYET 0COBLIX MHCTPYKLMIA MO yXOAY.
PABOYUE XAPAKTEPUCTWUKW:CM. npunaraemyto Tabnuuy, nokasatenu nosydeHsl Npyu TECTUPOBaHWW NafoHoN
4acTi nep4aTok — COOTBETCTBYET CTaHaapTy EN388, maTepuarbl nepyaTkin CoOTBETCTBYIOT TpeGoBaHMAM CTaHAapTa
EN407. YpoBHM 1AYT OT MeHbLUEN 3PEKTUBHOCTN (YpoBeHb 0) K Dorblueit 3 dEKTUBHOCTH (YpoBEHb 4 uin 5). 0
yKa3bIBaeT, YTO NnepyaTka UMeeT ypoBeHb 3PPEKTUBHOCTI MEHbLUE MUHUMANLHOTO ANs AaHHON ONacHoCTV Ans
nonb3oBatens. X ofo3Ha4aeT, YTO nepyaTtka He TeCTUPOBanack Mo AaHHOMY MOKA3aTenio WnK, 4TO MeTod
VCTIbITAHWA He MOMHOCTBIO Y/IOBNETBOPAET KOHLENUMW NepyaTok Wnu matepuana. Yem Beilue paGoune
XapaKTepUCTUKN NepyaTok, TeM BOrblLE UX NPOU3BOAUTENLHOCTL U CTENEHb COMPOTUBMEHMUS pUCKaM, ANs 3aLUuTh!
OT KOTOPbIX OHYM NPEAHa3HaYEHBI. YPOBHM PaboUMX XapaKTePUCTMK OCHOBBIBAKOTCA Ha pesynbTaTax nabopaTopHeix
MCCNejoBaHWIA, KOTOPbIE MOTYT He OTpaXaTb pearnbHble YCrioBUs Ha paboyem MecTe B CUNY BAMSHUA WHBIX
haKTOpOB, TakuX kak TeMnepaTypa, U3HOC, UCTUPaHUe U T.A.

(A) Uctupanme (ot 0 Ao 4): CnocoBHOCTL NepyaTku NPOTUBOCTONATL U3HOCY

(B) Pesanue (o1 0 go 5): CnocoGHOCTL NepyaTkv MPOTUBOCTOSTE PE3aHNI0

(C) Paspuis (o1 0 A0 4): CNocoBHOCTL NepyaTki NPOTUBOCTONTL Pa3pbIBy

(D) Mpokon (o1 0 A0 4): CNocoGHOCTL nepyaTki NPOTUBOCTOSTL MPOKONaM

(E) MactepctBo (0T 0 g0 5): CnocoGHOCTb BbinonHeHWst Tpebyemoit 3apaun (paGoTbl) B AaHHBLIX nepyaTkax
(noBkocTb)

(F) OrHectoinkocTb (0 — 4): YCTORYMBOCTb NEpYaTKV K NOBPEXAEHUAM NOJ, BO3AEWCTBUEM OTHSA

(G) KonTakTtHas Tennota (0 — 4): YCTON4YMBOCTb NepyaTkv K NOBPEXAEHUSIM MPU NPSIMOM KOHTaKTe C AeTansimu,
HarpeTbiMu fo 100°C, 250°C, 350°C unu 500°C

(H) KonsekTtnsHas Tennota (0 — 4): YCTO4MBOCTL NEpUaTKM K MOBPEXAEHNAM NOf, BO3AENCTBMEM KOHBEKTUBHO
TennoTel

(1) Nyumcras Tennota (0 — 4): YCTONYMBOCTb NepyaTKu K NOBPEXAEHWUSIM oA BO3AECTBUEM JIYYUCTON TENNOThbI
(J) Manblie 6pbi3rn metanna (0 — 4): YCTOWYMBOCTL NEPYATKW K NOBPEXAEHUAM NpU NonagaHni Marbix 4actuL
XUAKOrO MeTanna

(K) Bonblume 6pbiarv metanna (0 —4): YCTOMYMBOCTL NepyaTku K NOBpEKAeHUsIM Npu nonagaHny 6onbLunx 6pbiar
pacnnaBsneHHoro metanna (xeneso go 1400°C)

Apsauginés pirstinés nuo Siluminiy pavojy
L I atitinkantys direktyvos 89/686/EEB taikomus reikalavimus
ir bendruosius EN420:2003, EN388:2003 & EN407:2004 reikalavimus

SUDETIS: (Pagal numer)

CAS515R: Amerikietisko sukirpimo pirstinés i$ dvigubo jaucio odos sluoksnio, muitino - CA615K: Amerikietisko sukirpimo
pirstinés i$ dvigubo jaucio odos sluoksnio, multino, susiato pararamidu - FC115: Amerikietisko sukirpimo pirstinés, kurlq
visas pavi odos, kita pusé ir rankogallal i$ jaucio odos sluoksnio - GFA115K:
kuriy pz uko odos, rankogaliai i§ jaucio odos sluoksnio, susidti pararamidu - TC715 / TC716 : Amerikief ko
sukirpimo pirstinés, visos i$ jaucio odos sluoksnio - TIG15K: Amerikietisko sukirpimo pirstinés, kuriy pavirsius i$ ozkos
odos, rankogaliai i$ jaucio odos sluoksnio, susidti pararamidu - TERK400: Amerikietisko sukirpimo pirstinés, delnas jaucio

odos sluoksnio, kita pusé Préox®/ Kevlar®. Pamugalas i$ vilnos - TER250: Amerikietisko sukirpimo pirstinés, kuriy iSoriné
pusé i$ jaucio odos sluoksnio, pamusalas vilnonis, susitti pararamidu

Soojuse poolt tekitatava ohu eest kaitsvad kindad
Vastavad direktiivi 89/686/EMU pdhi- ning standardite
EN420:2003, EN388:2003 & EN407:2004 iildnduetele

NAUDOJIMAS: Apsauginés pirstinés nuo mechaninio ir Siluminio pavojaus, apsaugancios nuo ugnies, kontaktinés
Silumos  (100°C), konvekcinés Silumos, nedideliy iSsilydziusio metalo prasiskverbimy ir skirtos litavimui uz pirStines su
uzrasu "EN12477". Naudojimui_sausoje vietoje. B tipo pirstinés rekomenduojamos, kai reikalingas didelis ranky
miklumas, pavyzdZiui, suvirinimui TIG. A tipo pirStinés rekomenduojamos kitiems suvirinimy darbams. uztikrinkite pirstiniy
vientisuma, prireikus jas *Mes ju démes;j j tai, kad pirStinés, kurios yra labai
atsparios tempimui (3 lygis), neturi bati ji jei yra su irengimu rizika.
LAIKYMAS: Laikykite vési r sausoje vietoje, kur néra SalCio ir Sviesos, originaliose pakuotése.

VALYMAS IR PRIEZIURA:Sio tipo pirstinéms nereikalinga jokia specifiné priezidra.

CHARAKTERISTIKOS: Apsauga yra ant pirstiniy delno (norma EN388) ir visuose pirstiniy sluoksniuose (norma EN407).
Lygiai pateikti nuo maziausiai veiksmingo (0 lygis) iki veiksmingiausio (4 arba 5 lygis). ,0" reiskia, kad pirstiniy
apsaugos lygis yra maZesnis uz minimaly konkre¢iam asmeniniam pavojui. ,X* reiskia, kad plrstlnems nebuvo
atliktas bandymas arba, kad bandymo metodas netinka $iy pirstiniy konstrukcijai ar medziagai. Kuo didesné pirstiniy
kokybé, tuo geriau jos padeda iSvengti atitinkamos rizikos. Kokybes lygiai pagristi rezultatais, gautais po bandymy
laboratorijoje, kurie nebdtinai atspindi realias darbo vietos salygas, jvairiy kity veiksniy, tokiq kaip temperatira,
nusigramdymas, sugadinimas ir t. t., poveikj.

(A) Dilimas (nuo 0 iki 4): Pirstiniy atsparumas déveéjimuisi

(B) Prakirtimas (nuo 0 iki 5): Pirstiniy atsparumas prakirtimui pjaunant

(C) Plysimas (nuo 0 iki 4): Pirstiniy atsparumas plySimui

(D) Pradarimas (nuo 0 iki 4): Pirstiniy atsparumas praddrimui

(E) Miklumas (nuo 0 iki 5): Gebéjimas rankomis atlikti darbg (miklumas)

(F) Degumas (nuo 0 iki 4): Pirstiniy atsparumas ugniai

(G) Kontaktas su kars¢iu (nuo 0 iki 4): Pirstiniy atsparumas tiesioginiam kontaktui su daiktais, kuriy temperattra
100°C, 250°C, 350°C arba 500°C

(H) Oro srauto neSamas karstis (nuo 0 iki 4): Pirstiniy atsparumas oro srauto neSamam karsciui

(1) Spinduliuojamas karstis (nuo 0 iki 4): Pirstiniy atsparumas spinduliuojamam kars¢iui (spinduliucjamas)

(J) Mazi tiskalai (nuo 0 iki 4): Pirstiniy atsparumas skysto metalo tiSkalams
(K) Dideli tiskalai (nuo 0 iki 4): Pirtiniy atsparumas dideliems iSsilydZiusio metalo tiskalams. (Iki 1400°C jkaitusi
gelezis)

Alzsargumdl pret termoriskiem
Atbilst 86/E un EN420:2003,
EN388 2003 & EN407:2004 standarta visparéjam prasibam

SASTAVS: (atkaribd no modela)
CAG515R: Amerikanu piegriezuma cimds no pirméji_apstradatas liellopu adas ar flanela oderi - CA615K: Amerikanu
piegriezuma cimds no pirméji apstradatas liellopu adas ar flanela oderi, sasits ar aramidveida $kiedram - FC115:
Amerikanu piegriezuma cimds no gérétas liellopu adas, mugurpuse un mansete no pirmgji apstradatas liellopu adas -
GFAL115K: Pilsétas piegriezuma cimds no gérétas Jeradas mansete no pirmgji apstradatas liellopu adas, sasits ar
aramidveida $kiedram - TC715 / TC716 : Amerikanu piegriezuma cimds, viss no pirméji apstradatas ||ellopu adas -
TIG15K: Amenkanu piegriezuma cimds no geretas “kazadas, mangete no pirméji apstradatas liellopu adas, sasts ar
aramidveida $kiedram - TERK400: Amerikanu piegriezuma cimds ar pirmgji apstradatas liellopu adas plaukstas dalu,
Preo><®l Kevlar® mugurpuse. Vilnas odere - TER250: Amerikanu piegriezuma cimds ar pirméji apstradatas liellopu adas

u3| up vilnas oderi, sastts ar aramidveida Skiedram

ETOSANAS PAMACIBA: izsargcimdi pret mehaniskiem un termiskiem riskiem, lai aizsargatu no liesmam, kontakta
karstuma (100 °C), konvektiva karstuma, nelielam kauséta metala projekcijam, un metinasanai cimdiem atzimi
"EN12477". Lietosanai sausa vide. B veida cimdus iesaka tad, kad nepieciesama liela veikiiba ka metinasana inertas
Eazes aizsardziba. A veida cimdus iesaka citiem metinaSanas panémieniem.

IETOSANAS IEROBEZOJUMI:Nelietot arpus zemak instrukcija noraditas lietoSanas jomas. Gadijumos, kad Sie
cimdi tiek lietoti loka metinaSana. Uzmanibu: tie neaizsarga pret elektrisko Soku, ko rada aprikojuma bojajums vai darbi
zem sprieguma, un elektriska pretestiba ir samazinata, ja cimdi ir samirkusi, netiri vai sviedraini, tas var palielinat risku.
So cimdu sastava nav atrodamas kancerogénas vai toksiskas vielas. Pirms cimdu lietosanas, ka arf to lietoganas laika
japarbauda, vai tie nav bojati. Ja nepieciesams, cimdi janomaina pret jaunu pari. *Vélamies vérst lietotaju uzmanibu,
ka cimdiem piemit |oti augsta stiepes stipriba (3. limenis), tade| Sos cimdus nedrikst lietot gadijumos, kad pastav

iespéja, ka kustiba esosas iekartas dalas varétu aizkert un ieraut cimdu.
UZG ABASANAS NORADIJUMI: Uzglabat sausa un vésa vieta, pasargajot no sala un gaismas, originalaja

JI)QISANAS UN KOPSANAS NORADIJUMI: 5 tipa cimdiem nerekomendé nekadu Tpasu kopsanu.

MEHANISKAS IPASIBAS: Tehnisko raditaju dati iegati attieciba uz cimda plaukstas daju (atbilstosi Eiropas standartam
EN388) un uz visu cimdu, aptverot visas ta kartas (atbilstosi Eiropas standartam EN407). Tie ir no zemaka aizsardzibas
limena ()2 Iidz augstakajam (4 vai 5). 0 nordda zemaku limeni cimdam, kas ir ka minimums eso$ajam individualajam

orada uz to, ka ci nav testéti vai ka parbaudes metode neatzist cimda vai materiala koncepciju. Jo
r cimdu tehni: jo lielaka ir to izturiba pret paredzéto risku. Tehnisko raditaju limeni balstas uz
laboratorija veikto izmé jumu rezultatiem. Sie i izméginajumi ne vienmér atspogulo realos apstakjus darba vieta, kurus
var ietekmét tadi faktori ka temperattra, abrazija, cimdu nolietosanas pakape u.c.
(A) Abraziva pretestiba (no 0 lidz 4): Cimda pretestiba pret nodilumu
(B) Izturiba pret iegrieSanu (no 0 lidz 5): Cimda aizsardziba pret iegrieSanu
(C) Izturiba pret anu (no 0 lidz 4): Cimda izturiba pret plisanu
(D) Caursites izturiba (no 0 lidz 4): Cimda izturiba pret caursiSanu
(E) Veiktspéja (no 0 lidz 5): Roku veikliba veicot darbu
(F) Izturiba saskaré ar uguni (no 0 [idz 4): cimda pretestibas spéja pret liesmu.
(G) Kontakta karstums (no 0 lidz 4): cimda pretestibas spéja, esot tieSa saskaré ar priekSmetiem 100 °C, 250 °C,
350 °C vai 500 °C temperatara.
(H) Konvekcijas karstums (no 0 lidz 4) : cimda pretestibas spéja pret konvektivo karstumu.
(1) Izstarojoss karstums (no 0 [idz 4) : cimda pretestibas spéja pret izstarojosu (starojosu) karstumu.
(J) Sikas $lakatas (no 0 Iidz 4) : cimda pretestibas spéja pret siku Skidra metala dalinu iedarbibu.
(K) Lie)las §lakatas (no 0 Iidz 4) : cimda pretestibas spéja pret lielu kauséta metala $lakatu iedarbibu. (Dzelzs

0°C
9/686/CEE Yonergesi temel gereklerine ve

| I t EN420:2003 & EN388:2003 & EN407:2004 normlarinin genel gereklerine uygundur

BILESIM: (Referans ile)
CA515R: Yumusak pamuktan duble sigir derisi Amerikan kesim eldiven - CA615K: Para-amid dikisli yumusak pamuktan
duble sidir derisi Amerikan kesim eldiven - FC115: Sigir derisi Amerikan kesim eldiven, sirt & manset sigir derisi -
GFA115K: Para-aramid dikisli, sigir derisi manset, dana derisi sehirli kesim eldiven - TC715/TC716: Tamami sigir derisi
Amerikan kesim eldiven - TIG15K: Para-aramid dikisli, sigir derisi manset, kegi derisi amerikan kesim eldiven - TERK400:
Avug ici sigrr, sirti Préox®/ Kevlar® aliiminize Amerikan kesim eldiven. Yin astar - TER250: Para-amid dikisli yiin astarli,
sigir derisi Amerikan kesim eldiven
KULLANIM TALIMATLARI:Alev, temas sicakhigi (100°C), konvekif 1si, eriyik halindeki kiiciik metal sigramalar ve
kaynakg! icin "EN12477" isaretli eldlvenler icin koruma saglayan mekanik ve termik risklere karsi koruyucu eldiven. Kuru
ortamda kullanim igin:TIG kaynag) gibi yiiksek el becerisi gerektiren isler sirasinda B tipi eldivenlerin kullaniimasi énerilir.
Diger kaynak yontemleri icin A tipi eldivenler onerilir.
KULLANIM SINIRLAMALARI:Asagidaki kullanim talimatlarinda tanimlanan kullanim alanlari disinda kullanmayin. Bu
eldivenlerin ark kaynagina yonelik kullanimlarinda: Arizali bir ekipmanin ya da gerilim altinda yapilan islerin neden oldugu
elektrik carpmasina kargi koruma saglamazlar ve eldivenler islak, kirli ya da terliyse, elektrik direnci diistiktir ve bu riski
arttirabilir. Bu eldivenlerin ark kaynagina yénelik olmayan kullanimlarinda: Dikkat: UV isinlarinin eldivenlerde kullanilan
malzemelerin icine nifuz edisini tespit etmek icin normal olarak kullanilan bir test yéntemi mecvut degildir,
ancak kaynakgilar (retilen koruyucu eldivenlerin mevcut tasarim yontemleri normalde U.V. iginlarinin gegmesine izin
vermezler. Ark kayna@i tesisleri kaynakginin gerilim altindaki tim bolimlerle dogrudan temasina karsi koruma
saglamazlar. Bu eldivenlerde kanserojen ya da zehirli oldugu bilinen maddeler bulunmaz. Ciltle temas hassas kisilerde
alerjik reaksiyonlara neden olabilir (dogal lateks, bazi eldivenlerin bilek kenarlarinda), bu durumda kullanmay: birakin ve
bir doktora bagvurun. Kullanim sirasinda ve dncesinde eldiveninizin saglam olmasina dikkat edin, gerekirse degistirin. *
Hareket halindeki makinelerin kapm ki oldugunda gekilmeye karsi oldukca yiiksek dlrenq gosteren (3. seviye)
eldivenlerin kullanilmamasi gerektigini kullanicilara hatirlatinz.
SAKLAMA TALIMATLARI:Orijinal ambalajlarinda, don ve isiktan uzakta, serin havada muhafaza edin.
TEMIZLIK & BAKIM TALIMATI:Bu tip eldivenler igin higbir 6zel bakim énerilmez.
PERFORMANSLAR:Ekteki tabloya bakin, eldivenlerin avug iclerindeki seviyeler (EN388 normu) ve tiim katmanlariyla
eldivenin tamaminda elde edilen seviyeler (EN407 normu). En az performanslidan (seviye 0) en yiksek performansliya
(seviye 4 ya da 5) dogru gitmektedir. 0 eldivenin verilen kisisel tehlikeye karsi en dustlik performansi gosterdigini belirtir.
X: eldivenin teste tabi tutulmadidini ya da test yonteminin eldiven ya da malzeme tasarimina gére uygun olmadigini
gostermektedir. Performans yiikseldikge eldivenin iliskili riske dayanma direnc gdsterme kapasitesi de artar. Performans
seviyeleri is yerindeki gergek calisma kosullarini yansitmayan, sicaklik, yipranma, eskime, vb. dider etkilerin hesaba
katilmadigi laboratuvarda elde edilen sonuglara dayanmaktadir.
(A) Yipranma (0-4): Eldivenin asinmaya karsi dayaniklihg
(B) Kesilme (0-5): Eldivenin kesilmeye karsi dayanikliig
(C) Yirtiima (0-4): Eldivenin yirtiimaya karsi dayaniklihgr
(D) Delinme (0-4): Eldivenin delinmeye karsi dayaniklig
(E) El becerisi (0-5): Bir gorevi elle bitimeye yatkinlik (beceri)
(F) Atese karsi davranig (0-4): Eldivenin aleve karsi dayaniklihgi
(G) Temas sicakhi@ (0-4): Eldivenin 100°C (Seviye 1) / 250°C (Seviye 2) / 350°C (Seviye 3) / 500°C (Seviye 4) isiyla
temasa dayaniklihgi
(G) Konvektif is1 (0-4): Konvektif 1stya yatkinlik
(G) Radyant is1 (0-4): Eldivenin radyant isiya yatkinhigi
Kiigiik sigramalar (0-4): Eldivenin kiiglik sivi metal partikiillerine dayanma direnci
(K) Biiyiik sigramalar (0-4): Eldivenin bilyiik sivi metal sigramalarina dayanma direnci (1.400°C demir)
Itlahatgi firma : Delta Plus Personnel Giyim ve Is Guivenligi Ekipmanlari San. ve Tic. Ltd. Sti.
Cobangesme Mahallesi, Sanayi Caddesi No:58/A-B, Yenibosna, Bahgelievler/ istanbul — Tirkiye
Tel : +90 212 503 39 94
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CneuianbHi pykaBU4YKu ANA 3aXMCTY Bif TePMiYHUX PUSKKIB
Bignosigae ocHoBHUM BUMOram [iupekTnen 89/686/ CEE
i 3aranbHUM BUMoram ctaHaapTie EN420: 2003 (ACTY EN 420-2001) & EN388: 2003 (OCTY EN 388:2005) i
EN407: 2004 (ACTY EN 407:2005)

Termik risklere karsi koruyucu eldiven

KJTAL: (32 nocunaHHam)
CA515R PykaBu4Kkm 3 BOMOBOI LWKIPW, A0MOHHA YacTuHa — 3 donicy - CA615K: PykaBuqku 3 BOMOBOI LUKIpU, AOMOHHA Ta
3BOPOTHS YacTuHU — 3 chnicy. LUK 3 napa- apaMI/:LHDI npoBonokn - FC115: PykaBudku 3 BOMoBOi Wwkipn - GFA115K:
PykaBuiKu 3i LUKIpU SrHATW, MarXeTa 3 BOMOBOI LWKipW, napaapamin - TC715 / TC716: Pykasuyka amepukaHChKoro
IOKPOIO 3 MOKPUTTSIM 3 BONOBOI Lkipu. LLIBY 3 napa-apamiaHoi NpoBonoky - TIG15K: PykaBUyKi 3 KO3AUOI LUKIpU, MaHXeTa
3 BOMOBOI iKipu. LBy 3 napa-apamiaHoi nposonokn - TERK400: PykaBuuky 3i LKIPAHOTO Cninka 3 antomiiaosaHHo
noﬂeprero (Bonoea Lwkipa) Préox ® / Kevlar ®. BoeHsiHa nigknagka - TER250: PykaBudku 3 BOMOBOI LUKipu. BoBHsHa
nigknaka. Llsn 3 napa-apamifgHoi NPOBONoKM
IHCTPYKQII OO0 BUKOPUCTAHHSA: Pykasuikv Ans 3aXWCTY Bifi MEXaHIHUX | TEPMIYHIUX PU3VKIB, ANs 3aXUCTY Bif
nonym's, KOHTaKTHOI TennoTy (100 ° C), KOHBEKTUBHOTO Tenna, Manux 6pu3kis posnnasneHoro MeTany i Ans 3axucTy npu
SEaploﬂaHHi ANs pykaBu4OK 3 nosqaqkol "EN12477. [Ins BUKOPUCTaHHSI B CyxoMy cepenoBuii. Pykasudku tuny B
PEeKOMEHAYETLCS BIAKOpIACTOByBaTIA npu Baxkux poBoTax, Ae NoTpiGeH BUCOKMI piBeHb MaicTepHOCTi, Takux sk TIG
3Ea I0BaHHSI. PyKaBU4KM mrl1(v ﬁekomer—m €TbCS BUKOPMCTOBYBATM MPY BIAKOHAHHI iHLIVX BIALIB 3BapIOBaHHS.
EXXEHHA LLIOOO BUI ICTAHHS: He B1KOpUCTOBYIATE pyKaBUHKI N03a MEXOI0 iX 3aCTOCYBaHHS!, 3a3HaueHoil
B npmkna,uenmx IHCTPYKLIiAX MO 3acTOCYBaHHI0. YBara! SKLLIO pyKaBI4KIN BUKOPUCTOBYIOTLCS NPY AYTOBOMY 3BapIOBAHHS:
HeobXiAHO 3HaTH, O PyKaBIYKM He 3a6eaneqyloTb 3axMCTy Bifi eNEKTPUYHOTO yAaPY, SIkui MOXe BYTv BUKIVKaHWIA Npu
po6orTi nig Hanpyrolo abo Yepes HecnpaBHICTL OGNaAHaHHS. ENEKTPUYHNA ONip 3HWKYETLCS, i, OTKe, 3GiNbLIyeTbCs
piBeHb pu3nky, SIKLO pykasudku ByyTb BOMOrMMK, BPyAHUMM @60 NPOCOYEHNMM NOTOM. Y pasi, KOnn pyKasuiki He
NpU3HaYeHi ANt AyroBOro 38apioBaHHs: YBara: B jaHMi Yac He iCHYE CTaHaapTU30BaHOro MeToay BUNpOOyBaHHS, L0
BUABMNSE NPOHUKHEHHS Y® Yepes MaTepian BUKOPUCTOBYBaHI B pykaBuUKax, ane HUHILLHI MeToaun An3aiiHy 3axvCHIUX
PYKaBMUOK Afsi 3BapHWKIB 3a3BUYAil He [IONYCKATb MPOHUKHEHHS! Y®. AnapaTypa 3Bapki He MOXe 3axucTutn
3BaploBaribHUKa Bif NPSIMOTO KOHTAKTY 3 yCiMa CTPYMOBEAY|MMI YacTuHamu. [laHi pyKaBuukv He MICTSITb CyBCTaHLi, Wo
BUKNMKAIOTb PaKOBi 3aXBOPIOBaHHA 860 TOKCUYHI OTpyeHHs. Mepea BUKOPUCTaHHSM i Mif Yac BUKOPUCTaHHS NOTPIBGHO
CTeXWTU 3a LinicHicTio pykasudok. Mpu HeobxigHocTi ix noTpiBHO 3amiHnTM. * HeobXigHO Bia3HaumTy, WO AaHi
PYKaBUYKM MaIOTb Ay)Ke BMCOKWUI ONIp PO3TAryBaHHIO, TO6TO iX He MOXHA BMKOPUCTOBYBAaTW, SIKIIO iCHyE
Hebe3neka 3axonsieHHs PYXOMMMM Y4acTUHaMK BepcTaTiB i T.4.
IHCTPV Ull_ OO 3BEPIFTAHHA:Pykasudku HeobxigHo 3bepiratn B ix OpuriHanbHii ynakoBui B Cyxomy,
IPOXONOAHOMY MICLi, 3aXULLEHOMY Bif 3aMEp3aHHs! i BINUBY CBITNa.
IHCTPYKLIII LLOAO YNLLEHHA TA OTMALY: /1151 faHUX TUMNIB PYKABU4OK He iCHYe 0COBNMBUX IHCTPYKLi 3 4Ormsay.
POBQOYI XAPAKTEPUCTUKW.[IB. npuknageHy Tabnuio, piBHi BU3HaYeHi LUNAXOM TECTyBaHHS [JOMOHOI YacTUHM
ByKaBVNOK EI/J,I‘lOEI/J,aIOTb BUMoram ctaHaapTy EN388, maTepiani pykaBuuku BignosigatoTb BUMoram ctaHaapty EN407.
IBHI AAYTb BiAl MEHLIOI echekTBHOCTI (piBeHb 0) Ao BinbLIoH edekTnBHOCTI (piBeHb 4 abo 5). 0 Bkasye, Lo pykaBuika
Mae€ piBeHb eHEKTVIBHOCTi MeHLLE MIHIMAIbHOTO Ansl AaHOl HeBeaneKkn s KopucTyBaYa. X NosHaqae, LWo pykaBuyka He
TecTyBanach Ha e nokasHuk abo, Wo MeToA BvNpobyBaHb He MOBHICTIO 33[0BONbHSAE KOHUENLi pykaeuok abo
martepiany. Yum BuLLLi poGoYi XapaKTEpUCTVKIA PyKaBIHOK, TM BirbLua iX MPOAYKTUBHICTL i CTyMiHL ONopy puavkam, Ans
3aXMCTy Bif sIKMX BOHW Mpu3HaueHi. PiBHi poBOuMX XapaKTepUCTMK TPYHTYIOTbCA Ha pedyrnbTaTax 11abopaTopHiX
AocnifkeHb, siki MOXyTb He BifoGpaxaTy pearnbHi yMoByu Ha poBojoMy Micui B cuny BBy iHWKX thakTopiB, Takvx sk
Temneparypa, 3HOC, CTUpaHHs i T.4,
(A) CTUpaHHA gsl,q 0 po 4): 3naTHICTb pyKaBU4KWA NPOTUCTOSATU 3HOCY
B) PisaHHs (8ia 0 A0 5): 3aTHICTL PyKABINKN NPOTUCTOSITH Pi3aHHIO
(C) Pospus (Bia 0 A0 4): 34aTHICTL PyKaBU4KM NPOTUCTOATU PO3PUBY
D) Mpokon (8iA 0 Ao 4): 3aaTHICTb PyKaBKUUKI IPOTUCTOSTY MPOKOSIHOBAHHIO
E) CnpuTHicCTb (BiA 0 A0 5): 3AaTHICTb BUKOHaHHS HeobXiaHOI 3anavi (poboTK) B AaHNX pyKkaBUKax (CrIPUTHICTb)
F) BorHecTiikicTb (0 - 4): CTiliKiCTb pykaBWHK1 A0 NOLIKOLDKEHb Mif} BITIMBOM BOTHIO
G) KonTakTHa Tennota (0 - 4) CTIVIKICTb PyKaBWUYK1 40 MOLLKODKEHb MPY MPSIMOMY KOHTaKTi 3 AeTansmu, HarpituMu 4o
100 ° C, 250 ° C, 350 ° C abo
H Konaemsna Tennota (0 4) CTIMKICTI: PyKaBI4KIA A0 MOLIKOZKEHb N BIMBOM KOHBEKTMBHOTO TennoTu
0- TIRKICTb PyKaBU4KM A0 MOLLIKOZKEHb Mif} BNAIMBOM NPOMEHUCTOI TennoTh
J Manl Ggmm MeTany (0-4): CTIVIKICTb pyKaBVNKIA 10 NOLUKOMKEHb NMpy NonazaHHi Manux 6praok pigkoro MeTany
K) Benuki 6pu3ku metany (0 - 4): CTilikicTb pyKaBU4K1 40 NOLUKOMAKEHb NP NonajaHHi BeNuKx 6praok po3nnaeneHoro
meTany (3aniso ao 1400 ° C]
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EN388:2003 EN407:2004
EN420; EN12477:2001 F;Ieeséfr‘ﬁq”ucee
2003 A1:2005 verticale
A.B.C.D F.G.H.1.J.K
T A B C D E F G H | J K Type Aou B >10°Q
Résistance Chaleur Chaleur Chaleur Petites Grosses
Références Taille Abrasion Coupure | Déchirure | Perforation [ Dextérité Flamme Contact Convective Radiante Projections Projections Soudeur Soudage &
Names Size Abrasion Cut Tear Perforation | Dexterity Flame Contact Convective Radiant Small Big Welding are
resistance Heat Heat Heat Projection Projection
CA515R 10 3 1 3 3 4 4 1 3 X 4 X A v
CAB15K 10 3 1 3 3 4 4 1 3 X 4 X A v
FC115 10 2 1 2 1 5 X 1 X X X X - non
GFA115K 10 2 1 1 1 4 4 1 X X 4 X B v
TC715 10 2 1 4* 2 4 4 1 3 X 4 X v
TC716 9,10, 11 2 1 4* 2 4 4 1 3 X 4 X v
TERK400 10 4 1 4* 3 5 4 1 3 4 X 4 - -
TER250 10 4 1 3* 3 3 4 1 4 X 4 X A v
TIG15K 8,9,10 2 1 2 1 5 4 1 X X 4 X B v
GLD700K 10,11,12 4 1 3 2 4 4 1 4 X 4 X A v
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