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Strugarka
DHEh 82A

INSTRUKCJA ORYGINALNA

przestrzeganie

limg

Przed przystgpieniem do uzytkowania wyrobu konieczne jest doktadne
zaznajomienie sie z trescig niniejszej instrukcji, a nastepnie jej sciste




Nasza firma juz prawie od 50 lat produkuije i oferuje
szeroki asortyment elektronarzedzi profesjo-
nalnych, przeznaczonych dla zaktadow przemy-
stowych oraz warsztatéw rzemiesiniczych.

WSTEP
Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca
strugarkg DHEh 82A jest uzalezniona gtownie od
prawidtowej eksploatacji. Dlatego w interesie
uzytkownika jest doktadne zapoznanie sie z trescig
niniejszej instrukcji i przestrzeganie wszystkich
uwag i zalecen w niej zawartych. Za szkody
powstate na skutek nieprzestrzegania zalecen
niniejszej instrukcji producent i serwis nie
przyjmuja odpowiedzialnosci.
Informacje na ktore pragniemy zwroci¢ szczegolng
uwage Panstwa, zostaly napisane wyttuszczong
czcionka i sa poprzedzone znakiem ,-”.

CHARAKTERYSTYKA STRUGARKI |
WYPOSAZENIA
Strugarki stuza do wyrownywania powierzchni oraz
waskich ptaszczyzn (bokéw) elementdéw z drewna
litego (desek, ramiakow). Wyréwnane powierz-
chnie beda stanowity powierzchnie bazowe
elementow podczas dalszej obrobki np. wiercenia,
dtutowania lub frezowania. Oprocz strugania
powierzchni mozna réowniez uzywac strugarek do
wregowania. Przygotowane w ten sposoéb
elementy taczy sie ze sobg lub wykorzystuje do
konstrukcji mebli i stolarki budowlanej. Strugarka
posiada wykonang z tworzywa sztucznego
obudowe, w ktérej umieszczony jest silnik
elektryczny. Naped z tego silnika przenoszony jest
za pomoca przekfadni zebatej pasowej na gtowice
nozowg. Struganie realizujg dwa ptaskie noze
zamocowane w gtowicy wykonujacej ruch obroto-
wy. Noze, oprécz gtéwnej krawedzi tnacej, majg
jeszcze krawedz boczng, wykorzystywang do
wregowania. W dolnej czesci obudowy, z przodu
strugarki, znajduje sie ruchoma ptoza, ktorej
potozenie regulowane jest pokrettem. Obracajac
pokrettem uzyskujemy bezstopniowg regulacje
grubosci warstwy struganej w zakresie 0—2 mm
(ustawienie odpowiedniej wartosci utatwia
podziatka umieszczona pod pokrettem). Za
gtowica nozowa, z tytu strugarki, zamocowana jest
ptoza stata, ktéra nie podlega regulacji. Do
obudowy strugarki mozna zamocowac¢ dwie
przyktadnie. Przyktadnia nastawna razem z ptozami
petni funkcje prowadzenia podczas strugania. Jej
ruchoma cze$¢ pozwala na ustawienie miedzy
ptaszczyznami kata 90°—135°. Przystaniajac
gtowice nozowa poziomg czescig przyktadni

mozemy zmienia¢ szerokos$¢ strugania lub
wregowania. Z drugiej strony obudowy mocuije sie
przyktadnie stuzaca do ustalania gtebokosci wregu
w zakresie 0—25 mm. Ergonomicznie uksztatto-
wana rekoje$¢ zasadnicza oraz rekojes¢ doda-
tkowa (jej funkcje spetnia pokretto regulacji
gtebokosci strugania) zapewniajg pewne i bez-
pieczne prowadzenie strugarki podczas pracy.
Przycisk tacznika jest wbudowany w rekojesc
zasadnicza i tak umiejscowiony, ze przy witaczaniu
silnika jest tatwo dostepny. Wiory odprowadzane
sg otworem umieszczonym w przedniej czesci
rekojesci. Ruchoma kierownica, osadzona w tym
otworze, pozwala na skierowanie wyrzucanych
wiorow na prawa lub lewa strone strugarki. Ostona,
mocowana dwoma wkretami z prawej czesci
obudowy, umozliwia tatwy dostep do szczotek
elektrografitowych podczas ich wymiany.
Konstrukcja strugarki oraz jej parametry sprawiaja,
ze jest ona pozytecznym urzadzeniem utatwiajgcym
prace w stolarniach i na budowach. Przed
przystapieniem do uzytkowania szlifierki zalecamy
doktadne zapoznanie sie z trescia niniejszej
instrukcji.

Wyposazenie strugarki stanowia:

1. Noze (2 szt.) — zapasowy komplet do wymiany
nozy stepionych podczas uzytkowania.

2. Klucz ptaski S8 stuzacy do odkrecania i zakre-
cania srub M5, rozpierajacych listwy dociskowe
nozy oraz do sprawdzania zamocowania nozy
przed kazdorazowym rozpoczeciem pracy.
Miejscem przechowywania klucza jest gniazdo z ty-
tu strugarki, pomiedzy obudowa a ptoza stata.
Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca
strugarki jest uzalezniona od wiasciwej eksploa-
tacji. W interesie uzytkownika lezy wiec doktadne
zaznajomienie sie z trescia tej instrukcji i prze-
strzeganie zawartych w niej zalecen. Za szkody
powstate na skutek nieprzestrzegania niniejszej
instrukgciji, producent i serwis nie ponosza odpo-
wiedzialnosci

* Zatacznikami do niniejszej Instrukcji Obstugi jest
Karta Gwarancyjna.

PARAMETRY TECHNICZNE DHEh 82A

Napiecie, czestotliwosc 230V, 50Hz
Moc znamionowa 800W

Prad znamionowy 3,8A
Szerokos$¢ strugania 82mm
Zakres grub. warstwy strug. 0—2mm
Zakres gtebokosciwregu 0—25mm
Znam. predkos$c obrot. n, 12500 1/min
Predkos$¢ obrotowa pod



obciazeniem znamionowym 10500 1/min
Klasa ochronnosci Il

(urzadzenie nie wymaga uziemienia)

Wymiary gabarytowe(dt x wys x szer)

320x152x178mm
Masa 3,7 kg
Strugarki do drewna DHEh 82A spetniajg

wymagania Dyrektyw UE.
ZAKEAD ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DOKONY-
WANIAZMIAN KONSTRUKCYJNYCH

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY STRUGARKA
Przed odtozeniem elektronarzedzia nalezy odcze-
ka¢ do catkowitego zatrzymania gtowicy nozowej.
Odstonieta gfowica nozowa moze zaczepic
o powierzchnie, spowodowac utrate kontroli
nad narzedziem i doprowadzi¢ do ciezkich
obrazen.

Nie wktadac¢ rak do wyrzutnika wiéréw. Istnieje
niebezpieczenstwo skaleczenia przez obra-
cajgce sie elementy.

Elektronarzedzie uruchomic¢ przed zetknieciem
gtowicy nozowej z materiatem. W przeciwnym
wypadku istnieje niebezpieczenstwo odrzutu,
gdy uzyte narzedzie zablokuje sie w obra-
bianym przedmiocie.

Podczas obrobki strug nalezy trzymac¢ w taki spo-
sob, aby podstawa struga przylegata ptasko do
obrabianego materiatu. W przeciwnym wypadku
strug mogtby sie przechyli¢ podczas zagte-
biania sie w materiale i spowodowac obra-
Zenia.

Nie nalezy nigdy obrabiaé materiatu, w ktorym
znajdujg sie przedmioty metalowe, gwozdzie lub
sruby. Moze to spowodowac uszkodzenie
noza i watu nozowego, a takze zwigkszenie
poziomu drgan.

Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zamo-
cowanie obrabianego przedmiotu w urzg-
dzeniu mocujgcym Ilub imadle jest bezpie-
czniejsze niz trzymanie go w reku.

Nie wolno uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
przewodem. Nie nalezy dotykaé uszkodzonego
przewodu; w przypadku uszkodzenia przewodu
podczas pracy, nalezy wyciagna¢ wtyczke z gnia-
zda. Uszkodzone przewody podwyzszajg
ryzyko porazenia pragdem.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA
NARZEDZIA
ﬂ OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé wszy-
stkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace bez-
pieczenstwa. Nieprzestrzeganie podanych nizej

ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa i wska-
zowek dotyczacych bezpieczenstwa moze byc
przyczyna porazenia pradem elektrycznym, pozaru
i/lub powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wska-
zowki dotyczace bezpieczenstwa, aby méc
skorzystac z nich w przysztosci.

1. Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek
i dobre oswietlenie. Nieporzadek i zte oSwie-
tlenie przyczynia sie do wypadkow.

b) Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia w $rodo-
wiskach wybuchowych, tworzonych przez tatwo-
palne ciecze, gazy lub pyty. Elektronarzedzie
wytwarza iskry, ktére moga zapali¢ pyt lub
opary.

c) Nie nalezy dopuszczac dzieci i obserwatoréw do
miejsc, w ktorych uzywa sie elektronarzedzi.
Rozproszenie uwagi moze spowodowac utra-
te kontrolinad elektronarzedziem.
2.Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi muszg pasowac¢ do
gniazdek. Nigdy w zaden sposob nie nalezy
przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywac¢ zadnych
przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewod z zytg uziemienia ochronnego.
Brak przerobek we wtyczkach i gniazdkach
wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia pra-
dem elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemio-
nych lub zwartych z masag, takich jak rury, ogrzewa-
cze, grzejniki centralnego ogrzewania i chtodziarki.
W przypadku dotkniecia czesci uziemionych
lub zwartych z masa, wzrasta ryzyko poraze-
nia prgdem elektrycznym.

c) Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub warunkow wilgotnych. W przypadku
przedostania sie do elektronarzedzia wody,
wzrasta ryzyko porazenia pradem elektry-
cznym.

d) Nie nalezy nadwereza¢ przewodow przytacze-
niowych. Nigdy nie nalezy uzywac¢ przewodu
przytaczeniowego do przenoszenia, ciggniecia
elektronarzedzia lub wyciagania wtyczki z gniazd-
ka. Nalezy trzymac przewod przytaczeniowy z da-
leka od zrédet ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplatane
przewody przytaczeniowe zwiekszajg ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elekironarzedzie uzywa sig na
wolnym powietrzu, przewody przytaczeniowe
nalezy przedtuza¢ przedtuzaczami przezna-
czonymi do pracy na wolnym powietrzu. Uzywanie
przedfuzacza przeznaczonego do pracy na
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wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko pora-
Zenia pragdem elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w $rodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy
stosowac urzadzenie roznicowopradowe (RCD).
Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania
pradem elektrycznym.

UWAGA Termin ,urzadzenie roznicowo-pragdowe
(RCD)” mozna zastapi¢ terminem ,wytacznik pradu
ziemnozwarciowego (GFCI)” lub ,wytacznik pradu
uptywowego (ELCB)”.

3. Bezpieczenstwo osobiste

a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie
robi i zachowywac rozsadek podczas uzywania
elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac elektrona-
rzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem
narkotykéw, alkoholu lub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem
moze spowodowacé powazne osobiste obra-
Zenia.

b) Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. Nale-
zy zawsze zaktadac okulary ochronne. Uzywanie
w odpowiednich warunkach wyposazenia
ochronnego, takiego jak maska przeciwpy-
fowa, obuwie antyposlizgowe, kask Ilub
ochronniki stuchu, zmniejszy osobiste obra-
Zenia.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do zrodta zasilania i/lub przed
podtaczeniem akumulatora oraz zanim podniesie
sie lub przeniesie sie narzedzie nalezy upewnic sie,
ze wytacznik elektronarzedzia jest w pozycji wy-
taczony. Przenoszenie elektronarzedzia z pa-
Icem na wytgczniku lub przytaczenie elektro-
narzedzia do sieci zasilajgcej przy zataczo-
nym wytaczniku moze byc¢ przyczyng wy-
padku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy
usuna¢ wszystkie klucze. Pozostawienie klucza
w obracajgcej sie czesSci elektronarzedzia
moze spowodowac osobiste obrazenia.

e) Nie nalezy wychyla¢ sie za daleko. Nalezy caty
czas sta¢ pewnie i zachowaé¢ rownowage.
Umozliwi to lepsza kontrole nad elektro-
narzedziem w sytuacjach nieprzewidy-
walnych.

f) Nalezy odpowiednio sie ubiera¢. Nie nalezy nosic
luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac
swoje wtosy, ubranie i rekawiczki z dala od czesci
ruchomych. Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie
wtosy moga zosta¢ zaczepione przez czesci
ruchome.

g) Jezeli urzadzenia sg przystosowane do

przytaczenia zewnetrznego odciaggu pytu i po-
chtaniacza pytu, nalezy upewnic¢ sie, ze sg one
przytaczone i prawidtowo uzyte. UzZycie pochta-
niaczy pytu moze zredukowacé zagrozenia
zalezne od zapylenia.

4. Uzytkowanie itroska o elektronarzedzie

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac¢. Nalezy
stosowac elektronarzedzie o mocy odpowiedniej
do wykonywanej pracy. Wtlasciwe elektrona-
rzedzie umozliwi prace lepszg i bezpieczniej-
szg przy obcigzeniu, na jakie zostato zaproje-
ktowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli ta-
cznik go nie zatacza i nie wytacza. Kazde elektro-
narzedzie, ktérego nie mozna zatgczac¢ lub
wytgczaé tacznikiem, jest niebezpieczne
imusizosta¢ naprawione.

c) Nalezy odiacza¢ wtyczke ze zrodta zasilania
elektronarzedzia i/lub odtaczy¢ akumulator przed
wykonaniem kazdej nastawy, wymiany czesci lub
magazynowaniem. Takie zapobiegawcze Srodki
bezpieczenstwa redukujga ryzyko przypa-
dkowego rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przecho-
wywac poza zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwalac
osobom nie zaznajomionym z elektronarzedziem
lub niniejszg instrukcja na uzywanie elektronarze-
dzia. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w re-
kach nie przeszkolonych uzytkownikow.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy
sprawdza¢ wspoétosiowosé lub zakleszczenie sie
czesci ruchomych, pekniecia czesci i wszystkie
inne czynniki, ktéore mogg mie¢ wptyw na prace
elekironarzedzia. Jezeli stwierdzi si¢ uszkodzenia,
nalezy elektronarzedzie przed uzyciem naprawic.
Przyczyna wielu wypadkow jest niefachowy
sposob konserwacji elektronarzedzia.

f) Narzedzia tngce powinny by¢ ostre i czyste.
Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi
narzedzi tngcych zmniejsza prawdopo-
dobienstwo zakleszczenia i utatwia obstuge.
g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robo-
cze itp. nalezy stosowac zgodnie z niniejsza instru-
kcja, biorac pod uwage warunki pracy i rodzaj pracy
do wykonania. Uzywanie elektronarzedzia
w sposob, do jakiego nie jest przewidziane,
moze spowodowac niebezpieczne sytuacje.
5.Naprawa

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zlecac
wytacznie osobie wykwalifikowanej, wykorzy-
stujacej wytacznie oryginalne czesci zamienne.
Zapewni to, ze uzytkowanie elektronarzedzia
bedzie nadal bezpieczne.



DODATKOWE WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY
STRUGARKA

- stan techniczny strugarki nie moze budzi¢
zadnych zastrzezen; nalezy sprawdzi¢, czy otwory
wentylacyjne w obudowie silnika oraz otwor
wyrzutowy wiorow sg drozne;

- noze powinny by¢ prawidtowo naostrzone i pe-
wnie zamocowane w gtowicy nozowej;

-nalezy stosowac wytacznie ostre noze;

- sprawdzi¢ ustawienie i zamocowanie nozy w gto-
wicy;

-nie mozna uzywagc uszkodzonych nozy;

-noze nalezy wymienia¢ parami;

-nie wolno stosowac nozy innych niz oryginalne;

- zapewni¢, aby ostona ruchoma swobodnie
podnosita sie i opadata;

- po ustawieniu przyktadni dokreci¢ sruby i nakretki
skrzydetkowe;

- rekojesci nie moga by¢ zanieczyszczone smarem
ani olejem; n przewod przytaczeniowy i wtyczka nie

moga by¢ uszkodzone;
- strugarka nalezy do urzadzen, ktére - gdy nie
spetnia sie wymogéw ostroznosci - moga

spowodowac ciezkie urazy.

Przed przystgpieniem do regulacji, obstugi
technicznej lub konserwaciji nalezy wyja¢ wtyczke
z gniazdka sieciowego.

W czasie pracy strugarkg nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecen:

- wtyczke przewodu przytaczeniowego wiozy¢ do
gniazdka sieciowego dopiero po wykonaniu
wszystkich czynnosci zwiazanych z przygotowa-
niem strugarki do pracy;

- nie wolno przenosi¢ strugarki wtgczonej do sieci
trzymajac jednoczesnie palec nataczniku;

- nie wolno uzywac strugarki, ktorej tacznik jest
uszkodzony;

- przewod przytaczeniowy prowadzi¢ zawsze z tytu
za strugarka, zwracajac uwage by nie zostat on
narazony na przegrzanie, zanieczyszczenie olejami
lub uszkodzenie ostrym przedmiotem;

- wszystkie naprawy oraz wymiane narzedzi
roboczych wykonywac jedynie po wyjeciu wtyczki
z gniazdka sieciowego;

- podczas wyjmowania wtyczki z gniazdka siecio-
wego nie ciagnac za przewod przytaczeniowy;

- w czasie pracy sita posuwu nie moze powodowac
przeciazenia strugarki;

- nie dopuszczac¢ do przeciagzenia powodujacego
zatrzymanie maszyny;

- nie dopuszcza¢ do przegrzania strugarki,
podczas wielogodzinnej eksploatacji robi¢ re-
gularne przerwy;

- strugarke nalezy odkfada¢ dopiero po zatrzy-

maniu sie gtowicy nozowej; n jezeli podczas pracy
nastapi zanik napiecia w sieci, nalezy natychmiast
ustawic wytgcznik w potozeniu ,wytaczony” ;

Opis funkcjonowania
Nalezy przeczyta¢ wszystkie wska-
zOwki i przepisy. Nieprzestrzeganie
wszystkich wskazowek moze spowo-

dowac porazenie pradem, pozar i/lub
ciezkie obrazenia ciafa.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Strugarki DHEh 82A przeznaczone sg do
wyrownywania powierzchni oraz waskich pta-
szczyzn (bokow) elementow z drewna litego
(desek, ramiakow). Wyréwnane powierzchnie
bedg stanowity powierzchnie bazowe elementow
podczas dalszej obrobki np. wiercenia, dtutowania
lub frezowania. . Oprocz strugania powierzchni
mozna rowniez uzywaé strugarek do wregowania.
Przygotowane w ten sposob elementy taczy sie ze
sobg lub wykorzystuje do konstrukcji meblii stolarki
budowlanej. Zastosowanie do prac innych niz
podano grozi obrazeniami osobistymi, zni-
szczeniem elektronarzedzia, moze takze
spowodowac szkody rzeczowe.

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem

Nie nalezy nigdy obrabia¢c materiatu, w ktorym
znajdujg sie przedmioty metalowe, gwozdzie lub
Sruby. Moze to spowodowaé uszkodzenie
noza i gtowicy nozowej, a takze zwiekszenie
pozio-mu drgan.

Narzedzie nie jest przystosowane do obrébki two-
rzyw sztucznych. Narzedzie nie jest przystosowane
do obrobki metali. Obrabianie tych materiatow
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia elektro-
narzedzia i spowodowac szkody rzeczowe

INFORMACJA NATEMAT HALASU | WIBRACJI
Wartosci pomiarowe hatasu okreslono zgodnie
znormg PN EN 60745.

Mierzony wg skali A poziom ci$nienia akusty-
cznego, emitowanego przez urzadzenie wynosi
91,5dB(A).

Poziom mocy akustycznejwynosi 102,5 dB(A)
Niepewnos$é pomiaru: 3dB(A)

4. Stosowac srodki ochrony stuchu

Poziom drgan oddziatujacych na rece uzytkownika
Wynosi:

-dlarekojesci podstawowej - 2,6 m/s”
Niepewnos¢ pomiaru: 1,3 m/s”
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-dlarekojesci dodatkowej - 1,8 m/s’

Niepewnos$¢ pomiaru: 1,3m/s’

OSTRZEZENIE Podany w niniejszej instrukcji
poziom drgan pomierzony zostat zgodnie z okre-
slong przez norme PN EN 60745 procedura
pomiarowa. Podany poziom drgan jest reprezenta-
tywny dla podstawowych zastosowan elektronarze-
dzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowan Ilub z innymi narzedziami
roboczymi, a takze jesli nie bedzie wystarczajaco
konserwowane, poziom drgan moze odbiega¢ od
podanego. Podane powyzej przyczyny mogag
spowodowac podwyzszenie ekspozycji na drgania
podczas catego czasu pracy.

Wskazoéwka: Aby doktadnie oceni¢ ekspozycje na
drgania, trzeba wzia¢ pod uwage takze okresy, gdy
urzadzenie jest wytaczone, lub gdy jest wigczone,
ale nie jest uzywane do pracy. W ten sposob taczna
(obliczana na petny wymiar czasu pracy)
ekspozycja na drgania moze okazac sie znacznie
nizsza.

Odsysanie pytow/wiéréw

Pyty niektérych materiatow, na przyktad powtok
malarskich z zawartoscig ofowiu, niektorych
gatunkow drewna, mineratéw lub niektérych
rodzajow metalu, moga stanowic¢ zagrozenie dla
zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami lub
przedostanie sie ich do ptuc moze wywotac reakcje
alergiczne i/lub choroby ukfadu oddechowego
operatora lub oséb znajdujacych sie w poblizu.
Niektore rodzaje pytéw, np. debiny lub buczyny
uwazane sg za rakotworcze, szczegolnie w pota-
czeniu z substancjami do obrébki drewna (chromia-
ny, impregnaty do drewna). Materiaty, zawierajace
azbest moga by¢ obrabiane jedynie przez
odpowiednio przeszkolony personel.

- W razie mozliwosci nalezy stosowac odsysanie
pytow.

- Nalezy zawsze dbac¢ o dobra wentylacje stano-
wiska pracy.

- Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowe;.
Wyrzut wiéréw musi by¢ regularnie czyszczony. Do
czyszczenia zatkanego wyrzutu widréw nalezy uzyé
odpowiedniego narzedzia, np. kawatka drewna,
sprezonego powietrzaitp.

Za pomocg dzwigni mozliwe jest przestawienie
wyrzutu widréw na prawa lub lewa strone.

POSLUGIWANIE SIE STRUGARKA
Przygotowanie strugarki do pracy (wtyczka
przewodu przytaczeniowego wyjeta z gniazdka
sieciowego).

- Z lewej strony obudowy nalezy przymocowac
przyktadnie nastawng za pomoca $ruby skrzydet-
kowej z podktadka (nie mocowac przyktadni, gdy
zamierzamy strugac szerokie ptaszczyzny).

- Nalezy poluzowa¢ nakretke skrzydetkows i usta-
wi¢ przyktadnie wg podziatki na zagdang szerokos$c¢
strugania.

- Przy struganiu waskich ptaszczyzn tak
ustawi¢ prowadnice, aby zastoni¢ te czesé
gtowicy nozowej, ktéra nie wykonuje skra-
wania.

- Pokrettem nalezy nastawi¢ grubos¢ warstwy
strugania wg podziatki na pierscieniu (do 2 mm).
Aby unikna¢ wyrywania wiékien drzewnych oraz
powstawania nieréwnosci zaleca sie stosowanie
mniejszych grubosci skrawanej warstwy drewna.

- Ustali¢ kierunek usuwania wiérow, przez odpo-
wiednie ustawienie kierownicy w otworze wyrzuto-
wym.

- Nalezy zamocowa¢ materiat przeznaczony do
obrobki.

- Przed rozpoczeciem pracy kazdorazowo
sprawdzi¢ zamocowanie nozy w gtowicy.

PRACA STRUGARKA

Aby rozpocza¢ prace strugarka nalezy:

- Wiozy¢ wtyczke przewodu przytaczeniowego do
gniazdka sieciowego.

- Utozy¢ przewdd przytaczeniowy tak, aby podczas
pracy byt prowadzony z tytu za strugarka.

- Jedna reka uchwyci¢ za rekoje$¢ zasadnicza,
druga -zarekojes¢ dodatkowa,.

-Uruchomic strugarke naciskajac przycisk blokady
a nastepnie przycisk tacznika (zwolnienie nacisku
powoduje wytaczenie silnika strugarki).

- Po uzyskaniu petnej predkosci obrotowej gtowicy



nozowej (czas rozruchu - ok. 2 sekund) przytozyé
przednia ptoze do obrabianego elementu a pro-
wadnice do jej boku.

- Nie wolno uruchamiaé¢ strugarki, gdy gtowica
nozowa jest przytozona do obrabianego
elementu.

- Wywierajac réwnomierny nacisk na rekojesci,
przesuwacé strugarke wzdtuz obrabianego ele-
mentu. Posuw strugarki, a tym samym szybkos$c¢
skrawania, powinny by¢ dostosowane do rodzaju
obrabianego materiatu (drewno twarde lub migkkie)
i ewentualnych wad wystepujacych w drewnie np.
sekow, nieréwnomiernosci przebiegu wiokien.
Zbyt duzy posuw strugarki przy maksymalnej
grubosci warstwy skrawanej, spowoduje
przeciazenie silnika oraz gorszag jakosc
ptaszczyzny struganej. Temperatura powierzchni
zewnetrznej strugarki nie moze przekroczyé 60°C.
Zwolnienie obrotow glowicy nozowej podczas
strugania wynika najczesciej ze zbyt szybkiego
posuwu. Nieznaczne jego zmniejszenie sprawi, ze
gtowica ponownie uzyska petng predkosé
obrotowa.

-Wymiany, ustawienia i mocowania nozy w gto-
wicy nozowej powinien dokonywac¢ autoryzo-
wany serwis, ktory dysponuje w tym celu
odpowiednimi kwalifikacjami i specjalnym
wyposazeniem.

- Podczas strugania moze nastapi¢ zapchanie
otworu wyrzutowego wiorow. Nalezy wtedy
przerwac¢ prace, koniecznie wyjaé wtyczke
z gniazdka sieciowego i usuna¢ wiéry z otworu
wyrzutowego.

- Po zakonczeniu strugania zwolni¢ przycisk
tacznika. Gdy gtowica nozowa przestanie sie
obraca¢, odtozyc¢ strugarke. Wregowanie i struga-
nie pod katem moze sie odbywa¢ na materiale
o szerokosci mniejszej niz szerokos$¢ gtowicy
nozowej. Aby wykona¢ wregowanie elementu
nalezy:

- poluzowa¢ nakretke skrzydetkowa i ustawic
przyktadnie na szerokos$¢ struganego wregu;

- poluzowac s$rube skrzydetkowa i ustawi¢ przy-
ktadnie (z prawej strony obudowy) na odpowiednig
gtebokosé wregu;

-zacisna¢ nakretke i srube skrzydetkowa,.

W celu wykonania strugania pod katem nalezy:

- poluzowa¢ nakretke skrzydetkowa na prowadnicy
tukowej z przodu przyktadni nastawnej;

- ustawi¢ ruchoma czes¢ przyktadni pod katem i za-

cisna¢ nakretka;
- poluzowac¢ nakretke skrzydetkowg od spodu
przyktadni;
- ustawi¢ przyktadnie na odpowiednig szeroko$c
struganiaizacisna¢ nakretka.
Po zakonczeniu pracy nalezy:
- wyja¢ wtyczke przewodu przytaczeniowego
z gniazdka sieciowego;
- oczyscic¢ strugarke z pytu i widrow za pomoca np.
sprezonego powietrza lub szczotki;
- dokona¢ przegladu strugarki pod katem
ewentualnych uszkodzen podczas pracy.
- Podczas przerw w pracy nie wolno pozostawiac¢
strugarki wtgczonej do sieci.
Wymiana, ustawianie i mocowanie nozy
Po pewnym okresie eksploatacji nastepuje
stepienie krawedzi tnacych nozy. Objawami
takiego stanu sa:

zwiekszenie chropowatosci powierzchni stru-
ganej,
wyrywanie i odtupywanie drewna w poblizu sekéw
oraz przy skrecie wtokien,

mechowatosé powierzchni struganej, widoczna
szczegolnie przy drewnie miekkim.

- Nie wolno uzytkowa¢ strugarki, gdy noze sa
tepe lub uszkodzone. W ograniczonym
zakresie mozliwe jest poprawienie jakosci
krawedzi tnacych przez ich podostrzenie bez
wyjmowania z gtowicy nozowej. Czynnos¢ te
mozna wykona¢ np. osetkg z elektrokorundu
(99A) o sredniej wielkosci ziarna (60) i Sredniej
twardosci.

KONSERWACJA | PRZEGLADY

Po zakonczeniu pracy zaleca sie sprawdzenie
stanu technicznego wyrobu obejmujace:
Ogledziny zewnetrzne. Polegaja na sprawdzeniu:

obudowy silnika, ostony odchylnej i rekojesci
(peknigciai odtamania);
przewodu przytaczeniowego z odgigtka (peknigcia
i przeciecia izolacji, przypalenia, zdeformowane
kotki wtyczki);
dziataniatacznika,
czy nie wystapito uszkodzenie lub stepienie nozy.
Sprawdzenie biegu jatowego. Polega na wiaczeniu
wyrobu do sieci i jego zasilaniu napieciem
znamionowym przez 510 sekund. W tym czasie
nalezy zwrécic¢ uwage na:
natychmiastowy rozruch,
réwnomierng prace,
gtosnos¢ pracy przektadniitozysk,
iskrzenie szczotek,
poziom drgan,
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-Wszelkie nieprawidtowosci w dziataniu elektrona-
rzedzia zaobserwowane podczas przegladu lub
pracy, a szczegolnie te objawiajace sie zwiekszo-
nym iskrzeniem szczotek, nagrzewaniem sie obu-
dowy lub wzrostem hatasu sg sygnatem do oddania
narzedzia do serwisu celem dokonania fachowego
przegladu lub naprawy.

- Wszystkich przegladow (odptatnie), napraw
i wymiany zespotow moze dokonac¢ jedynie
uprawniony punkt serwisowy. W okresie gwa-
rancji uzytkownikowi nie wolno dokonywac
demontazu i wymienia¢ zadnych zespotow ani
czesci sktadowych strugarki z wyjatkiem
szczotek elektrografitowych.

Podczas ogledzin nalezy rowniez zwréci¢ uwage
na szczotki elektrografitowe. Jezeli szczotki zostaty
uszkodzone lub zuzyjg sie do wysokosci mniejszej
niz 6 mm (nowe szczotki maja dtugo$¢ 16 mm), na-
lezy je wymienié na nowe. Objawem zuzycia szczo-
tek jest ich iskrzenie. Gdy zuzyta lub uszkodzona
jest tylko jedna szczotka, nalezy wymieni¢ obie.
Stosowacé wytacznie szczotki oryginalne (nr ind.
1119-110-046).

- W trakcie eksploatacji nie wolno zamienia¢
ani odwracac szczotek.

W celu wymiany szczotek (wtyczka przewodu
przytaczeniowego wyjeta z gniazdka sieciowego)
wykonujemy nastepujace czynnosci:

- po wykreceniu wkretow zdja¢ pokrywke szczotek
elektrografitowych;

-wysunac¢ szczotke ze szczotkotrzymaczem i rozta-
czy¢ potaczenie konektorowe;

- wnetrze strugarki oczysci¢ sprezonym powie-
trzem z pytu szczotkowego, a komutator przemy¢
benzyna ekstrakcyjna;

- wlozy¢ nowg szczotke do szczotkotrzymacza
sprawdzajac, czy przesuwa sie¢ w szczotko-
trzymaczu bez zacie¢ i nadmiernych luzow;

- utozy¢ sprezyne nad szczotka, a nastepnie ptytke
wwycieciu szczotkotrzymacza,

- podtrzymujac ptytke potaczenia konektorowego
wsuna¢ szczotkotrzymacz ze szczotkg do gniazda
przy komutatorze (wkretakiem sprawdzi¢ utoze-
nie);

- potaczy¢ przewod uzwojenia stojana z przewo-
dem szczotki;

- zatozy¢ ostone szczotek i zamocowac jg dwoma
wkretami.

W przypadku, gdy zachodzi koniecznosc¢
przetoczenia komutatora, strugarke nalezy oddac¢

do punktu serwisowego (minimalna $rednica
komutatora moze wynosic¢ 25,7 mm).

Jezeli po dotarciu szczotki nadmiernie iskrza —
strugarke nalezy oddac do punktu serwisowego.
Podczas co drugiej wymiany szczotek zaleca sie
wykonanie czynnosci smarowniczych. Smaro-
wania wymagaja przede wszystkim powierzchnie
wspotpracujace z pasem zebatym (smar
MOLYDAG 727A).

- Stosowac wytacznie oryginalne paski zebate
(nrind. 1119-184-966).

Lozyska nie wymagajg smarowania.

Nalezy zwroci¢ uwage, aby szczeliny wentylacyjne
byty zawsze drozne.

Obudowe strugarki nalezy czyscic¢ miekka wilgotng
szmatka. Nie uzywac¢ srodkéw chemicznych i pty-
néw czyszczacych.

DEKLARACJA ZGODNOSCInr46/FEN/2013
Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze
produkt: strugarka DHEh 82A spetnia wymagania
Dyrektyw UE 2006/42/WE, 2011/65/WE,
2004/108/WE wg norm:

PN EN 60745-2-14:2009+A2:2010,

PN EN 60745-1:2009,
EN55014-1:2000+A1:2001,
EN55014-2:1997+A1:2001,
EN61000-3-2:2000, EN 61000-3-3:1995+A1.

Prezes Zarzadu
Zygmunt Skwarto
todz, 12.06.2013
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Fabryka Elektronarzedzi CELMA S. A.
Ul. Papiernicza 7; 92-312 £6dz, POLSKA

OCHRONA SRODOWISKA
Elektronarzedzie, jego wyposazenie i opa-
kowanie po zakonczeniu uzytkowania
nalezy odda¢ do powtoérnego przetworze-

nia materiatow.
Nie wolno wyrzucac¢ do pojemnikéw na odpady



komunalne O tym informuje symbol przekreslone-
go kontenera kotowego umieszczony na produkcie
Zgodnie z Ustawag z dn. 29 lipca 2005r. o zuzytym
sprzecie elektrycznym i elektronicznym (t.j. Dz. U.
z 2013, poz. 1155) informujemy, iz zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny moze zawierac

niebezpieczne skfadniki, ktore moga powodowac e
negatywny wptyw na $rodowisko, a takze na ForsKR
zdrowie ludzi.

Zabronione jest umieszczanie zuzytego sprzetu

elektrycznego i elektronicznego i zuzytych
akumulatoréw z innymi odpadami o czym informuje
znak przekreslonego kontenera kotowego na iradycji e
] I ”

odpady. Tak oznaczony sprzet podlega sele-

ktywnej zbiorce w wyznaczonych punktach. | ) |» mi
Gospodarstwo domowe spetnia istotng role w przy- SR ZEL
czynianiu sie do ponownego uzycia i odzysku, = -

w tym recyklingu zuzytego sprzetu poprzez prze-

strzeganie zasad selektywnej zbiorki.

Sposéb gromadzenia zuzytego sprzetu jest zgodny

zw/w Ustawa, obowigzki z niej wynikajace przejeta

wimieniu przedsiebiorcy Organizacja Odzysku.

Szczegoty przyjetego systemu zbierania udoste-

pnione sa na stronie internetowej firmy:

www/celmapowertools.com.pl

www.celma.com.pl

SERWIS | NAPRAWA

NAPRAWY GWARANCYJNE WYKONUJE
WYLACZNIE SERWIS FABRYCZNY
43-440 GOLESZOW, ul. Przemystowa 10,
tel/fax 338527224

Wykonuje rowniez odptatnie naprawy
pogwarancyjne serwis@encelma.com.pl

Wykaz punktow serwisowych pogwarancyjnych
znajduje sie na stronie internetowej firmy:
www/celmapowertools.com.pl
www.celma.com.pl
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DHEh 82A

Poz. [Nazwa czesci Numer rysunku lub indeksu | Szt/Wyréb
1|WIRNIK KOMPLETNY DBHEh 7511B C-20500/2 1
1.4[t OZYSKO KULKOWE 607T1XDDW1CG19E J EA3L6 0631-111-011 1
1.5|L0ZYSKO KULKOWE 6001-T1X2RSCC3E TD EA3S6 0631-112-015 1
1.11)WENTYLATOR 065 1260-000-007 1
2|STOJAN KOMPLETNY DBHEh 75I1B C-32158/2 1
3|KOLO PASOWE ZEBATE Z=13 C-20602 1
4|SRUBA M5x20-8.8-Fe/Zn5 GW.LEWY 0653-512-078 1
5|PODKEADKA WYGIETA 10/5,3x0,5 C-43175 2
6|PODKLADKA 5.3 Fe/Zn5 0653-711-006 1
7|PAS ZEBATY 120/1 XL 0,59 1119-184-966 1
8|KOLO PASOWE ZEBATE Z=31 C-20603 1
9|ZABIERAK 0656-190-013 1
10]SRUBA M5x16-8.8-Fe/Zn5 0653-512-074 1
11[PODKLADKA 15/5,3x2 Fe/Zn5 0653-182-009 1
12[£0ZYSKO KULKOWE 6001-T1X2RSCC3E TD EA3S6 0631-112-015 1
13[PODKELADKA C-46604 4
14[WKRET DO TWORZYW TS 3x9,5 KB/1 0653-340-020 4
15|GLOWICA NOZOWA DHEh 82A C-21051 1
15.1)|KORPUS GLOWICY Z WALKIEM DHEh82A C-21035 1
15.2|NOZ DNJAc 82 0643-741-002 2
15.3|LISTWA DOCISKOWA 10X10X80 C-33511 2
15.4|WKRET M5x12- 5.8-B-Fe/Zn5 0653-331-045 4
15.5|SRUBA M5x8-10,9 C-43168 6
16[£OZYSKO IG HK0912SMO3 RETINAX A 0631-242-082 1
17[USZCZELKA DBHEh 75 Il B- ZESPOL C-45272 1
18[PRZESLONA 76x76,2 C-32063 1
19[SZCZOTKOTRZYMACZ 6,3x8 C-32041 2
20[SZCZOTKA 6,3x8x16 1119-110-046 2
21|KORPUS KOMPLETNY DHEh 82A 1260-000-094 1
22|WKRET DO TWORZYW TW 4x19 KB/1 0653-340-138 10
23|OSLONA PRZEKLADNI 1260-000-205 1
24|WKRET DO TWORZYW TW 4x32 KB/1 0653-340-139 7
25|0StONA SZCZOTKOTRZYMACZY 1260-000-206 1
26/OSLONA DBHEh 75I1B 1260-000-009 1
27|KIEROWNICA 1260-000-036 1
28|SPREZYNA PLASKA 52x20 C-43173 1
30|SPREZYNA 1/8x12 0652-620-140 1
33|SZNUR USZCZELNIAJACY 6x5 C-44560 1
34[SZNUR PRZYLACZENIOWY HO5RN-F NR 2 4,5m 1136-922-071 1
35|ODGIETKA 8,5x100 1260-000-066 1
36|ODCIAZKA 18x4.5 1260-000-072 1
37|KONDENSATOR KSPpz 5 1158-123-036 1
39|LACZNIK SR 357 1115-293-132 1
40| TULEJKA ZYLY A 10907 1119-183-496 2
41|POKRETLO DBHEh 75II1B 1260-000-035 1
42|PIERSCIEN Z PODZIALKA 44.8 C-43170 1
43[SRUBA DWUSTRONNA TR12x3/M10x90 C-43174 1
44|SPREZYNA 3,2/19,8x42 0652-620-144 1
45|WKEADKA USZCZELNIAJACA 95,5x7 C-43171 1
46|NAKRETKA M10-5-B Fe/Zn 5 0653-323-001 1
47|ODL-PLOZA STALA DBHEh 75I11B 0613-500-002 1
48|PLOZA NASTAWNA DBHEh 75I1B C-20432 1
49|PRZYKEADNIA NASTAWNA DBHEh 75I11B C-20436 1
49.1|KATOWNIK 70x55 0656-190-065 1
49.2|PODKEADKA GUMOWA 7/4x1 C-43182 1
49.3|SRUBA SKRZYDELKOWA M6x20-ZESPOL 0653-132-005 1
49.4[NAKRETKA SKRZYD M6-ZESPOL 1260-000-086 2
49.5|SRUBA M6x25-4,8 0653-132-008 2
49.7|PODKEADKA 16/6,4x2 C-43135 2
49.8|PODKEADKA 6.4 Fe/Zn5 0653-711-007 1
49.9|0ODL.-KORPUS PRZYKLADNI DBHEh 7511B 0613-500-097 1
49.10|PROWADNICA KATOWA 0656-190-064 1
49.11|NIT RURKOWY 4x16 Al ZRYWALNY 0653-212-503 2
49.12|PODKLADKA 4.3 Fe/Zn 5 0653-711-005 2
50|PRZYKLADNIA GL.WREGU DBHEh 75I1B C-43185 1
50.1[PROWADNICA 28x56 0656-190-005 1
50.2[SRUBA SKRZYDELKOWA M6x12-ZESPOL 0653-132-004 1
50.3[PODKEADKA GUMOWA 7/4x1 C-43182 1
50.4[PODKLADKA 6.4 Fe/Zn5 0653-711-007 1
51|WKRET DO TWORZYW TW 4x16 KB 0653-340-122 2
52|PODKEADKA DYSTANSOWA 12/7,1X0,1 C-42804 4
53|PODKEADKA DYSTANSOWA 12/7,1X0,2 C-42805 4
54|WKRET M4x16-5.8-B-Fe/Zn5 0653-331-024 4
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