
INSTRUKCJA ORYGINALNA

Strugarka
DHEh 82A

Przed przystąpieniem do użytkowania wyrobu konieczne jest dokładne
zaznajomienie się z treścią niniejszej instrukcji, a następnie jej ścisłe
przestrzeganie



Nasza firma ju prawie od 50 lat produkuje i oferuje
szeroki asortyment elektronarz dzi profesjo
nalnych, przeznaczonych dla zak ad w przemy
s owych oraz warsztat w rzemie lniczych.

Prawid owa, niezawodna i bezpieczna praca
strugark DHEh 82A jest uzale niona g wnie od
prawid owej eksploatacji. Dlatego w interesie
u ytkownika jest dok adne zapoznanie si z tre ci
niniejszej instrukcji i przestrzeganie wszystkich
uwag i zalece w niej zawartych. Za szkody
powsta e na skutek nieprzestrzegania zalece
niniejszej instrukcji producent i serwis nie
przyjmuj odpowiedzialno ci.
Informacje na kt re pragniemy zwr ci szczeg ln
uwag Pa stwa, zosta y napisane wyt uszczon
czcionk i s poprzedzone znakiem „ ”.

Strugarki s u do wyr wnywania powierzchni oraz
w skich p aszczyzn (bok w) element w z drewna
litego (desek, ramiak w). Wyr wnane powierz
chnie b d stanowi y powierzchnie bazowe
element w podczas dalszej obr bki np. wiercenia,
d utowania lub frezowania. Opr cz strugania
powierzchni mo na r wnie u ywa strugarek do
wr gowania. Przygotowane w ten spos b
elementy czy si ze sob lub wykorzystuje do
konstrukcji mebli i stolarki budowlanej. Strugarka
posiada wykonan z tworzywa sztucznego
obudow , w kt rej umieszczony jest silnik
elektryczny. Nap d z tego silnika przenoszony jest
za pomoc przek adni z batej pasowej na g owic
no ow . Struganie realizuj dwa p askie no e
zamocowane w g owicy wykonuj cej ruch obroto
wy. No e, opr cz g wnej kraw dzi tn cej, maj
jeszcze kraw d boczn , wykorzystywan do
wr gowania. W dolnej cz ci obudowy, z przodu
strugarki, znajduje si ruchoma p oza, kt rej
po o enie regulowane jest pokr t em. Obracaj c
pokr t em uzyskujemy bezstopniow regulacj
grubo ci warstwy struganej w zakresie 0—2 mm
(ustawienie odpowiedniej warto ci u atwia
podzia ka umieszczona pod pokr t em). Za
g owic no ow , z ty u strugarki, zamocowana jest
p oza sta a, kt ra nie podlega regulacji. Do
obudowy strugarki mo na zamocowa dwie
przyk adnie. Przyk adnia nastawna razem z p ozami
pe ni funkcj prowadzenia podczas strugania. Jej
ruchoma cz pozwala na ustawienie mi dzy
p aszczyznami k ta 90 —135 . Przys aniaj c
g owic no ow poziom cz ci przyk adni

mo emy zmienia szeroko strugania lub
wr gowania. Z drugiej strony obudowy mocuje si
przyk adni s u c do ustalania g boko ci wr gu
w zakresie 0—25 mm. Ergonomicznie ukszta to
wana r koje zasadnicza oraz r koje doda
tkowa (jej funkcj spe nia pokr t o regulacji
g boko ci strugania) zapewniaj pewne i bez
pieczne prowadzenie strugarki podczas pracy.
Przycisk cznika jest wbudowany w r koje
zasadnicz i tak umiejscowiony, e przy w czaniu
silnika jest atwo dost pny. Wi ry odprowadzane
s otworem umieszczonym w przedniej cz ci
r koje ci. Ruchoma kierownica, osadzona w tym
otworze, pozwala na skierowanie wyrzucanych
wi r w na praw lub lew stron strugarki. Os ona,
mocowana dwoma wkr tami z prawej cz ci
obudowy, umo liwia atwy dost p do szczotek
elektrografitowych podczas ich wymiany.
Konstrukcja strugarki oraz jej parametry sprawiaj ,
e jest ona po ytecznym urz dzeniem u atwiaj cym

prac w stolarniach i na budowach. Przed
przyst pieniem do u ytkowania szlifierki zalecamy
dok adne zapoznanie si z tre ci niniejszej
instrukcji.

1. No e (2 szt.) — zapasowy komplet do wymiany
no y st pionych podczas u ytkowania.
2. Klucz p aski S8 s u cy do odkr cania i zakr
cania rub M5, rozpieraj cych listwy dociskowe
no y oraz do sprawdzania zamocowania no y
przed ka dorazowym rozpocz ciem pracy.
Miejscem przechowywania klucza jest gniazdo z ty
u strugarki, pomi dzy obudow a p oz sta .
Prawid owa, niezawodna i bezpieczna praca
strugarki jest uzale niona od w a ciwej eksploa
tacji. W interesie u ytkownika le y wi c dok adne
zaznajomienie si z tre ci tej instrukcji i prze
strzeganie zawartych w niej zalece . Za szkody
powsta e na skutek nieprzestrzegania niniejszej
instrukcji, producent i serwis nie ponosz odpo
wiedzialno ci
* Za cznikami do niniejszej Instrukcji Obs ugi jest
Karta Gwarancyjna.

Napi cie, cz stotliwo 230 V, 50 Hz
Moc znamionowa 800 W
Pr d znamionowy 3,8 A
Szeroko strugania 82 mm
Zakres grub. warstwy strug. 0—2 mm
Zakres g boko ci wr gu 0—25 mm
Znam. pr dko obrot. n 12500 1/min
Pr dko obrotowa pod
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WST P

CHARAKTERYSTYKA STRUGARKI I
WYPOSA ENIA

Wyposa enie strugarki stanowi :

PARAMETRY TECHNICZNE DHEh 82A
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obci eniem znamionowym 10500 1/min
Klasa ochronno ci II
(urz dzenie nie wymaga uziemienia)
Wymiar y gabar y towe(d x wys x szer )

320x152x178mm
Masa 3,7 kg
Strugarki do drewna DHEh 82A spe niaj
wymagania Dyrektyw UE.
ZAK AD ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DOKONY
WANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH

Przed od o eniem elektronarz dzia nale y odcze
ka do ca kowitego zatrzymania g owicy no owej.

Nie wk ada r k do wyrzutnika wi r w.

Elektronarz dzie uruchomi przed zetkni ciem
g owicy no owej z materia em

Podczas obr bki strug nale y trzyma w taki spo
s b, aby podstawa struga przylega a p asko do
obrabianego materia u.

Nie nale y nigdy obrabia materia u, w kt rym
znajduj si przedmioty metalowe, gwo dzie lub
ruby.

Nale y zabezpieczy obrabiany przedmiot.

Nie wolno u ywa elektronarz dzia z uszkodzonym
przewodem. Nie nale y dotyka uszkodzonego
przewodu; w przypadku uszkodzenia przewodu
podczas pracy, nale y wyci gn wtyczk z gnia
zda.

. Nieprzestrzeganie podanych ni ej

ostrze e dotycz cych bezpiecze stwa i wska
z wek dotycz cych bezpiecze stwa mo e by
przyczyn pora enia pr dem elektrycznym, po aru
i/lub powa nych obra e .

a) W miejscu pracy nale y utrzymywa porz dek
i dobre o wietlenie.

b) Nie nale y u ywa elektronarz dzia w rodo
wiskach wybuchowych, tworzonych przez atwo
palne ciecze, gazy lub py y.

c) Nie nale y dopuszcza dzieci i obserwator w do
miejsc, w kt rych u ywa si elektronarz dzi.

a) Wtyczki elektronarz dzi musz pasowa do
gniazdek. Nigdy w aden spos b nie nale y
przerabia wtyczki. Nie nale y u ywa adnych
przed u aczy w przypadku elektronarz dzi
maj cych przew d z y uziemienia ochronnego.

b) Nale y unika dotykania powierzchni uziemio
nych lub zwartych z mas , takich jak rury, ogrzewa
cze, grzejniki centralnego ogrzewania i ch odziarki.

c) Nie nale y nara a elektronarz dzi na dzia anie
deszczu lub warunk w wilgotnych.

d) Nie nale y nadwer a przewod w przy cze
niowych. Nigdy nie nale y u ywa przewodu
przy czeniowego do przenoszenia, ci gni cia
elektronarz dzia lub wyci gania wtyczki z gniazd
ka. Nale y trzyma przew d przy czeniowy z da
leka od r de ciep a, olej w, ostrych kraw dzi lub
ruchomych cz ci.
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WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY STRUGARK

.

.

OG LNE OSTRZE ENIA DOTYCZ CE
BEZPIECZE STWA U YTKOWANIA

NARZ DZIA
OSTRZE ENIE Nale y przeczyta wszy

stkie ostrze enia i wskaz wki dotycz ce bez
piecze stwa

Zachowaj wszystkie ostrze enia i wska
z wki dotycz ce bezpiecze stwa, aby m c
skorzysta z nich w przysz o ci.
1. Bezpiecze stwo w miejscu pracy

2. Bezpiecze stwo elektryczne
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Ods oni ta g owica no owa mo e zaczepi

o powierzchni , spowodowa utrat kontroli

nad narz dziem i doprowadzi do ci kich

obra e

Istnieje

niebezpiecze stwo skaleczenia przez obra

caj ce si elementy

W przeciwnym

wypadku istnieje niebezpiecze stwo odrzutu,

gdy u yte narz dzie zablokuje si w obra

bianym przedmiocie.

W przeciwnym wypadku

strug m g by si przechyli podczas zag

biania si w materiale i spowodowa obra

enia.

Mo e to spowodowa uszkodzenie

no a i wa u no owego, a tak e zwi kszenie

poziomu drga .

Zamo

cowanie obrabianego przedmiotu w urz

dzeniu mocuj cym lub imadle jest bezpie

czniejsze ni trzymanie go w r ku.

Uszkodzone przewody podwy szaj

ryzyko pora enia pr dem.

Nieporz dek i z e o wie

tlenie przyczynia si do wypadk w.

Elektronarz dzie

wytwarza iskry, kt re mog zapali py lub

opary.

Rozproszenie uwagi mo e spowodowa utra

t kontroli nad elektronarz dziem.

Brak przer bek we wtyczkach i gniazdkach

wtyczkowych zmniejsza ryzyko pora enia pr

dem elektrycznym.

W przypadku dotkni cia cz ci uziemionych

lub zwartych z mas , wzrasta ryzyko pora e

nia pr dem elektrycznym.

W przypadku

przedostania si do elektronarz dzia wody,

wzrasta ryzyko pora enia pr dem elektry

cznym.

Uszkodzone lub zapl tane

przewody przy czeniowe zwi kszaj ryzyko

pora enia pr dem elektrycznym.
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e) W przypadku, gdy elektronarz dzie u ywa si na
wolnym powietrzu, przewody przy czeniowe
nale y przed u a przed u aczami przezna
czonymi do pracy na wolnym powietrzu.
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U ywanie

przed u acza przeznaczonego do pracy na
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wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko pora

enia pr dem elektrycznym.

-

ż ą

f) W przypadku, gdy u ywanie elektronarz dzia
w rodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochron przed napi ciem zasilania nale y
stosowa urz dzenie r nicowopr dowe (RCD).
Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko pora ania
pr dem elektrycznym.
UWAGA Termin „urz dzenie r nicowo-pr dowe
(RCD)” mo na zast pi terminem „wy cznik pr du
ziemnozwarciowego (GFCI)” lub „wy cznik pr du
up ywowego (ELCB)”.

a) Nale y by przewiduj cym, obserwowa co si
robi i zachowywa rozs dek podczas u ywania
elektronarz dzia. Nie nale y u ywa elektrona
rz dzia, gdy jest si zm czonym lub pod wp ywem
narkotyk w, alkoholu lub lekarstw.

b) Nale y stosowa wyposa enie ochronne. Nale
y zawsze zak ada okulary ochronne.

c) Nale y unika niezamierzonego rozruchu. Przed
przy czeniem do r d a zasilania i/lub przed
pod czeniem akumulatora oraz zanim podniesie
si lub przeniesie si narz dzie nale y upewni si ,
e wy cznik elektronarz dzia jest w pozycji wy
czony.

d) Przed uruchomieniem elektronarz dzia nale y
usun wszystkie klucze.

e) Nie nale y wychyla si za daleko. Nale y ca y
czas sta pewnie i zachowa r wnowag .

f) Nale y odpowiednio si ubiera . Nie nale y nosi
lu nego ubrania ani bi uterii. Nale y utrzymywa
swoje w osy, ubranie i r kawiczki z dala od cz ci
ruchomych.

g) Je eli urz dzenia s przystosowane do

przy czenia zewn trznego odci gu py u i po
ch aniacza py u, nale y upewni si , e s one
przy czone i prawid owo u yte.

a) Nie nale y elektronarz dzia przeci a . Nale y
stosowa elektronarz dzie o mocy odpowiedniej
do wykonywanej pracy.

b) Nie nale y u ywa elektronarz dzia, je eli
cznik go nie za cza i nie wy cza.

c) Nale y od cza wtyczk ze r d a zasilania
elektronarz dzia i/lub od czy akumulator przed
wykonaniem ka dej nastawy, wymiany cz ci lub
magazynowaniem.

d) Nieu ywane elektronarz dzie nale y przecho
wywa poza zasi giem dzieci i nie nale y pozwala
osobom nie zaznajomionym z elektronarz dziem
lub niniejsz instrukcj na u ywanie elektronarz
dzia.

e) Elektronarz dzia nale y konserwowa . Nale y
sprawdza wsp osiowo lub zakleszczenie si
cz ci ruchomych, p kni cia cz ci i wszystkie
inne czynniki, kt re mog mie wp yw na prac
elektronarz dzia. Je eli stwierdzi si uszkodzenia,
nale y elektronarz dzie przed u yciem naprawi .

f) Narz dzia tn ce powinny by ostre i czyste.

g) Elektronarz dzie, wyposa enie, narz dzia robo
cze itp. nale y stosowa zgodnie z niniejsz instru
kcj , bior c pod uwag warunki pracy i rodzaj pracy
do wykonania.

a) Napraw elektronarz dzia nale y zleca
wy cznie osobie wykwalifikowanej, wykorzy
stuj cej wy cznie oryginalne cz ci zamienne.
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3. Bezpiecze stwo osobiste

4. U ytkowanie i troska o elektronarz dzie

5. Naprawa

ń

ż ę

Chwila

nieuwagi podczas pracy elektronarz dziem

mo e spowodowa powa ne osobiste obra

enia.

U ywanie

w odpowiednich warunkach wyposa enia

ochronnego, takiego jak maska przeciwpy

owa, obuwie antypo lizgowe, kask lub

ochronniki s uchu, zmniejszy osobiste obra

enia.

Przenoszenie elektronarz dzia z pa

lcem na wy czniku lub przy czenie elektro

narz dzia do sieci zasilaj cej przy za czo

nym wy czniku mo e by przyczyn wy

padku.

Pozostawienie klucza

w obracaj cej si cz ci elektronarz dzia

mo e spowodowa osobiste obra enia.

Umo liwi to lepsz kontrol nad elektro

narz dziem w sytuacjach nieprzewidy

walnych.

Lu ne ubrania, bi uteria lub d ugie

w osy mog zosta zaczepione przez cz ci

ruchome.

U ycie poch a

niaczy py u mo e zredukowa zagro enia

zale ne od zapylenia.

W a ciwe elektrona

rz dzie umo liwi prac lepsz i bezpieczniej

sz przy obci eniu, na jakie zosta o zaproje

ktowane.

Ka de elektro

narz dzie, kt rego nie mo na za cza lub

wy cza cznikiem, jest niebezpieczne

i musi zosta naprawione.

Takie zapobiegawcze rodki

bezpiecze stwa redukuj ryzyko przypa

dkowego rozruchu elektronarz dzia.

Elektronarz dzia s niebezpieczne w r

kach nie przeszkolonych u ytkownik w.

Przyczyn wielu wypadk w jest niefachowy

spos b konserwacji elektronarz dzia.

Odpowiednie utrzymywanie ostrych kraw dzi

narz dzi tn cych zmniejsza prawdopo

dobie stwo zakleszczenia i u atwia obs ug .

U ywanie elektronarz dzia

w spos b, do jakiego nie jest przewidziane,

mo e spowodowa niebezpieczne sytuacje.

Zapewni to, e u ytkowanie elektronarz dzia

b dzie nadal bezpieczne.
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DODATKOWE WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY
STRUGARK

Opis funkcjonowania

Ą
- stan techniczny strugarki nie mo e budzi
adnych zastrze e ; n sprawdzi , czy otwory

wentylacyjne w obudowie silnika oraz otw r
wyrzutowy wi r w s dro ne;
- no e powinny by prawid owo naostrzone i pe
wnie zamocowane w g owicy no owej;
- nale y stosowa wy cznie ostre no e;
- sprawdzi ustawienie i zamocowanie no y w g o
wicy;
- nie mo na u ywa uszkodzonych no y;
- no e nale y wymienia parami;
- nie wolno stosowa no y innych ni oryginalne;
- zapewni , aby os ona ruchoma swobodnie
podnosi a si i opada a;
- po ustawieniu przyk adni dokr ci ruby i nakr tki
skrzyde kowe;
- r koje ci nie mog by zanieczyszczone smarem
ani olejem; n przew d przy czeniowy i wtyczka nie
mog by uszkodzone;
- strugarka nale y do urz dze , kt re – gdy nie
spe nia si wymog w ostro no ci - mog
spowodowa ci kie urazy.
Przed przyst pieniem do regulacji, obs ugi
technicznej lub konserwacji nale y wyj wtyczk
z gniazdka sieciowego.
W czasie pracy strugark nale y przestrzega
nast puj cych zalece :
- wtyczk przewodu przy czeniowego w o y do
gniazdka sieciowego dopiero po wykonaniu
wszystkich czynno ci zwi zanych z przygotowa
niem strugarki do pracy;
- nie wolno przenosi strugarki w czonej do sieci
trzymaj c jednocze nie palec na czniku;
- nie wolno u ywa strugarki, kt rej cznik jest
uszkodzony;
- przew d przy czeniowy prowadzi zawsze z ty u
za strugarka, zwracaj c uwag by nie zosta on
nara ony na przegrzanie, zanieczyszczenie olejami
lub uszkodzenie ostrym przedmiotem;
- wszystkie naprawy oraz wymian narz dzi
roboczych wykonywa jedynie po wyj ciu wtyczki
z gniazdka sieciowego;
- podczas wyjmowania wtyczki z gniazdka siecio
wego nie ci gn za przew d przy czeniowy;
- w czasie pracy si a posuwu nie mo e powodowa
przeci enia strugarki;
- nie dopuszcza do przeci enia powoduj cego
zatrzymanie maszyny;
- nie dopuszcza do przegrzania strugarki,
podczas wielogodzinnej eksploatacji robi re
gularne przerwy;
- strugark nale y odk ada dopiero po zatrzy

maniu si g owicy no owej; n je eli podczas pracy
nast pi zanik napi cia w sieci, nale y natychmiast
ustawi wy cznik w po o eniu „wy czony” ;ż ć
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Nale y przeczyta wszystkie wska
z wki i przepisy. Nieprzestrzeganie
wszystkich wskaz wek mo e spowo
dowa pora enie pr dem, po ar i/lub
ci kie obra enia cia a.

Strugarki DHEh 82A przeznaczone s do
wyr wnywania powierzchni oraz w skich p a
szczyzn (bok w) element w z drewna litego
(desek, ramiak w). Wyr wnane powierzchnie
b d stanowi y powierzchnie bazowe element w
podczas dalszej obr bki np. wiercenia, d utowania
lub frezowania. . Opr cz strugania powierzchni
mo na r wnie u ywa strugarek do wr gowania.
Przygotowane w ten spos b elementy czy si ze
sob lub wykorzystuje do konstrukcji mebli i stolarki
budowlanej

Nie nale y nigdy obrabia materia u, w kt rym
znajduj si przedmioty metalowe, gwo dzie lub
ruby.

Narz dzie nie jest przystosowane do obr bki two
rzyw sztucznych. Narz dzie nie jest przystosowane
do obr bki metali.

Warto ci pomiarowe ha asu okre lono zgodnie
z norm PN EN 60745.
Mierzony wg skali A poziom ci nienia akusty
cznego, emitowanego przez urz dzenie wynosi
91,5 dB(A).
Poziom mocy akustycznej wynosi 102,5 dB(A)
Niepewno pomiaru: 3dB(A)

Poziom drga oddzia uj cych na r ce u ytkownika
wynosi:
- dla r koje ci podstawowej – 2,6 m/s
Niepewno pomiaru: 1,3 m/s
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U ycie zgodne z przeznaczeniem

.

U ycie niezgodne z przeznaczeniem

INFORMACJA NA TEMAT HA ASU I WIBRACJI
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Zastosowanie do prac innych ni

podano grozi obra eniami osobistymi, zni

szczeniem elektronarz dzia, mo e tak e

spowodowa szkody rzeczowe.

Mo e to spowodowa uszkodzenie

no a i no owe , a tak e zwi kszenie

pozio mu drga .

Obrabianie tych materia w

mo e doprowadzi do uszkodzenia elektro

narz dzia i spowodowa szkody rzeczowe
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- dla r koje ci dodatkowej – 1,8 m/s
Niepewno pomiaru: 1,3 m/s

Podany w niniejszej instrukcji
poziom drga pomierzony zosta zgodnie z okre
lon przez norm PN EN 60745 procedur

pomiarow . Podany poziom drga jest reprezenta
tywny dla podstawowych zastosowa elektronarz
dzia. Je eli elektronarz dzie u yte zostanie do
innych zastosowa lub z innymi narz dziami
roboczymi, a tak e je li nie b dzie wystarczaj co
konserwowane, poziom drga mo e odbiega od
podanego. Podane powy ej przyczyny mog
spowodowa podwy szenie ekspozycji na drgania
podczas ca ego czasu pracy.

Aby dok adnie oceni ekspozycj na
drgania, trzeba wzi pod uwag tak e okresy, gdy
urz dzenie jest wy czone, lub gdy jest w czone,
ale nie jest u ywane do pracy. W ten spos b czna
(obliczana na pe ny wymiar czasu pracy)
ekspozycja na drgania mo e okaza si znacznie
ni sza.

Py y niekt rych materia w, na przyk ad pow ok
malarskich z zawarto ci o owiu, niekt rych
gatunk w drewna, minera w lub niekt rych
rodzaj w metalu, mog stanowi zagro enie dla
zdrowia. Bezpo redni kontakt fizyczny z py ami lub
przedostanie si ich do p uc mo e wywo a reakcje
alergiczne i/lub choroby uk adu oddechowego
operatora lub os b znajduj cych si w pobli u.
Niekt re rodzaje py w, np. d biny lub buczyny
uwa ane s za rakotw rcze, szczeg lnie w po
czeniu z substancjami do obr bki drewna (chromia
ny, impregnaty do drewna). Materia y, zawieraj ce
azbest mog by obrabiane jedynie przez
odpowiednio przeszkolony personel.
– W razie mo liwo ci nale y stosowa odsysanie
py w.
– Nale y zawsze dba o dobr wentylacj stano
wiska pracy.
– Zaleca si noszenie maski przeciwpy owe .
Wyrzut wi r w musi by regularnie czyszczony. Do
czyszczenia zatkanego wyrzutu wi r w nale y u y
odpowiedniego narz dzia, np. kawa ka drewna,
spr onego powietrza itp.
Za pomoc d wigni mo liwe jest przestawienie
wyrzutu wi r w na praw lub lew stron .

Przygotowanie strugarki do pracy (wtyczka
przewodu przy czeniowego wyj ta z gniazdka
sieciowego).

- Z lewej strony obudowy nale y przymocowa
przyk adni nastawn za pomoc ruby skrzyde
kowej z podk adk (nie mocowa przyk adni, gdy
zamierzamy struga szerokie p aszczyzny).
- Nale y poluzowa nakr tk skrzyde kow i usta
wi przyk adni wg podzia ki na dan szeroko
strugania.

- Pokr t em nale y nastawi grubo warstwy
strugania wg podzia ki na pier cieniu (do 2 mm).
Aby unikn wyrywania w kien drzewnych oraz
powstawania nier wno ci zaleca si stosowanie
mniejszych grubo ci skrawanej warstwy drewna.
- Ustali kierunek usuwania wi r w, przez odpo
wiednie ustawienie kierownicy w otworze wyrzuto
wym.
- Nale y zamocowa materia przeznaczony do
obr bki.

Aby rozpocz prac strugark nale y:
- W o y wtyczk przewodu przy czeniowego do
gniazdka sieciowego.
- U o y przew d przy czeniowy tak, aby podczas
pracy by prowadzony z ty u za strugark .
- Jedna r k uchwyci za r koje zasadnicz ,
drug - za r koje dodatkow .
- Uruchomi strugark naciskaj c przycisk blokady
a nast pnie przycisk cznika (zwolnienie nacisku
powoduje wy czenie silnika strugarki).
- Po uzyskaniu pe nej pr dko ci obrotowej g owicy
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OSTRZE ENIE

Wskaz wka:

Odsysanie py w/wi r w

POS UGIWANIE SI STRUGARK

Przy struganiu w skich p aszczyzn tak
ustawi prowadnic , aby zas oni t cz
g owicy no owej, kt ra nie wykonuje skra
wania.

Przed rozpocz ciem pracy ka dorazowo
sprawdzi zamocowanie no y w g owicy.

PRACA STRUGARK
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nożowej (czas rozruchu - ok. 2 sekund) przyłożyć
przednia płozę do obrabianego elementu a pro-
wadnicę do jej boku.

- Wywierając równomierny nacisk na rękojeści,
przesuwać strugarkę wzdłuż obrabianego ele-
mentu. Posuw strugarki, a tym samym szybkość
skrawania, powinny być dostosowane do rodzaju
obrabianego materiału (drewno twarde lub miękkie)
i ewentualnych wad występujących w drewnie np.
sęków, nierównomierności przebiegu włókien.
Zbyt duży posuw strugarki przy maksymalnej
grubości warstwy skrawanej, spowoduje
przeciążenie silnika oraz gorszą jakość
płaszczyzny struganej. Temperatura powierzchni
zewnętrznej strugarki nie może przekroczyć 60°C.
Zwolnienie obrotów głowicy nożowej podczas
strugania wynika najczęściej ze zbyt szybkiego
posuwu. Nieznaczne jego zmniejszenie sprawi, że
głowica ponownie uzyska pełną prędkość
obrotową.

- Po zakończeniu strugania zwolnić przycisk
łącznika. Gdy głowica nożowa przestanie się
obracać, odłożyć strugarkę. Wręgowanie i struga-
nie pod kątem może się odbywać na materiale
o szerokości mniejszej niż szerokość głowicy
nożowej. Aby wykonać wręgowanie elementu
należy:
- poluzować nakrętkę skrzydełkową i ustawić
przykładnię na szerokość struganego wręgu;
- poluzować śrubę skrzydełkową i ustawić przy-
kładnię (z prawej strony obudowy) na odpowiednią
głębokość wręgu;
- zacisnąć nakrętkę i śrubę skrzydełkową.
W celu wykonania strugania pod kątem należy:
- poluzować nakrętkę skrzydełkową na prowadnicy
łukowej z przodu przykładni nastawnej;
- ustawić ruchomą część przykładni pod kątem i za-

cisnąć nakrętką;
- poluzować nakrętkę skrzydełkową od spodu
przykładni;
- ustawić przykładnię na odpowiednią szerokość
strugania i zacisnąć nakrętką.
Po zakończeniu pracy należy:
- wyjąć wtyczkę przewodu przyłączeniowego
z gniazdka sieciowego;
- oczyścić strugarkę z pyłu i wiórów za pomocą np.
sprężonego powietrza lub szczotki;
- dokonać przeglądu strugarki pod kątem
ewentualnych uszkodzeń podczas pracy.
- Podczas przerw w pracy nie wolno pozostawiać
strugarki włączonej do sieci.
Wymiana, ustawianie i mocowanie noży
Po pewnym okresie eksploatacji następuje
stępienie krawędzi tnących noży. Objawami
takiego stanu są:

zwiększenie chropowatości powierzchni stru-
ganej,
wyrywanie i odłupywanie drewna w pobliżu sęków
oraz przy skręcie włókien,
mechowatość powierzchni struganej, widoczna

szczególnie przy drewnie miękkim.

Po zakończeniu pracy zaleca się sprawdzenie
stanu technicznego wyrobu obejmujące:
Oględziny zewnętrzne. Polegają na sprawdzeniu:

obudowy silnika, osłony odchylnej i rękojeści
(pęknięcia i odłamania);
przewodu przyłączeniowego z odgiętką (pęknięcia
i przecięcia izolacji, przypalenia, zdeformowane
kołki wtyczki);
działania łącznika,
czy nie wystąpiło uszkodzenie lub stępienie noży.
Sprawdzenie biegu jałowego. Polega na włączeniu
wyrobu do sieci i jego zasilaniu napięciem
znamionowym przez 510 sekund. W tym czasie
należy zwrócić uwagę na:
natychmiastowy rozruch,
równomierną pracę,
głośność pracy przekładni i łożysk,
iskrzenie szczotek,
poziom drgań,

- Nie wolno uruchamiać strugarki, gdy głowica
nożowa jest przyłożona do obrabianego
elementu.

- Wymiany, ustawienia i mocowania noży w gło-
wicy nożowej powinien dokonywać autoryzo-
wany serwis, który dysponuje w tym celu
odpowiednimi kwalifikacjami i specjalnym
wyposażeniem.
- Podczas strugania może nastąpić zapchanie
otworu wyrzutowego wiórów. Należy wtedy
przerwać pracę, koniecznie wyjąć wtyczkę
z gniazdka sieciowego i usunąć wióry z otworu
wyrzutowego.

- Nie wolno użytkować strugarki, gdy noże są
tępe lub uszkodzone. W ograniczonym
zakresie możliwe jest poprawienie jakości
krawędzi tnących przez ich podostrzenie bez
wyjmowania z głowicy nożowej. Czynność tę
można wykonać np. osełką z elektrokorundu
(99A) o średniej wielkości ziarna (60) i średniej
twardości.

KONSERWACJA I PRZEGLĄDY
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-Wszelkie nieprawid owo ci w dzia aniu elektrona
rz dzia zaobserwowane podczas przegl du lub
pracy, a szczeg lnie te objawiaj ce si zwi kszo
nym iskrzeniem szczotek, nagrzewaniem si obu
dowy lub wzrostem ha asu s sygna em do oddania
narz dzia do serwisu celem dokonania fachowego
przegl du lub naprawy.

Podczas ogl dzin nale y r wnie zwr ci uwag
na szczotki elektrografitowe. Je eli szczotki zosta y
uszkodzone lub zu yj si do wysoko ci mniejszej
ni 6 mm (nowe szczotki maj d ugo 16 mm), na
le y je wymieni na nowe. Objawem zu ycia szczo
tek jest ich iskrzenie. Gdy zu yta lub uszkodzona
jest tylko jedna szczotka, nale y wymieni obie.
Stosowa wy cznie szczotki oryginalne (nr ind.
1119-110-046).
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Wszystkich przegl d w (odp atnie), napraw
i wymiany zespo w mo e dokona jedynie
uprawniony punkt serwisowy. W okresie gwa
rancji u ytkownikowi nie wolno dokonywa
demonta u i wymienia adnych zespo w ani
cz ci sk adowych strugarki z wyj tkiem
szczotek elektrografitowych.
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W trakcie eksploatacji nie wolno zamienia
ani odwraca szczotek.

Stosowa wy cznie oryginalne paski z bate
(nr ind. 1119-184-966).

DEKLARACJA ZGODNO CI nr 46/FEN/2013

OCHRONA RODOWISKA

W celu wymiany szczotek (wtyczka przewodu
przy czeniowego wyj ta z gniazdka sieciowego)
wykonujemy nast puj ce czynno ci:
- po wykr ceniu wkr t w zdj pokrywk szczotek
elektrografitowych;
- wysun szczotk ze szczotkotrzymaczem i roz
czy po czenie konektorowe;
- wn trze strugarki oczy ci spr onym powie
trzem z py u szczotkowego, a komutator przemy
benzyn ekstrakcyjn ;
- w o y now szczotk do szczotkotrzymacza
sprawdzaj c, czy przesuwa si w szczotko
trzymaczu bez zaci i nadmiernych luz w;
- u o y spr yn nad szczotk , a nast pnie p ytk
w wyci ciu szczotkotrzymacza,
- podtrzymuj c p ytk po czenia konektorowego
wsun szczotkotrzymacz ze szczotk do gniazda
przy komutatorze (wkr takiem sprawdzi u o e
nie);
- po czy przew d uzwojenia stojana z przewo
dem szczotki;
- za o y os on szczotek i zamocowa j dwoma
wkr tami.
W przypadku, gdy zachodzi konieczno
przetoczenia komutatora, strugark nale y odda

do punktu serwisowego (minimalna rednica
komutatora mo e wynosi 25,7 mm).
Je eli po dotarciu szczotki nadmiernie iskrz —
strugark nale y odda do punktu serwisowego.
Podczas co drugiej wymiany szczotek zaleca si
wykonanie czynno ci smarowniczych. Smaro
wania wymagaj przede wszystkim powierzchnie
wsp pracuj ce z pasem z batym (smar
MOLYDAG 727A).

o yska nie wymagaj smarowania.
Nale y zwr ci uwag , aby szczeliny wentylacyjne
by y zawsze dro ne.
Obudow strugarki nale y czy ci mi kk wilgotn
szmatk . Nie u ywa rodk w chemicznych i p y
n w czyszcz cych.

Deklarujemy z pe n odpowiedzialno ci , e
produkt: strugarka DHEh 82A spe nia wymagania
Dyrektyw UE 2006/42/WE, 2011/65/WE,
2004/108/WE wg norm

Prezes Zarz du
Zygmunt Skwar o

d , 12.06.2013

Dokumentacja Techniczna
Product Manager
Ma gorzata yci ska

Fabryka Elektronarz dzi CELMA S. A.
Ul. Papiernicza 7; 92-312 d , POLSKA

Elektronarz dzie, jego wyposa enie i opa
kowanie po zako czeniu u ytkowania
nale y odda do powt rnego przetworze
nia materia w.

Nie wolno wyrzuca do pojemnik w na odpady
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:
PN EN 60745-2-14:2009+A2:2010,
PN EN 60745-1:2009,
EN 55014-1:2000+A1:2001,
EN 55014-2:1997+A1:2001,
EN 61000-3-2:2000, EN 61000-3-3:1995+A1.
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komunalne O tym informuje symbol przekre lone
go kontenera ko owego umieszczony na produkcie
Zgodnie z Ustaw z dn. 29 lipca 2005r. o zu ytym
sprz cie elektrycznym i elektronicznym

informujemy, i zu yty sprz t
elektryczny i elektroniczny mo e zawiera
niebezpieczne sk adniki, kt re mog powodowa
negatywny wp yw na rodowisko, a tak e na
zdrowie ludzi.

ś -
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ę (t.j. Dz. U.
z 2013, poz. 1155) ż ż ę

ż ć
ł ó ą ć

ł ś ż

www/celmapowertools.com.pl
www.celma.com.pl

Zabronione jest umieszczanie zużytego sprzętu
elektrycznego i elektronicznego i zużytych
akumulatorów z innymi odpadami o czym informuje
znak przekreślonego kontenera kołowego na
odpady. Tak oznaczony sprzęt podlega sele-
ktywnej zbiórce w wyznaczonych punktach.
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www/celmapowertools.com.pl
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Ó ł

ó ż ł

ó
ę

Gospodarstwo domowe spe nia istotn rol w przy
czynianiu si do ponownego u ycia i odzysku,
w tym recyklingu zu ytego sprz tu poprzez prze
strzeganie zasad selektywnej zbi rki.
Spos b gromadzenia zu ytego sprz tu jest zgodny
z w/w Ustaw , obowi zki z niej wynikaj ce przej a
w imieniu przedsi biorcy Organizacja Odzysku.
Szczeg y przyj tego systemu zbierania udost
pnione s na stronie internetowej firmy

SERWIS I NAPRAWA

NAPRAWY GWARANCYJNE WYKONUJE
WY CZNIE SERWIS FABRYCZNY

43-440 GOLESZ W, ul. Przemys owa 10,
tel/fax 338527224

Wykonuje r wnie odp atnie naprawy
pogwarancyjne serwis@encelma.com.pl

Wykaz punkt w serwisowych pogwarancyjnych
znajduje si na stronie internetowej firmy:
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Poz. Nazwa części Numer rysunku lub indeksu Szt/Wyrób
1 WIRNIK KOMPLETNY DBHEh 75IIB C-20500/2 1

1.4 ŁOŻYSKO KULKOWE 607T1XDDW1CG19E J EA3L6 0631-111-011 1
1.5 ŁOŻYSKO KULKOWE 6001-T1X2RSCC3E TD EA3S6 0631-112-015 1

1.11 WENTYLATOR 065 1260-000-007 1
2 STOJAN KOMPLETNY DBHEh 75IIB C-32158/2 1
3 KOŁO PASOWE ZĘBATE Z=13 C-20602 1
4 ŚRUBA M5x20-8.8-Fe/Zn5 GW.LEWY 0653-512-078 1
5 PODKŁADKA WYGIĘTA 10/5,3x0,5 C-43175 2
6 PODKŁADKA 5.3 Fe/Zn5 0653-711-006 1
7 PAS ZĘBATY 120/1 XL 0,59 1119-184-966 1
8 KOŁO PASOWE ZĘBATE Z=31 C-20603 1
9 ZABIERAK 0656-190-013 1

10 ŚRUBA M5x16-8.8-Fe/Zn5 0653-512-074 1
11 PODKŁADKA 15/5,3x2 Fe/Zn5 0653-182-009 1
12 ŁOŻYSKO KULKOWE 6001-T1X2RSCC3E TD EA3S6 0631-112-015 1
13 PODKŁADKA C-46604 4
14 WKRĘT DO TWORZYW TS 3x9,5 KB/1 0653-340-020 4
15 GŁOWICA NOŻOWA DHEh 82A C-21051 1

15.1 KORPUS GŁOWICY Z WAŁKIEM DHEh82A C-21035 1
15.2 NÓŻ DNJAc 82 0643-741-002 2
15.3 LISTWA DOCISKOWA 10X10X80 C-33511 2
15.4 WKRĘT M5x12- 5.8-B-Fe/Zn5 0653-331-045 4
15.5 ŚRUBA M5x8-10,9 C-43168 6

16 ŁOŻYSKO IG HK0912SMO3 RETINAX A 0631-242-082 1
17 USZCZELKA DBHEh 75 II B- ZESPÓŁ C-45272 1
18 PRZESŁONA 76x76,2 C-32063 1
19 SZCZOTKOTRZYMACZ 6,3x8 C-32041 2
20 SZCZOTKA 6,3x8x16 1119-110-046 2
21 KORPUS KOMPLETNY DHEh 82A 1260-000-094 1
22 WKRĘT DO TWORZYW TW 4x19 KB/1 0653-340-138 10
23 OSŁONA PRZEKŁADNI 1260-000-205 1
24 WKRĘT DO TWORZYW TW 4x32 KB/1 0653-340-139 7
25 OSŁONA SZCZOTKOTRZYMACZY 1260-000-206 1
26 OSŁONA DBHEh 75IIB 1260-000-009 1
27 KIEROWNICA 1260-000-036 1
28 SPRĘŻYNA PŁASKA 52x20 C-43173 1
30 SPRĘŻYNA 1/8x12 0652-620-140 1
33 SZNUR USZCZELNIAJĄCY 6x5 C-44560 1
34 SZNUR PRZYŁACZENIOWY HO5RN-F NR 2 4,5m 1136-922-071 1
35 ODGIĘTKA 8,5x100 1260-000-066 1
36 ODCIĄŻKA 18x4,5 1260-000-072 1
37 KONDENSATOR KSPpz 5 1158-123-036 1
39 ŁĄCZNIK SR 357 1115-293-132 1
40 TULEJKA ŻYŁY A 10907 1119-183-496 2
41 POKRĘTŁO DBHEh 75IIB 1260-000-035 1
42 PIERŚCIEŃ Z PODZIAŁKĄ 44.8 C-43170 1
43 ŚRUBA DWUSTRONNA TR12x3/M10x90 C-43174 1
44 SPRĘŻYNA 3,2/19,8x42 0652-620-144 1
45 WKŁADKA USZCZELNIAJĄCA 95,5x7 C-43171 1
46 NAKRĘTKA M10-5-B Fe/Zn 5 0653-323-001 1
47 ODL-PŁOZA STAŁA DBHEh 75IIB 0613-500-002 1
48 PŁOZA NASTAWNA DBHEh 75IIB C-20432 1
49 PRZYKŁADNIA NASTAWNA DBHEh 75IIB C-20436 1

49.1 KĄTOWNIK 70x55 0656-190-065 1
49.2 PODKŁADKA GUMOWA 7/4x1 C-43182 1
49.3 ŚRUBA SKRZYDEŁKOWA M6x20-ZESPÓŁ 0653-132-005 1
49.4 NAKRĘTKA SKRZYD M6-ZESPÓŁ 1260-000-086 2
49.5 ŚRUBA M6x25-4,8 0653-132-008 2
49.7 PODKŁADKA 16/6,4x2 C-43135 2
49.8 PODKŁADKA 6.4 Fe/Zn5 0653-711-007 1
49.9 ODL.-KORPUS PRZYKŁADNI DBHEh 75IIB 0613-500-097 1

49.10 PROWADNICA KĄTOWA 0656-190-064 1
49.11 NIT RURKOWY 4x16 Al ZRYWALNY 0653-212-503 2
49.12 PODKŁADKA 4.3 Fe/Zn 5 0653-711-005 2

50 PRZYKŁADNIA GŁ.WREGU DBHEh 75IIB C-43185 1
50.1 PROWADNICA 28x56 0656-190-005 1
50.2 ŚRUBA SKRZYDEŁKOWA M6x12-ZESPÓŁ 0653-132-004 1
50.3 PODKŁADKA GUMOWA 7/4x1 C-43182 1
50.4 PODKŁADKA 6.4 Fe/Zn5 0653-711-007 1

51 WKRĘT DO TWORZYW TW 4x16 KB 0653-340-122 2
52 PODKŁADKA DYSTANSOWA 12/7,1X0,1 C-42804 4
53 PODKŁADKA DYSTANSOWA 12/7,1X0,2 C-42805 4
54 WKRĘT M4x16-5.8-B-Fe/Zn5 0653-331-024 4

DHEh 82A
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Fabryka Elektronarzędzi Celma S. A.
ul. Papiernicza 7,  92-312 Łódź

tel. 48 (42) 677 78 15
fax 48 (42) 254 69 61

email: bok@celma.com.pl


