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Wiertarka dwubiegowa
PRCr 10/6AEO, PRCr 10/6CEO

INSTRUKCJA ORYGINALNA

przestrzeganie

limg

Przed przystgpieniem do uzytkowania wyrobu konieczne jest doktadne
zaznajomienie sie z trescig niniejszej instrukcji, a nastepnie jej Sciste




Nasza firma juz prawie od 50 lat produkuje i oferuje
szeroki asortyment elektronarzedzi profesjonalnych,
przeznaczonych dla zakladéw przemystowych oraz
warsztatéow rzemiesdlniczych.

WSTEP
Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca wier-
tarka PRCr 10/6AEQ, CEO jest uzalezniona gtéwnie od
prawidtowej eksploatacji. Dlatego w interesie
uzytkownika jest doktadne zapoznanie sie z trescig
niniejszej instrukgji i przestrzeganie wszystkich uwag
i zalecen w niej zawartych. Za szkody powstate na
skutek nieprzestrzegania zalecen niniejszej instrukgcji
producentiserwis nie przyjmuja odpowiedzialnosci.
Informacje na ktére pragniemy zwrdci¢ szczegolng
uwage Panstwa, zostaly napisane wyttuszczong
czcionka i sa poprzedzone znakiem,-".

CHARAKTERYSTYKA WIERTARKI | WYPOSAZENIA
Wiertarki dwubiegowe typu PRCr 10/6AEO
i PRCr 10/6CEO sg przeznaczone do wiercenia
otworéw w metalu, drewnie i tworzywach sztucz-
nych. Kazdy majsterkowicz, wykonujacy szereg prac
niezbednych w domu, powinien mie¢ wiertarke elek-
tryczna. Dostosowanie odpowiednich predkosci
obrotowych do wykonywanej pracy jest tatwe w przy-
padku postugiwania sie wiertarka PRCr 10/6AEO
i PRCr 10/6CEO. W obydwu typach wiertarek ptynna
regulacje obrotéw na | biegu w zakresie od 0—1100
obr/miniod 0—3600 obr/min na ll biegu uzyskuje sie
dzieki elektronicznemu regulatorowi obrotéw
wrzeciona, zespolonemu z przyciskiem wytacznika.
Zmiane kierunku obrotéw wrzeciona mozna uzyska
ustawiajagc w odpowiednim potozeniu dzwignie
znajdujaca sie nad wytacznikiem. Wiertarki PRCr 10/6
maja dwie rekojesci: otwartg z przyciskiem wyta-
cznika i blokada, ktéra jest profilowana razem z kor-
pusem wiertarki, oraz dodatkowa - mocowana
zaciskowo na szyjce w przedniej czesci wiertarki.
Praca z zamocowang dodatkowa rekojescig jest
fatwiejsza i bezpieczniejsza. Mozna wéwczas dokta-
dniej ustawi¢ wiertto prostopadle do wierconego
elementu oraz korygowac jego pofozenie podczas
pracy. Wiertarki PRCr 10/6 wyposazone s3 W na-
stepujacy osprzet:

uchwyt wiertarski bezkluczykowy (PRCr 10/6CEO),
kluczykowy (PRCr 10/6AEO) —stuzy do mocowania
wiertet zchwytem walcowym o $rednicach 1,5mm do
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10mm bezlubzuzyciemklucza.

klucz uchwytu wiertarskiego - jest przeznaczony
do zaciskania i zwalniania wiertet w uchwycie wier-
tarskim tréjszczekowym. Po wiozeniu konca klucza
w jeden z trzech otworéw uchwytu, kétko zebate
kluczyka zazebia sie z kotnierzowo uksztattowanym
kotem stozkowym uchwytu. Obracanie kluczem
w prawo powoduje wysuwanie sie szczek uchwytu
izaciskanie wtozonego wiertfa.

rekojes¢ dodatkowa PRZu 1 - nalezy ja mocowac na
walcowej czesci korpusu wiertarki za pomoca Sruby
zaciskowej. Zadaniem jej jest utatwienie pewnego
utrzymania oburgcz wiertarki podczas pracy.
Rekojes¢ moze by¢ zamocowana w dowolnej pozycji
w stosunku do korpusu wiertarki. W rekojesci mozna
mocowac zderzak wykonany z preta o $rednicy 5 mmi
dtugosci 250 mm, ktérym mozemy ustali¢ gtebokos¢
wierconych otwordw. Zaciskanie i zwalnianie
zderzaka odbywa sie za pomocg Sruby zaciskowej
rekojesci.

klucz ptaski S 17 - stuzy do przytrzymania wrzeciona
podczas montazu i demontazu uchwytu wiertar-
skiegolub zabieraka;

Wyposazenie, ktére mozna dodatkowo zakupic
(przeznaczone do nasadek mocowanych na walcowej
szyjce korpusu):

zabierak S 22 - stuzacy do przeniesienia napedu
z wiertarki na nasadke. Gwintowany wewnatrz za-
bierak nakreca sie na wrzeciono wiertarki po
odkreceniu uchwytu wiertarskiego;

klucz nasadowy 6-kt 22 - stuzy do nakrecania na
wrzeciono zabieraka oraz jego demontazu.

PARAMETRY TECHNICZNE
PRCr 10/6AEO i PRCr 10/6CEO

Napiecie, czestotliwos¢ 230V,50Hz
Mocznamionowa 500W

Prad znamionowy 2,3A

Zakres srednic wiertet 1,5—10mm
Ibieg

Maks. Srednica wiercenia

—wstali 10mm
—wdrewnie 25mm
Predkos¢ obrotowa

— nabiegu jatowym (no) 0—1100/min
— przy obciaz. znamion. 0—600/min

Il bieg
Maks. Srednica wiercenia



—wsstali 6mm

— wdrewnie 16mm
Predkos$¢ obrotowa

— nabiegu jalowym (no) 0—3600/min
— przy obciaz.znamion. 0—2100/min

Klasa ochronnosci Il
(nie wymaga uziemienia)

Koncéwka wrzeciona 1/2"-20UNF-2A

Kierunek obr.Wrzeciona prawy-lewy
Wymiary gabarytowe
(dh.xszer.xwys.) [mm] 275x72x185

Masa (netto) 1,5kg

Obroty wrzeciona wiertarki dla lewego kierunku
wirowania zostaly ograniczone w stosunku do
prawych o ok. 50%. Wiaze sie to réwniez ze spadkiem
mocy narzedzia.

Wiertarki dwubiegowe PRCr 10/6AEQ i PRCr 10/6CEO
spetniaja wymagania Dyrektyw UE.

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DOKONY-
WANIAZMIAN KONSTRUKCYJINYCH.

Zafgcznikiem do niniejszej Instrukcji Obstugi jest
Karta Gwarancyjna.

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY
EOSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢ wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenistwa uzytko-
wania oznaczone symbolem i wszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa uzytko-
wania.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy
z wiertarkami
Nalezy zaktada¢ ochronniki stuchu podczas pracy
wiertarkg udarowa. Narazanie sie na hatas moze
spowodowac utrate stuchu.
Narzedzie nalezy uzywac¢ z dodatkowymi rekoje-
Sciami dostarczonymi z narzedziem. Utrata kontroli
moze spowodowac osobiste obrazenia.
Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie
robocze mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody
elektryczne lub na wtasny przewéd zasilajacy, elektro-
narzedzie nalezy trzymac za izolowane powierzchnie
rekojesci. Kontakt z przewodem sieci zasilajgcej moze
spowodowac przekazanie napiecia na czesci metalowe
elektronarzedzia, co mogfoby spowodowac porazenie
prqgdemelektrycznym.
OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA NARZEDZIA

EOSTRZEiENIE Nalezy przeczytaé¢ wszystkie
ostrzezenia i wskazowki dotyczace bezpie-
czenstwa. Nieprzestrzeganie podanych nizej
ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa i wska-
zéwek dotyczacych bezpieczeistwa moze byc
przyczyna porazenia pradem elektrycznym,
pozarui/lub powaznych obrazen.

m Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenistwa, aby moéc skorzystac
znich w przysztosci.

1.Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i do-
bre oswietlenie. Nieporzgdek i zte oswietlenie
przyczyniasie dowypadkow.

b) Nie nalezy uzywac¢ elektronarzedzia w srodo-
wiskach wybuchowych, tworzonych przez tatwopal-
ne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzie wytwarza
iskry, ktoremogq zapalic¢ pytlub opary.

¢) Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i obserwatoréw do
miejsc, w ktérych uzywa sie elektronarzedzi. Rozpro-
szenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

2.Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi muszg pasowac do
gniazdek. Nigdy w zaden sposdb nie nalezy przera-
bia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywac zadnych przedtuza-
czy w przypadku elektronarzedzi majacych przewdd
z zyla uziemienia ochronnego. Brak przerébek we
wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko
porazeniaprqgdem elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych
lub zwartych z masg, takich jak rury, ogrzewacze,
grzejniki centralnego ogrzewania i chtodziarki.
W przypadku dotkniecia czesci uziemionych lub
zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia prqgdem
elektrycznym.

c) Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub warunkéw wilgotnych. W przypadku
przedostania sie do elektronarzedzia wody, wzrasta
ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwereza¢ przewoddéw przytacze-
niowych. Nigdy nie nalezy uzywa¢ przewodu
przytaczeniowego do przenoszenia, ciggniecia
elektronarzedzia lub wyciggania wtyczki z gniazdka.
Nalezy trzymac przewdd przytaczeniowy z daleka od
zrodet ciepta, olejéow, ostrych krawedzi lub rucho-
mych czesci. Uszkodzone lub zaplgtane przewody
przytqczeniowe zwiekszajq ryzyko porazenia prqgdem



elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie na
wolnym powietrzu, przewody przytaczeniowe nalezy
przedtuzaé przedtuzaczami przeznaczonymido pracy
na wolnym powietrzu. Uzywanie przedtuzacza prze-
znaczonego do pracy na wolnym powietrzu zmniejsza
ryzyko porazenia prqgdem elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w $rodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stosowac
urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie
RCDzmniejsza ryzyko porazania prqdem elektrycznym.
UWAGA Termin ,urzadzenie réznicowo-pradowe
(RCD)" mozna zastapi¢ terminem ,wytacznik pradu
ziemnozwarciowego (GFCI)” lub ,wytacznik pradu
uptywowego (ELCB)".

3.Bezpieczenstwo osobiste

a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie robi
i zachowywac rozsadek podczas uzywania elektro-
narzedzia. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy
jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykow,
alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas pracy
elektronarzedziem moze spowodowac powazne
osobiste obrazenia.

b) Nalezy stosowac¢ wyposazenie ochronne. Nalezy
zawsze zaktadac okulary ochronne. Uzywanie w odpo-
wiednich warunkach wyposazenia ochronnego,
takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie antypo-
slizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejszy osobiste
obrazenia.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do zrédta zasilania i/lub przed
podtaczeniem akumulatora oraz zanim podniesie sie
lub przeniesie sie narzedzie nalezy upewnic sie, ze
wylacznik elektronarzedzia jest w pozycji wytgczony.
Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wytqgczniku
lub przytqczenie elektronarzedzia do sieci zasilajgcej
przy zatqczonym wytqczniku moze by¢ przyczynqg
wypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy
usunac wszystkie klucze. Pozostawienie kluczaw obra-
cajqcej sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac
osobiste obrazenia.

e) Nie nalezy wychylac sie za daleko. Nalezy caty czas
sta¢ pewnie i zachowa¢ réwnowage. Umozliwi to
lepszq kontrole nad elektronarzedziem w sytuacjach
nieprzewidywalnych.

f) Nalezy odpowiednio sie ubierac. Nie nalezy nosi¢
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luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac
swoje wtosy, ubranie i rekawiczki z dala od czesci
ruchomych. LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wtosy
mogq zostaczaczepione przez czesciruchome.

g) Jezeli urzadzenia sa przystosowane do przyta-
czenia zewnetrznego odciagu pytu i pochtaniacza
pytu, nalezy upewnic sie, ze sg one przyftaczone i
prawidtowo uzyte. UZycie pochtaniaczy pytu moze
zredukowac zagrozeniazalezne od zapylenia.
4.Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigza¢. Nalezy
stosowac elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do
wykonywanej pracy. Wtasciwe elektronarzedzie umo-
zliwi prace lepszq i bezpieczniejszq przy obcigzeniu, na
jakie zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli facznik
go nie zalgcza i nie wylacza. Kazde elektronarzedzie,
ktdrego nie mozna zatqcza¢ lub wytqczac tqcznikiem,
Jjestniebezpieczneimusizostac naprawione.

c) Nalezy odiacza¢ wtyczke ze zrédta zasilania
elektronarzedzia i/lub odfgczy¢ akumulator przed
wykonaniem kazdej nastawy, wymiany czesci lub
magazynowaniem. Takie zapobiegawcze Srodki
bezpieczenistwa redukujq ryzyko przypadkowego
rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przecho-
wywac poza zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwalac¢
osobom nie zaznajomionym z elektronarzedziem lub
niniejsza instrukcja na uzywanie elektronarzedzia.
Elektronarzedzia sq niebezpieczne w rekach nie
przeszkolonych uzytkownikdw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy
sprawdza¢ wspotosiowos¢ lub zakleszczenie sie
czesci ruchomych, pekniecia czesci i wszystkie inne
czynniki, ktéore moga mie¢ wplyw na prace
elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie uszkodzenia,
nalezy elektronarzedzie przed uzyciem naprawic.
Przyczynq wielu wypadkéw jest niefachowy sposéb
konserwacjielektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste.
Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi
tngcych zmniejsza prawdopodobieristwo zakleszcze-
niaiutatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze
itp. nalezy stosowac zgodnie z niniejszg instrukcja,
biorac pod uwage warunki pracy i rodzaj pracy do
wykonania. Uzywanie elektronarzedzia w sposéb, do
jakiego nie jest przewidziane, moze spowodowac



niebezpieczne sytuacje.

5.Naprawa

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wylgcznie
osobie wykwalifikowanej, wykorzystujacej wylgcznie
oryginalne czesci zamienne. Zapewni to, ze uzytko-
wanie elektronarzedzia bedzie nadal bezpieczne.

Dodatkowe wskazéwki dotyczace bezpieczen-
stwa

Nalezy uzywac¢ odpowiednich przyrzadéw poszuki-
wawczych w celu lokalizacji ukrytych przewodéw
zasilajacych, lub poprosi¢ o pomoc zaktady miejskie.
Kontakt z przewodami znajdujqgcymi sie pod napieciem
moze doprowadzi¢ do powstania pozaru porazenia
elektrycznego. Uszkodzenie przewodu gazowego moze
doprowadzi¢ do wybuchu. Przebicie przewodu
wodociggowego powoduje szkody rzeczowe.

W razie zablokowania sie narzedzia roboczego nalezy
natychmiast wylaczy¢ elektronarzedzie. Nalezy by¢
przygotowanym na wysokie momenty reakgji, ktére
powodujg odrzut. Narzedzie robocze moze sie
zablokowac, gdy:

—elektronarzedzie jest przecigzone, lub

—gdy skrzywi sie w obrabianym przedmiocie.
Trzymaé mocno elektronarzedzie. Podczas dokre-
cania i luzowania $rub moga wystapic krétkotrwate
wysokie momenty reakgji.

Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zamoco-
wanie obrabianego przedmiotu w urzqdzeniu
mocujgcym lub imadle jest bezpieczniejsze niz
trzymanie gowreku.

Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy poczekac,
az znajdzie sie ono w bezruchu. Narzedzie robocze
moze sie zablokowac i doprowadzi¢ do utraty kontroli
nad elektronarzedziem.

Nie nalezy obrabia¢ materiatu zawierajacego azbest.
Azbestjest rakotwarczy.

Jezeli podczas pracy elektronarzedzia powstaja
szkodliwe dla zdrowia, tatwopalne lub wybuchowe
pyty, nalezy zastosowac¢ odpowiednie srodki
ochronne. Na przykfad niektére pyly sa rakotwércze.
Zaleca sie uzywanie maski przeciwpytowej, a po
zakoriczeniu pracy odsysanie pytu i wiéréw.

Opis funkcjonowania
Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki
i przepisy. Nieprzestrzeganie wszystkich
wskazowek moze spowodowac poraze-

nie pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia
ciata.

Uzyciezgodne z przeznaczeniem

Wiertarki PRCr 10/6AEO i PRCr 10/6CEO przezna-
czone sg do wiercenia w drewnie, metalu, ceramice
i tworzywach sztucznych. Poniewaz posiadaja regu-
lacje elektroniczng i mozliwos¢ zmiany kierunku
obrotéw w prawo/w lewo, nadajg sie tez do
wkrecania wkretéw. Zastosowanie do prac innych niz
podano grozi obrazeniami osobistymi, zniszczeniem
elektronarzedzia, moze takze spowodowac szkody
rzeczowe.

INFORMACJA NA TEMAT HALASU | WIBRACJI
Wartosci pomiarowe hatasu okreslono zgodnie z no-
rma EN 60745.

Mierzony wg skali A poziom cisnienia akustycznego,
emitowanego przez urzadzenie wynosi: - 85 dB(A)
Poziom mocy akustycznej wynosi—96 dB(A)
Niepewnos¢ pomiaru: 3 dB(A)

Stosowac srodkiochrony stuchu

Poziom drgan oddziatujacych na rece uzytkownika
Wynosi:

dlarekojesci podstawowej-5,16 m/s*

Niepewno$¢ pomiaru: 1,53 m/s’

dlarekojesci dodatkowej - 2,95 m/s’

Niepewnos$¢ pomiaru: 1,62 m/s*

OSTRZEZENIE Podany w niniejszej instrukcji poziom
drgan pomierzony zostat zgodnie z okreslong przez
norme PN EN 60745 procedurg pomiarowa. Podany
poziom drgan jest reprezentatywny dla podsta-
wowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektro-
narzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan lub
z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie
bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom drgan
moze odbiega¢ od podanego. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowaé¢ podwyzszenie
ekspozycjinadrgania podczas catego czasu pracy.
Wskazowka: Aby doktadnie oceni¢ ekspozycje na
drgania, trzeba wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy
urzadzenie jest wytaczone, lub gdy jest wigczone, ale
nie jest uzywane do pracy. W ten sposob taczna
(obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja
nadrgania moze okazac sie znacznie nizsza.



DODATKOWE WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY
Przed przystapieniem do pracy wiertarka nalezy
bezwzglednie zastosowac¢ sie do nastepujacych
wymogow:

- stan techniczny wiertarki nie moze budzi¢ zadnych
zastrzezen

- uzywac tylko narzedzi ostrych, bez uszkodzen, oraz
zgodnie zich przeznaczeniem;

- $rednica wiertta nie moze przekracza¢ wielkosci
maksymalnych podanych przez producenta;

- rekojesci nie mogg byc¢ zanieczyszczone smarem ani
olejem;

- wtyczke sznura przytgczeniowego wktadaé
i wyjmowac z gniazdka sieciowego przy wytaczonym
wytaczniku (nie ciaggnac za przewdd przytaczeniowy);
- nie wolno przenosi¢ wiertarki podtaczonej do sieci
trzymajacjednoczesnie palec nawytaczniku

- wszystkie naprawy oraz wymiane narzedzi robo-
czych mozna wykonywac jedynie po wyjeciu wtyczki
zgniazdka sieciowego;

- stosowac¢ odpowiednia predkos¢ obrotowa zaleznie
od $rednicy wiertfai obrabianego materiatu;

- nie dopuszcza¢ do przecigzenia powodujacego
zatrzymanie narzedzia;

- podczas wielogodzinnej eksploatacji wiertarki robi¢
regularne przerwy;

- nie wolno pracowac narzedziami uszkodzonymi;

- nie nalezy uzywaé wiertarki jako napedu innych
urzadzen;

POSLUGIWANIE SIE WIERTARKA
Przed przystapieniem do wiercenia, przedmioty
o niewielkich wymiarach zamocowa¢ w imadle lub
unieruchomic np. sciskiem stolarskim.
Aby zamocowa¢ wiertto w uchwycie kluczykowym
nalezy:
- umiesci¢ klucz w jednym z trzech gniazd uchwytu
wiertarskiego i pokreci¢ w lewo, aby rozsuna¢ szczeki,
- wlozy¢ chwyt walcowy wiertta pomiedzy szczeki
uchwytu,
- zacisna¢ wiertto dokrecajac kluczem do oporuy,
kolejno w trzech gniazdach uchwytu.
Wiertarka PRCr 10/6CEO wyposazona jest w uchwyt
wiertarski bezkluczykowy. Aby don wtozy¢ wiertto,
nalezy przytrzymac jedna reka tylna tuleje uchwytu,
a druga reka obraca¢ przednia tuleje w lewo do
momentu, w ktérym mozliwe stanie sie witozenie
walcowego chwytu wiertta pomiedzy szczeki uchwy-
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tu. Przytrzymujac tylna tuleje uchwytu i obracajac
przednig w prawo mozemy zacisna¢ wiertto. Zwrdcic¢
uwage naréwnomierny docisk szczek.

Dzwignia przetacznika biegdw ustawic¢llub Il bieg.
Odpowiednio ustawi¢ dzwignie zmiany kierunkéw
obrotéw wrzeciona

(dzwignia w potozeniu prawym — prawe obroty
wrzeciona, lewe pofozenie dZzwigni— lewe obroty).
Przetaczenie biegéw i kierunku obrotéw wykonywac
zawsze przy wytaczonym silniku wiertarki. W przy-
padku trudnosci z wiaczeniem odpowiedniego biegu
nalezy reka obrdcic¢ uchwyt wiertarki.

Wiercac w materiatach twardych lub wierttem o wie-
kszejsrednicy (w stali powyzej 6 mm) wiaczyé | bieg.
Wykonujac otwory w materiatach miekkich (drewno,
ptyty widrowe) lub stosujac wiertto o matej srednicy,
nalezy wigczy¢ |l bieg.

Przed rozpoczeciem wiercenia w drewnie nalezy
wytrasowac na powierzchni elementu potfozenie osi
otworu, a nastepnie ostrym znacznikiem wykonac
gniazdo w drewnie. Metal, przed rozpoczeciem
wiercenia, nalezy napunktowa¢ w odpowiednim
miejscu.

Sprawdzi¢, czy wylacznik jest w pozycji ,wytaczony”
(nie moze by¢ zablokowany przyciskiem).

Wiozy¢ wtyczke przewodu przytaczeniowego wier-
tarki do gniazdka sieciowego.

Przyja¢ prawidtowa pozycje ciata, gwarantujaca
zachowanie réwnowagiw kazdej sytuacji.

Uruchomi¢ wiertarke naciskajac wytacznik palcem
wskazujacym. Zwolnienie przycisku wytgcznika
powoduje wytaczenie wiertarki.

Przed rozpoczeciem witasciwego wiercenia, urucho-
mic¢ na chwile wiertarke i obserwowac przy maleja-
cych obrotach, czy nie wystepuje tzw. bicie promie-
niowe wiertta (wierzchotek wiertta zatacza okrag).
W takim przypadku zwolni¢ wiertto i zamocowac je
ponownie.

Wiertarki PRCr 10/6AEOQ i PRCr 10/6CEO wyposazone
s3 w elektroniczny regulator predkosci obrotowej
zespolony zwylgcznikiem.



Dzwignia zmiany kierunku
obrotéw wrzeciona

Zmiana predkosci obrotowej nastepuje w miare
zwigkszania lub zmniejszania gtebokosci wcisniecia
przycisku wyfacznika. Maksymalne obroty uzyskuje
sie przy catkowicie wcisnietym przycisku. Do pracy
ciggtej mozna zablokowa¢ wytacznik przyciskiem
umieszczonym z lewej strony wytacznika. Aby
zwolni¢ przycisk blokady, nalezy wcisna¢ wytacznik
wiertarki.

Dzwignia nad przyciskiem wylacznika stuzy do
zmiany kierunku obrotow wrzeciona (prawy - lewy).
Dla lewego kierunku wirowania wrzeciona nie ma
mozliwosci zablokowania przycisku wyfgcznika w po-
zycjach odpowiadajacych obrotom wiekszym niz
potowa znamionowych. Podczas wiercenia w dre-
whnie wierttami sSrubowymi i walcowymi zapychaja sie
rowki odprowadzajace widry. W takich przypadkach
trzeba od czasu do czasu wyjmowac wiertto zotworui
usuwac widry z rowkéw, po uprzednim wytaczeniu
wiertarki. Wiercac otwory w stali, otowiu i aluminium,
wiertto mozna chtodzi¢ olejem emulgujacym.
Mosigdz i cynk wierci sie na sucho. Pod koniec
przewiercania elementu nalezy zmniejszy¢ nacisk na
wiertto, aby ustrzec sie przed ztamaniem cienkiego
wiertta lub zakleszczeniem wiertta o wiekszej
srednicy. Po zakleszczeniu sie wiertta, wiertarke
natychmiast wytgczyc¢.

- Przy pracy wiertarka zachowac staty ostroznosc,
przerwacé prace, jesli cokolwiek powoduje nasza
chwilowa dekoncentracje.

- Nie wolno przenosi¢ wiertarki podtaczonej do sieci
trzymajacjednoczesnie palec na wytaczniku.

- Nie wolno uzywac wiertarki, ktérej wytacznik jest
uszkodzony.

- Jesli podczas pracy wiertarka nastapi zanik napiecia
w sieci, nalezy natychmiast wyfgcznik ustawic¢ w poto-
zeniu ,wytaczony”. Jest to konieczne, aby unikna¢ sa-
moczynnego wigczenia sie elektronarzedzia z chwila
pojawienia sie napiecia w sieci.

- Wywieranie duzego nacisku na wiertarke lub
niewtasciwy dobdr obrotéw do $rednicy wiertta
powoduja przecigzenie wiertarki, ktére mozna
rozpozna¢ po nagrzaniu sie jej powierzchni
zewnetrznych. Temperatura obudowy nie powinna
przekroczy¢ 60KC. Aby nie dopusci¢ do przegrzania
silnika, stosowac czeste przerwy w pracy wiertarki.
Dobra metodg chtodzenia silnika jest jego praca bez
obciazenia.

- Nie dopuszcza¢ do przecigzenia powodujacego
zatrzymanie sie narzedzia.

- Przewdd przytaczeniowy wodzi¢ zawsze z tytu za
wiertarka, zwracajac uwage, by nie zostatnarazony na
przegrzanie, zanieczyszczenie olejami oraz uszko-
dzenia ostrymiprzedmiotami.

- Wszystkie czynnosci przy uchwycie mozemy
wykonywac jedynie po wyjeciu wtyczki z gniazdka
sieciowego.

Po zakonczeniu pracy wiertarka nalezy:

- wyja¢ wtyczke z gniazdka sieciowego (nie nalezy
ciaggnacza przewdd przytaczeniowy);

- zwolni¢ szczeki uchwytu wiertarskiego i wyjac
wiertto.

- wiertarke przechowywac w miejscu suchym i nie-
dostepnym dla dzieci;

- Dokonac¢ kontroli wiertarki pod katem ewentu-
alnych uszkodzen. Wszelkich przegladéw (odptatnie),
napraw i wymiany zespotéw w okresie gwarancji mo-
ze dokonacjedynie autoryzowany punkt serwisowy.

- W okresie gwarancji uzytkownikowi wolno
wymienic tylko szczotki elektrografitowe.

Jezeli szczotki zuzyjg sie do wysokosci 9 mm (nowe
szczotki majg dtugos¢ okoto 16 mm), nalezy je
wymieni¢ nanowe.

Objawem zuzycia szczotek jestich iskrzenie.

-Kazdorazowo trzeba wymieniac obie szczotki.
Stosowac wytacznie oryginalne szczotki (nrkat. 1119-

110-080).
W celu wymiany szczotek trzeba wykonaé nastepu-
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jace czynnosci:

- wkretakiem odkreci¢ dwa wkrety mocujace obu-
dowe szczotek a nastepnie ja zdja¢ (wtyczka przewo-
du przylaczeniowego bezwzglednie wyjeta z gniazd-
ka sieciowego);

- odciaggna¢ koncowke sprezyny spiralnej (mozna
pomdc sobie wkretakiem) i przytrzymac palcem.
Odchyli¢ ptytke przylutowana do przewodu. Wiertar-
ke ustawic tak, aby zuzyta szczotka wysuneta sie pod
wiasnym ciezarem. W sposéb identyczny usunac
druga szczotke;

- komutator przemy¢ pedzelkiem nasaczonym
benzyna;

W przypadku, gdy zachodzi koniecznos¢ przeto-
czenia komutatora, wiertarke nalezy odda¢ do
punktu serwisowego.

- po odciagnieciu sprezyny wtozy¢ nowg szczotke,
ktéra powinna przesuwac sie bez zacie¢ w szczotko-
trzymaczu. Natozy¢ ptytke na szczotke i puscic¢
sprezyne;

- zatozy¢ ostone szczotek i zamocowac ja do korpusu
dwoma wkretamido oporu;

- Wymienione szczotki dociera¢ przez urucho-
mienie wiertarki bez obcigzenia, w czasie okoto 15
minut. Jezeli nowe szczotki po okoto 15 minutach
pracy nadmiernie iskrza — nalezy wiertarke
oddacdo punktu serwisowego.

Przy drugiej wymianie szczotek wiertarke odda¢ do
punktu serwisowego w celu wymiany smaru w
przektadni (Mobilux 2) na nowy po uprzednim
wymyciu elementéw wiertarki w nafcie.
Zdejmowanie uchwytu wiertarskiego

- szczeki uchwytu rozsuna¢ maksymalnie, a nastepnie
wkretakiem z koncoéwka do wkretéw z gniazdem
krzyzowym odkreci¢iwyjaé Srube blokujacg uchwyt.

- Sruba ma lewy gwint, a wiec nalezy ja odkrecaé
obracajacw prawo.

Odkrecanie uchwytu wiertarskiego bezkluczy-
kowego:

- zamocowac w uchwycie wiertarskim odcinek preta
o przekroju szesciokatnym (mozna wykorzystac np.
klucztrzpieniowy);

- drugi koniec odcinka preta zamocowaé w imadle
$lusarskim;

- pokrecajac w prawo, zatozonym na koncéwke
wrzeciona, kluczem ptaskim S-17, odkrecic¢ uchwyt.

Odkrecanie uchwytu wiertarskiego tréjszczekowego
PTRt10:

- wlozy¢ trzpien klucza do jednego z otworéw
uchwytu;

-kluczem ptaskim S-17 przytrzymac wrzeciono;

- uderzy¢ lekko w kluczyk w kierunku obrotéw
wrzeciona wiertarki.

KONSERWACJA | PRZEGLADY
Po zakonczeniu pracy zaleca sie sprawdzenie stanu
technicznego wiertarkiobejmujace:
1. Ogledziny zewnetrzne, w tym zwlaszcza spraw-
dzenie:
- korpusu silnika i rekojesci (zwroci¢ uwage na
ewentualne peknieciaiodtamania);
- przewodu przytaczeniowego z odgietka (pekniecia i
przeciecia izolacji, przypalenia, zdeformowane kotki
wtyczki);
-dziataniawytacznikaijego blokady;
- blokowania uchwytu wiertarskiego, przetacznika
rodzaju pracy oraz dzwigni kierunku obrotéw
wrzeciona,
2. Sprawdzenie biegu jatlowego w czasie od 5—10
sekundidokonanie oceny:
-natychmiastowego rozruchu,
-réwnomiernej pracy,
-gtosnosci pracy przektadni zebatychitozysk,
-iskrzenia szczotek,
-poziomudrgan.



Wszelkie nieprawidtowosci pracy wiertarki, zaobser-
wowane podczas przegladu lub wczesniej w czasie
pracy (zwiekszone iskrzenie szczotek, nagrzewanie
korpusu, wzrost hatasu przektadni) sa sygnatem do
przeprowadzenia przegladu lub naprawy w punkcie
serwisowym.

Jezeli zachodzi koniecznos¢ wymiany przewodu
zasilajagcego, to powinien wykonac to autoryzowany
serwis w celu unikniecia zagrozenia bezpieczenstwa.

Przed przystapieniem do pracy oraz po jej wykonaniu
nalezy zwrdéci¢ uwage, aby szczeliny wlotowe i wy-
lotowe powietrza byty zawsze drozne.

Po zakoriczeniu pracy obudowe oczyscic np. sprezo-
nym powietrzem, pedzelkiem, wilgotng szmatka. Nie
wolno uzywac $rodkéw chemicznych i ptynow
czyszczacych.

DEKLARACJA ZGODNOSCI nr 38/FEN/2013
Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze produkt:
wiertarka dwubiegowa PRCr 10/6AEQ i PRCr 10/6CEO
spetnia wymagania Dyrektyw UE 2006/42/WE,
2011/65/WE, 2004/108/WE wg norm
PNEN 60745-2-1:202010,

PNEN 60745-1:2009+A11:2010
EN55014-1:2000+A1,EN 55014-2:1997+A1,
EN 61000-3-2:2000,

EN61000-3-3:1995+A1

Prezes Zarzadu

Zygmunt Skwarto

£6dz,12.06.2013
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DokumentacjaTechniczna
Product Manager
Matgorzata Zycinska
Fabryka Elektronarzedzi CELMAS. A.
Ul. Papiernicza 7;92-312+6dz, POLSKA

OCHRONA SRODOWISKA

Elektronarzedzie, jego wyposazenie i o-
pakowanie po zakonczeniu uzytkowania
nalezy odda¢ do powtérnego przetwo-
rzenia materiatow.
Nie wolno wyrzuca¢ do pojemnikéw na odpady
komunalne O tym informuje symbol przekreslonego

kontenera kotowego umieszczony na produkcie.
Zgodnie z Ustawg z dn. 29 lipca 2005r. o zuzytym
sprzecie elektrycznym i elektronicznym (t.j. Dz. U.
z 2013, poz. 1155) informujemy, iz zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny moze zawiera¢ niebez-
pieczne skfadniki, ktére moga powodowac negatyw-
ny wptyw na $rodowisko, a takze nazdrowie ludzi.
Zabronione jest umieszczanie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego i zuzytych akumula-
toréw z innymi odpadami o czym informuje znak
przekreslonego kontenera kotowego na odpady. Tak
oznaczony sprzet podlega selektywnej zbidrce w wy-
znaczonych punktach. Gospodarstwo domowe spet-
nia istotna role w przy-czynianiu sie do ponownego
uzycia i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu
poprzez przestrzeganie zasad selektywnej zbidrki.
Sposéb gromadzenia zuzytego sprzetu jest zgodny
z w/w Ustawg, obowiazki z niej wynikajace przejeta
wimieniu przedsiebiorcy Organizacja Odzysku.
Szczegdty przyjetego systemu zbierania udoste-
pnione sg na stronie internetowej firmy
www.celmapowertools.com.pl

www.celma.com.pl..

SERWIS | NAPRAWA

NAPRAWY GWARANCYJNE WYKONUJE WYLACZNIE
SERWIS FABRYCZNY
43-440 GOLESZOW, ul. Przemystowa 10,
tel/fax 338527224

Wykonuje réwniez odpfatnie naprawy
pogwarancyjne serwis@encelma.com.pl

Wykaz punktéw serwisowych pogwarancyjnych
znajduje sie na stronie internetowej firmy:
www.celmapowertools.com.pl
www.celma.com.pl.

<) Celma
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POLSRICH




PRCr 10/6AEO, PRCr 10/6CEO
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PRCr 10/6AEO, PRCr 10/6CEO

Poz. Nazwa czesci Numer rysunku lub indeksu | Szt/Wyréb
1 |WIRNIK KOMPLETNY C-33723 1
2 |STOJAN KOMPLETNY C-33722 1
3 |WRZECIONO PRCr 10/6 AEO C-21124 1
4 |KORPUS PRZEKLADNI PRCr 10/61L C-10326 1
5 |KORPUS PRCr 10/6AEO C-21123 1
6 |OSLONA SZCZOTEK 1260-000-026 1
7 |POKRETLO PRZEL.PRCr 10/611B 1260-000-022 1
8 |DZWIGNIA PRZEXACZNIKA PRCr 10/6ll 1260-000-023 1
9 |MIMOSROD PRCr 10/611B-9 1260-000-054 1
10 |ODGIETKA 8x75 1362-215-265 1
11__|PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 28x3 1373-121-049 1
12 |PRZEWOD NR 50 Z KONCOWKA C-46743/1 1
13 |PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 13X1 1373-111-231 1
14 |PIERSCIEN USZCZELN 13,3x2,1 1373-121-051 1
15 |ROLKA GUMOWA D3 1373-121-011 1
16 [LACZNIK 35-23 C-46928 1
17 _|KONDENSATOR KSPpz-7 1158-123-038 1
18 |PRZEWOD NR 54 Z KONCOWKA C-46743/2 1
19 [SZNUR PRZYLACZENIOWY HO5RN-F NR 2 4,5m 1136-922-071 1
20 [SZCZOTKA 6,4x6,4x15,7 1119-110-080 2
21 |PODKELADKA 20/9x0,5 C-43121 1
22 |WALEK UZEBIONY DW 12,90 C-31867 1
23 |KOLO ZEBATE DW 30.89/25.54 C-31865 1
24 |[KOLO ZEBATE DW 41,30 C-31868 1
25 |KOLO ZEBATE DW 28.64 C-31866 1
26 |TRZPIEN PRZEXACZNIKA PRCr10/611B C-31869 1
27 |KLIN C-42726 1
28 |PODKEADKA SPREZYSTA 4.1 Fe/Zn5 0653-191-003 2
29 |PODKtLADKA SPREZYSTA 14x0,3 C-43112 1
30 |PODKtADKA 12/8,2X0,3-30 C-42721 1
31 |PODKtADKA 14,2/6,1X1,2-31 C-42717 1
32 |PODKLADKA 21,5/14,5X1-32 C-42725 1
33 |PODKLADKA 21,5/14,5X0,5-33 C-42790 2
34 |PIERSCIEN SPREZYNUJACY 13x1 0639-363-520 1
35 [PIERSCIEN OSADCZY SPREZYN W 22 0639-361-322 1
36 |SZCZOTKOTRZYMACZ 6,4X6,4X16,5 C-42758 2
37 |PLYTKA SZCZOTKOTRZYMACZA 12,5x25 C-42735 2
38 |ODCIAZKA 4x3,5 1362-215-002 1
39 |SPREZYNA 0,4/2,4x7,5 0652-620-130 1
40 [SPREZYNA SPIRALNA 3x0,3 0652-620-455 2
41 |PODKLADKA 7,2/5,1x0,4 C-45334 1
43 |WKELADKA ELASTYCZNA 3/10X33 C-42727 1
48 [£OZYSKO KULKOWE 625 ZZMC5E J NS7L6 0631-112-155 1
49 |TULEJA WALCOWA 8G7/14r6x6 0632-240-003 1
50 |LOZYSKO IGIELKOWE RHNA 142012 0631-244-093 1
51 |LOZYSKO KULKOWE 6002 ZZ S 0631-113-321 1
52 [£OZYSKO KULKOWE 627T1XDDE1MC4E TD EA3LJ 0631-111-078 1
53 |KULKA 3-40 0639-112-042 1
54 |WPUST CZOLENKOWY 0490-000-063 1
55 |PIERSCIEN OSADCZY SPREZYN Z 14 0639-361-014 1
56 |WKRET M4x10-5.8-B-Fe/Zn5 0653-512-141 2
57 |WKRET DO TWORZYW TW 4x16 KB/1 0653-340-123 5
58 [WKRET DO TWORZYW TW 4x13 KB/1 0653-340-126 4
59 |WKRET DO TWORZYW TW 3 x16 KB/1 0653-340-007 4
60 [WKRET DO TWORZYW TS 4x13 KB/1 0653-340-140 1
61 [WKRET DO TWORZYW TS 3x9,5 KB/1 0653-340-020 4

650 [UCHWYT WIERTARSKI PTRr 10L 0642-124-139 1

651 [KLUCZ PLASKI S17 DEUG 145-8.651 0643-242-016 1

653 |REKOJESC DODATKOWA PRZu 1-WYR 1362-215-068 1

659 [ZACZEP KLUCZA 1362-215-268 1

11



Fabryka Elektronarzedzi Celma S. A.
ul. Papiernicza 7, 92-312 £6dz
tel. 48 (42) 677 78 15
fax 48 (42) 254 69 61
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