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D INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBStUGI)

PILARKA UNIWERSALNA
59G824

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOtOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Warunki bezpieczenstwa dla pilarki uniwersalnej

e \W czasie pracy pilarka nalezy bezwzglednie przestrzegac obowiazujace przepisy dotyczace bezpieczenstwa
i higieny pracy.

o Nalezy stosowac wytacznie tarcze tnace zalecane przez producenta, spetniajagce wymagania normy PN-
EN 847-1.

e Przy wymianie tarczy tnacej nalezy pamietac, ze jej grubos¢ nie moze by¢ wieksza od grubosci klina

rozszczepiajacego.

Zwréci¢ uwage czy wybrana tarcza tnaca jest odpowiednia dla materiatu, ktéry ma by¢ przecinany.

Nalezy stosowac wytacznie tarcze tnace, dla ktérych dopuszczalna predkos¢ maksymalna jest wieksza od

maksymalnej predkosci obrotowej wrzeciona pilarki.

e Nie wolno stosowac tarcz tnacych wykonanych ze stali szybkotnacej (HSS) i o parametrach innych niz

podanych w niniejszej instrukgji.

Nalezy wytacznie stosowac ostre tarcze tnace, bez pekniec czy odksztatcen.

Uszkodzona tarcze tnaca nalezy bezzwltocznie wymienic.

Upewnic sie czy kierunek obrotu tarczy tnacej zgadza sie z zaznaczonym kierunkiem obrotéw silnika

pilarki.

Tarcza tnaca pilarki powinna mie¢ petna swobode ruchu obrotowego.

Zawsze nalezy stosowad wiasciwie ustawiony klin rozszczepiajacy i odpowiednio wyregulowang goérna

ostone tarczy tnace;j.

Materiat nalezy dosuwac do tarczy tnacej tylko za pomoca popychacza.

Przy cieciu drewna, ktdre byto juz wczedniej uzytkowane nalezy upewnic sie czy nie ma w nim elementéw

niepozadanych, takich jak gwozdzie, wkrety itp.

Zawsze nalezy stosowac gogle przeciwodpryskowe, ochronniki stuchu, maske przeciwpytowa.

Do obstugi tarcz tnacych oraz ochrony przed innymi chropowatymi i ostrymi materialami stosowac

rekawice (przy wymianie tarcze tnace powinny by¢ trzymane za otwor, gdy tylko to jest mozliwe).

e W czasie pracy nalezy mie¢ odpowiedni ubiér! Luzne elementy odziezy lub bizuteria moga zostac
pochwycone przez obracajaca sie tarcze tnaca.

e Przed wszelkimi regulacjami, pomiarami, czynnosciami zwigzanymi z czyszczeniem usuwaniem
zakleszczonych kawatkéw drewna, trzeba zawsze wytaczy¢ pilarke wytacznikiem, oraz odtaczy¢ od
zasilania przez wyjecie wtyczki przewodu z gniazdka zasilania!

e Po zakonczeniu czynnosci naprawczych czy obstugowych przed uruchomieniem pilarki nalezy

zamontowac wszystkie ostony i elementy zabezpieczajace.

Napiecie sieci zasilajacej musi by¢ zgodne z wartoscig podang na tabliczce znamionowej pilarki.

Pilarke mozna podtaczy¢ tylko do instalacji elektrycznej wyposazonej w zabezpieczenie réznicowo

pradowe, ktdre przerwie zasilanie, kiedy prad uptywu przekroczy 30mA w czasie krétszym niz 30ms.

e Pracujac na zewnatrz budynku do zasilania pilarki nalezy stosowac¢ wytacznie przewody przedtuzajace

przeznaczone do prac zewnetrznych.

Nie wolno wykorzystywac pilarki do ciecia drewna opatowego.

Nie wolno trzymac rak w sposéb zagrazajacy ich niespodziewanemu zeslizgnieciu sie i wejsciem w kontakt

ztarcza tnaca.

Nie nalezy podejmowac pracy pilarka, gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem dziatania lekéw.

Jest rzecza niezbedng, aby wszystkie osoby obstugujace pilarke zostaty odpowiednio przeszkolone w

zakresie obstugi, uzytkowania i regulacji pilarki.

Pilarka nie wolno pracowac, przechowywac i pozostawia¢ w miejscu narazonym na deszcz i wilgoc.

Nie wolno pracowac pilarka w poblizu ptynéw lub gazéw grozacych wybuchem.

Operator pilarki powinien by¢ petnoletni.
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Osoby postronne nie powinny znajdowac sie w poblizu podfgczonej lub pracujacej pilarki.
Nalezy kontrolowac stan techniczny przewodu zasilajacego.
Nie wolno uzytkowac pilarki, jesli przewod zasilajacy jest uszkodzony.
Uszkodzone elementy zabezpieczajace nalezy bezzwtocznie wymienié.
Nie wolno przecigza¢ pilarki doprowadzajac do znacznego zwolnienia obrotéw tarczy tnacej.
Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci.
Przed przystapieniem do pracy nalezy uprzatna¢ odpady z drewna lub niepotrzebne przedmioty.
W miejscu pracy pilarki nie powinny znajdowac sie osoby postronne.
Miejsce pracy powinno by¢ dobrze oswietlone.
Nie wolno rozprasza¢ uwagi osoby pracujacej pilarka.
Podczas pracy pilarka nalezy unika¢ dotkniecia czesci uziemionych, rurociggéw, kaloryferéw, kuchenek,
chtodziarek.
Po wyfaczeniu silnika wytacznikiem, nie wolno prébowac zatrzymywac tarczy tnacej wywierajac na nia
nacisk boczny.
Nie wolno podejmowac préby demontazu elementéw zabezpieczajacych pilarki lub ich odtaczenia.
W przypadku potrzeby przerwania pracy, nalezy dokoriczy¢ wykonywang operacje ciecia i wytaczyc
pilarke.
Jesli zachodzi potrzeba zakoriczenia i opuszczenia miejsca pracy nalezy wytaczy¢ pilarke wytacznikiem i
odfaczy¢ ja od zasilania przez wyjecie wtyczki przewodu z gniazdka zasilania.
Nie odfaczac pilarki od gniazdka zasilania ciaggnac za przewdd.
Chroni¢ przewod zasilajacy przed nadmiernym cieptem, olejem i ostrymi krawedziami.
Pilarke pewnie umocowac do stotu warsztatowego (jesli jest do tego przystosowana).
Pilarka nie stuzy do wycinania rowkoéw.
Przed przystapieniem do pracy nalezy skontrolowac stan techniczny pilarki a w szczegdlnosci:
- czy wszystkie elementy zabezpieczajace s sprawne i dziataja zgodnie z ich przeznaczeniem,
— czy $ruby i inne elementy mocujace nie poluzowaly sie,
- czy usunieto klucze nastawne.
Nie wolno przechowywa¢ materiatéw i narzedzi nad pilarka.
Zawsze nalezy upewnié sie czy materiat obrabiany przylega cata powierzchnia do stotu roboczego
pilarki.
W przypadku przecinania dtugich elementéw nalezy postugiwac sie odpowiednimi podporami, aby nie
dochodzito do zakleszczenia sie tarczy tnacej w materiale.
W przypadku przecinania okragtych kawatkéw materiatu nalezy stosowac zaciski zapobiegajace
obracaniu sie materiatu w czasie ciecia.
Nie wolno réwnoczesnie przecinac kilku kawatkow materiatu.
Nie wolno przecina¢ materiatu, ktéry nie da sie bezpiecznie uchwycic.
Nie wolno podejmowac préb usuwania kawatkéw materiatu, widréw czy innych obiektéw, gdy tarcza tnaca
pilarki sie obraca.
W czasie pracy pilarka powinien by¢ podiaczony zewnetrzny system odprowadzania pytu.
W czasie pracy pilarka nalezy przyjac pozycje stojaca zapewniajaca rownowage.
Wszystkie elementy pilarki musza by¢ odpowiednio umocowane.
Przy przenoszeniu pilarki, nie wolno chwytac za ostony elementéw pilarki.
W czasie transportu tarcza tnaca powinna by¢ zakryta ostona.
Jezeli pilarka jest wyposazona w laser, to wymiana na inny typ lasera jest niedopuszczalna.
Nie wolno podejmowac préb samodzielnej naprawy pilarki.
Naprawy powinny by¢ wykonywane wytacznie przez osobe wykwalifikowana w autoryzowanym
warsztacie serwisowym, przy zastosowaniu oryginalnych czesci zamiennych.
Upewnic sie czy gdrna czes¢ tarczy tnacej w trybie pracy pilarki ukosowej jest catkowicie ostonieta.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zalozenia, stosowania srodkow
zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania
urazéw podczas pracy.
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BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Pilarka uniwersalna przeznaczona jest do przecinania drewna i materiatéw drewnopochodnych. Urzadzenie
moze by¢ wykorzystane, jako pilarka stofowa lub pilarka ukosowa. Szybka, beznarzedziowa mozliwos¢
zmiany funkgji utatwia prace. Moc urzadzenia przystosowana jest do ciecia drewna twardego i miekkiego
oraz do ciecia ptyt widrowych i pilséniowych. Uzywajac ja, jako pilarki stotowej nie wolno cig¢ aluminium
i innych metali niezelaznych. Nie nalezy stosowac jej do przecinania drewna opatowego. Pilarke nalezy
wykorzystywac wytgcznie zodpowiednimi tarczami tngcymi, zzebami z naktadkami z weglikow spiekanych.
Pilarka uniwersalna zostata zaprojektowana do lekkich prac w warsztatach ustugowych, prac remontowo -
budowlanych oraz do wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie).

A Nie wolno uzywac urzadzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementow urzadzenia przedstawionych na stronach graficznych
niniejszej instrukgji.

PILARKA STOLOWA (ELEMENTY)

Klin rozszczepiajacy

Sworzen mocowania ostony tarczy tnacej

Ostona tarczy tnacej

Przycisk blokady dzwigni nachylenia tarczy tnacej
Pokretto podnoszenia / opuszczania tarczy tnacej
Dzwignia blokady nachylenia tarczy tnacej
Ostona dolna tarczy tnacej

Wihacznik

9. Uchwyt przewodu zasilajacego

10. Sruba mocowania prowadnicy réwnolegtej

11. Dzwignia blokady obrotu stotu roboczego

12. Sto6t roboczy

13. Prowadnica réwnolegta

14. Tarcza tnaca

15. Prowadnica poprzeczna

16. Pokretto mocowania prowadnicy poprzecznej
17. Pokretto blokady katomierza nastawnego

18. Katomierz nastawny

19. Koto

20. Uchwyt na popychacz

21. Pokretto blokady nogi

22. Noga

23. Stopa regulowana

24. Wpust prowadzacy

25. Podziatka katowa nachylenia tarczy tnacej

26. Wskaznik kata nachylenia tarczy tnacej

27. Pokretto mocowania prowadnicy réwnolegtej

PILARKA UKOSOWA (ELEMENTY)

31. Sworzen blokady gtowicy

32. Pokretto blokady obrotu stotu

33. Listwa oporowa

34. Stot obrotowy

35. Podziatka katowa stotu obrotowego

36. Pokrywa szczotki weglowej

37. Ostona przesuwna

38. Pokretto mocowania klina rozszczepiajacego
39. Worek na pyt

O NSO WON =
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40. Krociec odprowadzania pytu

41. Ostona stata

42. Dzwignia blokady ostony przesuwnej
43. Przycisk blokady wtacznika

44, Uchwyt rekojesci

45. Wiacznik

46. Pokretto blokady docisku pionowego
47. Docisk pionowy

48. Dzwignia blokady docisku pionowego
49. DZzwignia blokady nachylenia gtowicy
50. Ogranicznik

51. Dzwignia blokady wrzeciona

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

UWAGA
A OSTRZEZENIE

@ MONTAZ/USTAWIENIA
@ INFORMACJA

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Noga -4 szt.
2. Sruba + pokretto blokady nogi -4 kpl.
3. Prowadnica -1 szt.
4. Sruba + podktadka -2kpl.
5. Docisk pionowy - 1szt.
6. Ostona tarczy tnacej -1 szt
7. Katomierz nastawny - 1szt.
8. Prowadnica réwnolegta - 1szt.
9. Popychacz - 1szt.
10. Worek na pyt - 1szt.
11.Sruba + nakretka - 1kpl.
12.Klucz szesciokatny - 2szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

@ Przed wszystkimi pracami przy urzadzeniu nalezy wyjac wtyczke przewodu zasilajacego z gniazda
sieciowego.

Pilarka uniwersalna dostarczana jest w stanie rozmontowanym. Nalezy wyja¢ elementy z opakowania i
dokonac jej montazu wedtug ponizej opisanej kolejnosci.
MONTAZ PILARKI UNIWERSALNEJ

@ o Delikatnie przechyli¢ pilarke na bok.
e Potaczyc¢ nogi (22) z podstawg za pomoca $rub i pokretet blokady nég (21) (w wyposazeniu) (rys. A).
e Ustawi¢ stopy regulowane (23) tak, aby uzyskac stabilne usytuowanie pilarki.

ODPROWADZANIE PYLU

Aby zamocowac¢ worek na pyt (39) nalezy go nasuna¢ pewnie na kréciec odprowadzania pytu (40) (w
przypadku uzytkowania, jako pilarki ukosowej) (rys. B). Aby opréznic¢ worek na pyt (39) nalezy zdjac go z
kré¢ca odprowadzenia pytu (40) i otworzy¢ zamek btyskawiczny pozwalajacy na petny dostep do wnetrza
worka.Jesli potrzebna jest wydajniejsza metoda odsysania szczegélnie niebezpiecznych dla zdrowia pytéw
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rakotwdrczych to nalezy do kré¢ca odprowadzania pytu (40) (w przypadku uzytkowania, jako pilarki
stotowej) lub krécca ostony dolnej tarczy tnacej (7) (w przypadku uzytkowania, jako pilarki ukosowej)
bezposrednio podtaczy¢ waz urzadzenia odsysajacego.

Nalezy regularnie opréznia¢ worek na pyt, aby nie dopusci¢ do jego przepetnienia. Aby uzyskac
optymalne odprowadzanie pylu nalezy worek na pyt opréznia¢, gdy zostanie napetniony w 2/3
swojej objetosci.

MONTAZ LUB DEMONTAZ OStONY DOLNEJ TARCZY TNACE)J

@ Ostona dolna tarczy tnacej podczas uzytkowania urzadzenia, jako pilarki stolowej musi by¢
zamontowana, aby ostania¢ dolna czes¢ tarczy tnacej.

e Zamontowac ostone dolna tarczy tnacej (7) przykrecajac ja Srubami (rys. C).
e Przed uzytkowaniem urzadzenia, jako pilarki stotowej zdemontowa¢ dolng ostone tarczy tnacej (7).

TRANSPORT

Przed transportem urzadzenia nalezy wykonac nastepujace kroki:

@ e Ustawic urzadzenie w pozycji pilarki stotowe;j.

Zdemontowac prowadnice réwnolegta (13) i kagtomierz nastawny (18).

Zamontowac ostone dolng tarczy tnacej (7).

Delikatnie przechyli¢ pilarke na bok.

Poluzowac pokretta blokady nég (21) od strony kot (19), przestawic nogi (22) o 90° do wewnatrz (wzdtuz

pilarki) i zablokowa¢ w tym potozeniu pokrettami blokady nég (21).

Wykonac te same czynnosci z druga parag ndg (22) obracajac je o 90° na zewnatrz urzadzenia (rys. D).

e Obroci¢ pilarke na kofa, uchwyci¢ oburacz za nogi (22) i przetoczy¢ pilarke na kotach w inne miejsce
(rys. E).

e Ponowny montaz urzadzenia, jako pilarki stotowej lub pilarki ukosowej przebiega w odwrotnej kolejnosci
niz opisano.

PRACA /USTAWIENIA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci regulacyjnych przy pilarce trzeba sie upewnig,
ze zostala ona odtaczona od sieci zasilajacej. Aby zapewnic sobie bezpieczne, dokladne i wydajne
dzialanie pilarki, nalezy wszystkie procedury regulacyjne wykonywac w catosci.

Po zakonczeniu wszystkich czynnosci regulacyjnych i nastawczych nalezy upewnic sig, ze zostaly
zabrane wszystkie klucze nastawcze. Sprawdzi¢ czy wszystkie elementy ztaczne sq odpowiednio
zamocowane.

Dokonujac czynnosci regulacyjnych sprawdzi¢ czy wszystkie elementy zewnetrzne dziatajq
prawidtowo i spetniaja wszystkie warunkiniezbedne do prawidlowego funkcjonowania. Jakakolwiek
czesc zuzyta czy uszkodzona powinna zosta¢ wymieniona przez wykwalifikowany personel przed
rozpoczeciem uzytkowania pilarki.

UWAGI DOTYCZACE CIECIA

e Po zakonczeniu kazdej regulacji zaleca sie dokonanie przecinania prébnego, w celu sprawdzenia
A poprawnosci wykonanej regulacji i skontrolowania wymiaréw.
e Po wiaczeniu pilarki nalezy odczeka¢, az tarcza tnaca osiggnie maksymalna predkosc obrotowa
na luzie, dopiero wéwczas mozna rozpoczac ciecie.
o Dluisze kawatki materiatu nalezy zabezpiecza¢ przed upadkiem pod koniec ciecia (np. za pomoca
podpory rolkowej).
e Przy rozpoczynaniu ciecia nalezy zachowac szczegé6ina uwage!
e Przy cieciu drewna, ktore bylo juz wczesniej uzytkowane nalezy upewnic sie czy nie ma w nim
elementéw niepozadanych, takich jak gwozdzie, wkrety itp.
e Odczeka¢ az tarcza tnaca zatrzyma sie i dopiero wéwczas usuna¢ odciete kawatki materiatu.
e Zawsze nalezy trzymac zasadnicza czes¢ materiatu obrabianego. Nigdy nie nalezy trzymac za
czes¢ materiatu, ktora podlega odcinaniu.
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UZYTKOWANIE, JAKO PILARKI STOLOWEJ

USTAWIENIE KLINA ROZSZCZEPIAJACEGO

@ e Ustawic stot roboczy (12) w pozycje, jako pilarka ukosowa.
e Poluzowac pokretto mocowania klina rozszczepiajacego (38) i obrdcic klin rozszczepiajacy (1) w pozycje
ostaniajaca tarcze tnaca (14) tak, aby wystepy tulei trafiaty w rowki prowadzace (rys. F).
e Zamocowac dokrecajac pokretto mocowania klina rozszczepiajacego (38).
e Obroci¢ stét roboczy (12) po odciggnieciu dzwigni blokady obrotu stotu roboczego (11) w pozycje do pracy,
jako pilarka stotowa.

Klin rozszczepiajacy (1) powinien by¢ tak zamontowany, aby odlegtos¢ pomiedzy tarcza tnaca a klinem
rozszczepiajacym zawierata si¢ pomiedzy 3 - 5 mm (klin rozszczepiajacy powinien znajdowac sie
doktadnie na wzdluznej osi tarczy tnacej). Ustawienie klina rozszczepiajacego nalezy skontrolowac
po kazdej wymianie tarczy tnacej.

MONTAZ OSLONY TARCZY TNACEJ

@ e Pokreca¢ pokrettem podnoszenia/opuszczania tarczy tnacej (5) tak, aby ustawic klin rozszczepiajacy (1)
w jego skrajnym gérnym potozeniu.
e Umiesci¢ ostone tarczy tnacej (3) na klinie rozszczepiajacym (1) wciskajac przycisk sworznia mocowania
ostony tarczy tnacej (2) (rys. H).
e Demontaz ostony tarczy tnacej przebiega w kolejnosci odwrotnej do jej montazu.

@ Ostona tarczy tnacej powinna by¢ tak zamocowana, aby unosita sie¢ w miare dosuwania materiatu do
tarczy tnacej i opadata swobodnie po przecieciu materiatu.

MONTAZ PROWADNICY ROWNOLEGLEJ

Prowadnica réwnolegta moze by¢ montowana na stole roboczym po obu stronach tarczy tnacej.

@ e Wsuna¢ mocowanie prowadnicy réwnolegtej (13) w szyne prowadzacg w stole roboczym (12).
e Ustawi¢ prowadnice réwnolegta (13) w pozadane potozenie (korzystajac z podziatki) i zabezpieczy¢
pokrettem mocowania prowadnicy réwnolegtej (27) (rys. I).
e Zaleca sie wykonanie ciecia prébnego, dokonania pomiaru i ewentualnego skorygowania ustawienia
prowadnicy réwnolegtej.
Aby zapobiec zakleszczaniu si¢ obrabianego materiatu, prowadnice réwnolegta (13) mozna przesuwacé w
kierunku wzdtuznym po poluzowaniu sruby mocowania prowadnicy réwnolegtej (10) (rys. I).

@ W przypadku montazu prowadnicy réownolegtej po przeciwnej stronie stotu roboczego nalezy przetozy¢
jej mocowanie.
WLACZANIE / WYLACZANIE
Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego na tabliczce znamionowej pilarki.
Pilarke mozna wiaczac tylko wtedy, gdy materiat przewidziany do obrébki jest odsuniety od tarczy
tnace;j.
Wiaczanie - wcisna¢ przycisk | wiacznika (8) (rys. J).
Wyltaczanie - wcisnac przycisk O wtacznika.
REGULACJA GLEBOKOSCI PRZECINANIA

@ e Obracac pokrettem podnoszenia / opuszczania tarczy tnacej (5) w lewo lub w prawo w celu zwiekszenia
lub zmniejszenia gtebokosci ciecia.

@ Pilarka powinna by¢ tak ustawiona, aby najwyzej polozony punkt tarczy tnacej wystawat nieco
ponad powierzchnie materiatu przecinanego.

WYKONYWANIE CIECIA UKOSOWEGO

Podczas wykonywania ciecia ukosowego zawsze nalezy korzystac z prowadnicy rownolegtej.

e Poluzowac dzwignie blokady nachylenia tarczy tnacej (6) (w celu wygodniejszego postugiwania sie mozna
@ zmienic¢ potozenie dzwigni blokady nachylenia tarczy tnacej (6) po wcisnieciu przycisku blokady dzwigni
nachylenia tarczy tnacej (4)).
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e Ustawic tarcze tnaca (14) na maksymalna gteboko$¢ przecinania.

e Przestawic nachylenie tarczy tnacej (14) az wskaznik kata nachylenia tarczy tnacej (26) pokaze pozadana
wartos¢ kata na podziafce katowej nachylenia tarczy tnacej (25) (rys. K).

e Zacisng¢ dzwignie blokady nachylenia tarczy tnacej (6).

e Ustawi¢ prowadnice réwnolegta (13) stosownie do zamierzonej szerokosci ciecia.

e Uruchomic pilarke i przeprowadzi¢ ciecie.

CIECIE POD KATEM Z WYKORZYSTANIEM KATOMIERZA NASTAWNEGO

Katomierz nastawny moze by¢ montowany w jednym z dwu wpustow prowadzacych umieszczonych po
obu stronach stotu roboczego.

e Zdemontowac prowadnice réwnolegta (13) z blatu stotu roboczego (12).

e Umiesci¢ katomierz nastawny (18) w jednym z wpustéw prowadzacych (24).

e Zamontowa¢ prowadnice poprzeczng (15) do katomierza nastawnego (18) za pomocag pokretta
mocowania prowadnicy poprzecznej (16), ustawi¢ pozadany kat ciecia i zabezpieczy¢ pokrettem blokady
katomierza nastawnego (17) (rys. L).

e Jesli zachodzi potrzeba ustawienia tarczy tnacej pod ukosem (nachylenia) to nalezy ustawi¢ prowadnice
poprzeczna (15) tak, aby nie weszta w kontakt z tarcza tnaca (istnieje mozliwosc¢ przesuniecia prowadnicy
poprzecznej).

® Przed uruchomieniem pilarki przesuna¢ katomierz nastawny (18) w kierunku tarczy tnacej i sprawdzic¢
czy prowadnica poprzeczna (15) znajduje sie w odlegtosci okoto 2 cm od tarczy tnacej.

e Docisna¢ materiat obrabiany pewnie do prowadnicy poprzecznej (15).

o Wiaczyc pilarke i przesuwac katomierz nastawny wraz z prowadnica poprzeczng i materiatem obrabianym
w kierunku tarczy tnacej celem wykonania ciecia.
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calosci.

Przy cieciu poprzecznym nie nalezy wykorzystywac¢ prowadnica réwnoleglej, jako ogranicznika
dlugosci odcinanego kawatka materiatu, gdyz odciety kawatek materiatlu moze sie zakleszczy¢
pomiedzy prowadnica rownoleglq a tarcza tnaca i spowodowac zjawisko odrzutu.

WYKONYWANIE CIEC WZDLUZNYCH

Ciecie wzdtuzne polega na przecinaniu materiatu na odpowiednia szerokos¢ na catej jego dtugosci.

Zawsze nalezy przesuwa¢ material przecinany na tyle daleko, aby ciecie mozna bylo wykonaé w

e Ustawi¢ prowadnice réwnolegta (13) na odpowiednia szerokos¢ ciecia.

e Uruchomic pilarke i odczekac az tarcza tngca osiagnie swojg maksymalng predkos¢ obrotowa.

e Docisnag¢ materiat do prowadnicy réwnolegtej (13) i przesuwac w kierunku tarczy tnacej do korca klina
rozszczepiajacego (1) (w bezposredniej bliskosci tarczy tnacej postuzyc¢ sie popychaczem).

e Odciety materiat pozostawic na stole roboczym do chwili az tarcza tnaca catkowicie zatrzyma sie.

®O

@ Po kazdej regulacji zaleca sie przeprowadzenie cigcia probnego celem sprawdzenia poprawnosci
dokonanego ustawienia. Podczas wykonywania operacji ciecia nalezy sta¢ po jednej stronie linii
ciecia.
PRZECINANIE MALYCH KAWALKOW MATERIALU
e Ustawi¢ prowadnice réwnolegta (13) na odpowiednia szerokos¢ ciecia.
e Materiat dosuwac obiema rekami. W bezposredniej bliskosci tarczy tnacej zawsze nalezy postugiwac
sie popychaczem (popychacz w wyposazeniu) do przesuwania materiatu lub dodatkowo uzy¢ kawatka

drewna w celu docisniecia przecinanego materiatu do prowadnicy réwnolegtej (13).
e Zawsze nalezy przesuwac przecinany materiat do konca klina rozszczepiajacego (1).

Podczas przecinania krétkich i waskich kawatkéw materiatu popychacz nalezy stosowac od poczatku
ciecia.
UZYTKOWANIE, JAKO PILARKI UKOSOWEJ

@ Jezeli urzadzenie nie bylo jeszcze uzytkowane lub bylo uzytkowane, jako pilarka stotlowa przed
przezbrojeniem nalezy maksymalnie opusci¢ tarcze tnaca za pomoca pokretta podnoszenia /
opuszczania tarczy tnacej.
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MONTAZ

e Zdemontowac ostone tarczy tnacej (3).
@ e Opusci¢ tarcze tnaca (14) pokrecajac pokrettem podnoszenia/opuszczania tarczy tnacej (5) do

najnizszego potozenia.

e Zdemontowac prowadnice réwnolegta (13) i katomierz nastawny (18).

e Zamontowac ostone dolng tarczy tnacej (7).

e Odciggnac¢ dzwignie blokady obrotu stotu roboczego (11) i obrdci¢ stétroboczy (12) o 180° do styszalnego
zaskoczenia dzwigni blokady obrotu stotu roboczego (11) (rys. M).

e Poluzowac pokretto mocowania klina rozszczepiajacego (38) i obrdcic klin rozszczepiajacy (1) w pozycje
odstaniajaca tarcze tnaca (14) tak, aby wystepy tulei trafiaty w rowki prowadzace.

o Zamocowac dokrecajac pokretto mocowania klina rozszczepiajacego (38).

OPEROWANIE RAMIENIEM WYSIEGNIKOWYM (GLOWICA)

Ramie wysiegnikowe ma dwa potozenia gérne i dolne. Aby zwolni¢ gtowice z zablokowanego potozenia

dolnego nalezy:

e Lekko nacisnac¢ ramie wysiegnikowe i przytrzymac.

@ e Odciggnac¢ sworzen blokady gtowicy (31) tak, aby jego kotek zabezpieczajacy wysunat sie z otworu

blokujacego.

e Obroci¢ sworzen blokady gtowicy (31) 0 90° i w tej pozycji zablokowac (rys. N).

e Podtrzymywac ramie wysiegnikowe w miare jak podnosi sie ono do swego potozenia gérnego.

e Blokowanie ramienia wysiegnikowego w dolnym potozeniu odbywa sie w odwrotnej kolejnosci do jego
odblokowania po wczedniejszym zwolnieniu dZwigni blokady ostony przesuwnej (42).

DOCISK PIONOWY

Docisk pionowy moze by¢ montowany po obu stronach stotu roboczego i daje sie w petni przystosowac do
wielkosci materiatu przecinanego.

e Zamontowac docisk pionowy (47) w jednym z otwordw stotu roboczego.
@ e Dokreci¢ pokretto blokady docisku pionowego (46).
e Obracajac pretem gwintowanym dopasowac docisk pionowy (47) do materiatu przecinanego.
e Zabezpieczy¢ dociskajac dzwignie blokady docisku pionowego (48) (rys. O).

@ Aby zagwarantowac optymalne bezpieczenstwo pracy, nalezy zawsze unieruchomi¢ materiat
przecinany. Nie nalezy przecina¢ materiatow, ktore sa zbyt mate, aby mozna byto je unieruchomic.

SPRAWDZENIE | REGULACJA USTAWIENIA GLEBOKOSCI PRZECINANIA

@ Przed przystapieniem do pracy konieczne jest sprawdzenie ustawienia maksymalnej glebokosci
przecinania, aby uzyskac pewnos¢, ze tarcza tnaca nie zetknie sie z podstawa pilarki.
e Ustawic stot obrotowy (34) i ramie wysiegnikowe w potozeniu 0°.
@ e Przestawi¢ ogranicznik (50) tak, aby trafiat na srube regulacyjna (a) (rys. N).
e Opusci¢ ramie wysiegnikowe i trzymac je w potozeniu dolnym, oparte o odbdj zatrzymujacy.
e Obrocic recznie tarcza tnaca (14), aby upewnic sie czy ma ona petna swobode ruchu.
e \Whasciwe ustawienie gtebokosci przecinania petnego powinno zapewni¢ zagtebienie sie tarczy tnacej
(14) na 5 mm ponizej gérnej powierzchni stotu obrotowego (34) (rys. P).
e W przypadku niewtasciwego ustawienia — pokreca¢ (w lewo lub w prawo) sruba regulacyjna (a) (rys. N)
do uzyskania pozgdanego zagtebienia tarczy tnacej.

WLACZANIE /WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego na tabliczce znamionowej pilarki.
Pilarke mozna wiaczac tylko wtedy, gdy tarcza tnaca jest odsunieta od materialu przewidzianego
do obrébki.

@ Pilarka ukosowa posiada przycisk blokady wiacznika (43), zabezpieczajacy przed przypadkowym
uruchomieniem.
Wiaczanie
e Wecisnac przycisk blokady wiacznika (43).
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e \Wcisnac i przytrzymac przycisk wigcznika (45) (rys. R).
Wytaczanie
e Zwolni¢ nacisk na przycisk wtacznika (45).

Przy tym ustawieniu, jako pilarka ukosowa nastepuje dezaktywacja wiacznika (8).

ODCINANIE WASKICH KAWALKOW MATERIALU

Odcinanie jest stosowane przewaznie w przypadku waskich fragmentéw materiatu. Przed przystapieniem do
ciecia upewnic sie, czy pokretto blokady obrotu stotu (32) oraz dzwignia blokady nachylenia tarczy tnacej
(6) sa dokrecone w sposéb pewny.

e Unieruchomi¢ materiat na stole roboczym uwzgledniajac jego wymiary.

e Ustawic zadane kat ciecia.

e Odblokowac¢ ramie wysiegnikowe i ostone tarczy tnacej.

e Wcisnac przycisk wiacznika (8) (odczekad, az tarcza tnaca pilarki osiagnie swoja maksymalna predkosc
obrotowag).

e Powoli opusci¢ ramie wysiegnikowe za uchwyt rekojesci (44) i wykonac ciecie wywierajac umiarkowana
site.

o Wylaczy¢ pilarke i odczekad az tarcza tnaca zatrzyma sie catkowicie.

e Przesunagc powoli ramie wysiegnikowe do géry.

Niedostateczne dokrecenie pokretla blokady obrotu stolu moze spowodowac¢ niespodziewane

przesunieciesietarczytnacejnagornapowierzchniemateriatu, cozagrazaoperatorowiniebezpiecznym

uderzeniem kawatkiem materiatu.

USTAWIENIE STOLU ROBOCZEGO DLA OPERACJI PRZECINANIA POD KATEM

Stot obrotowy (34) pozwala na przecinanie materiatu pod dowolnym katem od potozenia prostopadtego do 45°
w lewo lub w prawo.

e Odciagnac i przekreci¢ sworzen blokady gtowicy (31) zezwalajac, aby ramie wysiegnikowe powoli
uniosto sie do potozenia gérnego.

e Poluzowac pokretto blokady obrotu stotu (32).

e Ustawic stot obrotowy (34) pod wybranym katem wedtug podziatki katowej stotu obrotowego (35) (rys. S).

e Zablokowa¢, dokrecajac pokretto blokady obrotu stotu (32).

Stét obrotowy (34) ma szereg zagtebien do szybkiego ustawiania czesto uzywanych katéw. S to najczesciej
stosowane katy przecinania (0°, 15° 22,5° 30° 45°w lewo / prawo). Ustawienie dowolnego kata mozna
dokfadnie wyregulowa¢, korzystajac z podziatki katowej stotu obrotowego (35) wyskalowanej, co jeden
stopien. Mimo, ze podziatka jest wystarczajaco doktadna dla wiekszosci wykonywanych prac, to jednak
zaleca sie sprawdzenie ustawienia kata przecinania za pomocg katomierza lub innego przyrzadu do
mierzenia katow.

Podczas korzystania z szybkiego ustawiania standardowych katéw zapadka musi styszalnie zaskoczy¢
w zagtebienie.

USTAWIENIE RAMIENIA WYSIEGNIKOWEGO (GLOWICY) DLA OPERACJI PRZECINANIA UKOSOWE-
GO

Ramie wysiegnikowe moze by¢ nachylane pod dowolnym katem w zakresie od 0° do 45° - dla przecinania

ukosowego (rys.T).

e Odciggnac sworzen blokady gtowicy (31) zwalniajace ramie wysiegnikowe i zezwoli¢, aby ramie powoli
uniosto sie do potozenia gérnego.

e Poluzowac dzwignie blokady nachylenia tarczy tnacej (6).

e Nachyli¢ ramie wysiegnikowe w lewo pod pozadanym katem, ktéry mozna odczyta¢ na podziatce
katowej nachylenia tarczy tnacej (25) (rys. U).

e Dokreci¢ dzwignie blokady nachylenia tarczy tnacej (6).

Jesli zachodzi potrzeba wyregulowania ustawienia obu katéw (w obu ptaszczyznach, poziomej i

pionowej), dla przecinania kombinowanego, to zawsze w pierwszej kolejnosci nalezy ustawiac kat

przecinania ukosowego.
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SPRAWDZENIE | REGULACJA PROSTOPADLEGO USTAWIENIA TARCZY TNACEJ WZGLEDEM STOLU
ROBOCZEGO.

Celem zagwarantowania precyzyjnego ciecia, nalezy po pewnym czasie uzytkowania skontrolowac i w
razie potrzeby poprawi¢ podstawowe ustawienia pilarki

e Poluzowac dzwignie blokady nachylenia tarczy tnacej (6).
@ e Ustawi¢ glowice w skrajnym prawym potozeniu (prostopadlym w stosunku do stotu obrotowego) i

dokreci¢ dzwignie blokady nachylenia tarczy tnacej (6) (rys. U).

e Poluzowac pokretto blokady obrotu stotu (32).

e Ustawic stét obrotowy (34) w potozenie 0°i dokreci¢ pokretto blokady obrotu stotu (32).

e Nacisna¢ dzwignie blokady ostony przesuwnej (42) i opusci¢ gtowice pilarki do skrajnego potozenia
dolnego.

e Sprawdzi¢ (za pomoca przyrzadu) prostopadios¢ ustawienia tarczy tnacej wzgledem stotu obrotowego
(34).

Podczas dokonywania pomiarow nalezy upewnic sie, aby przyrzad pomiarowy nie dotykat do
zeba tarczy tnacej gdyz ze wzgledu na grubosci nakladki z weglika spiekanego pomiar moze by¢
niedoktadny.

Jesli zmierzony kat nie wynosi 90°, to konieczna jest regulacja, ktéra przeprowadza sie nastepujaco:

e Przechyli¢ gtowice w lewo.

e Obracac srube regulacyjna (b) (rys. U) w prawo lub w lewo, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ kat nachylenia
tarczy tnacej (30).

e Po ustawieniu prostopadtego potozenia tarczy tnacej wzgledem stotu roboczego zezwoli¢ gtowicy na
powr6t do potozenia gérnego.

Podobna regulacje nalezy przeprowadzi¢ dla kata 45° przechytu gtowicy dla ciecia ukosowego wykorzystujac

srube regulacyjna (c) (rys. W) umieszczong po przeciwnej stronie ramienia wysiegnikowego.

OBStUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z instalowaniem, regulacja, naprawa
lub obstuga nalezy wyjac wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

CZYSZCZENIE

@ e Po zakonczeniu pracy starannie usung¢ wszelkie kawatki materiatu, wiéry i pyt ze stotu roboczego oraz
obszaru wokét tarczy tnacej i jej ostony.

Pilarke najlepiej czysci¢ szczotkg lub strumieniem sprezonego powietrza.

Nigdy nie wolno stosowa¢ wody lub jakichkolwiek ptynéw chemicznych do czyszczenia pilarki.

Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne, aby nie dopusci¢ do przegrzania silnika pilarki.

Pilarke zawsze nalezy przechowywaé w miejscu suchym, niedostepnym dla dzieci.

Wymiane przewodu zasilajacego lub inne naprawy nalezy powierza¢ wyfacznie autoryzowanemu warsztatowi

serwisowemu.

@ Nalezy regularnie sprawdza¢ dokrecenie wszystkich srub i wkretéow mocujacych. W czasie pracy
moga one z czasem ulec poluzowaniu.

WYMIANA TARCZY TNACE)
Tarcze tnaca nalezy wymienia¢, gdy urzadzenie jest ustawione, jako pilarka ukosowa.

Odciagna¢ sworzen blokady gtowicy (31) uwalniajac ramie wysiegnikowe.

Zezwoli¢ na ptynny powr6t ramienia wysiegnikowego do jego potozenia gérnego.

Nacisna¢ i przytrzymac dzwignie blokady ostony przesuwnej (42).

Odsunac ostone przesuwng (37) ku gorze, aby uzyskac¢ dostep do sruby mocujacej tarcze tnaca (14).

Nacisna¢ i przytrzymac dzwignie blokade wrzeciona (51) (moze zajs¢ koniecznos¢ obrocenia tarczy

tnacej w celu zablokowania wrzeciona).

e Wykreci¢ srube mocujaca tarcze tnaca (14), postugujac sie kluczem znajdujacym sie w wyposazeniu w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (gwint lewy!) (rys. X).

e Zwolni¢ dzwignie blokady wrzeciona (51) i usuna¢ Srube mocujaca tarcze tnaca i kotnierz zewnetrzny.

®
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Przed montazem oczysci¢ wszystkie czesci, ktére maja by¢ zamontowane.

e Natozy¢ nowa tarcze tnaca na kotnierz wewnetrzny.

Umiesci¢ nowa tarcze tnacg w potozeniu, w ktérym bedzie petna zgodnos$¢ ustawienia zebdw tarczy
tnacej i umieszczonej na niej strzatki z kierunkiem pokazywanym przez strzatke umieszczong na ostonie
statej (41).

Natozy¢ kotnierz zewnetrzny i dokreci¢ srube mocujaca tarcze tnacg w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara przy wcisnietej dzwigni blokady wrzeciona.

Zwolnic¢ ostone przesuwna (37) do potozenia pierwotnego (ostona przesuwna powinna catkowicie zastoni¢
tarcze tnaca).

Upewnic sie czy ostona przesuwna (37) zajmuje wtasciwe potozenie i swobodnie porusza sie w czasie
unoszenia i opuszczania ramienia wysiegnikowego.

Nalezy zwréci¢ uwage na wihasciwy kierunek obrotéw tarczy tnacej (patrz strzatka na tarczy tnacej i
ostonie statej). Po wymianie tarczy tnacej upewnic sie czy ma ona petna swobode ruchu, obracajac
tarcze tnaca reka.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

@ Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe silnika nalezy natychmiast
wymieni¢. Zawsze dokonuje sie jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.
Wymiane szczotek weglowych nalezy przeprowadzi¢, gdy urzadzenie jest ustawione w pozycji do
pracy, jako pilarka ukosowa.
o Odkreci¢ pokrywy szczotek weglowych (36) (rys. Y).
@ e \Wyjac zuzyte szczotki weglowe.
e Usunac ewentualny pyt weglowy za pomoca strumienia sprezonego powietrza.
e Whozy¢ nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie wsunac sie do szczotkotrzymaczy) (rys. Z).
e Zamontowac pokrywy szczotek weglowych (36).

@ Po wykonaniu wymiany szczotek weglowych nalezy uruchomic¢ pilarke bez obciazenia i odczekag,
az szczotki weglowe dopasujq sie do komutatora silnika. Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych
zaleca sie powierza¢ wytacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany serwis producenta.
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DANE ZNAMIONOWE
Pilarka uniwersalna
Parametr Wartosc
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 1400 W
Predkos¢ obrotowa tarczy tnacej (bez obcigzenia) 5000 min"'
Srednica zewnetrzna tarczy tnacej 216 mm
Srednica wewnetrzna tarczy tnacej 30 mm
Klasa ochronnosci Il
Masa 25 kg
Rok produkgji 2014
Funkcja pilarki stolowej
Zakres ciecia ukosowego 0° = 45°
Max. grubos¢ cietego materiatu Egj tg:gm Zg‘j“ym 22 22
Szerokos$¢ stotu roboczeqgo 390 mm
Dtugos¢ stotu roboczego 450 mm
Wysokos$¢ stotu roboczeqgo od podtoza 740 mm
Funkcja pilarki ukosowej
Zakres ciecia ukosowego 0° + 45°
Zakres ciecia kagtowego + 450
0°x0° 60 x 125 mm
Wymiary przecinanego materiatu 45°x 0° 60 x 80 mm
pod katem / pod skosem 45° x 45° 40 x 100 mm
0°x 45° 40 x 125 mm
Wysoko$¢ stotu roboczego od podtoza 700 mm

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ciénienia akustycznego: Lp, = 92,6 dB(A) K=3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej: Lw, = 105,6 dB(A) K= 3 dB(A)

OCHRONA SRODOWISKA / CE

Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz zdomowymi odpadkami, lecz oddac je
do utylizacji w odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne
dla srodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa
Topex") informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej:, Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii,
schematdw, rysunkow, a takze jej kompozycji, nalezg wytacznie do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukgji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie, jest
surowo zabronione i moze spowodowac pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
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Deklaracja Zgodnosci WE
/Declaration of Conformity/
/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

C€

Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k.
/Mafluf/'acturer/ ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Polska
/Gydrto/

Wyrob Pilarka stotowa kombinowana
/Product/ /Combined mitre and bench saws/
/Termék/ / Univerzdlis Flirészgép/

Model

/Model./ 59G824

/Modell/

Numer seryjny

/Serial number/ 00001 + 99999

/Sorszdm/

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
/Machinery Directive 2006/42/EC/
/2006/42/EK Gépek /

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2004/108/WE
/EMC Directive 2004/108/EC/
/2004/108/EK Elektromdgneses Gsszeférhetéség/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE
/RoHS Directive 2011/65/UE/
2011/65/EK RoHS

Jednostka notyfikowana

/Noified body/

/Bejelentett szervezet/

NB. 0123 TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339 Miinchen, Germany

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

EN 61029-1/A11:2010; EN 61029-2-11:2009; EN 55014-1/A1:2009; EN 55014-2/A2:2008; EN 61000-3-2/A2:2009;
EN 61000-3-11:2000;

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE: 09
/Last two figures of CE marking year:/
/A CE jelzés felhelyezése évének utolsé két szamjegye:/

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji
technicznej

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file/

/A miszaki dokumentdci6 dsszedllitdsdra felhatalmazott, a k6z6sség teriiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkezé személy
neve és cime./

Pawet Szopa
ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa N
' 12 el 5 P
Pawet Szopa
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
/GRUPA TOPEX Quality Agent /
/A GRUPA TOPEX Minéségligyi meghatalmazott képviseléje/

Warszawa, 2014-03-07
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TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS @

FLIP OVER SAW
59G824

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE
REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

Safety conditions for flip over saw

e When operating the saw strictly follow applicable regulations regarding occupational health and safety.

e Use only cutting blades recommended by the manufacturer, conforming with the standard PN-EN
847-1.

e When replacing cutting blade make sure its width does not exceed width of the riving knife.

e Make sure the cutting blade is suitable for material that you plan to cut.

e Use only cutting blades with allowable maximum speed greater than maximum speed of the saw
spindle.

e Do not use cutting blades made of high speed steel (HSS) or with parameters different from specified in

this manual.

Use only sharp cutting blades, free from cracks and deformations.

Immediately replace damaged cutting blade.

Make sure direction of cutting blade rotation matches indicated direction of the saw motor.

Cutting blade of the saw should be free to rotate.

Always use well positioned riving knife and properly adjusted upper shield of the cutting blade.

Use a push stick to feed material towards the cutting blade.

When cutting wood that has already been used, ensure it is free from unwanted objects, such as nails,

screws etc.

Always use anti-splinter goggles, hearing protection and anti-dust mask.

e Use gloves when handling cutting blades and to protect against other rough and sharp materials. (When
replacing a cutting blade hold it by its hole whenever possible.)

e Always wear proper clothing for your work! Loose items of clothing or jewellery might get caught by
rotating cutting blade.

e Before any adjustment, measurement, cleaning or removing jammed pieces of wood always disconnect
the tool from power supply with the switch and remove the plug from mains socket!

e After repair or maintenance is carried out, install all shields and protective parts before switching on the
saw.

e Power supply voltage must match value marked on the rating plate of the saw.

e Connect the saw only to electrical system equipped with residual current circuit breaker that will cut the
power off when earth leakage current exceeds 30 mA in less than 30 ms.

e When working outdoors use only extension cords designed for outdoor use.

e Do not use the saw for cutting firewood.

e Do not keep your hands in position, where there is a risk of unexpected sliding and contact with the
cutting blade.

e Do not start working with the saw when tired or under influence of medicines.

Itis vital that all persons who operate the saw are properly trained for operation, using and adjustments

of the saw.

Do not operate, store or leave the saw in places exposed to rain or humidity.

Never use the saw close to explosion hazardous liquids or gases.

Saw operator should be an adult person.

Bystanders should not stay close to connected or operating saw.

Check technical condition of the power cord.

Do not use the saw if the power cord is damaged.

Replace damaged protection parts immediately.

Do not overload the saw, causing rotational speed to drop down considerably.

Keep the workplace clean.
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Remove waste wood material and unnecessary objects before starting to work.
Keep bystanders away from the saw workplace.
Keep the workplace well illuminated.
Do not distract person who is working with the saw.
Avoid contact with earthed parts, pipes, heat radiators, cookers, refrigerators when working with the
saw.
o After the motor has been switched off with the switch, do not attempt to stop the cutting blade by applying
side pressure.
Do not attempt to remove or disconnect protection parts of the saw.
When a break in work is required, finish current cutting and switch off the saw.
When a break in work and leaving the workplace is required, switch off the saw with the switch and
disconnect it from power supply by removing the plug from mains socket.
Do not unplug the saw from mains socket by pulling the cord.
Protect the power cord against excessive heat, oil and sharp edges.
Attach the saw firmly to a workbench (if adapted).
The saw cannot be used for grooving.
Check technical condition of the saw before starting to operate, especially:
- all protection parts must be in good working order and operate as supposed to,
- screws and other fixing parts must not be loosened,
- all adjustment keys must be removed from the tool.
Do not store material or tools above the saw.
Always ensure the processed material adheres to the work table of the saw with its whole surface.
When cutting long objects use appropriate supports, so the cutting blade does not jam in the material.
When cutting round pieces of material use clamps to prevent material from rotating when making a
cut.
Do not cut several pieces of material at a time.
Do not cut material that you cannot hold safely.
Never attempt to remove pieces of material, sawdust or other objects when cutting blade of the saw is
rotating.
External dust extraction system should be connected when the saw is operating.
When operating the saw keep your body in firm, standing position.
All parts of the saw must be properly fixed.
Do not hold the saw shields when moving the saw.
During transportation the cutting blade must be covered with the shield.
If the saw is equipped with laser, replacement with laser unit of another type is forbidden.
Do not attempt to repair the saw by yourself.
Repairs should only be carried out by qualified person in authorized service workshop and with use of original
spare parts.
e Make sure that upper part of the cutting blade is completely shielded in mitre saw mode.
CAUTION! This device is designed to operate indoors.
The design is assumed to be safe, protection measures and additional safety systems are used,
nevertheless there is always a small risk of operational injuries.

CONSTRUCTION AND USE

Flip over saw is designed for cutting wood and wood-like materials. The tool can be used in table saw mode
or mitre saw mode. Quick and toolless change of function facilitates operation. Output power allows to cut
hard and soft wood, chipboards and fibreboard. When operating in a table saw mode do not cut aluminum
or other non-ferrous metals. Do not use the saw for cutting firewood. Use the saw only with appropriate
cutting blades with teeth with sintered carbide inserts. Flip over saw is designed for light duty works in
service workshops, repair and construction tasks and all individual, amateur activities (tinkering).

A Use the tool according to its purpose only.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES
Below enumeration refers to the device elements depicted on the drawing pages of this manual.



TABLE SAW (ITEMS)

1. Riving knife

2. Fixing pin for cutting blade shield

3. Cutting blade shield

4. Locking button for cutting blade tilt lever
5. Cutting blade lift/lower knob

6. Locking lever for cutting blade tilt

7. Cutting blade bottom shield

8. Switch

9. Power cord holder

10. Ripping fence fixing screw

11. Work table rotation locking lever
12. Work table

13. Ripping fence

14. Cutting blade

15. Crosscut fence

16. Crosscut fence fixing knob

17. Locking knob of the mitre gauge
18. Mitre gauge

19. Wheel

20. Holder for push stick

21. Leg locking knob

22. Leg

23. Adjustable foot

24. Mitre gauge slot

25. Angle scale for cutting blade tilt
26. Cutting blade tilt indicator

27. Ripping fence fixing knob

MITRE SAW (ITEMS)

31. Head locking pin

32. Table rotation locking knob
33. Fence

34. Turntable

35. Angle scale of turntable

36. Carbon brush cover

37. Movable shield

38. Riving knife fixing knob

39. Dust bag

40. Dust extraction outlet

41. Stationary shield

42. Movable shield locking lever
43. Switch lock button

44, Handle grip

45, Switch

46. Vertical clamp locking knob
47. Vertical clamp

48. Vertical clamp locking lever
49. Head position locking lever
50. Limiter

51. Spindle lock lever

* Differences may appear between the product and drawing.

GRA\PHITE
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MEANING OF SYMBOLS

CAUTION

WARNING

ASSEMBLY/SETTINGS

INFORMATION
EQUIPMENT AND ACCESSORIES
1. Leg -4 pcs
2. Screw + leg locking knob -4 sets
3. Fence -1 pce
4. Screw + washer -2 sets
5. Vertical clamp -1 pce
6. Cutting blade shield -1 pce
7. Mitre gauge -1 pce
8. Ripping fence -1 pce
9. Push stick -1 pce
10. Dust bag -1 pce
11.Screw + nut - 1set
12. Hexagonal key -2pcs

PREPARATION FOR OPERATION

Remove power cord plug from mains socket before working at the device.

@ Flip over saw is supplied disassembled. Take items out of the package and assemble in the below described
order.

FLIP OVER SAW ASSEMBLY

@ e Tilt the saw slightly to the side.
e Use the screws and leg locking knobs (21) (included) to attach the legs (22) to the base (fig. A).

e Set up the adjustable feet (23) so the flip over saw stands firmly.

DUST EXTRACTION

To install the dust bag (39) slide it firmly onto the dust extraction outlet (40) (when operating in mitre saw
mode) (fig. B). To empty the dust bag (39), remove it from the dust extraction outlet (40) and open the zip-
fastener that allows to access inside the bag. Whenever more efficient dust extraction is required especially
for health hazardous carcinogenic dusts, attach hose of suction device directly to the dust extraction outlet
(40) (when using in table saw mode) or outlet in the cutting blade bottom shield (7) (when using in mitre
saw mode).

@ Empty the dust bag on a regular basis to avoid overfill. To achieve optimal dust extraction empty the
bag when it is 2/3 full.
INSTALLATION AND REMOVAL OF CUTTING BLADE BOTTOM SHIELD
When in mitre saw mode, the cutting blade bottom shield must be installed to cover lower part of the
cutting blade.

@ e Install the cutting blade bottom shield (7) and fasten with screws (fig. C).
e Remove the cutting blade bottom shield (7) before operating in table saw mode.

TRANSPORT

Before moving the tool follow the procedure:
e Set up the tool in table saw mode.
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Remove the ripping fence (13) and the mitre gauge (14).

Install the cutting blade bottom shield (7).

Tilt the saw slightly to the side.

Loosen the leg locking knobs (21) at the wheels (19), turn the legs (22) inside by 90° (along the saw) and

lock in this position with the leg locking knobs (21).

e Do the same with the second pair of legs (22) and turn them by 90° outside of the tool (fig. D).

e Turn the saw so it stands on the wheels, hold the legs (22) with your both hands and roll the saw to another
location (fig. E).

e Follow the above described procedure in reverse order to reassemble the tool to table saw mode or mitre

saw mode.

OPERATION / SETTINGS

Ensure the saw is disconnected from power supply network before starting any adjustment. To ensure
safe, precise and efficient saw operation, proceed with all adjustment procedures as a whole.

After finishing all the setting and adjustment procedures ensure that all adjustment keys are
collected. Check that all joining elements are properly fitted.

When making adjustments ensure that all external parts work properly and conform with all
conditions necessary for proper operation. Any worn out or damaged part must be replaced by
qualified personnel before starting to use the saw.

INSTRUCTIONS FOR CUTTING

A o It is recommended to make a try cut after each adjustment to make sure the new settings are
correct and to check dimensions.

o After switching the saw on, wait until cutting blade reaches its top maximum speed while running
idle, only then you can proceed with cutting.

e Secure long objects from falling after cutting (e.g. with a roller support).

o Be very careful when starting a cut!

e When cutting wood that has already been used, ensure it is free from unwanted objects, such as nails,
screws etc.

e Wait until cutting blade comes to a complete stop, only then you can remove cut off pieces.

o Always hold main part of the processed material. Never hold the part that is being cut off.

USE IN TABLE SAW MODE

SETTING THE RIVING KNIFE

@ e Set the work table (12) to mitre saw position.
e Loosen the riving knife fixing knob (38) and turn the riving knife (1) to position where it covers the
cutting blade (14), so the sleeve protrusions match the guiding grooves (fig. F).
e Fasten the riving knife fixing knob (38) to fix in place.
e Pull the work table rotation locking lever (11) and turn the work table (12) to position of table saw
mode.

Set the riving knife (1) so the distance between the cutting blade (4) and the riving knife is between
3 - 5 mm (riving knife should be positioned exactly in line with the cutting blade). Check position of
the riving knife after each replacement of cutting blade.

INSTALLATION OF CUTTING BLADE SHIELD

@ e Turn the cutting blade lift/lower knob (5) until the riving knife (1) is in the highest position.
e Push in the button of fixing pin for cutting blade shield (2) and put the cutting blade shield (3) on the riving
knife (1) (fig. H).
e You can remove the cutting blade shield by following above procedure in reverse sequence.

@ Attach the cutting blade shield so it lifts as the material is fed towards the cutting blade and freely
falls after the cutting is finished.
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RIPPING FENCE INSTALLATION
Ripping fence can be installed on the work table on either side of the cutting blade shield.

@ e Slide fixing of the ripping fence (13) into guide slot in the work table (12).
e Set up the ripping fence (13) in required position (use the scale) and secure with the ripping fence fixing
knob (27) (fig. I).
e |tis recommended to make a try cut, measure and if necessary readjust the ripping fence.

To prevent seizing of processed material you can loosen the ripping fence fixing screw (10) and move the
ripping fence (13) lengthwise (fig. I).

Reposition the ripping fence fixing when installing the ripping fence on the opposite side of the
work table.

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the rating plate of the saw.
Switch on the saw only when the processed material is away from the cutting blade.

Switching on - press the button I of the switch (8) (fig. J).
Switching off — press the button O of the switch.

CUTTING DEPTH ADJUSTMENT

e Turn the cutting blade lift/lower knob (5) counter-clockwise or clockwise to increase or decrease cutting
depth.

@ The saw should be adjusted so the highest point of the cutting blade is just above the surface of the
material being cut.

BEVEL CUTTING
Always use the ripping fence when making a bevel cut.

@ e Loosen the locking lever for cutting blade tilt (6). (For easy use you can press the locking button for
cutting blade tilt lever (4) and change position of the locking lever for cutting blade tilt (6).)

Set the cutting blade (14) to maximum cutting depth.

Change position of the cutting blade (14) to obtain required angle shown by the cutting blade tilt

indicator (26) on the angle scale for cutting blade tilt (25) (fig. K).

Tighten the locking lever for cutting blade tilt (6).

Set the ripping fence (13) to required cutting width.

e Switch on the saw and make a cut.

MITRE CUTTING WITH THE USE OF MITRE GAUGE
@ You can install mitre gauge in one of two guide slots located on both sides of the work table.

@ Remove the ripping fence (13) from the work table top (12).

e Place the mitre gauge (18) in one of the mitre gauge slots (24).

Use the crosscut fence fixing knob (16) to attach the crosscut fence (15) to the mitre gauge (18), set up
required cutting angle and secure it with the locking knob of the mitre gauge (17) (fig. L).

When tilting of the cutting blade is required for bevel cutting, set the crosscut fence (15) so it cannot
contact the cutting blade (it is possible to move the crosscut fence).

Before switching the saw on, move the mitre gauge (18) towards cutting blade and ensure the crosscut
fence (15) is approximately 2 cm away from the cutting blade.

Firmly push processed material against the crosscut fence (15).

To make a cut, switch on the saw and move the mitre gauge with the crosscut fence and processed
material towards the cutting blade.

@ Always move the material being cut far enough to complete the cutting.
When cross-cutting do not use ripping fence as a length limiter for piece of material being cut off,
because this piece may jam between the ripping fence and the cutting blade, and cause kick back

effect.
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RIPPING
@ Ripping is cutting the material to desired width along its whole length.

@ e Set the ripping fence (13) to appropriate cutting width.
e Switch the saw on and wait until cutting blade reaches its full rotational speed.
e Press the material against the ripping fence (13) and move towards cutting blade to the end of the riving
knife (1) (use the push stick when close to cutting blade).
e Leave the cut material on the work table until the cutting blade stops completely.

@ Make a try cut after each adjustment to make sure the new setting is correct. When making a cut
stand to the side of the line of cutting.

CUTTING SMALL OBJECTS

@ e Set the ripping fence (13) to appropriate cutting width.
e Feed the material with both hands. When getting close to the cutting blade always use the push stick
(included) to move the material or use additional piece of wood to push material being cut against the
ripping fence (13).
e Always push the cut material to the end of the riving knife (1).

When cutting short and narrow objects, use the push stick from the beginning.

USE IN MITRE SAW MODE

@ If the tool has not been used or has been used in table saw mode, use the cutting blade lift/lower
knob to bring the cutting blade to the lowest position.

INSTALLATION

Remove the cutting blade shield (3).

Bring the cutting blade (14) to the lowest position with the cutting blade lift/lower knob (5).

Remove the ripping fence (13) and the mitre gauge (18).

Install the cutting blade bottom shield (7).

Pull away the work table rotation locking lever (11) and turn the work table (12) by 180° until you can

clearly hear the work table rotation locking lever (11) snaps in place (fig. M).

e Loosen the riving knife fixing knob (38) and turn the riving knife (1) to position where the cutting blade
(14) is uncovered, so the sleeve protrusions match the guiding grooves.

e Fasten the riving knife fixing knob (38) to fix in place.

®

USING THE SAW ARM (HEAD)

There are two positions of the saw arm, upper and lower. To release the head from locked lower position,
do as follows:

@ ® Press the saw arm lightly and hold.
e Pull the head locking pin (31) away, so its safety bolt slides out of the locking hole.
e Turn the head locking pin (31) by 90° and lock in the position (fig. N).
e Hold the saw arm as it lifts to its upper position.
e You can lock the saw arm in lower position by following unlock procedure in reverse order after releasing
the movable shield locking lever (42).

VERTICAL CLAMP
@ Vertical clamp can be installed at either side of the work table and is fully adjustable to size of the object
to be cut.

@ e Install the vertical clamp (47) in one of the holes in the work table.
e Tighten the vertical clamp locking knob (46).
e Turn the threaded rod to match the vertical clamp (47) with processed material.
e Secure by pressing the vertical clamp locking lever (48) (fig. O).
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@ Always fix processed material in place to guarantee optimal work safety.
Do not cut objects too small to fix in place.

CHECKING AND ADJUSTMENT OF CUTTING DEPTH

@ Before starting to work it is necessary to check maximal cutting depth, to make sure the cutting
blade will not touch flip over saw base.

@ e Set the turntable (34) and the saw arm to 0° position.
e Change position of the limiter (50) so it can rest on the adjustment screw (a) (fig. N).
e Lower the saw arm and hold it in this position, pressed against the stopping fender.
e Turn the cutting blade (14) by hand to make sure it is free to move.
e Proper adjustment of full cutting depth should allow cutting blade (14) to penetrate 5 mm below the
upper surface of the turntable (34) (fig. P).
e |n case the setting is wrong, turn the adjustment screw (a) (fig. N) clockwise or counter-clockwise until
cutting blade penetration depth is appropriate.

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the rating plate of the saw.
Switch on the saw only when cutting blade is away from the material that is to be cut.

@ The mitre saw features switch lock button (43) that protects against accidental starting.

Switching on
@ e Press the switch lock button (43).
e Press and hold the switch button (45) (fig. R).

Switching off
e Release pressure on the switch button (45).

In the mitre saw mode the switch (8) is deactivated.

CUTTING OFF NARROW PIECES OF MATERIAL

Cutting off is used mostly for narrow pieces of material. Prior starting to cut ensure that the table rotation
locking knob (32) and the locking lever for cutting blade tilt (6) are firmly tightened.

e Fix the material to the worktable, consider its size.
@ e Set desired cutting angle.

Unlock the saw arm and the cutting blade shield.

Press the switch button (8) (wait until cutting blade reaches its top rotational speed).

Hold the handle grip (44) and bring it down slowly. Make a cut by applying moderate pressure.
Switch off the saw and wait until the cutting blade stops completely.

o Slowly lift the saw arm.

Insufficient tightening of the table rotation locking knob may cause unexpected move of cutting
blade to upper surface of the material. It puts operator in danger of being hit with piece of
material.

SETTING THE WORK TABLE FOR MITRE CUTTING

@ Theturntable (34) allows cutting material atany angle within range of 45° left or right from the perpendicular
position.

@ e Pull and turn the head locking pin (31) and allow the saw arm to lift slowly to upper position.
e Loosen the table rotation locking knob (32).
e Set the turntable (34) at desired angle accordingly to the angle scale of turntable (35) (fig. S).
e Lock by tightening the table rotation locking knob (32).
There are many grooves in the turntable (34) that are used to easily pick frequently used angles. Those are
cutting angles that are used most often (0°, 15°, 22.5°, 30°, 45°left or right). Any angle can be set precisely
with the use of the angle scale of turntable (35) scaled every degree. Even though the scale is accurate
enough for most of performed tasks, it is recommended to double check the cutting angle with protractor
or other device for angle measurements.
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When using standard angle quick setup, the pawl should clearly sound snapping into the groove.

SETTING SAW ARM (HEAD) FOR BEVEL CUTTING

Saw arm can be tilted at any angle within the range 0°to 45° for bevel cutting (fig. T).

e Pull the head locking pin (31) that releases saw arm and allow the saw arm to lift slowly to upper
position.

e Loosen the locking lever for cutting blade tilt (6).

o Tilt the saw arm left to desired angle that you can read on the angle scale for cutting blade tilt (25) (fig. U).

e Tighten the locking lever for cutting blade tilt (6).

@ If you need to set both angles (in both planes, horizontal and vertical) for compound cutting, always
set the bevel angle first.

CHECKING AND ADJUSTMENT OF PERPENDICULAR POSITION OF CUTTING BLADE AND WORK
TABLE

@ To guarantee precise cuts, check basic setup parameters of the saw after some time of operation and readjust
if necessary.

@ e Loosen the locking lever for cutting blade tilt (6).

e Set the head in the extreme right position (perpendicular to the turntable) and tighten the locking lever
for cutting blade tilt (6) (fig. U).

Loosen the table rotation locking knob (32).

Set the turntable (34) in 0° position and tighten the table rotation locking knob (32).

Press the movable shield locking lever (42) and lower the saw head to the extreme down position.

e Use the tool to check perpendicularity of cutting blade and the turntable (34).

@ When making measurements make sure that measurement device does not touch any cutting blade
tooth, otherwise the measurement may be inaccurate due to thickness of sintered carbide insert.

In case the measurement angle is different than 90°, the following adjustment is necessary:

o Tilt the saw head to the left.

e Turn the adjustment screw (b) (fig. U) clockwise or counter-clockwise to increase or decrease cutting blade
(30) tilt angle.

o After perpendicular position of cutting blade and the work table has been set, allow the head to return
to its upper position.

Carry out similar adjustment for 45° head bevel angle, using adjustment screw (c) (fig. W) located on the
opposite side of the saw arm.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from mains socket before commencing any activities related to installation,
adjustment, repair or maintenance.

CLEANING

@ e When the work is finished, remove thoroughly all pieces of material, scobs and dust from the work table,
area around cutting blade and its shield.

Clean the saw with brush or stream of compressed air.

Never use water or other chemical liquids for cleaning the saw.

Clean ventilation holes regularly to prevent motor overheating.

Store the saw in a dry place, beyond reach of children.

e Entrust replacement of power cord and other repairs only to authorized service workshop.

@ Regularly check that all bolts and fixing screws are tightened. They may get loosened after some
time of operation.
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CUTTING BLADE REPLACEMENT
Replace the cutting blade when the tool is set up in mitre saw mode.

®

Pull the head locking pin (31) to unlock the saw arm.

Allow smooth return of the saw arm to upper position.

Press and hold the movable shield locking lever (42).

Take the movable shield (37) up to access the cutting blade (14) fixing screw.

Press and hold the spindle lock lever (51) (turning the cutting blade may be necessary to lock the
spindle).

Use the included spanner to unscrew the cutting blade (14) fixing screw. Turn clockwise (left-hand
thread!) (fig. X).

Release the spindle lock lever (51) and remove screw that fixes cutting blade and outer collar.

Clean all parts to be installed prior to installation.

Put new cutting blade onto the inner collar.

Place new cutting blade so blade teeth and arrow on the blade match direction of the arrow on the
stationary shield (41).

e Put the outer collar on, press and hold spindle locking lever and tighten the cutting blade fixing screw
counter-clockwise.

Release the movable shield (37) to its default position (the shield must fully cover the cutting blade).
Ensure the movable shield (37) is in correct position and moves freely when lifting or lowering the saw
arm.

Be careful to keep appropriate direction of the cutting blade rotation (see arrow on the cutting
blade and stationary shield). After cutting blade replacement make sure the blade is free to move by
turning it with your hand.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

@ Replace immediately worn out (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes. Always
replace both carbon brushes at a time.
Replace carbon brushes when the tool is set up in mitre saw mode.

@ e Unscrew carbon brush covers (36) (fig. Y).
o Remove used carbon brushes.
e Remove any carbon dust with stream of compressed air.
e Insert new carbon brushes (brushes should easily move into brush-holders) (fig. Z).
o Fix carbon brush covers (36).

@ After the carbon brushes are replaced, start the saw with no load and wait until the carbon brushes
fit to the motor commutator. It is recommended to entrust replacement of carbon brushes only to a
qualified person. Only original parts should be used.

@ All faults should be repaired by service workshop authorized by the manufacturer.
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RATED PARAMETERS
T
Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Input current frequency 50 Hz
Rated power 1400 W
Cutting blade rotational speed (no load) 5000 rpm
Quter diameter of cutting blade 216 mm
Inner diameter of cutting blade 30 mm
Protection class Il
Weight 25 kg
Year of production 2014
Table saw mode
Bevel cutting range 0°+45°
. . . Right angle 55 mm
Maximum thickness of cut material At 45° angle 25 mm
Work table width 390 mm
Work table length 450 mm
Height of the work table from ground 740 mm
Mitre saw mode
Bevel cutting range 0°+45°
Mitre cutting range + 45°
0°x0° 60 x 125 mm
Cutting capacity for angle / bevel 45°% 0° 60 x 80 mm
cutting 45°x 45° 40 x 100 mm
0°x45° 40 x 125 mm
Height of the work table from ground 700 mm

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Sound pressure: Lp, = 92.6 dB(A) K= 3 dB(A)
Sound power: Lw, = 105.6 dB(A) K =3 dB(A)

ENVIRONMENT PROTECTION

Do not dispose of electrically powered products with household wastes, they should be utilized in
proper plants. Obtain information on wastes utilization from your seller or local authorities. Used up
electric and electronic equipment contains substances active in natural environment. Unrecycled
equipment constitutes a potential risk for environment and human health.

* Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa
Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes,
drawings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright and Related
Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments).
Copying, processing, publishing, modifications for commercial purposes of the entire Instruction or its parts without written permission of
Grupa Topex are strictly forbidden and may cause civil and legal liability.
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@ UBERSETZUNG DER ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

UNIVERSALSAGEMASCHINE
59G824

ANMERKUNG: LESEN SIE VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES ELEKTROWERKZEUGS GRUNDLICH DIE
VORLIEGENDE BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Sicherheitsbedingungen fiir Universalsagemaschine

e Beim Gebrauch der Sdagemaschine sind die geltenden Sicherheits- und UVV-Vorschriften unbedingt zu
beachten.

e Nur die vom Hersteller empfohlenen Schneidescheiben, die die Norm PN-EN 847-1 erfiillen, sind zu
verwenden.

® Beim Austausch der Schneidescheibe ist zu beachten, dass deren Dicke nicht groBer als die des Spitzkeils
sein darf.

o Sicherstellen, dass die gewdhlte Schneidescheibe fiir das zu schneidende Werkstlick geeignet ist.

e AusschlieBllich Schneidescheiben verwenden, deren max. zugelassene Drehzahl grof3er als die max. Drehzahl
der Spindel ist.

e Keine Schneidescheiben, die aus SS-Stahl hergestellt worden sind und andere Parameter als die in dieser
Betriebsanleitung genannten Schneidescheiben aufweisen, verwenden.

e Nur scharfe Schneidescheiben ohne Risse oder Verformungen verwenden.

o Eine defekte Schneidescheibe ist unverziiglich auszutauschen.

e Sicherstellen, dass die Drehrichtung der Schneidescheibe mit der markierten Drehrichtung des Motors
lbereinstimmt.

e Fir freie Drehbewegung der Schneidescheibe und der Sagemaschine sorgen.

e Stets den richtig eingestellten Spitzkeil und die entsprechend regulierte Oberabdeckung der
Schneidescheibe einsetzen.

e Das Werkstlick stets mit einem geeigneten StoBel an die Schneidescheibe zustellen.

e Beim Schneiden von Holzstlicken, die friiher gebraucht worden waren, sicherstellen, dass sie keine
ungewiinschten Elemente wie Nédgel, Schrauben usw. enthalten sind.

e Stets Schutzbrille, Gehdrschutz, Staubschutzmaske tragen.

e Beim Umgehen mit Schneidescheiben und zum Schutz vor Andersen rauhen und spitzen Stoffen sind
Schutzhandschuhe zu tragen (beim Austauschen sind Schneidescheiben - falls méglich - an der Offnung
zu halten).

o Bei der Arbeit geeignete Kleidung tragen! Lockere Kleidungsstlicke oder Schmuckstlicke kdnnen von
der rotierenden Schneidescheibe verfangen werden.

e \VorjederEinstellung, Messung, Reinigung, Entfernung von geklemmten Holzstlickenistdie Sdgemaschine
stets auszuschalten und von der Spannung zu trennen (der Stecker ist aus der Netzsteckdose zu
ziehen)!

e Nach jeder Reparatur- oder Wartungsarbeit sind alle Abdeckungen und Sicherheitseinrichtungen vor
dem Neustart der Sdgemaschine wieder anzubringen.

e Die Netzspannung muss mit dem auf dem Typenschild der Sdgemaschine angegebenen Wert
lbereinstimmen.

e Die Sdgemaschine ist nur an die Elektroinstallation mit dem Differenzstromschutz anzuschliefRen, die
Versorgung unterbrechen wird, falls der Leckstrom 30 mA innerhalb von 30 ms tberschreiten wird.

® Beim Einsatz der Sdgemaschine im Freien sind nur Verldngerungskabel, die fiir den Gebrauch im Freien
bestimmt sind, zu verwenden.

e Die Sdgemaschine darf zum Durchschneiden von Brennholz nicht eingesetzt werden.

e Hande niemals so halten, dass das Risiko durch das unerwartete Abrutschen und die Berlihrung der
Schneidescheibe entsteht.

e Die Sagemaschine darf nicht gebraucht werden, wenn der Bediener miide ist oder unter dem Einfluss von
Medikamenten steht.

e Es ist unabdingbar, dass alle Personen, die die Sdgemaschine bedienen, entsprechend im Bereich der
Bedienung, Einstellung und des Gebrauchs unterwiesen werden.
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e Die Sdgemaschine darfan Stellen, an denen sie Regen oder Feuchtigkeit ausgesetzt sind, nicht gebraucht,
aufbewahrt oder gelassen werden.

e Die Sagemaschine darf in der Ndhe von explosiven Flissigkeiten oder Gasen nicht gebraucht werden.

e Der Bediener der Sdgemaschine soll miindig sein.

In der Nahe der angeschlossenen bzw. eingeschalteten Sdgemaschine dirfen sich keine Dritten

aufhalten.

Der technische Zustand des Netzkabels ist regelmafig zu prifen.

Die Sdgemaschine darf nie gebraucht werden, wenn das Netzkabel beschadigt ist.

Die defekten Sicherheitseinrichtungen sind unverziiglich auszutauschen.

Die Uberlastung der Sagemaschine, die die wesentliche Reduzierung der Drehzahl der Schneidescheibe bewirkt,

vermeiden.

Halten Sie den Arbeitsbereich stets sauber.

Vor dem Arbeitsbeginn sind alle Holzabfélle oder unndtige Gegenstande zu entfernen.

Im Einsatzort der Sdgemaschine diirfen sich keine Dritten aufhalten.

Der Arbeitsbereich soll ausreichend beleuchtet sein.

Die Aufmerksamkeit des Bedieners der Sdgemaschine nicht ablenken.

Beim Gebrauch der Sdgemaschine die Beriihrung von geerdeten Teilen, Rohrleitungen, Heizkorpern,

Kochherden und Kiihlgeradten vermeiden.

e Nach dem Ausschalten des Motors mit dem Hauptschalter darf man nie versuchen, die Schneidescheibe
durch einen seitlichen Druck anzuhalten.

e Die Sicherheitseinrichtungen der Sdgemaschine nie demontieren bzw. abschalten.

e Wird eine Unterbrechung der Arbeit nétig sein, so ist der laufende Schnittvorgang zu Ende zu bringen
und die Sdgemaschine dann auszuschalten.

e Wird es notig sein, die Arbeit zu beenden und den Arbeitsbereich zu verlassen, so ist die Sdgemaschine
mit dem Hauptschalter auszuschalten und von der Spannung zu trennen (hierzu den Stecker aus der
Steckdose ziehen).

e Falls Sie den Netzstecker von der Steckdose trennen, ziehen Sie immer am Stecker und niemals an der

Netzleitung.

Die Netzleitung vor Hitze, Ol und scharfen Kanten schiitzen.

Die Sdgemaschine ist am Werkstatttisch fest zu montieren (fall sie dafiir ausgelegt ist).

Die Sdgemaschine ist fuir das Ausschneiden von Rillen nicht ausgelegt.

Vor dem Arbeitsbeginn den technischen Zustand der Sdgemaschine priifen:

— sicherstellen, dass alle Sicherheitseinrichtungen funktionstilichtig sind und bestimmungsgemal
funktionieren,

- sicherstellen, dass Schrauben und andere Befestigungselemente nicht geldst sind,

— sicherstellen, ob Einstellschliissel entfernt worden sind.

o Keine Stoffe und Werkzeuge unter der Sdgemaschine aufbewahren.

e Stets sicherstellen, dass das Werkstlick mit seiner ganzen Oberfliche an den Arbeitstisch der
Sagemaschine anliegt.

e Beim Durchschneiden langer Werkstiicke sind geeignete Stlitzen zu verwenden, damit die
Schneidescheibe im Werkstiick nicht einklemmt.

o Beim Durchschneiden runder Werkstiicke sind Klemmen einzusetzen, damit das Werkstiick beim
Schneidervorgang nicht rotiert.

o Niemals mehrere Werkstlicke gleichzeitig durchschneiden.

e Kein Werkstlick durchschneiden, das sich nicht sicher greifen lasst.

o Niemalsversuchen,Werkstlicke, Spane bzw.andere Gegenstandezuentfernen,wenndie Schneidescheibe
rotiert.

e Beim Gebrauch der Tischsdgemaschine ist ein externes Staubabsaugsystem anzuschlieBBen.

Beim Gebrauch der Sdgemaschine entsprechende Korperstellung annehmen, um das Gleichgewicht zu

behalten.

Alle Elemente der Sdgemaschine missen entsprechend befestigt werden.

Beim Tragen die Sdgemaschine nie an den Abdeckungen der Sdgenelemente halten.

Wahrend des Transports ist die Sdgemaschine mit der Abdeckung abzudecken.

Wird die Schrdgsage mit Laser ausgestattet, so ist der Austausch gegen einen anderen Lasertyp

unzuldssig.
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e Keine eigenmdchtigen Reparaturversuche an der Sdgemaschine diirfen vornehmen werden.

e Die Reparaturen der Sdgemaschine dirfen ausschlieBlich durch Fachkrdfte in einer autorisierten
Kundendienststelle durchgefiihrt werden. Es diirfen dabei nur Originalersatzteile verwendet werden.

e Sicherstellen, dass der Oberteil der Schneidescheibe im Schragmodus komplett abgedeckt ist.

ACHTUNG! Das Gerat ist fiir den Betrieb in Innenrdumen bestimmt.

Trotz dem Einsatz einer sicheren Konstruktion, von Sicherheitseinrichtungen und zusatzlichen
Schutzeinrichtungen besteht stets das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb des Gerites.

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Sdagemaschine ist fuir das Durchschneiden von Holz und holzéhnlichen Stoffen bestimmt. Das Gerat
darf als eine Tisch- bzw. Schragsagemaschine verwendet werden. Scheller Austausch von Funktionen ohne
Werkzeuge zu verwenden, erleichtert die Arbeit. Die Leistung des Gerates ist fir das Schneiden von Hart-
und Weichholz sowie Spanholz- und Holzfaserplatten ausgelegt. Wird das Gerat als Tischsdagemaschine
verwendet, so dirfen kein Aluminium und andere Nichteisenmetalle geschnitten werden. Verwenden
Sie das Gerat nicht zum Schneiden von Brennholz. Verwenden Sie die Schragsage nur mit geeigneten
Schneidescheiben, mit Verzahnung mit HM-Kappe. Die Universalsdge ist geeignet fir die Ausfihrung
von leichten Werkstattarbeiten, Sanierungs- und Bauarbeiten und allen Arbeiten, die Zuhause selbst
durchgefiihrt werden (Heimwerker).

A NichtbestimmungsgemaifBe Verwendung des Gerites ist nicht zugelassen.

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente des Gerates, die auf den Seiten mit Graphiken
dargestellt werden.

TISCHSAGEMASCHINE (ELEMENTE)

Spitzkeil

Befestigungsstift fir die Abdeckung der Schneidescheibe
Abdeckung der Schneidescheibe

Taste flr die Neigungsarretierung der Schneidescheibe
Drehknopf zum Heben / Senken der Schneidescheibe
Arretierungshebel der Neigung der Schneidescheibe
Schneidescheibenabdeckung unten

Hauptschalter

9. Hacken fur das Netzkabel

10. Befestigungsschraube der parallelen Fiihrung

11. Arretierhebel der Tischdrehung

12. Arbeitstisch

13. Parallele Fiihrung

14. Schneidescheibe

15. Querfiihrung

16. Drehknopf der Befestigung der Querfiihrung

17. Drehknopf zur Arretierung des Winkelmessers

18. Winkelmesser einstellbar

19. Rad

20. Aufnahme fiir den StoRel

21. Drehknopf der FuRarretierung

22. Tischbein

23. FuB regulierbar

24. Fuhrungsnut

25. Winkelteilung zur Neigung der Schneidescheibe

26. Winkelanzeige der Schneidescheibe

27. Regler der parallelen Fiihrung

OGN ELON =
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SCHRAGSAGEMASCHINE (ELEMENTE)

31. Bolzen fiir Kopfverriegelung

32. Regler der Tischdrehverriegelung

33. Anschlagleiste

34. Drehtisch

35. Winkelteilung des Drehtisches

36. Abdeckung der Kohlebirste

37. Verschiebbare Schutzabdeckung

38. Drehknopf der Befestigung des Spitzkeils
39. Staubbeutel

40. Staubabsaugstutzen

41. Feste Abdeckung

42. Arretierungshebel der verschiebbaren Schutzabdeckung
43. Taste der Schalterverriegelung

44. Haltegriff

45. Hauptschalter

46. Verriegelungsregler fir Vertikalandruck
47. Vertikalandruck

48. Arretierungshebel fiir Vertikalandruck
49. Arretierungshebel fiir Kopfneigung

50. Anschlag

51. Hebel der Spindelverriegelung

* Es kdnnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten.

BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GRAPHISCHE ZEICHEN

ACHTUNG

WARNUNG

MONTAGE/EINSTELLUNGEN

INFORMATION
AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR
1. Tischbein -4 St.
2. Schraube + Drehknopf der FuBarretierung - 4 Satz
3. Fuhrung - 1St
4. Schraube + Unterlegscheibe -2 Satz
5. Vertikalandruck - 1St
6. Abdeckung der Schneidescheibe - 1St
7. Winkelmesser einstellbar - 1St
8. Parallele Fihrung - 1St
9. StoRel - 1St
10. Staubbeutel -1St.
11. Schraube + Mutter -1 Satz
12.Inbusschlissel -2t

BETRIEBSVORBEREITUNG

@ Vor allen Arbeiten am Gerdt trennen Sie den Stecker der Versorgungsleitung von der
Netzsteckdose.

Die Universalsagemaschine wirdim zerlegten Zustand geliefert. Nehmen Sie die Elemente der Sdgemaschine
@ aus der Verpackung heraus und montieren in der unten beschriebenen Reihenfolge zusammen.
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UNIVERSALSAGEMASCHINE MONTIEREN

@ e Die Sdgemaschine leicht auf die Seite legen.
e Die Tischbeine (22) mit dem Gestell mit Schrauben und Drehknopfen der FuBRarretierung (21) (im
Lieferumfang) zusammenfiigen (Abb. A).
e Regulierbare FiiRe (23) so positionieren, dass die Sdgemaschine stabil steht.

STAUBABFUHRUNG

Um den Staubbeutel (39) zu montieren, schieben Sie ihn auf den Staubaustrittstutzen (7) (Abb. B).
Um den Staubbeutel (39) zu entleeren, nehmen Sie ihn vom Staubaustrittstutzen (40) ab und 6ffnen
den ReiBverschluss, der den vollen Zugang zum Inneren des Beutels gewdhrt. Falls eine effizientere
Absaugmethode besonders bei gesundheitsschadlichen karzinogenen Stauben notwendig ist, so ist am
Staubabsaugstutzen (40) (im Betriebsmodus als Tischsdgemaschine) oder auf den Stutzen an der unteren
Schneidescheibe (7) (im Betriebsmodus als Schragsagemaschine) direkt ein Schlauch der Absauganlage
anzuschlieBen.

@ Entleeren Sie regelméBig den Staubbeutel, um dessen Uberfiillung zu vermeiden. Um eine optimale
Staubabfiihrung zu gewdhrleisten, entleeren Sie den Staubbeutel, wenn er bis zu 2/3 seines
Volumens voll ist.

UNTERE ABDECKUNG DER SCHNEIDESCHEIBE MONTIEREN/DEMONTIEREN

@ Die untere Abdeckung der Schneidescheibe ist beim Betrieb des Gerétes als Schragsagemaschine so
angebracht werden, damit der Unterteil der Schneidescheibe geschiitzt wird.

@ e Die untere Abdeckung der Schneidescheibe (7) mit Schrauben (Abb. C) montieren.
e Vor dem Gebrauch des Gerdtes als Tischsdgemaschine ist die untere Abdeckung der Schneidescheibe
(7) zu demontieren.

TRANSPORT

Vor dem Transport sind folgende Schritte durchzufiihren:

e Das Gerat in die Position der Tischsdgemaschine bringen.

e Die parallele Fiihrung (13) und den einstellbaren Winkelmesser (18) abbauen.

e Die untere Abdeckung der Scheidescheibe (7) montieren.

e Die Sagemaschine leicht auf die Seite legen.

e Die Drehknopfe der FuBarretierung (21) seitens der Rader (19) I6sen und Fi3e (22) um 90° nach innen
hin (entlang der Sdgemaschine) drehen, in dieser Position mit Drehknopfen der FuBarretierung (21)
blockieren.

e Das gleiche Verfahren am zweiten Fu3paar (22) durchfiihren und sie um 90° nach auBen hin (Abb. D)
drehen.

e Die Sagemaschine auf die Rader Stellen, FiiBe (22) mit beiden Handen festhalten und die Sdgemaschine
auf Radern zu einer anderen Stelle rollen (Abb. E).

e Erneute Montage des Gerates als Tischsdgemaschine oder Schragsagemaschine erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

BETRIEB /EINSTELLUNGEN

Bevor Sie mit irgendwelchen Einstellungsarbeiten an der Schriagsage anfangen, stellen Sie sicher,
dass das Gerdt von der Stromversorgung getrennt ist. Um einen sicheren, prazisen und effizienten
Betrieb der Schragsdge zu gewahrleisten, fiihren Sie alle Regulierungsprozeduren komplett durch.
Nach der Ausfithrung aller Regulierungs- und Einstellungsarbeiten stellen Sie sicher, dass alle
Schliissel gesammelt worden sind. Priifen Sie, ob alle Verbindungselemente entsprechend befestigt
sind.

Bei Einstellarbeiten ist sicherzustellen, ob alle AuBenelemente funktionsfahig sind und alle
Voraussetzungen fiir die richtige Funktion erfiillen. VerschleiBte oder beschéddigte Teile miissen
sofort von der Fachkraft vor dem weiteren Gebrauch der Schragsdge ausgetauscht werden.
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HINWEISE ZUM SCHNEIDEN

e Nach dem Abschluss jeder Regulierung empfehlen wir, einen Testschnitt auszufiihren, um die
A Richtigkeit der Einstellung der Regulierung sowie die MaBe zu priifen.
e Nach dem Einschalten der Sagemaschine abwarten, bis die Schneidescheibe ihre maximale
Drehzahl beim Leerlauf erreicht, erst dann kann man mit dem Schneiden anfangen.
e Liangere Werkstiicke sind vor dem Sturz am Ende des Schnittvorgangs zu sichern (z. B. mit
Rollenstiitze).
e Am Anfang des Schnittvorgangs soll man besonders vorsichtig vorgehen!
e Beim Schneiden von Holzstiicken, die friiher gebraucht worden waren, sicherstellen, dass sie
keine ungewiinschten Elemente wie Nadgel, Schrauben usw. enthalten sind.
o Abwarten, bis die Schneidescheibe zum Stillstand kommt und erst dann die abgeschnittenen Elemente
entfernen.
e Immer den grundsitzlichen Teil des Werkstiicks festhalten. Das Werkzeug nie an dem Teil
festhalten, der bereits abgeschnitten wird.

GEBRAUCH ALS TISCHSAGEMASCHINE

SPITZKEIL EINSTELLEN

@ e Den Arbeitstisch (12) in die Position fiir den Betriebsmodus,Schragsagemaschine” bringen.

e Den Drehknopf der Befestigung des Spitzkeils (38) I6sen und den Spitzkeil (1) in die Schutzposition
der Schneidescheibe (14) bringen, so dass die Vorspriinge der Buchse in die Fiihrungsnuten (Abb. F)
hineinpassen.

e Den Drehknopf der Befestigung des Spitzkeils (38) festschrauben.
e Den Arbeitstisch (12), nachdem der Arretierhebel der Tischdrehung (11) zurlickgezogen worden ist, in
die Arbeitsposition im Modus ,Tischsdgemaschine” drehen.

Den Spitzkeil (1) so anbringen, dass der Abstand zwischen der Schneidescheibe und dem Spitzkeil
von 3 bis 5 mm betrédgt (der Spitzkeil soll genau auf der Léngsachse der Schneidescheibe liegen). Die
Einstellung des Spitzkeils ist nach jedem Austausch der Schneidescheibe zu priifen.

ABDECKUNG DER SCHNEIDESCHEIBE MONTIEREN

@ e Mit dem Drehknopf zum Heben / Senken der Schneidescheibe (5) so drehen, um den Spitzkeil (1) in die
obere Endposition zu bringen.
e Die Abdeckung der Schneidescheibe (3) am Spitzkeil (1) durch die Betatigung des Befestigungsstifts fiir
die Abdeckung der Schneidescheibe (2) positionieren (Abb. H).
e Zum Demontieren der Abdeckung der Schneidescheibe ist das Montageverfahren umgekehrt
anzuwenden.

@ Die Abdeckung der Schneidescheibe ist so anzubringen, dass sie bei der Zustellung des Werkstiicks
an die Schneidescheibe sich abhebt und nach Wegziehen des Werkstiicks frei fllt.

PARALLELE FUHRUNG MONTIEREN
Die parallele Fiihrung kann am Arbeitstisch an beiden Seiten der Schneidescheibe montiert werden.
@ e Die Befestigung der parallelen Fiihrung (13) in die Fiihrungsschiene am Arbeitstisch (12) einschieben.
e Die parallele Fihrung (13) in die gewlinschte Position bringen (mittels der MaBeinteilung) und mit dem
Regler der parallelen Fiihrung (27) sichern (Abb. I).

e Es wird empfohlen, einen Testschnitt, Messung und ev. Korrektur der Einstellung der parallelen Fiihrung
vorzunehmen.

@ Um das Einklemmen des Werkstiicks zu verhindern, soll die parallele Fiihrung (13) in der Langsrichtung
nach dem Losen der Befestigungsschraube der parallelen Fiihrung (10) geschoben werden (Abb. ).

@ Wird die parallele Fiihrung an der gegeniiberliegenden Seite des Arbeitstisches angebracht, so ist
derer Befestigung mit zu verlegen.
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2 EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen, derim Typenschild der Schragsdge angegeben
worden ist.

Die Tischsdgemaschine darf nur dann eingeschaltet werden, wenn das Werkstiick von der
Schneidescheibe weggezogen ist.

@ Einschalten - Die Taste | des Hauptschalters (8) driicken (Abb. J).
Ausschalten - die Taste O des Hauptschalters driicken.

SCHNITTTIEFE REGULIEREN

@ e Mit dem Drehknopf zum Heben / Senken der Schneidescheibe (5) links oder rechts drehen, um die
Schnitttiefe zu erhohen bzw. zu reduzieren.

@ Die Sdgemaschine soll so eingestellt werden, dass der hochst gelegene Punkt der Schneidescheibe
etwas liber die Oberflache des Werkstiicks ragt.

SCHRAGSCHNITT AUSFUHREN
Beim Schrdgschnitt ist stets die parallele Fihrung anzuwenden.

@ e Hebel zur Neigungsarretierung der Schneidescheibe (6) 16sen (fiir eine bequeme Handhabung kann die
Lage des Hebels zur Neigungsarretierung der Schneidescheibe (6) nach der Betatigung der Taste fiir die
Neigungsarretierung der Schneidescheibe (4) gedndert werden).
e Die Schneidescheibe (14) auf die maximale Schnitttiefe einstellen.
o Mit dem Drehknopf zur Winkelregulierung der Schneidescheibe (14) drehen bis die Winkelanzeige der
Schneidescheibe (26) den gewiinschten Winkelwert auf der Skala (25) (Abb. K) zeigen wird.
e Den Hebel zur Neigungsarretierung der Schneidescheibe (6) driicken.
e Die parallele Fiihrung (13) entsprechend der gewiinschten Schnittbreite einstellen.
e Die Sdagemaschine starten und einen Schnitt ausfiihren.

Der einstellbare Winkelmesser kann in einer der beiden Nuten, die an beiden Seiten des Arbeitstisches
angeordnet sind, montiert werden.

@ WINKELSCHNITT MIT HILFE DES EINSTELLBAREN WINKELMESSERS

@ e Die parallele Fiihrung (13) vom Arbeitsblatt des Arbeitstisches (12) demontieren.
e Den einstellbaren Winkelmesser (18) in einer der Filhrungsnuten (24) unterbringen.

e Die Querfiihrung (15) an den einstellbaren Winkelmesser (18) mittels des Drehknopfes der Befestigung
der Querfiihrung (16) montieren, den gewtinschten Schnittwinkel einstellen und mit dem Drehknopf
zur Arretierung des Winkelmessers (17) sichern (Abb. L).

e Wird es notig sein, die Schneidescheibe schrag (geneigt) einzustellen, so ist die Querfiihrung (15) so
einzustellen, dass sie die Schneidescheibe nicht beriihrt (die Querfiihrung kann verschoben werden).

e Vor dem Start der Sdgemaschine den einstellbaren Winkelmesser (18) zur Schneidescheibe hin
verschieben und priifen, ob die Querfiihrung (15) sich im Abstand ca. 2 cm von der Schneidescheibe
befindet.

e Das Werksttick fest an die Querfiihrung (15) andrticken.

e Die Sdagemaschine starten und den einstellbaren Winkelmesser mit der Querfiihrung und dem Werksttick
zur Schneidescheibe hin verschieben, um den Schnitt auszufiihren.

Das Werkstiick so weit verschieben, dass der Schnitt komplett ausgefiihrt werden kann.
Beim Querschnitt darfdie parallele Fiihrung als dem Langsanschlag des Werkstiicks verwenden, denn
das abgeschnittene Stiick kann sich zwischen der Fithrung und der Schneidescheibe einklemmen
und zum Riickschlag fiihren.

@ LANGSSCHNITTE AUSFUHREN

Der Langsschnitt beruht auf dem Durchschneiden des Werkstticks auf entsprechende Breite auf der ganzen
Lange.

@ e Die parallele Fihrung (13) auf entsprechende Schnittbreite einstellen.
e Die Sdgemaschine einschalten und abwarten bis die Scheidescheibe ihre maximale Drehzahl erreicht.
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e Das Werkstlick an die parallele Fiihrung (13) andriicken und zur Schneidescheibe hin bis zum Ende
des Spitzkeils (1) verschieben (in der unmittelbaren Ndhe der Schneidescheibe ist der Stofel zu
verwenden).

e Das abgeschnittene Werkstlick auf dem Arbeitstisch lassen bis die Schneidescheibe zum kompletten
Stillstand kommt.

Nach jeder Regulierung empfehlen wir, einenTestschnittauszufiihren, um dierichtigen Einstellungen
zu priifen. Beim Schnittvorgang soll der Bediener an einer Seite der Schnittlinie stehen.

KLEINE WERKSTUCKE DURCHSCHNEIDEN

@ e Die parallele Fihrung (13) auf entsprechende Schnittbreite einstellen.
e Das Werksttick mit beiden Handen zustellen. In der unmittelbaren Ndhe der Schneidescheibe ist der StoRel
zu verwenden
e (mitgeliefert) zum Verschieben des Werkstlicks oder ein zusatzliches Holzstlick verwenden, um das
Werkstlick an die Schneidescheibe anzudriicken (13).
e Das Werkstlck ist stets bis zu Ende des Spitzkeils (1) zu verschieben.

@ Beim Durchschneiden kurzer und enger Werkstiicke ist der StéBel schon am Anfang des
Schnittvorgangs zu verwenden.

GEBRAUCH ALS SCHRAGSAGEMASCHINE

@ Wurdedas Gerdtnochnichtbetrieben oderalsTischsagemaschine eingesetzt, soist vor dem Umriisten
die Schneidescheibe maximal mit dem Drehknopf zum Heben / Senken der Schneidescheibe
abzusenken.

MONTAGE

@ e Die Abdeckung der Scheidescheibe (3) demontieren.
e Die Schneidescheibe (14) abzusenken, indem man sie mit dem Drehknopf zum Heben / Senken der
Schneidescheibe (5) in die unterste Lage bringt.
e Die parallele Filhrung (13) und den einstellbaren Winkelmesser (18) abbauen.
e Die untere Abdeckung der Scheidescheibe (7) montieren.
e Den Arretierhebel der Tischdrehung (11) zuriickziehen und den Arbeitstisch (12) um 180° bis zu einem
horbaren Einrasten des Arretierhebels der Tischdrehung (11) drehen (Abb. M).
e Den Drehknopf der Befestigung des Spitzkeils (38) 16sen und den Spitzkeil (1) in die Schutzposition der
Schneidescheibe (14) bringen, so dass die Vorspriinge der Buchse in die Filhrungsnuten hineinpassen.
e Den Drehknopf der Befestigung des Spitzkeils (38) festschrauben.

AUSLEGERARM (KOPF) BEDIENEN

Der Auslegerarm hat eine obere und eine untere Position. Um den Kopf aus der verriegelten unteren
Position freizulassen, gehen Sie wie folgt vor:

@ e Den Auslegerarm leicht andriicken und festhalten.
e Den Verriegelungsbolzen (31) so abziehen, dass sein Sicherheitsstift aus der Verriegelungséffnung
austreten wird.
e Den Bolzen (31) um 90° drehen und in dieser Position blockieren (Abb. N).
e Den Auslegerarm festhalten bis er in seine obere Position kommt.
e Die Arretierung des Auslegerarms in der unteren Position erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zu dem
obenbeschriebenenVerfahren, wobeizuvor der Arretierungshebel der verschiebbaren Schutzabdeckung
(42) losgelassen werden muss.

VERTIKALANDRUCK

Der Vertikalandruck kann auf den beiden Seiten des Arbeitstisches montiert werden und lasst sich vollig an
die GroBe des Werkstiicks anpassen.
@ e Den Vertikalandruck (47) in einer der Offnungen des Arbeitstisches montieren.
e Den Verriegelungsregler fur Vertikalandruck (46) zudrehen.
e Durch das Drehen mit einem Gewindestab den Vertikalandruck (47) an das Werkstlick anpassen.
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e Den Arretierungshebel fiir Vertikalandruck (48) andriicken (Abb. O).

@ Um die optimale Betriebssicherheit zu gewahrleisten, ist das Werkstiick stets zu arretieren.
Werkstiicke, die zum Arretieren zu klein sind, diirfen nicht geschnitten werden.

SCHNEIDETIEFEEINSTELLUNG PRUFEN UND REGULIEREN

@ Vor dem Arbeitsbeginn ist es notwendig, die max. Schneidetiefeeinstellung zu priifen, um sicher
zu stellen, dass die Schneidescheibe mit dem Gestell der Schragsdge in Beriihrung nicht kommen
wird.

@ e Den Drehtisch (34) und den Auslegerarm in die Position 0° bringen.
e Den Anschlag (50) so einstellen, dass er auf die Stellschraube (a) (Abb. N) trifft.
e Bringen Sie den Auslegerarm nach unten und halten in der unteren Position, angelehnt an den
Anschlag.
e Drehen Sie mit der hand die Schneidescheibe (14), um ihre freie Bewegung sicherzustellen.
e Die richtige Tiefeneinstellung beim vollen Durchschneiden soll bewirken, dass die Schneidescheibe (14)
5 mm unterhalb der oberen Oberflache des Drehtisches (34) (Abb. P) hineingeht.
e Bei einer falschen Einstellung drehen Sie mit der Einstellschraube (a) (Abb. N) (link oder rechts) bis die
gewlinschte Vertiefung der Schneidescheibe erreicht worden ist.

EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen, der im Typenschild der Schragsidge angegeben
worden ist.

Die Schriagsdage darf nur dann eingeschaltet werden, wenn die Schneidescheibe von dem zu
bearbeitenden Material weggezogen ist.

Die Schragsage ist mit der Taste der Schalterverriegelung (43) ausgestattet, die vor einem versehentlichen
Start des Werkzeugs schitzt.

Einschalten
e Die Taste der Schalterverriegelung (43) driicken.
e Die Taste des Schalters (45) driicken und gedriickt halten (Abb. R).

Ausschalten
e Den Schalter (45) freigeben.

In dieser Einstellung als Schragsage wird der Hauptschalter (8) deaktiviert.

SCHMALE WERKSTUCKE ABSCHNEIDEN

In der Regel werden enge Materialstiicke abgeschnitten. Vor dem Schneiden stellen Sie stets sicher, dass
der Regler der Tischdrehverriegelung (32) und der Arretierungshebel der Neigung der Schneidescheibe (6)
fest zugedreht sind.

@ e Das Werkstiick am Arbeitstisch unter Beriicksichtigung dessen Abmessungen arretieren.
e Die gewlinschten Schnittwinkel einstellen.
e Den Auslegerarm und die Abdeckung der Schneidescheibe entriegeln.

Die Taste des Schalters (8) driicken (abwarten, bis die Schneidescheibe ihre maximale Drehzahl erreicht.
Langsam den Auslegerarm am Haltegriff (44) absenken und einen Schnitt, maBig andriickend,
auszufithren.
e Die Sdgemaschine ausschalten und abwarten bis die Schneidescheibe bis zum kompletten Stillstand

kommt.
e Langsam den Auslegerarm nach oben bringen.

Falls die Verriegelungsregler der Tischdrehung nicht ausreichend zugedreht sind, kann die
Schneidescheibe aus Versehen auf die Werkstiickoberflache verschoben werden, was eine Gefahr
fiir den Bediener darstellt, denn er kann mit einem Materialstiick gestoen werden.

ARBEITSTISCH FUR DAS SCHRAGSCHNEIDEN EINSTELLEN

Der Drehtisch (34) lasst das Material beliebig unter dem beliebigen Winkel im Bereich von der senkrechten
Position bis zu einem Winkel von 45°links oder rechts schneiden.
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@ e Ziehen Sie ab und drehen den Bolzen fiir Kopfverriegelung (31), der den Auslegerarm freildsst, und
warten Sie ab, bis der Auslegerarm in die obere Position gebracht wird.
e Den Regler der Tischverriegelung (32) I6sen.
e Den Drehtisch (34) unter dem gewiinschten Winkel nach der MaBeinteilung am Drehtisch (35) einstellen
(Abb. S).
e Durch das Zudrehen des Reglers der Tischverriegelung (32) verriegeln.

Der Drehtisch (34) verfiigt Uber eine Reihe von Vertiefungen zum schnellen Einstellen der haufig
verwendeten Winkel. Es sind jene Schneidewinkel, die am hadufigsten eingesetzt werden (0°, 159, 22,5°, 30°,
45°links /rechts). Die Einstellung eines beliebigen Winkels kann man prazise ausfiihren, indem man die
Winkelteilung am Drehtisch (35) mit der 1-Grad-Skalierung in Anspruch nimmt. Obwohl die Winkelteilung
fur die meisten Anwendungen ausreichend ist, wird es empfohlen, die Winkeleinstellung mit einem
Winkelmesser oder einem anderen Instrument zur Winkelmessung zu messen.

@ Beim schnellen Einstellen der standardmaBigen Winkel muss der Rastzahn hérbar einrasten.

EINSTELLUNG DES AUSLEGERARMS (KOPFES) FUR DAS SCHRAGSCHNEIDEN

@ Der Auslegerarm kann unter einem beliebigen Winkel im Bereich von 0° bis 45°fuir das Schragschneiden
(Abb. E) geneigt werden. (Abb. T).
e Ziehen Sie den Verriegelungsbolzen (31) zurlick, der den Auslegerarm freildsst, und warten, bis der
Auslegerarm in die obere Position gebracht wird.
e Den Hebel zur Neigungsarretierung der Schneidescheibe (6) |6sen.
e Neigen Sie den Auslegerarm nach links unter dem gewiinschten Winkel, den man auf der Winkelteilung
der Schneidescheibe (25) (Abb. U) ablesen kann.
e Den Hebel zur Neigungsarretierung der Schneidescheibe (6) zudrehen.

Falls es noétig ist, die Einstellung beider Winkel (horizontal und vertikal) fiir das kombinierte
Schneiden zu regulieren, stellen Sie stets zuerst den Winkel fiir das Schragschneiden ein.

SENKRECHTE EINSTELLUNG DER SCHNEIDESCHEIBE ZUM ARBEITSTISCH PRUFEN UND REGULIE-
REN

@ Um einen prézisen Schnitt zu gewéhrleisten, nach einiger Betriebszeit soll man die Grundeinstellungen der
Sdgemaschine uberpriifen und ggf. nachregulieren.

@ e Den Hebel zur Neigungsarretierung der Schneidescheibe (6) [6sen.
e Den Kopf in der rechten Endlage (senkrecht zum Drehtisch) bringen und den Hebel zur
Neigungsarretierung der Schneidescheibe (6) zudrehen.
e Den Regler der Tischverriegelung (32) I6sen.
e Den Drehtisch (34) in die Stellung 0°bringen und den Regler der Tischverriegelung (32) zudrehen.
e DenHebel der Abdeckung der Schneidescheiben (42) driicken und den Séagenkopfin die untere Endlage
bringen.
e Die senkrechte Lage (mit einer Messlehre) der Schneidescheibe zum Drehtisch kontrollieren.

Beim Messen stellen Sie sicher, dass das Messgerdt die Verzahnung der Schneidescheibe nicht
beriihrt, denn sonst kann die Messung wegen der Starke des Aufsatzes aus Hartmetall nicht genau
ausfallen.

@ Falls der gemessene Winkel nicht 90° betragt, ist die Regulierung notwendig, die folgendermal3en
auszufiihren ist:
e Den Kopf nach links schwenken.
e Die Einstellschraube (b) (Abb. U) rechts oder links drehen, um den Neigungswinkel der Schneidescheibe
(30) zu erhdhen oder zu reduzieren.
e Nach der senkrechten Einstellung der Schneidescheibe zum Arbeitstisch abwarten bis der Kopf in die
obere Position gebracht wird.
Fuhren Sie eine dhnliche Regulierung fiir den Kopfwinkel 45° fiir Schragschneiden durch. Dazu verwenden
Sie die Einstellschraube (c) (Abb. W), die sich gegeniiber dem Auslegerarm befindet.
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BEDIENUNG UND WARTUNG

Vor allen Montage-, Einstellungs-, Reparatur- oder Bedienungsarbeiten trennen Sie den Stecker der
Versorgungsleitung aus der Netzsteckdose.

REINIGUNG

@ e Nach der Beendigung der Arbeit entfernen Sie alle Reste des Materials, Spane und den Staub aus dem
Arbeitstisch und aus dem Bereich um die Schneidescheibe und derer Abdeckung.

e Die Sdagemaschine am besten mit einer Burrste oder einem Druckluftstrahl reinigen.

e Kein Wasser bzw. keine chemischen Flussigkeiten zum Reinigen der Sdgemaschine einsetzen.

e Die Liftungsschlitze der Sagemaschine regelmiBig reinigen, um die Uberhitzung des Motors zu
vermeiden.

e Die Sdgemaschine in einem trockenen Ort, weit von der Reichweite von Kindern aufbewahren.

e Lassen Sie den Austausch des Netzkabels und andere Instandsetzungen durch eine autorisierte
Kundendienstwerkstatt ausfiihren.

@ RegelméBig priifen, ob alle Schrauben und Befestigungsschrauben richtig angezogen sind. Beim
Gebrauch der Sagemaschine konne sie manchmal gelockert werden.

AUSTAUSCH DER SCHNEIDESCHEIBE

@ DieSchneidescheibeistauszutauschen,wenndasGeratsichimBetriebsmodus, Schragsagemaschine”
befindet.

@ e Den Verriegelungsbolzen (31) abziehen und den Auslegerarm freigeben.
e Abwarten bis der Auslegerarm stufenlos in die obere Position kommt.

e Den Hebel der verschiebbaren Scheibenabdeckung (42) driicken und gedriickt halten.

e Die verschiebbare Abdeckung (37) nach oben schieben, um den Zugang zur Schraube zur Befestigung
der Schneidescheibe (14) zu erreichen.

e Den Hebel der Spindelverriegelung (51) driicken und gedriickt halten (es kann n6tig werden, die Scheibe
zu drehen, um die Spindel zu verriegeln).

e Die Schraube zur Befestigung der Schneidescheibe (14) mit dem mitgelieferten Schlussel im
Uhrzeigersinn (linkes Gewinde!) abschrauben (Abb. X).

e Den Hebel der Spindelverriegelung (51) 16sen und die Schraube zur Befestigung der Schneidescheibe
sowie den AuB3enflansch entfernen.

e Vor der Montage alle Teile, die zu montieren sind, reinigen.

e Eine neue Schneidescheibe auf den Innenflansch auflegen.

e Eine neue Schneidescheibe in die Position bringen, in der die eingestellte Verzahnung vollkommen mit
der Richtung des Pfeils auf der festen Abdeckung (41) tibereinstimmt.

e Den AuBenflansch auflegen und die Schraube zur Befestigung der Schneidescheibe gegen den
Uhrzeigersinn beim angedriickten Hebel der Spindelarretierung festschrauben.

e Die verschiebbare Abdeckung (37) in die Startposition bringen (sie soll die Schneidescheibe komplett
abdecken).

e Stellen Sie sicher, dass die verschiebbare Abdeckung (37) sich in der richtigen Position befindet und
beim Anheben und Senken des Auslegerarms frei bewegt.

Die richtige Drehrichtung der Schneidescheibe beachten (siehe Pfeil auf der Schneidescheibe und

der festen Abdeckung). Nach dem Austausch der Schneidescheibe sicherstellen, dass sie sich frei
bewegen kann, hierzu die Schneidescheibe mit Hand bewegen.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die verschlei3ten (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder gerissenen Kohlebiirsten des Motors sind
sofort auszutauschen. Es werden immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht.
Der Austausch der Kohlebiirsten hat zu erfolgen, wenn sich das Gerdt im Betriebsmodus
~Schragsagemaschine” befindet.

@ e Die Birstenabdeckungen (36) (Abb. Y) abschrauben.
e Verschleif3te Bursten abnehmen.
e Mit Druckluft den eventuellen Kohlenstaub entfernen.
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o Neue Kohlebirsten einsetzen (die Kohleblrsten sollen sich frei in die Birstenaufnahmen einschieben
lassen) (Abb. Z).
e Die Biirstenabdeckungen (36) wieder montieren.

Nach dem Austausch von Biirsten die Sigemaschine mit Leerlaufdrehzahl betitigen und etwas
abwarten, bis die Biirsten sich an den Motorkommutator anpassen. Lassen Sie die Kohlebiirsten
ausschlieBlich von qualifiziertem Fachpersonal unter Verwendung von Originalersatzteilen
austauschen.

@ Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER

NENNWERTE
Universalsdgemaschine
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 1400 Watt
Drehzahl der Schneidescheibe (ohne Last) 5.000 min
AuBerer Durchmesser der Schneidescheibe 216 mm
Innerer Durchmesser der Schneidescheibe 30 mm
Schutzklasse Il
Gewicht 25 kg
Herstellungsjahr 2014
Betriebsart,Tischsagemaschine”
Schréagschnittbereich I 0° +45°
. Rechter Winkel 55 mm
Max. Dicke des Werkzeugs [ Unter dem Winkel 45° 45 mm
Breite des Arbeitstisches 390 mm
Ldnge des Arbeitstisches 450 mm
Hohe des Arbeitstisches vom Boden gemessen 740 mm
Betriebsart,Schragsagemaschine”
Schréagschnittbereich 0° +45°
Winkelschnittbereich +45°
0°x0° 60 x 125 mm
Abmessungen des geschnittenen Materials 45°xQ° 60 x 80 mm
Winkel / Schrage 45°x 45° 40 x 100 mm
0°x 45° 40 x 125 mm
Hohe des Arbeitstisches vom Boden gemessen 700 mm

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Schalldruckpegel Lpa= 92,6 dB(A) K = 3 dB(A)
Schalleistungspegel Lw, = 105,6 dB(A) K= 3 dB(A)

UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den Hausmiill, sondern einer umweltgerechten
Wiederverwertung zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach Informationen
tber die Entsorgung. Elektro- und Elektronik- Altgerdte enthalten Substanzen, die fir die Umwelt
nicht neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gerat stellt eine potentielle Gefahr
fiir die Umwelt und Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

.Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend:,,Grupa
Topex ") teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung (nachfolgend:,Betriebsanleitung”), darunter u. a.
derer Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieBlich Grupa Topex angehéren und laut Gesetz tGber das Urheberrecht
und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spiteren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren,
Verarbeiten, Veroffentlichen sowie Modifizieren der gesamten Betriebsanleitung bzw. derer Einzelelemente fir kommerzielle Zwecke ohne
Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden.
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MEPEBO/ OPUTUH. HOU UHCTPYKLUUN

YHUBEPCAJIbHAA NMUNA
59G824

BHUMAHWE: TMEPEA HAYAJIOM SKCMIYATALUUW SNEKTPOUHCTPYMEHTA CIEAYET BHUMATE/IbHO
MPOYUTATb JAHHOE PYKOBOACTBO MO SKCMNYATALIN U COXPAHWUTD EFO B KAYECTBE CMTPABOYHOIO
MATEPUATA.

NMPABUJIA TEXHUKU BE3OINACHO

MpaBuna TexHNKN 6e30NacHOCTY ANA YHUBEPCaNbHON NUbI

e Bo Bpema paboTbl ¢ nunoi cobntofanTe npasuia TeXHUKY 6€30MacHOCTY U TUTeHbl TPYAA.

® llcronb3yiiTe TONbKO pPeKOMeHOBaHHbIe MPOU3BOAWTENEM MUMbHbIE AUCKM, OTBevalolwme TpeboBaHUAM
cTaHgapta EN 847-1.

e [lpy 3ameHe NWIBHOTO AWCKA MOMHUTE, YTO TOMWMHA AMCKAa He AOMKHa ObiTb OGonblue TOMLWMHBbI

pacKNMHMBaIOLLEro HoXa.

[nck nogbupaiite B 3aBUCUMOCTY OT BMAa 0bpabaTbiBaeMoro matepuana.

Mcnonb3ynte nunbHble AWCKW, MakCMManbHaa [OMYCTMMas 4acToTa BpalleHVs KOTopbix 6onblue

MaKCMManbHOI YacTOTbl BPALLEHUA WNUHAENA NUMbI.

3anpelyaetcA UCNoOnb30BaTb MUIbHblIE AUCKW, AUAMETP KOTOPbIX He COOTBETCTBYET AVaMeTpy,

yKa3aHHOMY B PyKOBOACTBE M0 JKCJlyaTaLmm.

Mcnonb3ynTte 3aToueHHble ANCKY; 3anpelyaeTca paboTtatb ¢ AePpOPMMPOBAHHBIMU MUSIbHBIMK ANCKaMU

UNW [UCKaMU C TPeLHaMK.

® B cnyvae noBpexaeHVA NUIbHOIO AUCKa Cpasy 3aMeHUTe ero.

Y6eputecb, UTO HanpasneHWe BpalleHVA MUIbHOMO [UCKa COOTBETCTBYET HanpaBfieHWMIO BpalLeHuA

ABuUratens.

o [TNbHbIN AUCK [OMKEH BpaLLaTbCA CBOOOAHO.

Mepep Hauanom paboTbl NpoBepLTe MPaBUIbHYIO YCTaHOBKY PACKIVMHUBAIOLLETO HOXa 1 KPEreHre KoXyxa

NWNbHOTO ANCKA.

o [leTanv nogBoAuTe K NUAbHOMY AUCKY C MOMOLLbIO CreLanbHOro ToNKaTens.

Bo Bpema pe3ku ObiBLUMX B yNOTpebneHnn feTtanein ybeamTech, YTo B HUX OTCYTCTBYIOT rBO3AM, 60NTbI

nT.n.

o [lonb3yiTech 3aWMTHBIMU MPOTUBOOCKONOYHBIMM OYKaMM 1 3aLLUTHON MaCKOW.

Mpy KOHTaKTe C MWAbHBLIMM [UCKaMW, a TakKe APYrMMK LUePOXOBATbIMU U OCTPbIMU MaTepuanamu

nonb3yitecb paboummn nepyatkamm (ecnm 3TO BO3MOXKHO, MNPV 3aMeHe [UCKa AepxuTe ero 3a

oTBEpCTUE).

PaboTaiiTe B cooTBeTCTBYlOLWEN ofexae!l CBoboAHaA oAexaa U I0BENNPHbIE YKPaLLeHNA MOTyT 6biTb

noAxBayeHbl BPaLLAIOLLMMCA MANbHBIM JUCKOM.

e [lepen HaCTPOMKOWN/PerynupoBKOW, yaaneHnem 3acTpABLIEro matepuana OTKIYMUTe Nuay KHOMKOW

BKJ/IOUEHMA 11 BbIHbTE LUHYP NUTAHUA UHCTPYMEHTa U3 po3eTKu!

Mocne 3aBepLUeHNA PEMOHTHO-HaNaA0UHbIX PaboT, Neper BKIOYEHNEM NUMbl NPOBEPbLTE Hannyme Bcex

3aLUUTHBIX KOXKYXOB/3N1EMEHTOB.

Hanps»keHre ceTv BOMKHO COOTBETCTBOBATb HAMPAXKEHWIO, YKa3aHHOMY Ha LUMbAMKE MUSbl.

MopakniouaiTe Ny TONBKO K 91eKTPOCETH, OCHALLEHHOW YCTPONCTBOM 3aLMTHOTO OTKIOUYEHUA C TOKOM

cpabaTbiBaHuA 30 MA 1 BpemeHeM cpabaTbiBaHuA [0 30 ceKyHa.

PaboTas BHe MomeLLeHNsA, UCNONb3yiTe yASIMHUTENV, MTPeAHA3HaYeHHbIe A1A PaboTbl BHE MOMELLEHNIA.

3anpeLyaeTca pacnuavBaTb MU0 APOBa.

[epuTe nanbLibl NOAasbLLe OT OMACHON 30HbI MUIbHOTO AMCKa.

He cnepyet pabotaTb C 31eKTPOMHCTPYMEHTOM B C/lyyae YCTanoCT, a Takke Noj BO3AeicTBreM

HapPKOTUYECKIX BELLECTB, alIKOroA UK IEKaPCTBEHHBIX NPenapaTos.

e [lepcoHan, o6CNYXMBAOWMNA MUY, [OMKEH OblTb MPOUHCTPYKTMPOBAH OTHOCWUTENbHO MNpPaBuf

06CyKMBaHWA, HACTPOWKIN 1 SKCMyaTaLum Musbl.

3anpeLyaetca paboTtaTb C MU0 BO BIAXKHOWN Cpefie, a TakxKe NoABepratb ee BO3JeNCTBUAM [OXKAA U

Braru.

3anpeLyaetca paboTaTb C NUION B Cpefie B3PbIBOOMACHBIX ra30B 1 UCMapeHWiA.
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Monb3oBaTenb NUbl AOMKEH ObITb COBEPLIEHHONETHUM.

MoCTOPOHHYE NN He [OMKHBI HAXOANTLCA BOMU3M BKIOUEHHOI B CETb UM paboTaloLen nubl.
CucTeMaTYeCK) KOHTPONMPYIATE TEXHNYECKOE COCTOAHIE LWHYPA NUTaHNA NAbI.

3anpetyaetca paboTaTb C NWON B Clyyae NOBPEXAEHNA WHYPaA NUTaHNA.

CBOEBPEeMeHHO 3aMeHANTE 3alUMTHbIE SeMEHTbI MBI B ClyYae X NOBPEXAEHNA.

He neperpy»aiite nuny, 3amefian BpaLieHne NuabHOro fgucka.

Pabouee mecTo copepmTe B UACTOTE.

Mepepn Hayanom paboTbl yCTPaHMTE ONWAKM U NPOUVe NOCTOPOHHME NPeAMETbI C paboyero mecTa.

B paboueii 30He NuAbl He JOMKHBI HAXOANTHLCA MOCTOPOHHME 1L,

ObecneybTe XopoLLee ocBelleHie paboyero MecTa.

He oTBnekaiiTe onepatopa Bo Bpema paboTbl.

Bo BpemsA paboTbl C NWMON 3anpeLaeTca NPUKacaTbCa K 3a3eMeHHbIM dNieMeHTaMm, Tpybonposogam,
6aTapeAm, KyXOHHbIM NANTaM 1 XONOAUbHMKaM.

Mocne OTKIUEHNA NUIbI KHOMKOW BKIOYEHNMA He NblTalTeCb OCTAHOBUTL MUMbHBIN AUCK, HAXKMMan Ha
Hero cOoKYy.

3anpeLyaeTca CHAMATb 3alYMTHbIE S1IEMEHTbI C MUbI.

e Ecnu Heobxoanmo npepeaTtb pa60Ty, 3aBepLuTe pacnui n Bblknio4vuTe nuy.

Ecnn TpeﬁyeTCﬂ 3aBepwnTb pa60Ty N NOKNHYTb pa6oqee MeCTO, BbIKOUYUTE Nuny KHOMKOW 1 BbIHbTE
BUJIKY 13 PO3ETKN.

® 3anpellaeTca OTKIoYaTb SNEKTPOUHCTPYMEHT OT CETU, NOTATMBaA 3a NPOBOA NUTAHUA.

Beperute WHyp NWTAaHUA OT KOHTAKTa C OCTPLIMM KPasMMW, Maciamm U BO3AENCTBUSA BbICOKMX
Temneparyp.

o [uny NpuKpenuTe K CToNy-BepcTaKy (eC/iv 310 NpeayCcMOTPEHO).

Mvna He NpegHa3HaueHa AnA BbINWAVBAHUA Na30B.
Mepep Havanom pPaboTbl NPOBEPLTE TEXHNYECKOE COCTOAHME MUbI:

— MCNPaBHOCTb U MPaBUMIbHYIO PaboTy BCEX 3aLUMTHBIX IIEMEHTOB,

— 3aTAXKY BYHTOB 1 KPEMEXHbIX JIEMEHTOB,

— OTCYTCTBME raeuHbiX KItlouei B paboyer 30He Nusbl.
3anpelyaeTcsa XpaHUTb MaTepuarbl Y UHCTPYMEHT MOA MU0,
Mepen Hauyanom paboTtbl ybenuTecb, UTo 0b6pabaTbiBaeMblii MaTepuran BCeli CBOEN MOBEPXHOCTbIO
npuneraeT K paboyemy CTony nubl.
MognumpaiiTe LAVHHbIE AEeTanv BO BPEMSA VX pacruiia, YTobbl He MPOM30LLIO 3aLieMiIeHe MUIbHOIO A1cKa
B MaTepuarne.
Pacnunueas Kpyrnyto 3aroToBKy, NCMoMb3ynTe 3aXnmMbl, GIOKUPYIOLME ABVKEHME 3arOTOBKY BO BPEMS
pacnuna.
3anpelyaerca pacnuanBaTh HECKOMbKO 3aroTOBOK OAHOBPEMEHHO.
3anpelyaeTcsa pacnuamBaTh AeTalb, KOTOPYIO HEBO3MOXHO MOABECTY K MUIbHOMY ANCKY 6e30MacHbIM
Cnoco6om.
3anpewaetcsa y6rpatb 13 paboyeli 30HbI KYCKU Matepuana v npoune npegmeTbl BO BPeMsA BpalleHUs
MWIbHOTO ANCKA.
Bo Bpems paboTbl Nvinia AoKHa ObiTb NMOAKMIOYEHA K BHELLHEN CUCTEME MbleyfaneHuns.
Bo Bpemsa pabotbl C Munon nNpuHWManTe yaoGHY Mo3vumio, OobecrneumBaloLlylo CoXpaHeHue
paBHOBecus.
Bce anemeHTbI Nufbl 4O/MKHBI ObITb MPABWSILHO 3aKperieHbl.
Mpu nepeHoCKe 3anpeLLaeTcs Aepxatb My 3a ee 3alNTHbIE JIEMEHTDI.
Ha Bpems TPaHCMOPTMPOBKM BEPXHIOW YacTb MWIbBHOMO AMCKA HEOOGXOAVMMO MPUIKPbLITH 3aLYUTHBLIM
KOXYXOM.
Ecnv nvuna ocHalyeHa nasepom, 3anpeLaeTcsa 3aMeHATb ero 1a3epom Apyroro Tvna.
3anpellaeTcs CaMOCTOATENBHO PEMOHTVPOBATD M.
PEMOHT Nusibl MOXET NPOBOANTL KBAaNMGULMPOBAHHBINA CNELMannCT B aBTOPU30BAHHON MAacTEPCKOM
CEepBYICHOTO 06CYKNBaHWSA, NCMOMb3YA NPY 3TOM OPUTMHasbHbIE 3aMacHble YacTu.
Y6egutecb B TOM, UYTO BEPXHAA 4YacCTb MWIbHOTO AWNCKA B PEXMME TOPLOBOYHI MUAbl MOSIHOCTbIO
3aKpbiTa.
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BHUMAHUE! O6opyaoBaHune npegHa3HaueHo AnA pa6oTbl BHYyTPpU NomeLyeHuniA.

HecmoTpa Ha 6e30macHyi0 KOHCTPYKLMIO, NPeAnpPUHATbIE 3alynTHble Mepbl U NCMONb3OBaHMe
CPeACTB 3alWuThbl, BCEraa CywecTByeT HEKOTOPbIl OCTaTOUHbIN PUCK MOyYeHUs TPaBMbl BO Bpems
pa6oTbl.

KOHCTPYKUUA U NPUMEHEHUE

YHuBepcanbHaa nuna npefHasHayeHa AnA pacnuna AepeBAHHbIX U APeBECUHOMNOAO0OHbIX MaTepuanos.
O6opynoBaHNe MOXHO MCMOMIb30BaTb B KauecTBE HACTONMbHOW WM TOPLOBOYHONW Musbl. bbicTpas, He
Tpebylowwan cneymanbHbiX UHCTPYMEHTOB cMeHa GyHKLMA obneryaeT paboTy. MowHOCTb 060pynoBaHMA
npucriocobneHa AnA pacnuna TBEpPHAOW W MATKOW [ApPEeBeCHHbl, a TakXKe [PEeBECHOCTPYXKEUHbIX W
[PeBECHOBONOKHUCTbIX MAuUT. Micnonb3ya obopyaoBaHMe B KayecTBE HACTOSIbHOWM MuAbl, 3anpelyaercs
pacnunmnBath aflOMVUHNN 1 NPoUKe YepHble MeTabl. 3anpeLlaeTca Crosib3oBaTh NWTY AR pacnuna ApoB.
Muna pomxHa paboTaTb NCKMOUNTENBHO C COOTBETCTBYIOWMMMI NbHBIMU ANCKaMW C TBEPAOCMNABHbIMY
Hanarkamu. Chepa NpUMeHeHNA yHUBEPCanbHON Nbl - CTPOUTESIbHO-PEMOHTHbIe PaboThl, a TakXKe Bce
pYyu4Hble paboTbl, BbIMOMHAEMblE MacTePaMU-OUTENAMN.

A 3anpeljaeTca NPUMEHATb 3J/IeKTPONHCTPYMEHT He NOo Ha3Ha4YeHuto.

ONMUCAHME K TPAOUYECKUM N3OBPAXKEHUAM

MepeuncneHHasn HiiKe HyMepaLua KacaeTCa 3NIEMEHTOB MHCTPYMEHTA, MPeACTaBNeHHbIX Ha CTPaHULAX C
rpaduueckrMmn n3o6paxeHnAMN.

HACTOJIbHAA NUNA (SNIEMEHTbI)

PacknuHuBaooWwmin HoX

KpenexHbIin cTep>keHb KOXyXa MUbHOTO f1CKa
Koxyx nunbHoro gncka

KHonKka 6/10KMpOBKM pbluara HaknoHa nuabHOro AUCKa
Pyuka nogbema /onyckaHua NUAbHOro fAncKa
Pbluar 6noKMpOBKY HaKMoOHa NUIbHOTO AKCKa
HVXXHWI KOXYX MUNBbHOTO UCKa

KHonka Bknouatens

9. CKoObl AN1A CMOTKM LIHYPa NUTaHKA

10. KpenexHblii BUHT NapanienbHol HanpaenatLen
11. Pbiuar 6110KMpPOBKY NOBOPOTa pabouero ctona
12. Pabouuii cton

13. NMapannenbHan HanpasnAawLLan

14. NunbHbIN ANCK

15. NonepeyHan HanpasBnAwLLan

16. BUHTbI dUKCcaLmy nonepeyHoi HanpasnAwLen
17. BUHT purKkcaumm yrnomepa

18. YronbHuk

19. Koneco

20. OTcek AinA XxpaHeHVA TonKaTtens

21. DuKkcaTop HOXKKM

22. Hoxka

23. Perynvpyemas 4acTb HOXKH

24. HanpaBsnstowwi nas

25. LLIkana HaknoHa NIbHOTO AKcKa

26. Ykasatesb yrna Hak/oHa NbHOro Aucka

27. BuHTbI prKcaLumm napannenbHO HarnpasnaoLen

TOPLLOBOYHAA MNUJIA (3JIEMEHTDbI)

31. CrepkeHb duKcaymm nnaeva (ronosKm)
32. BUHT 610KMPOBKM NOBOPOTA CTONA
33. MnaHKa-orpaHnunTenb

O NGO EWON =



GRA\PHITE

34. NMoBOPOTHBIN CTON

35. LLIkana paboyero cTona

36. KpbiluKa yronbHoW WeTKn

37. MoABVIXKHBIN KOXYX

38. KpenexHbli BUHT pacKNMHUBAOLLEro HOXa
39. MbinecbopHUNK

40. Natpy60K Ana oTBOAA MbIN

41. HenoaBMXHBbI KOXYX

42. Pblyar 6510KMPOBKM MOABVIXKHOTO KOXYXa
43. Bnoknpatop BKtoyaTens

44, PykoATKa

45. KHonKku BKnloyaTens

46. BuHT durkcaunm 3axxmma

47. 3axum

48. Poiyar pukcayum 3axnma

49. Poiyar pukcaymm nneyva (ronoskm)

50. OrpaHunuunTtens

51. Poiuar 610KMpoBKY WNnHAenNA

* BHelWHW BMA NPUOBPETEHHOrO 3NEKTPOVHCTPYMEHTa MOXET He3HauMTeNbHO OTINYATbCA OT U306PaKeHHOro Ha
pUCyHKe.

OMUCAHUE K TPAOUYECKMUM U3OBPAXKEHUAM

BHUMAHME

A BHUMAHME - OMACHOCTb!

@ CBOPKA/HACTPOMKA
@ MNHOOPMALINA

OCHALLEHUE U AOMOJIHUTEJIbHBIE MPUHAANTEXKHOCTHU

1. Hoxkn -4 wr
2. BUVHT + duKcaTop HOXKKM -4 komnJ.
3. Hanpasnatwouan -Twr
4. BWHT + waiiba - 2 KoMnJ.
5. 3axum -1Twr
6. Koxyx NnnnbHOro ancka -1 wr
7. YronbHuK -1 wr
8. lMapannenbHasn HanpasnAwLan -Twr
9. Tonkatenb -Twr
10. MbinecbopHmK -1wr
11.BUHT + ravika -1 kKomnn.
12. lecturpaHHbIn Koy -2 Wt

NoAroToBKA K PABOTE

Mepen Hauanom paﬁOTbl C nunoil Heo6xoaMMO BbIHYTb BWIKY €e LWWHypa NMUTaHNA U3 PO3eTKW.

YHuBepcanbHaa nunia noctaBnaeTcA B pa3obpaHHOM Buie. BblHbTe anemMeHTbl Muibl U3 ynakoBKu U
cobepuTe ee, NpNAEPXKNBAACL NPUBEAEHHON HIXe NOCej0BaTeNIbHOCTY.
CBOPKA YHUBEPCAJIbHOW NUJIbI

@ o Cnerka HakNoHWTe Ny Habok.
o CoelVHNTE HOXKM (22) C OCHOBaHMEM C MOMOLLbIO BUHTOB 1 GpUKCaTOPOB (21) (BXOAAT B KOMMAEKT MUSIbI)
(puc. A).
o OTperynupyiite perynnpyemyto yacTb HOXKU (23) TaK, 4Tobbl Muna ctosna ctabubHo.
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YOANEHUE NMbIJIA

YTobbl 3aKkpenuTb Mblnec6opHuK (39), HapeHbTe ero Ha naTpybok AnA ypaneHua nbinv (40) (npwu
MCMOMb30BaHMM NWSIbl B KaUeCTBe TOPLIOBOYHON) (puc. B). YTo6bl 0uncTUTb Mbliec6opHIK (39), CHUMKUTE
ero ¢ naTpy6Ka AnA yaaneHus noinv (40) 1 oTKpoliTe MonHuio. Ecnn TpebyeTca 6onee 3ppeKTBHBIN Cnocob
BbITAXKU, HaNpUMep, Npu 0cobo onacHo AN 3A0POBbA KaHLLEPOreHHO Mbiw, B 3TOM C/lyyae K naTpyoKky
[nA oTBOAA Nbinu (40) (MPU MCNONB30BaHMM NI B KAYeCTBE HACTOBHON) MW MaTPYOKY HUMXKHETO KOXKyXa
NUAbHOTO AncKa (7) (NPU NCNoNb30BaHKM NUMbI B KAUECTBE TOPLIOBOYHO) MOAKIOUNTE LWAHT BbITAXHOTO
obopypoBaHuA.

@ CuctemaTnyecKn ovmLjaliTe Nbinec60pHMK, YTOGbI OH He Obin nepenosiHeH. [1n1A onTMManbHOro
yAaneHus nNbinn nbinec6o0pHNK ounLiainTe nocsie HanonHeHns 2/3 ero o6bema.

KPEMJEHUE / YBANIEHUE HUXKHEIO KOXYXA MJIbHOIO ANCKA

@ HwxHui KOXYX NMWIbHOIO ANCKa BO BpeMsA UCnojsib3oBaHnA oGoponsanﬂ B KayecTBe HacToNbKol
NUbl AOJIKEH 6bITb 3aKpenJieH, N foJXXeH NPUKpbiBaTb HMKHIOK YacTb NMWIbHOIro AMcCKa.

@ ® 3aKpenuTe HUXHUI KOXKYX NMUNbHOTO Ancka (7) ¢ nomoLbio BUHTOB (puc. C).
e [lepen HauyanoM WCMONb30BaHMA 0OOPYAOBAHUA B KauecTBe TOPLOBOYHOWM MWSbl, CHUMUTE HVKHUIA
KOXKyX NMUAbHOrO Ancka (7).

TPAHCMOPTUPOBKA

Mepen TpaHCNOPTVPOBKOI 060PYAOBaHNA BbIMOMHUTE ClefytoLne 4eNCTBUA:

® [locTaBbTe 060PY[OBaHME B MONOXKEHNE HACTOIbHON MU,

o CHuMWTe NapannenbHyto HanpasnsaioLwyio (13) n yrnomep (18).

® 3aKpenuTe HUXKHUIA KOXYX MUIbHOTO fucka (7).

o Crierka HaknoHuTe Ny Habok.

e Ocnabbre dpuKcaTopy HoXek (21) co cTopoHbl Konec (19), noBepHUTE HOXKKNM (22) Ha 90° BHYTPb (BAOMb

nubl) 1 3a6MI0KNPYINTE UX B 3TOM MONOXKeHUN PprkcaTtopamu (21).

BbinonHuTe Te e [eCTBMA CO BTOPOI Napol HoXeK (22), BbiBopaunBas 1x Ha 90° Hapy»Ky (puc. D).

® Bo3bmuTe Ny 3a HOXKM (22) 1 Ha KoNlecrKax nepesesute B fpyroe mecto (puc. E).

® [loBTOpPHYO COOPKY 060pYAOBaHMA [ANA UCMONb30BaHWA B KaYeCTBE HACTONbHOW UV TOPLIOBOYHOW
NWMbl BbINONHAVTE B 06paTHOMN NOC/IEA0BATENBHOCT.

PABOTA / HACTPOUKA

Mpuctynas K Kakmm-nn6o AeNCTBMAM, CBA3AHHbIM C pPerynupoBKol, y6eauTtecb, uTo nuna
A OTK/IIOUYEHa OT ceTn NuTaHusA. [ins o6ecneyeHns 6e3onacHoim, TouHo N 3G deKTUBHOI PaboTbl NUAbI

perynupoBKy cneayert BbiNONHATb B NOJIHOM o6beme.

Mocne 3aBepuieHNA HACTPOUKU/perynnpoBku ybeantecb, YTo BCe raeyHble Kialouu y6paHbl u3

pa6oueii 30Hbl. [poBepbTe 3aTAKKY BCex pe3b6oBbIX 3/1eMeHTOB.

Bo Bpemsi HacTPOIKMU NpoBepbTe NPaBWIbHYI0 PaBoTy BCeX BHELWHMX JJIEMEHTOB, a TaKKe nX

TeXHUYECKoe COCTOSIHME, KOTOpOe AOMKHO rapaHTUpOoBaTb NpaBuibHOe ¢YHKLMOHUpPOBaHMe.

MoBpeaeHHble WA WN3HOLWEHHble 3/IeMEHTbl AOMKHbI ObiTb 3aMeHeHbl nepeA Havyanom

3KcnayaTaumn Nuibl.

PEKOMEHJALMU

e Mocne KaXpgou perynnpoBKM PeKOMEHAYETCA cAeNlaTb KOHTPOJNbHbIN pacnua Afis npoBepKu
A 3a/laHHbIX U NOJTyYEeHHbIX Pa3MepoB.
o [ocne BKNOUYEHVA NWIbI NOJOXKAUTE, MOKA MNUMbHBIN ANCK HEe HabepeT MaKCMManbHYI0 YacToTy
BpalyeHus Ha cBo60aHOM XoAy, MOC/e 3TOro MOXKHO NpUcTynaThb K pa6ore.
e Bonbune 3aroTOBKM NpeAoxXpaHAiiTe OT NajeHWs B KOHUe pacnuna (Hanpumep, ponvKOBOI
noanopkom).
e HauuHas pa6orty, 6yabTe npefesibHO BHUMaTeNIbHbIM!
e Bo Bpems pesku 6biBLIMX B ynoTpe6neHnn getaneii y6eanrecb, YTo B HUX OTCYTCTBYIOT FrBO3AM,
60onTbl 1 T.N.
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o [logoxKaunTe A0 NONHON OCTAHOBKM NMUIbHOTO ANCKa 1 TONbKO Nocsie 3Toro y6epvrre OTNW/1€HHble KyCK1
MaTepuana.
e Bo Bpemsa paGOTbI AepXnTecb 3a OCHOBHYIO HacCTb 3aroToBKW, a He 3a Ty, KOTOpPYIO oTNUAnBaeTe.

MCNOJNIb3OBAHUE OBOPYAOBAHUA B KAYECTBE HACTOJIbHOW NUbI

HACTPOVKA PACKNIMHVBAIOLLIEFO HOMA

@ e [locTtaBbTe pabounii cton (12) B NONOXKEHME TOPLOBOYHON NMbI.
e OcnabbTe KpenexHbl BUHT pacKknnHMBaloLWero Hoxa (38) 1 noBepHWTe packavHMBaoWmin Hox (1) B
nono)KeHue, 3aKpbiBaloLee NUbHbIN AncK (14) Tak, 4ToObl BbICTYMbI BTY/IKU NOManu B Hanpasnaiowmne
nasbl (puc. F).
® 3aKpenuTe, 3aTArMBas KpenexHblli BUHT PacKVHUBAKOLLEro HoXa (38).
o [loBepHuTe pabounii cton (12), oTTAHYB pbluar 61O0KMPOBKM NoBopoTa pabouero ctona (11), B pabouee
NoNoXKeHVe HaCTONbHON NUAbI.

ANCKOM (25) 1 pacKAVHMNBAIOWMM HOXKOM COCTaBAANO 3 — 5 MM (pPacKNVHMBAIOWMNIA HOX [OKEH
pacnonaraTbcs Ha OfHOI OCY CNNAbHBIM AUCKOM). KpenneHune pacKnMHMBaIOLWLEro HOXKa npoBepsiiTe
nocse KaXkaoil 3aMeHbl MWIbHOro AucKa.

MOHTAX KOXYXA MJIbHOIO AUCKA

o [loBopauvBaiTe pyuKy nogbema/onyckaHua NuibHOro AncKa (5) Tak, YTo6bl NOCTaBUTb PACKINHMBAIOLLNIA
HOX (1) B €ro KpaiiHee BepxHee MosioxKeHue.

® HafieHbTe KOXyX NMUbHOTO AKCKa (3) Ha PacKMHMBAOLWMIA HOX (36), HAaXKMas Ha KHOMKY KPeneXHoro
CTEePXKHA KOXYyXa NbHOTO Ancka (2) (puc. H).

o [leMOHTa) KOXyXa MUIbHOTO NCKa OCYLLECTBAETCA B MOC/EA0BATENIbHOCTY, 06PaTHO €ro MOHTaXY.

OTperynupyiTe NosioXeHue packIMHUBAOLLEro HoXa (1) Tak, 4To6bl paccToAHNE MeXAY NUbHbIM

@ KO)KyX NUAbHOrO ANCKa [OMKEH 6bITb 3aKpen/ieH TakKum oGpasoM, YyTO6bI OH npunogHumasnca no
mepe I'Ipl/lﬁﬂlll)KeHl/lﬂ 3aroToBKu K nWJibHOMY ANCKY 1 BO3Bpallyanica B UICXOAHOE NoJioXKeHne nocne
3aBeplieHnA pacnuna.

MOHTA MNAPAJUIENIbHOW HAMPABAAIOLLEN

MapannenbHylo HanpaBnALLYI0 MOXHO 3aKpeniaTb Ha paboyem cTose ¢ 06enx CTOPOH NMSIbHOTO AKCKa.

@ e BcraBbTe Kpenex mapannenbHon Hanpasnsoweld (13) B WweneBylo HanpaenAiowyo pabouero ctona
(12).
o OTperynupyinte nonoxeHue napannenbHon Hanpasnawowen (13) (C noMoLbio WKanbl) U 3akpenute
BUHTaMU pukcauum (27) (puc. ).
e PekomeHfyeTcA chenaTb KOHTPOJIbHbIM Pacnuin ¥ OTPerynnupoBaTb MOJIOKEHVE MNapannesnbHon
HanpasnsoLen, ecnv TpebyeTcs.

YTo6bl NpefoTBpaTUTL 3allemreHne obpabaTbiBaeMoro matepuana, napanenbHyio HanpasnsaioLyio (13)
MOKHO NepemelLaTb B NPOAOSIbHOM HanpaBfieHMK, Nocne ocnabneHna BuHTa ¢pukcaumm (10) (pmc. I).

@ B cnyyae moHTaxa napannenbHol HanpasBnaoLWen C NPOTUBOMNOJIOKHON CTOPOHbI paboyero cTona,
cnepyeT nepeHecT Ha APYrylo CTOPOHY ee Kpenex.
BKJTIOYEHUE / BbIKJTIOYEHUE

Hanps»XeHue ceTn fOMKHO COOTBETCTBOBATb HaNpsXXeHuio, YKa3aHHOMY Ha WwuibankKe nuibl.
I1w1y MOXHO BK/IOUMTb, TONIbKO €C/I OHa He MpuKacaeTcs K 3arotoBKe, npegHasHauyeHHon AnsA
pacnuna.

BknioueHune - HaxxmmTe Ha KHonKy | BkntoyaTtens (8) (puc. J).
BbiKntoueHune — HaXXMUTe Ha KHOMKY O BKIouaTens.

PETYJIMUPOBKA MNMYBUHbI PACIIUIIA

@ o [loBopaunBanTe pyyKy Nogbema/onyckaHna NuUIbHOroO Ancka (5) BeBO 1AM BNpaBo AN1A yBennyeHns
UM YMEeHbLUEHVA ry6uHbI pacnuna.
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@ Muna gomkHa 6bITb YyCTaHOBJ/IeHa TakKum OSPBBOM, yTOGDI BepPXHAA TOYKa NWIbHOIO ANCKa c/erka
BbiCTynaJsia Haj NOBEPXHOCTbIO pacnunnBaemMoli 3aroToBKu.

HAKNOHHAA PACMUJIOBKA
Bo Bpems HaK/IOHHOW PacnuIoBKM BCeraa cineyeT NoNb30BaTbCA NapasieibHOM HanpaBnaioLen.

@ e OcnabbTe pblyar 6OKMPOBKM HAKNOHA MUIbHOrO AnCKa (6) (UTOGbl MOXKHO ObINIO CBOOOAHO MEHATb
NonoXeHne pblyara 6/I0KNPOBKY HaK/OHa MUIbHOTO ANCKa (6) Nocne HaXkaTus KHOMKK GOKUPOBKN
HAKOHa NUbHOIo ANCKa (4).
® YcTaHOBWTE NUIbHBIN AUCK (14) Ha MaKCManbHyto rnybuHy pacnmna.
o OTperynupyiite HaKMoH NIBHOTO ANCKa (14) Tak, YTOObl yKa3aTesib yrfa HakfioHa NbHOTO AncKa (26)
roKasan Tpebyemblii yron Ha wkane (25) (puc. K).
e 3akpenuTe pbluar 6/I0KMPOBKM HAaKNOHA NUAbHOIO ANCKa (6).
o OTperynupyiTe MonoxeHue napannenbHon HanpasnawoLwwern (13) B 3aBUCUMOCTM OT MAaHMPyeMOoW
LWMPWHbBI pacnuna.
e Bknioumte nuny 1 npuctynute K paborte.

PACIIUNI NOA YINTIOM C UCNOJIb3OBAHUEM YIJTIOMEPA

Yrnomep MOXHO 3aKperisaTb B OAHOM 13 [BYX MapaBsiioWmx Ma3oB, PacrofioXkeHHbIX C 06enx CTOPOH
pabouero cTona.

o CHuMWTe MapannenbHyto Hanpaensiowyio (13) c pabouero ctona (12).

e BcTaBbTe yrnomep (18) B 0AVH 13 HanpaBnAoLWYX Nas3os (24).

e [lpukpenuTe nonepeyHylo Hanpasnswowyo (15) K yrnomepy (18) ¢ nomolyblo BUMHTOB durKcauum
nonepeyHolr Hanpasnswowen (16), oTperynupyiite Tpebyembli yron pacnuna u 3adukcupyinte
nonoxeHve yrnomepa ¢ukcatopom (17) (pmc. L).

o ECnin Heo6XOAMMO HAKNOHNTb MUIbHBIN ANCK, YCTAHOBUTE NOMEpeyHyto HanpasnawLLyo (15) Tak, 4Tobbl
OHa He conpuKacanacb C NbHbIM JUCKOM (MOMNepeyHasn HanpaBnAloLLaa MOXeT nepemeLlaTbcs).

o [lepep BK/IOUYEHMEM NUAbI NepemecTuTe yrnomep (18) B HanpasieHUU NMUIbHOTO ANCKa U ybe[uTecs,
yTO MonepeyHas HanpaenAwLwas (15) oTAaneHa oT NUABHOIO ANCKa MPUGNMN3NTENBHO Ha 2 CM.

e XOopoLLOo NpuKMKTe 3aroTOBKY K nonepeyHor HanpasnaioLwen (15).

e Bkniounte nuny u nepemelaiiTe yrnomMep BMecTe C MornepeyHon HanpaBfAOLWeENn 1 3aroToBKOM K
NUAbHOMY ANCKY ANA pacnuna.

@
)

Bcerga nogBoanTe 3arotoBKy Ha Takoe paccTosiHue, YT06bl MOXKHO 6bINO ee pacnuANTb LieSIKOM.
Mpu nonepeyHom pacnusne He NONb3yNTECh NapannenbHON HanpaBnAoLLEeN B KayecTBe orpaHnyuTens
A/IMHbI OTNWIMBAEMOro KycKa 3arotoBKW, TaK Kak MOXeT MpousoiTu 3aljemsieHne OTNWIEHHOro
KycKa MeX<ay napaaienbHoi HanpasnAioleil i NUbHbIM AUCKOM, a TaKXKe 06paTHbIii yaap.

NPOAONbHbIA PACNIUN

MpofonbHbIN pacnua 3aknioyaeTca B pacrioBKe 3aroToBKY Mo BCE ee A/IHe Ha KYCKU onpeAeneHHom
LWINPVIHBI.

o OTperynupyiiTe NonoxeHve napanienbHol Hanpaensiowen (13) B 3aBUCUMOCTY OT TpebyeMo LUNPVHBbI
@ pacnuna.
® BkrloumTe Nuny 1 NOAOKANUTE, MOKa OHa He HabepeT MaKCVMarbHY YacToTy BpalleHus.
o [IpyKMUTe 3aroToBKY K napasnenbHon Hanpasnaowen (13) v nepemelyante K NUIbHOMY JUCKY AO
KOHL|a packMHuBatoLiero Hoxa (1). B 30He nunbHOro Ancka matepran NofBOANTE ToSIKaTeNneM.
o OTNUEHHBIN KyCOK OCTaBbTe Ha paboyem cTosie A0 MOJIHOM OCTaHOBKM MWSIbHOTO AWCKa.

Mocne Kaxpol perynnpoBKN peKoOMeHAYeTCcA cAenaTb KOHTPOMbHbINA pacnun ana nposepku. Bo
Bpems paboTbl cToNTe c60KY OT ANCKA, @ HE Ha O[AHOI IMHUN C HUM.

PACNU HEBOJIbLUUX 3ATOTOBOK

@ o OTperynupyuiTe NonoxeHve napannenbHon HanpaenaioLwer (13) B 3aBUCUMOCTY OT TPebyeMON LUNPKHBI
pacnuna.
® 3aroToBKy nepemellainite ABYMA pykamu. B 30He MUNbHOro Aucka matepuan MoABOAWTE TONKaTenem
(BXOAWT B KOMMIEKT) UMM UCMONb3YTE ANA STOW LEenn OTPe30K AO0CKM, U4Tobbl MpuKaTb 3aroToBKy K
napannenbHol Hanpaenaiowwen (13).
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e Bcerga npopBuraiiTe 3aroToBKy A0 KOHLA PacKAvHMBAlOLWEro Hoxa (1).

PacnunuBas KopoTkue u Yy3Kune getanu, I1011b3yI7ITer TOJIKaTesieM Ha NPoTAXeHUn Bcei onepauunun.

MCNONIb30OBAHUE OBOPYAOBAHMNA B KAYECTBE TOPLLOBOYHOW NUJbI

Ecnu nuna Boo6GLue ewye He NCNosib30Banach WK XKe NCnoJsib3oBasach B KauecTBe HaCTOJIbHOW NWAbl,
nepep nepeoGoponsaHueM Heo6xoAMMO MaKCUMasibHO onycTnuTb MUAbHBIA ANCK C NMOMOLLbIO
PYUYKn nom;ema/onycxanvm NMMNAbHOro AnNcCKa.

CBOPKA

o CHUMUTE KOXYX MUSIbHOTO AncKa (3)

e Onyctute NWAbHbLIN ANCK (14) C MOMOLLbIO PYUKM NOAbEMa/OMyCKaHUA NMUIbHOTO AncKa (5) B HUXHee
NonoxeHue.

o CHuMKWTe NnapasnnenbHyto HanpaenaioLwyo (13) n yrnomep (18).

® 3aKpenuTe HUXHUIN KOXKYX NMUAbHOTO Ancka (7).

e OTTAHUTE pbluar 6/IOKMPOBKM NOBOPOTa paboyero ctona (11) u noBopaumeanTe pabounii cton (12) Ha
180°, noka He yCnbllNTE WeNYOoK pblyara 6/10KMPOBKIM NoBopoTa paboyero ctona (11) (puc. M).

e OcnabbTe KpenexHbl BUHT PacKIMHMBaIOWEro Hoxa (38) 1 noBepHWTE packnvHMBaOWMn HOX (1) B
nosioXKeHne, OTKpbIBatoLLee NUbHbIN AUCK (14) Tak, 4ToObl BbICTYMbl BTY/IKM MOMany B Hanpaensiowmne
nasbl.

® 3aKpenuTe, 3aTArMBasA BUHT GUKCaL MU pacKMHMBAOLEro Hoxa (38).

MJIEYO (FTOJTIOBKA)

Mneyo MoXHO GMKCMPOBaTb B fBYX MOMOXKEHUAX - BEPXHEM U HUXKHEM. YTOObI pa3bnokmpoBaTb nnevo,
HaxopfAleecs B HUKHEM NONOXKEHNW, CieayeT:

o Crlerka HaxaTb Ha NnneJo v npuaepxarb.

OTTAHYTb CTepxeHb GuKcaumm nneya (31) Tak, UTo6bl OH BbILIEN 13 OTBEPCTUA.

MoBepHuTe cTepxeHb dukcaumm nneya (31) Ha 90° 1 3a6noKMpyiiTe B 3TOM nosoxeHum (puc. N).
MpuaepxuBaiTe Niaeyo BO BPEMs ero NoAbeMa B BEPXHEE MONOXKEHNE.

DuiKcauuio neya B H/KHEM MOJNOXKEHU BbINONTHANTE B NOCNe[0BaTENbHOCTU, 06PaTHOM ero Gpukcaumm
B BEPXHEM MOJIOXKEHNW, NPEABAPUTENBHO OTMYCTHB pPblyar 61I0KUPOBKY NOABMKHOIO KOXyXa (42).

3AXKUM

3aXMM MOXXHO 3aKpenmATh C iByX CTOPOH paboyero CTona 1 perynnpoBaTb B 3aBUCHMOCTY OT pa3mepoB
3aroToBKM.

e 3aKkpenuTe 3aXum (47) B OAHOM 13 OTBEPCTUIA pabouero cTona.

® 3aTAHWTE BUHT GUKCaLmm 3axkuma (46).

e [loBopaunBas cTepKeHb, MOArOHUTE 3axK1UM (47) K pacnunvBaemoMy matepuany.
® 3aKpenuTe C NOMOLbIO pblyara pukcaumm 3axrma (48) (puc. O).

Ana o6GecneyeHna onTuUManbHOW 6e3onacHOCTM BO BpemsA paboTbl Bcerga 3akpennamnTe
pacnunvBaemblii mMaTepuan. 3anpeljaeTcs pacnuinBaTb OYeHb MeJIKMe 3aroToBKW, KoTopble
HEBO3MOXXHO 3aKpenuTb.

MPOBEPKA U HACTPOMKA MYBUHbI PACMTUNA

MpucTtynas K pabote Heo6x0A4MMO NPOBEPUTb HACTPOIKY MaKCManbHOI rMy6uHbI pacnuna, YToobl
y6eauTbCs, YTO NUNbHBIN ANCK He GyAeT KOHTaKTMPOBaTb C OCHOBaHWEM NUbI.

e [locTaBbTe NOBOPOTHbIV CTON (34) 1 Nneyo B nonoxeHue 0°.

o [lepemecTute orpaHnunTens (50) Tak, 4ToObl OH NOMaAan Ha PeryanpoBOYHbIN BUHT (a) (puc. N).

e OnycTuTe Naeyo 1 NPULEPKUTE B HUXKHEM MOSTIOXKEHWU, orepes 06 yrnop.

o [loBepHWTE BPYUHYIO NUbHBIN ANCK (14) 1 ybegutech B ero CBO60AHOM ABUMXKEHUN.

o [IpaBuibHaA HaCTPOKa ry6buHbI MOIHOTO pacnuia AoMKHa 06ecneunTb NorpyeHune NUAbHOIo A1UCKa
(14) Ha 5 MM HMKe BEpPXHEeN KPOMKY MacTMacCoBOro BKagbllla paboyero ctona (34) (puc. P).

o [1nA KOPPEKTNPOBKY NPU HEMpPaBUIbHOW HaCTPONKe NOBOpayvBaTe perynnpoBOYHbI BUHT (@) BMpaBo
unu Bneso (puc. N) 1o nonyyeHns He06XOAVMON FY6VHbI MOTPYKEHUA NMUABHOTO ANCKA.
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BKJIOMEHUE / BbIKJTIOYEHUE

Haﬂpﬂ)KeHl/le CeTN AO0/IXKHO COOTBETCTBOBATb HAaMpPAXXeHNI0, YyKa3aHHOMY Ha WW/ibAunKe nuibl.
ﬂvmy MOXXHO BKJIIOUYNTDb NPU YCJIOBUW, YTO OHa He NpuKacaeTca K 3arotoBke.

@ Muna ocHaweHa 6nokupatopoMm BKioyatena (43), NpefoXpaHsOWMUM OT HemnpefHaMepeHHOro
BKJIIOYEHUS.

BknioueHue

e HaxmuTe 6nokupatop BKnouyatens (43).

® HaxxmuTe Ha KHOMKY BKtouaTena n npugepxute (45) (puc. R).

BbiknioueHne

o OTnycTuTe KHOMKY BKtoyaTens (45).

Ecnu o6opynoBaHume pa6oTaeT B pexume TOPLOBOYHOW MNWabl, B 3TOM cilyyae NpPOUCXOAUT
Ae3aKTuBauvsa BKaouarens (8).

PACNNI HA Y3KUE KYCKU

OTa yHKUMA rMaBHbIM 06Pa3oM UCMOMb3yeTca B Cllyyae y3Kux ¢parmMeHToB maTtepuana. Mpuctynas K
pabote, npoBepbTe 3aTsAKKY BUHTAa GIIOKMPOBKM MOBOPOTa paboyero ctona (32) 1 pblyara 610KUPOBKU
NUNbHOro aucka (6).

@ e HenofBMKHO 3aKpenuTe 3aroToBKY Ha paboyem CTofe, yunTbiBas ee pasmepbl.
OTperynupyiiTe yron pacnmna.

Pa36noknpyiite nneyo n KOXXyx NuibHOTO ANCKa.

HaxmuTte KHOMKy BKntovaTtens (8) u gante nune HabpaTb MaKCMMasbHYIO YacTOTY BPaLLEHNA.
MepneHHoO onycTuTe Nieyo 3a pyKoATKY (44) 1 BbIMOMHUTE Pacnui C yMePEHHbIM HaXKMMOM.
BbikntounTe nuny 1 nopgoxamTe Jo NOAHOW OCTAaHOBKM MUAbHOTO JUCKa.

MepneHHo nogHYMKTE nevo.

f} HeHape)xHan 3aTsKKa d)I/IKCl/IpyIOIuI/IX BUHTOB MOXXET Bbi3BaTb BHe3anHoe nepemeljeHne nuibHoro
ANCKa Ha NOBEpPXHOCTb 3aroTOBKW, YTO YpeBaTO NojlyyeHNem TesieCHbIX NoBpeXAeHNn oT YAapa
KYCKOM 3aroTtoBKu.

YCTAHOBKA PABOYEIO CTOJIA ANIA PACNUJIA NOA YIIOM

@ MoBopoTHbIN cToN (34) AAaeT BO3MOXKHOCTb pacnuivBaTb MaTepuar nog npon3BosibHbIM YrJIOM B inana3oHe
OT NneprneHANKYIAPHOIo NonoXKeHUsA [o 45°, BNEBO 1M BNPago.

@ e OTTAHMTE 1 NOBEepPHUTE CTePXKeHb PprKcaumm nneva (31), UTobbl OCBOGOANTL MU0 U NepPeMecTuTb B
BepXHee NosioXKeHue.
e OcnabbTe BUHT 6/10KMPOBKYM NOBOPOTa pabouyero ctona (32).
e [locTaBbTe pabounii cton (34) nog TpebyembiM YroM C MOMOLLbIO LWKasbl pabouero ctona (35) (puc. S).
® 3aTAHWTE BUHT G/IOKMPOBKM NMOBOPOTa (32).

MoBOPOTHLIN cTON (34) MeeT pas3nunuHble yriybneHus AnA OGbICTPON HACTPOWKMN YacCTO MCMOSb3yeMbIX
YrnoB. 37O Yalle BCEro ncrnonb3yemble yribl pacnuna (15° 22,5° 30°, 45°8neBo/Bnpaso). C TOMOLLbIO LKasbl
pabouero ctona (35) MOXHO TOUHO OTPErynMpPoBaTh NIO6ON yros. HeCcMOTps Ha TO, UTO TOUHOCTb LUKasbl
[OCTaTouHa AN 6ONbLIMHCTBA PaboT, peKoMeHAYyeTCA MPOBEPATb HACTPOWKY yriia pacnuia ¢ NOMOLbIO
yrnomepa nnbo MHoro n3mepuTenbHoro npubopa.

@ nOﬂbByﬂCb 6blCTpOl7l HaCTpOﬁIKOﬁI CTaHAQPTHDLIX YrNoB pacnuia, Bbl AO/MKHDbI yCIbllWaTb WeN4YoK
3alenikvu npn ee nonageHun B yrnyﬁnel-me.

YCTAHOBKA MJIEYA (TOIOBKW) AN1A HAKJTIOHHOIO PACMNIA

lMneyo MOXHO HaKNOHATb NOJ NMPOV3BOJIbHBIM YIIOM B Anana3oHe oT 0° fo 45°- anA HakNoHHOro pacnuna

(pmc.T).

o OTTAHMTE 1 MOBEPHUTE CTepKeHb dUKcaumm nneva (31), 0cBOGOXKAaloLWMIA MNEYO 1 MO3BONAOLWMA eMy
nepemMecTUTbCA B BEPXHEE MOJIOKEHNE.

e OcnabbTe pbluar 6/1I0KMPOBKY HaK/IOHa MUIIbHOTO AncKa (6).

e HaknoHuTe nNneyo BREBO 1 YCTaHOBUTE NOA TPEOYEMbIM YoM, MOJb3yACh WKanoi (25) (puc. U).

® 3aTsAHWTE pblyar 6IOKNPOBKU HAKMOHa NIbHOTO AncKa (6).
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@ Ecnn Heob6xogumo oTperynnpoBaTtb o6a yria (B o6eux nnockocTsax, BepTUKaNbHON 1
rOpuM3oHTaNIbHOW) ANA CMeLlaHHOro pacnuna, B nepsyi ovyepenb Heob6xogumo oTperynnpoBaTtb
yros AnA HakJIoHHOro pacnuna.

MPOBEPKA N YCTAHOBKA NMJIbHOIO ANCKA NEPNEHAUKYNIAPHO PABOYEMY CTOJY

[insa obecneyeHrs TOYHOro pacnua NnepuofMYeckn Heo6XoAUMO NMPOBEPATb CTaHAAPTHbIE HACTPONKI
NWIbl U, ecnn TpebyeTcs, OTPerynmpoBaTh nuy.

@ e OcnabbTe pblyar 6I0KMPOBKIN HaKIOHa NUIbHOTO AKCKa (6).
e [locTaBbTe Myievo B KpaliHee NpaBoe NofoXeHe (MepneHanKynsapHo pabouemy cTony) 1 3abnokupyiiTe
pblyarom 610KMPOBKM HaKIOHa NUbHOTO AurcKa (6) (puc. U).
e OcnabbTe BUHT 6NOKNPOBKYM MOBOPOTa pabouero ctona (32).
® YctaHoBWTe pabounii cton B no3uumio 0° 1 3aTAHUTE BUHT GIOKNPOBKM (32).
e HaxmuTe Ha pbluar 6/10KMPOBKY MOABVXHOIO KOXKyXa NMUIbHOIO AnCKa (42) 1 OnyCTUTb MU0 Nfbl B
KpalnHee HMKHee NonoXeHue.
e [lpoBepbTe (C MOMOLLBIO VM3MEPUTENIBHOTO WHCTPYMEHTa) MepneHAuKynApHOCTb MUAbHOMO AMCKa
OTHOCUTENIbHO paboyero cTona (34).

@ Bo Bpems npoBepKu nsmeputenbHbIi WHCTPYMEHT He [OJIXKEH KacaTbcA 3y6bes ANCKa, TaK KaK ns-
3a TOJIMHDbI TBepAOCN/IaBHbIX HaNaeK pe3ysibTaT U3MepeHNA MoXeT 6bITb HETOYHDbIM.

Ecnu nonyyeHHbIin yron He paBeH 90°, ero HEO6XOAVMMO OTPETYINPOBATbL CIEAYOLM 06Pa3oMm:

e HaknoHuTe nnevyo BieBo.

e [loBopauvBanTe perynnpoBouHblii BUHT (b) (pmuc. U) BnpaBo unum BneBo, 4tobbl yBENnMuuTb UK
YMEHbLUNTb YroJ HAaKNOHa NbHOro Auncka (30).

e OTperynupoBaB NepreHANKYNAPHOE MONOXKEeHNE MUIbHOTO AMCKa OTHOCUTENbHO pabouero ctona,
NO3BOJILTE MNJeYy BEPHYTbCA B BEPXHEE MONOXKEHNE.

AHanorMyHo oTperynupyinTe yron 45° HaknoHa Mjeya ANA HAKJIOHHOTO pacnuna C MOMOLLbO
perynupoBoYHoro BuHTa (c) (prc. W), pacnosioxXeHHOro ¢ NpOTUBOMOIOXHOM CTOPOHbI Mieya.

TEXHUYECKOE ObCJ1YXUBAHUE

é anCTynaﬂ K YyCTaHOBKe, perynmpoBke nnun peMOHTHO-OGCﬂy)KI/IBaIOII.WIM pa60TaM, Heob6xoaumo
BblHYTb BWIKY WWHYpa NNTaHWUA MNJINTbl U3 pO3eTKU.

YNCTKA

e [locne 3aBeplueHUA paboTbl yaanuTe Bce Kycku matepuana 1 Mbiib ¢ paboyero ctona Nusbl, a Takxe
@ BOKPYT MUIbHOTO UCKa U ero KoXKyxa.

OuuLanTte Nuy WETKOW UK CTPyeln CKaToro Bo3ayxa.

3anpellaeTca UCNosb30BaTb BOAY M KaKy-M60 XUMUYECKYH0 XKUAKOCTb ANA YACTKM MBI
CnctemaTryeckmn ounLLaiiTe BEHTUIALMOHHbIE OTBEPCTMA BO M3bexaHue neperpesa ABMraTens.
VIHCTpYMEHT XpaHunTe B CyxOM U HEAOCTYMHOM ANA JeTeln mecTe.

® 3ameHy LUHypa NUTaHNA 1 HanagoyHble PaboTbl NopyyalTe aBTOPY30BAHHON PEMOHTHOI MacTEPCKOM.

B npouecce 3KcnayaTaunum npoucxoanTt ocnabnexne pe3bGOBbIX coeguHeHun. CucremaTnyeckn
npoBepANTe HageXKHOCTb 3aTAXKKN BCeX KpeneXXHbIX BUHTOB N wypynos.

3AMEHA NMUNbHOIo ANCKA

@ 3ameHy NMUIbHOroO ANCKa cnieayeT BbINMOJIHATD TOJ/IbKO Korga o6oponsaHv|e HacTpoeHo AnAa pa60'rb|
B KayecTBe TOleOBO‘IHOﬁ nunbl.

@ e OTTAHWUTE CTepeHb PpuKcaLmm (31), ocBo6OXaas Mneyo.
e [103BOMbTE MAEUY NaBHO BEPHYTLCA B BEPXHEE MOMOXKEHNE,
o HaxmuTe 1 NpugepXuTe pbluar 6I0KUPOBKY MOABKHOTO KOXKyXa (42).
o [MoAHUMITE MOABUNKHbIN KOXyX BBEPX (37), UTOBbI MONYUNTb AOCTYM K KPEMEXHOMY BUHTY MUBHOTO
aucka (14).
e Haxmnte 1 mpuagepuTe pbiuar GNOKMPOBKM WNuHAENa (51) (MOXeT NoABUTHCA HEOGXOAUMOCTb
MOBEPHYTb MUMbHbIV ANCK C LieNbio 67I0KMPOBKY WNUHAENS).
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o OTBUHTUTE KpEMeXHblii BUHT MWUbHOrO Aucka (14), noBopaunBas ero no 4acoBoW CTpenike (nesas
pe3bbal) c nomMoLLblo Kiltoua, KOTOPbIV BXOAUT B KOMMIEKT obopyroBaHus (puc. X).

e OnycTuTe pblyar 610KNPOBKY WNMHAeNA (51) 1 yaanuTe KpeneXkHbIN BUHT MUAbHOIO ANCKA C HapPYXHbIM
dnaHuem.

e [lepep ycTaHOBKOI HOBOIO MUSIBHOTO AMCKA OUNCTUTE BCE NIEMEHTbI, KOTOpble byfeTe ycTaHaBMBaTb.

e HapeHbTe HOBbIV MUNbHBIV ANCK Ha BHYTPEHHWIA dnaHeL.

® YCTaHOBWTE HOBbIV JUCK B MONIOXKEHMWE, B KOTOPOM 3ybbsA AMNCKA M PacroNioXKeHHble Ha HeM CTPenKu
6yAyT COOTBETCTBOBATb HaMpPaBieHWIo, YKazaHHOMY CTPesIkaMy Ha HEMOABVXHOM Koxyxe (41).

e HapeHbTe HapyKHbI dnaHeL, 1 3aTAHWTE KPeneXHblil BUHT NMIbHOMO JMCKa NPOTUB YacoBOW CTPENKY,
NPy HaXKaTom pblyare 6IOKMPOBKM LWNUHAENA.

® YcTaHOBWTE MOABUXKHBIN KOXYX AMCKA (37) B UICXOAHOE NOSTOMKEHME (KOXYX [OSIKEH MONHOCTbIO 3aKPbITh
NUAbHBIN ANCK).

e Yb6eputech, 4TO MOABVKHBIN KOXYX (37) 3aHMMaeT NpaBuiibHOE NONOXeHNe 1 cBOOOAHO NepemellaeTca
BO Bpems nofbemMa 1 onycKaHuA nieva.

O6paTuTe BHUMaHMe Ha NPaBUNbHOE HanpaBJ/ieHNe BPalleHUs NUIbHOro ANCKa (CM. CTpenky Ha
nunbHOM Aucke). Mocne 3aMeHbl NNBHOFO AUCKa y6eauTech, YTO AUCK MMEET NOMHylo cBo6oay
ABMXKEHUs, NPOBOpPaYNBas ero pyKoii.

3AMEHA YTOJIbHbIX LLETOK

/3HoleHHble yronbHble WeTKN pABuratens (AANHO MeHee 5 MM), WeTKU ¢ obGropeslen
NOBEPXHOCTbIO AU LlapanuHaMu cnegyeT HemMeAneHHO 3aMeHUTb. 3aMeHUTb ceayeT obe WeTKn
OAHOBpPEMEeHHO.

3ameHy LWeTOoK c/ieayeT BbIMONIHATL TONIbKO KorAa o60pyfoBaHie HAacCTPOEHO ANA paboTbl B KauecTBe
TOPLOBOYHOI NUbI.

© O

o OTBUHTUTE KPbILLKW YrONbHbIX WeToK (36) (puc. Y).

® BbiHbTE V3HOLWEHHbIE LEeTKU.

® YanuTe yrosnbHy!o Mbifib CKaTbiM BO3AYXOM.

® BcTaBbTe HOBbIE YrosibHbIE LETKM (LLETKM AOMKHBI CBOBOAHO NepemeLlaTbca B LeTKogepKaTensx) (puc. Z).
® 3aKpenuTe KPbILKM YroMbHbIX WETOK (36).

YacTu LWETOK K KOJIJIeKTOpPY ABUraTens. 3ameHy YroJjibHbIX LLIeTOK nopyqaﬁlre KBaﬂllld)llll.llllpOBaHHOMy

Mocne 3ameHbl YronbHbIX WETOK AaliTe Nusie nopaboTaTb Ha X0A0CTOM XOAY AJisl NOAFOHKU paboue
cneuyanucTy 1 UCNosb3yiiTe TONIbKO OPUrMHaNbHbIEe 3anacHble YacTul.

Bce Henonagku pomKHbI YCTPaHATbCA yI'IOJ'IHOMOLIeHHOIZ CepBI/ICHOIh CJ'Iy)K60Ih npouseoguTenA.

XHUYECKUE ITAPAMETPbI

HOMWHAJNbHbIE AAHHBIE

YHuBepcanbHasa nuna

Mapametp BenuumnHa
Hanpsi»keHre nutaHus 230B AC
YacToTa TOKa NuTaHma 50Ty
HomurHanbHas MOLWHOCTb 1400 Bt
YacToTa BpaleHuns NIbHOro AnCKa, 6e3 HarpysKku 5000 06/MuH
BHewWHWI AnamMeTp NUAbHOIo ANCKa 216 MM
BHYTpEeHHUI AnameTp NuUIbHOro ANCKa 30 Mmm
Knacc 3awutbl Il
Macca 25 kr
lop BbINycKa 2014
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DYHKLMNA HAaCTONbHO NUbI
[lnana3oH HaKNOHHOro pacnuna 0° +45°
Makc. TonMHa 3aroToBKM Npuv pacnune | noa npsmbim yrnom 23 MM
) | nog yrnom 45° 45 mm
LnpuHa paboyero ctona 390 mm
[nnHa paboyero ctona 450 mm
BbicoTa pabouero cTona ot nona 740 mm
DyYHKLNA TOPLLOBOYHOI NWbI
[lnana3oH HaKNOHHOro pacnuna 0° +45°
[vana3oH pacnuia nog yrnom + 45°
0°x0° 60 x 125 MM
Pa3mepbl maTeprana npu pacnune 45°x 0° 60 x 80 MM
noA yrnom / HaknoHom 45°x 45° 40 x 100 Mm
0°x 45° 40 x 125 Mm
BbicoTa pabouero cTona ot nona 700 mm

WHO®OPMALIUA OB YPOBHE LUYMA U BUBPALLIUA

YpoBeHb akycTuyeckoro gasnenus: Lp, = 92,6 Ab(A) K =3 dB(A)
YpoBeHb akycTuyeckorn mowHoctu: Lw, = 105,6 AB(A) K = 3 dB(A)

3ALLUTA OKPYXXAIOLLEA CPE/bI

SneKTponpubopsbl He ciefyeT BbIGpacbiBaTb BMECTE C JOMALLUHMMM OTXOAAMU, UX CliedyeT nepeaatb
B CMeumanbHbiil MyHKT yTunusauuu. ViHGopmaumio Ha Temy yTMnM3aumy MOXeT NPeAoCTaBUTb
npofasel M3penvs WM MeCTHble BNacTU. DNEeKTPOHHOe W 3neKTpuyeckoe o6opyaoBaHue,
oTpaboTaBLUee CBOV CPOK SKCM/yaTaLy, COAEPXKUT ONacHble 1A OKPYXKatoLLell CpeAbl BeL|ecTBa.
O6opynoBaHue, He NMOABEPrHYTOe NPOLeCCy BTOPUYHOW NepepaboTKu, ABNAETCA NoTeHLManbHO
OMNacHbIM A1 OKPY»KaKLLeit cpefibl 1 30POBbA YesloBeKa.

* OcTaBnsAem 3a o601 NPaBo BBOANUTb U3MEHEHMA.

Komnanua ,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka komandytowa, pacnonoxentana B Bapwase no agpecy: ul.
Pograniczna 2/4 (nanee ,Grupa Topex”) coobLyaeT, 4To BCe aBTOPCKMUE NpaBa Ha CoflepXaHIie HacToALei MHCTPYKUMK (nanee ,IHCTpyKuua”), B
T.4. TeKCT, poTorpadum, Cxembl, PUCYHKI 1 YepTEXK, a TakxKe KOMMOHOBKA, MPVHAANEXaT NCKTIoUNTENbHO KoMnaHum Grupa Topex v 3aLuyLeHbl
3aKoHOM OT 4 deBpana 1994 roga 06 aBTOPCKOM NpaBe 1 CMEXHbIX NpaBax (BecTHUK 3akoHoAaTenbHbiX aktos PM N2 90 nos. 631 ¢ nocnea.
n3m). KonmposaHue, BOCnpowu3BefeHne, Nybnnkayus, U3sMeHeHne 31emMeHTOB UHCTPYKLMN 63 NMCbMEHHOrO cornacusa komnaHum Grupa Topex
CTPOrO 3aMpeLLeHo 1 MOXeT MoBeYb 3a COBOI rPaX/JaHCKYIO 1 YroNoBHYI0 OTBETCTBEHHOCTb.
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NMEPEKJIAL IHCTPYKLII 3 OPUTIHATTY

MUNKA LNPKYNAPHA YHIBEPCAJIbHA
59G824

YBATA! MEPLU HIXK 3AXOANTNCA EKCIMNYATYBATY YCTATKYBAHHS, CJIA YBAXKHO O3HAMOMUTICA 3
LIEIO IHCTPYKLIEO 1 3BEPEFTU TTY JOCTYMHOMY MICLI.

TMPABUJIA TEXHIKU BE3IEKU

MpaBuna TexHiku 6e3neKn Nig Yac KOPUCTYBaHHA YHiBepCcalbHOIO LIUPKYNAPHOIO NNJIKOIO

e [lig yac poboTK 3 yCTaTKyBaHHAM CJlif, HEYXWUIbHO LOTPVMYBAaTUCA BCiX MPaBui TEXHIKMA 6e3nekn Ta
ririeHn npadui.

o [lonycKaeTbCA BUKOPUCTOBYBATM BUK/IOUHO MWIbHI OUCKM, WO PEKOMEHAOBaHi BUPOOHUKOM i
BignoBigaoTb BuMoram Hopmu PN-EN 847-1.

e [lig Yac 3aMiHM NUNBbHOIO AMCKY CAif Mam’ATaTy, WO AOro TOBLUMHA HE NMOBMHHA NepPeBNLLYBaT/ TOBLUMHN

PO3BiAHOrO KNMHa.

Cnig yneBHUTACS, LLO TUN BUOPAHOTO AMCKa BiANOBILAE NapaMmeTpam MaTepiany, Wo NignArae nepeTuHy.

He ponyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATU MWIbHI ANCKU, ONA AKUX MaKCMMarbHa LWBUAKICTb 0bepTaHHA

CTaHOBUTb MEHLLUE Bify MAKCUMaIbHOI LUBUAKOCTI 06epTaHHS LWNMHAENA NUMKN.

KaTeropuuHo He fOMYCKAETbCA BUKOPUCTOBYBATY MUIIbHI AUCKM 3i luBUAKOpPI3anbHOI cTani (HSS) Ta Taki,

XapaKTEPUCTMKM AKMX HE BiAMNOBIAaloTb BUMOraM, 3a3HaueHUM y Uil iIHCTPYKLUi.

o [lonycKaeTbCA BMKOPWUCTOBYBATW TiNbKM A0OOpe HarocTpeHi nuibHi  AnWckn. He ponyckaetbcA

BUKOPWUCTOBYBATU TPICHYTi UM FHYTI NUbHI AUCKN.

MowKoaKeHUN NUAbHUI ANCK CNif HEFAMHO 3aMiHUTW.

Cnip yneBHUTUCA, WO HANPAMOK CTPINKN Ha BCTAaHOBNEHOMY NUIbHOMY ANCKY CMiBMaAa€E 3 HanpAMKOM

obepTaHHA ABUTYHA MUKU.

Micna BCTaHOBNEHHA NUAbHNUIA AUCK NOBUHEH BiNlbHO MPOKPYYYBaTUCA Ha WNUHAENI.

Mig yac po6oTn Cnif BUKOPUCTOBYBATK BifMOBIAHUM Y/HOM BCTAaHOBNEHWI PO3BIAHWI KNWH. [opiwHA

YacTMHa KOXKyXa AUCKY MOBMHHA OyTW BCTaHOBEHA NPaBUbHO.

MaTtepian ponyckaeTbcA npocyBaTy 6nMXKYe [JO MUNbHOTO AWCKY 3a [OMOMOro  creliaibHoro

npocysaya.

o [lepLu HiX 3axoaUTUCA 06POBNATY fepeBUHY, Lo paHille Bxe 6yna y BUKOPUCTaHHI, CNlif nepeKoHaTucs,
Lo Y Hill BiICYTHI ByAb-sIKi CTOPOHHI NpeaMeTI, HaNpUKag, UBAXK, LWPYOU i T.iH.

® 3aBXAu CNif 3aCTOCOBYBATU 3aXWCHI YM NPOTUCKANKOBI OKYNAPW, 3aXWUCHI HaBYLUHWKK, NPOTUMNWIOBY
Macky.

o [lig yac MOHTaXy-AEMOHTaKy NMUIbHKX ANCKIB, 360 AN1A 3aXMCTY Bif NOPaHEHHA LLOPOXOBATUMM 1 FOCTPUMMU
npeameTamu Chifi BUKOPUCTOBYBaTK pyKaBuLi (Mig Yac 3amiHW NUAbHWIA ANCK CIif HaMaraTnuca TpyMaTtm 3a
OTBIp, AKLLO Lie MOX/NBO).

o [lpautoBatyi criig y BignosigHoMy BopaHHi! LLUIMPOKWIA ofsar um NpUKpacy MOXyTb 3aUenUTCA 3a PYXOMi YaCTUHU

yCTaTKyBaHHA.

MNepepn 6yab-aKUMU NpouefypaMu LWOAO PEMOHTY, HaNnalITyBaHHS, BUMIPIOBAHHS, YMLLEHHS, YCYBaHHS

3aCTPArMX WMATKIB fiepeBa CNif 3aBXAMN BUMMKATV YCTaTKYBaHHA KHOMKOK BBIMKHEHHA Ta BUTAraTu

BUAENKY 3 po3eTku!

o [licna 3akiHUeHHA PeMOHTHYX ab0 Hanarog»KyBanbHUX PobiT cnig, nepenycim, cnif BCTAaHOBUTY Ha MicLie
BCi 3aXVCHI 11 3aN06KHI LYUTKM 11 €NeMEeHTU YCTaTKyBaHHs.

e Hanpyra MBIeHHA Yy Mepexi MOBMHHA BIiAMNOBIAATV XapaKTepuUCTVMKaMm, BKasaHUM Yy Tabauui Ha
ycTaTKyBaHHi.

o [ligknoueHHA yCTaTKyBaHHA [O Mepexi MOBWHHO BiAOyBaTUCA uepe3 aBTOMAT PO3MMKAHHA, LWO
nepepviBa€ NofjaBaHHA CTPYMY Ha YCTaTKyBaHHA y pa3i NepeBULLEeHHA NOro HOMiHaNbHOrO 3HaYeHHA y
30 MA HanpoTAasi 30 mcek.

e [Ipautoloun Ha3oBHI, yCTaTKyBaHHA AOMYCKAETbCA NiAKIOYaT AO MepeXi 3a NocepefHNLTBOM TiNlbKy

TUX MEePEHOCOK, WO NPU3HaYeHi 4O BUKOPMUCTAHHA NO3a NPUMILLEHHAMMN.

3a60POHAETHCA BUKOPUCTOBYBATU YCTaTKYBaHHA A PO3MUITIOBAHHA NanBHOI AepPeBUHM.

3a60pOHAETbCA TPUMATK MaTepian TakMM UYMHOM, LLO 3arpoXye HecrnopiBaHVM 3iCIM3raHHAM PyK i

NOTPANAAHHAM iX Nif NUIbHUA ANCK.

He ponyckaeTbca KOPUCTYBATUCA YCTaTKYBaHHAM Y CTaHi BTOMY abo Mif BNAUMBOM NiKiB.

OnepaTtop ycTaTKyBaHHA 1 0COOU, WO BUKOHYIOTb PErnaMeHTHi poboTu 3 yCTaTKyBaHHSAM, MOBUHHI

NPONTU BIANOBIAHWI IHCTPYKTaX i NPAKTUKY NOrO BUKOPUCTaHHSA, HanalUTyBaHHA 1 06CyroByBaHHsA.
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® 3a60pPOHAETLCA BUKOPUCTOBYBATU YCTaTKyBaHHA Yy MicLi, Wo He 3abe3neueHe Bif Ail AoLLY, Y MOKPOMY
cepefoBuLLi UM Y cepefoBuLLi 3 MiABULLEHOI BOMOTICTIO.

® 3360pOHAETLCA BUKOPUCTOBYBATW MUKY BEPCTaTHY, NpaLjoioun nobnmsy snbyxoHebesneyHnx piguH
abo rasis.

o HenoBHONITHI He JOMYCKalOTLCA 4O KOPUCTYBAHHA YCTaTKYyBaHHAM.

e He cnig ponyckatyi MPUCYTHOCTI CTOPOHHIX Ha POGOYOMY MICLl, SIKILO MWIKA € MiQKMIOUEHO A0 Mepexi

KUBJIeHHA abo NpaLyoe.

Cnip nepioanyHO ornAafaTM MepexeBuii LUHYP Ha NPeAMeT MOLLKOAMXEHb.

3a60POHAETLCA KOPUCTYBATUCA YCTaTKyBaHHAM, AKLLO IOr0 MepPeXXeBUI LHYP MOLIKOKEHO.

MolKoaXeHi 3ano6i>KHi eNeMeHTI yCTaTKyBaHHA C/if HeranHo 3aMiHUTU.

3a60pOHAETbCA NepeobTAXKYBaTH YCTaTKyBaHHA Y CMoCib, Wo Npr3BOAUTb A0 3HAYHOTO CKOPOYEHHSA

WBWAKOCTi 06epTaHHA MUIbHOTO ANCKY.

Cnig nigTpUMyBaTh YACTOTY Ha POo6oYOMY MicLi.

He ponyckaeTbca npauoBaTh Ha HemprbpaHoMy poboyomy micLyi.

He cnip ponyckatn npucyTHOCTI CTOPOHHIX Ha poboyomy MicLi.

Po6oue micuie NnoBUHHO 6yTV fO6Pe OCBITIEHNM.

3abopoHAETbCA BiABONMiKaTK onepaTopa yCTaTKyBaHHsA.

Miz yac Npavji Ha ycTaTKyBaHHi CNif YHUKaTV TOPKaHHA 3a3eM/eHVX enemMeHTiB: Tpy6, 6aTapeii, BapuibHUX

MANT, XONOAWbHUKIB.

® 33a60pPOHAETLCA NICNA BUMKHEHHA IBUTYHa YCTaTKyBaHHA HamMaraTvica 3ynUHUTY NWIbHUIA ANCK LLTAXOM
TUCHEHHA Ha HbOro 3 6OKY.

® 33a60pOHAETbCA  3aXOAWMTUCA AEMOHTYBaTW 3anobiXHi  KOXyxu, abo npobyBaTu BigkIoYaTh
3abe3neuyBarbHi e1eMeHTN yCTaTKyBaHHA.

® Y pasi HeoOXiZHOCTI 3pobUTY NepepBy y pobOoTi CNif, Nepenycim, 3aBepLUnTL onepaLito, Lo BUKOHYETbCS,
1 TiNbKM TOAI BUMKHYTW yCTaTKyBaHHA.

® Y pasi HeobXiAHOCTI 3aNUWMTU MicLe Npali Ha AeAKNIA Yac HaNeXuTb BUMKHYTU ABUTYH YCTaTKyBaHHSA
KHOMKOIO MYCKY 1 BUTAFTV BUAENKY 3 PO3ETKN.

® 33a60pPOHAETLCA BUMUKATLN YCTaTKyBaHHSA Bifj €NIEKTPOMEpEXi, TATHYUM 3a LWHYP.

o MepexxeBuii WHYp cnif obepirati Bif HarpiBaHHA, OIMBK Ta FOCTPUX NPeAMETIB.

® YcTaTKyBaHHA MOBMHHO OyTW MILHO 3aKpinjeHe Ha CTONelHi BepcTaTy (AKWO Le nepepbavaeTbcs
KOHCTPYKL|i€lo yCTaTKyBaHHSA).

o [lunKa He Npr3HaYeHa AnA BUTOUYYBaHHA Nasis.

o [leplu HiXK 3aX0AUTUCA NPaLIOBaTH, Clif 060B'A3KOBO NEPEBIPUTM TEXHIYHUI CTaH YCTaTKyBaHHA:

— 4y BCi enemeHTw, WO BiZMNOBIZalOTb 3a 6e3neKy ekcnnyartalii, € CnpaBHYMY Ta GyHKLiIOHYOTb 3rigHoO 3
MPU3HaYEeHHAM;

— YV MOMEHT 3aTAryBaHHA FBUHTIB 11 iHLINX KPINWIbHMX eIeMEHTIB He MocnabnBcs;

— UM He 3a/IMLLIEHO KITIoYiB O PerynioBaHHA B YCTaTKyBaHHi.

® 3a60pOoHAETLCA 36epiraTn MaTepiany i iIHCTPYMEHT Haf YCTaTKyBaHHAM.

® 3aBXKAuW CJlif YNEeBHUTUCA, WO MaTepias, AKMIN 06pOobNI0ETLCA, WiNbHO NPUAATraE 4O Po6oYOi NOBEPXHi
yCTaTKyBaHHS.

e Y pasinotpebu po3nuioBaHHA JOBIUX NioMaTepiais clif KOpUCTYBaTUCA BiANOBIAHUMM NignopKamu,
Wob6 3anobirtn 3aTUCKaHHIO NMWIBHOTO AUCKY y maTtepiani. Y pasi noTpeby po3nuiioBaHHA LIMATKIB
nunomartepianis Kpyrnoi ¢opmMu cnif BUKOPUCTOBYBATU 3aTMCKadi, AKi 3anobiraloTb NPOKPYyYyBaHHIO
maTepiany nig yac nepeTMHaHHA.

® 3a60pOoHAETLCA PO3NWIOBATY KiflbKa LUIMATKIB MaTepiany OfJHO4YaCHO.

® 33a60pPOHAETLCA PO3NUIOBATY MaTepian, AKNN HEMOXIIMBO PO3MUINTY 3 JOTPUMAHHAM MPaBWIT TEXHIKN
6e3neku.

® 3300pOHAETLCA HamMaraTcA yCyHyTU WMaTKK MaTepiany abo CTpy»KKy, AKLIO MUAbHWIN JUCK YCTaTKyBaHHSA

obepTaeTbca.

Mig yac npaui cnig npuenHyBaTy [0 YCTaTKYBaHHA 30BHILLHIV Npunag BiACMOKTYBaHHA Nuy.

MpautoBaTy 3 ycTaTKyBaHHAM CJlif CTOAYN Ta 36epiraTi piBHOBary.

Bci feTani yctaTKyBaHHs NMOBWHHI OyTW HaNEXHM YUMHOM 3aKpirsieHi.

He ponyckaeTbca nepeHoCnTN yCTaTKyBaHHSA, yTPUMYIOUN 3a 3abe3neuyBarbHi KOXyXu.

Mig yac TpaHCNoOpTyBaHHA NUIBHNUIA ANCK MOBUHEH OYTI 3aKPUTUIN KOXKYXOM.

AKWo Balwa mopenb MNUAKW NOCIAAE NasepHUNn nNpunag, 3amiHa MOro Ha iHWWN iHWOro Tuny He

[IOMyCKa€eTbCA.

3a60POHAETLCA 3aX0ANTNCA CAMOCTIIHO PEMOHTYBATV NMIANIKY.

® PeMOHT ycTaTKyBaHHA NMOBUHEH BMKOHYBaTW BUK/OUYHO KBanidikoOBaHUI eNekTprK B aBTOPU30BaHOMY
CepBICHOMY LIeHTpI 3 3aCTOCYBaHHAM OPUTiHaIbHNX 3aMYacTyH.



GRA\PHITE

® YNeBHiTbCA, WO FOPilIHA YacTMHa MWIbHOIO AMCKY Mif Yac npaui y pexkuMi KyTOBOI MUKW MOBHICTIO
CXOBaHa KOXyXaMu.

YBATA! YcTaTKyBaHHA Npu3HayeHe A0 eKcnnyaTauii y npyuMilleHHAX | He Npu3HayeHe ANA npaui
Ha30BHi.

He 3Baxaloum Ha 3acTocyBaHHA 6e3neyHoOi KOHCTPYKLii, BUKOpPMCTaHHA 3aco6iB 6Ge3nekm W
AOAATKOBUX 3ac06iB 0COGMCTOro 3axmCTy, 3aBXKAM iCHYE 3aIMLUKOBUI PU3MK TpaBMaTuU3My Mnif yac
npaui.

BYAOBA | MPU3HAYEHHA

YHiBepcanbHa UMPKynApHa Muaka Mpu3HayeHa A0 PO3Nwuiy LUMAaTKIB AepeBUHM Ta AepeBOMOXigHMX
MaTepianiB. YcTaTKyBaHHS [OMYCKAETbCA BUKOPUCTOBYBATU B AKOCTI BEPCTaTHOI abo KyTOBOI MUIIKU.
MoXXnuBiCTb WBNAKO 1 6€3 BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTIB 3MiHIOBATW PeXnmy poboTy Moneriye npawto.
MoTyXHiCTb ycCTaTKyBaHHA A0O3BOMIAE PO3NUIIOBATV AEPEeBUHY TBEPAMX | M'AKMX FaTyHKiB, a TakoX
[lepeBOCTPYKKOBI 1 4epeBOBONIOKHUCTI NINTU. AKLLO YCTaTKyBaHHA BUKOPUCTOBYETbCA B AKOCTi BEPCTaTHOI
MUKW, Ha Hill He JONYCKAETbCA PO3NWUIOBATIA antoMiHI 1 iHWI KONbopoBi MeTanu. He ponyckaeTbca
BMKOPWUCTOBYBATU il ANA PO3NWIIOBAHHA ManuBHOI AepeBUHU. MUKy AONYCKaETbCA BUKOPUCTOBYBATU
BUKJIIOYHO 3 BiAMOBIAHUMM MNWABHUMK AWCKamMK, 3y6Ui AKUX MoCifaloTb TBepAOCMIaBHI Hamanku.
YHiBepcanbHa nuika npr3HayeHa [0 BMKOHAHHA HECKNaAHWX onepauiil y HeBeNMKMX MaNCTepHAX i Jo
aMaTOPCbKUX PEMOHTHUX i ByAiBenbHMX POGIT.

A He AONYCKAETbCA BUKOPUCTOBYBATN YCTAaTKYBaHHA He 3a NPU3HAaY€HHAM.

Oonuc MAJTIOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHILIHbOrO BUMMAQY €NEKTPOIHCTPYMEHTa, WO 3a3HAYeHMIN HUXKYe, CTOCYETbCA
MaJoHKIB [0 L€l iIHCTPYKLii.

MUIKA BEPCTATHA (KOMIMJEKTALIA)

1. KnwvH posBigHui

2. LUBopiHb ANA KpinaeHHA KOXYXY NUAbHOIO AUCKY

3. 3aXuMCHWIN KOXYX NMUIbHOTO JUCKY

4. KHomka 6noKyBaHHA BaXena Haxuny NUAbHOO JUCKY

5. MaxoBuK onycKaHHA-NiAHIMaHHA MUIbHOTO JUCKY

6. Baxinb 61oKyBaHHA KyTa Haxuny NUAbHOTO JUCKY

7. HWXHIN KOXYX NUABHOIO AUCKY

8. KHomka BBIMKHEHHSA

9. YTprmyBay MepexeBoro WHypy

10. MBUHT 61OKyBaHHA HaNPAMHOT WWHW /18 NO3[0BXHbOIO PO3MUIOBaHHA
11. Baxinb 6110KyBaHHA KyTa MOBOPOTY BepcTaTy

12. Bepcrat

13. WnHa HanpAmHa AnA N030BXHbOro PO3MUIoBaHHA

14. nck nunbHWin

15. HanpsmHa nonepekosa

16. Pyyka 6n0KyBaHHA HaNMPAMHOI WWHW 1A NONEePeKOBOro PO3MusioBaHHA
17. Pyuka 6510KyBaHHA TpaHcnopTMpa

18. TpaHcnopTtup

19. Kono

20. KpinneHHs ansa npocysaya

. Pyuka 61n0KyBaHHA HiXKKM

22. Hixka

23. 3aKiHUEHHA Ha HIXKKM 3 MOXKITMBICTIO perynioBaHHA MO BUCOTI

24. ®anbl HaNPAMHUIA

25. KyTomip MexaHi3my HaBCKICHOIO Haxwuy NUAbHOIO [UCKY

26. CTpinka KyTa Haxuny mexaHiamy (roniBKku) nuabHOrO ANCKY

27. Pyuka KpinneHHA HanpAMHOI LWVHW ANA NO3A0BXKHLOrO PO3NUIOBAHHA

N
-
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KYTOBA NMUJIKA (KOMINJIEKTALLIA)

31. LBopiHb 610KyBaHHA roniBKmM

32. Pyuka 6/10KyBaHHA NOBOPOTY BepcTaTy

33. Mnaxka onipHa

34. BepcTaT obepTaHui

35. KyTomip mexaHi3my noBopoTy obepTaHoro Bepcraty

36. KpuiLuKa BifCiKy BYTiNbHYX LLiTOYOK

37. 3cyBHUIA KOXKYX

38. Pyuka KpinneHHA/610KyBaHHA PO3BIAHOIO KNNHY

39. Miwok-nunos6upay

40. MauiBOK BifCMOKTYBaHHA Nty

41. Koxyx Hepyxomuii

42. Baxinb 6110KyBaHHA 3CYBHOTO KOXYXY

43. KHonka 6/10KyBaHHA KHOMKY BBIMKHEHHSA

44, Pykis'sa

45. KHonKa BBIMKHEHHs

46. Pyuka 6n1oKyBaHHA Npunagasa 418 BEPTUKaNbHOro OTUCKaHHA NuioMatepiany
47. Mpunapfa Ana BepTVKaAbHOIo AOTUCKAHHA NuomaTepiany

48. Baxinb 6noKyBaHHA Npyunaana AnA BepTMKanbHOro JOTVCKaHHA NuiomaTtepiany
49. Baxinb 6noKyBaHHA KyTa Haxuny MexaHiaMy rosiiBku

50. O6mexxyBay

51. Baxinb 6n10KyBaHHA LWNUHAENA

* |cHye MOXNVMBICTb BIAMIHHOCTI MiXk GaKTUUHUM 30BHILIHIM BUTNIAAOM €NEKTPOIHCTPYMEHTY Ta TaKUM, WO 306paKeHN i
Ha MantoHKy.

OMUC TPA®IYHNX CUMBOJIIB

YBATA!
A\

3ACTEPEXKEHHSA

MOHTAX/HANALLUTYBAHHA

IHOOPMALIIA
MPUHANEXHOCTI I AKCECYAPU
1. Hixka -4 wT.
2. TBUHT i pyuKa 6110KyBaHHA HIXKM -4 komnn.
3. HanpamHa -Twr
4. TBUHT + Waiiba - 2 KomnJ.
5. Tpunapaa anAa BepTUKanbHOro AOTUCKAHHA NunomMaTepiany -1 wr.
6. 3aXUCHWUI KOXKYX MUIbHOIO ANCKY -1 wT
7. TpaHcnopTunp -Twr
8. LLUvHa HanpAMHa ANA NO3A0BKHbOrO PO3NWOBAHHA -Twr
9. Tlpocysay -Twrt
10. MiwokK-nmnosbupay -Twr
11.TBUHT + MyTpa -1 komnn.
12. Knioy TOpLEeBUI WeCTUrPaHHNIA -2WwT

nigrotoBKA 4O PObOTU

@ Mepea 6yAb-AkUMM Npauamu 3 o6CnyroByBaHHA YCTaTKyBaHHA IOro cnif, BUMKHYTU W BUTArTU
BUAENKY 3 PO3EeTKN.

Munka yHiBepcanbHa NOCTauaeTbes y po3sibpaHomy Burnagi. Micns posnakyBaHHA KOMMAEKTY MOCTaYaHHA
CKNaaaHHA BifOYyBaETbCA Y MOCNIAOBHOCTI, LLO OMNMCaHa HMXKYe.
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CKNAJAHHA MUKW YHIBEPCAJIbHOI

@ o O6epexHO nepeKknHbTe NUMKY Ha 6iK.
o [lpnefHaiite HiXKM (22) O pamy 3a AOMOMOrO0 TBUHTIB i Py4yoK GIOKyBaHHA HIXOK (BXOAATb A0
KOMMNeKTy noctayaHHsaA) (man. A).
® BcCTaHOBITb peryntoBanbHi HXKKM (23) TakUM YMHOM, o6 NuKa cTana neBHo.

BIACMOKTYBAHHA Nuny

o6 3akpinuTh Miwok-nnno36upay (39), ciig MiLLHO HATArTY MOro Ha MauiBOK BiACMOKTYBaHHA nuny (40)
(AIKLLO NWKa BUKOPUCTOBYETLCA AK KyToBa nuska) (man. B). LLlo6 BUNOPOXHMTY MilLOK-Nnno36upay (39),
Cnif CTArTM AOro 3 NaLiBKa BIACMOKTYBaHHA MUy 1 PO3CTiIOHY TV BNIMCKaBKY,LLO AO3BOJIAE OTPUMATV MOBHUI
ZOCTYN A0 BHYTPILLHBOT YaCTUHU MILLKa. Y pa3i noTpe6un y 6inbLu BUAaTHOMY Crocobi BifCMOKTYBaHHS 0COBnMBO
Hebe3neyHoro AnA 340POB'A KaHLePOreHHOro nusty cif 6esnocepefHbO Ha MaLiBOK BiACMOKTYBaHHA nuy
(40) HapiBaTV LUNAHT NPOMMCIOBOrO MUIOCOCY (AKLLO MUKa BUKOPVCTOBYETbCA AK BepCcTaTHa Nuika) abo Ha
NauiBoOK BiACMOKTYBaHHSA Nuny (7), pO3TalloBaHWI Y HYXKHI YaCTVHI KOXKYXY MUIbHOTO ANCKY.

Miwok-nnnos6upay cnif BUNOPOXKHATA PerynapHo, o6 He AONYCTUTU A0 10ro NepenoBHIOBaHHSA.
OnTumanbHa e(eKTUBHICTb [OCATacTbCA, AKIWO BUMNOPOXKHATA MIlIOK WoOpasy, AK TiNbKM BiH
HanoBHUTbLCA Ha 2/3 cBOro 06’emy.

MOHTA-AEMOHTAX 3AXUCHOIO KOXYXY MUJIbHOIo AUCKY
HuXHA yacTHa KOXKyXy NMUAbHOFO AUCKY Mif Yac eKcnayaTauii ycTaTKyBaHHA Yy peXuMi KyToBOi
NWIKN 3aBXAN NOBUHHA 6YTU BCTAaHOB/IEHOIO, 3 METOI0 3a6e3MneyYeHHA HMKHbOT YaCTUHY NUIbHOTO
BVCKY.
@ ® BCTaHOBITb HUXHIO YaCTVHY KOXYXY NMUIAbHOTO ANCKY (7) i NpUTArHITH ii rBuHTamu (man. C).
o [leplu HiX eKcniyaTyBaTh yCTaTKyBaHHA Y PEXMi BEPCTaTHOT MUIIKK, CifA AEMOHTYBATU HUXKHIO YaCTUHY
KOXYXY NMUIbHOIO ANUCKY (7).

TPAHCMOPTYBAHHA

Mepep TpaHCNOPTYBaHHAM yCTaTKyBaHHA CNifl BUKOHATV HACTYrMHI 3axoau:

® MepeMKHYTN YCTaTKyBaHHA Y PeXKrM BepCTaTHOI NIKK;

® [1eMOHTYBaTW HaNPAMHY LWWHY AN1A NO340BXHbOro po3nuntoBaHHA (13) i TpaHcnopTtup (18);

® BCTaHOBUTY HIPKHIO YaCTUHY KOXKYXY MSIbHOTO AWCKY (7);

® 06epeXxHO NepeKknHyTN NUMKY Ha 6ikK;

® M0CNabuTn pyykn GNOKYBaHHA HiKOK (21) 3 60Ky Konmiwatok (19), cknacty HiXku (22) Ha 90° 3
YHYTpPiWHbOro 60Ky (B3AOBX NUAKW) i 3adikcyBaTyt X y TaKOMY MOMOXEHHI 3a AOMOMOrOl0 PyuyoK
6NOKyBaHHA Hi>KOK (21);

® BUKOHATV TaKi cami i 3 Apyroto napoto HiXKOK (22), cknasLuu ix Ha 90° i3 30BHiLLHbOro 60KY yCTaTKyBaHHA
(man. D);

® MepeKkuHyTU NUIIKY Ha KOJiLLaTKa, B3ATMCA 06ipyY 3a HiXKKM (22) i1 NepeKOTUTY NUAKY Ha Konax Ao iHLWOro
micus (man. E);

o MoHTaX YycTaTKyBaHHA (y fAKOCTi BepcTaTHOI abo KyTOBOI MWNKKM) BifgOyBa€TbCA Yy 3BOPOTHIN
NocniAoOBHOCTI.

NMoPA[OK PO6OTU/POBbOYI HAJIALUTYBAHHA

Mepw HiXK NPOBOANTI pernameHTHi POGOTN YN PEMOHTYBAaTVN YCTaTKyBaHHA, 1iOro c/lifi BUMKHYTH
i Big'epHaTn Big mepexi. o6 rapaHTyBaTym 6Ge3neuyHe, TouyHe Ta BuUAaTHe QYHKLiOHYBaHHA
ycTaTKyBaHHS, BCi perfameHTHi po60Tu cify BUKOHYBaT y NOBHOMY 06cA3i.

MicnAa 3aKiHYeHHA pernamMeHTHMX PoGIT i HanawTyBaHb YNEBHITbCA, WO BCi Kao4vi npubpati.
YneBHiTbCS, WO BCi Hapi3Hi 3'€AHyBaNbHi e1eMeHTN AOTATHYTI BiANOBiAHUM YNHOM.

Mip yac perynioBaHHA YNEeBHITbCA, WO BCi 30BHilLHi e1eMeHTN AiloTb NPaBWIbHO 1 3HAXOAATbCA Y
Ao6pomy cTaHi. Byab-AKi 3yKuUTi UM NoWKoKeHi eneMeHTN NOBUHHI 6yTn 3amiHeHi KBanipikoBaHUM
nepcoHanom, nepL HiXk NUNKy 6yae fonyleHo A0 eKcnnyaTauii.

YBATU LLOAO PO3MUTIIOBAHHA

é e lllopa3y nicna perynioBanbHNX 3aX0fiB PeKOMEHAYETbCA BUKOHYBaTU NPo6HMII nepeTuH, 1wo6
YNEeBHUTNCA Y NPaBUNbHOCTI BUKOHAHNX HAMAWITYBaHb, i BUKOHATN KOHTPOJIb PO3MipiB.
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e Micna BBiIMKHEHHA cnif 3auyekaTn, AOKN NWiKa He Habepe NMOBHY LWBMAKICTb o6epTaHHA Ha
AANOBOMY XOAj, I TINbKMN ToAi NpucTynaTi A0 po3nuiay nuiomarepiany.

o [loBuWilUMaTKN MaTepiany cnig3abesneunTty Big nagiHHA HaNpUKiHLi po3nualoBaHHA (Hanpuknaga,
WAAXOM BUKOPUCTAHHA ONOPM Ha KoJilaTax).

o MouunHaloun posnunioBaHHA, cnif 36epiraTm oco6nmBy o6auHicTb!

e Mepw HiXK npucTtynatm Ao o6po6KM AepeBMHM, WO paHille BXe O6yna y BUKOPUCTaHHi, cnig
nepeKoHaTucA, Wo Yy Hill BiaCcyTHi 6yab-AKi CTOPOHHI NpeameTn, HanNpuKnaa, UBAXW, wWpy6mu i
T.iH.

e Heo6xiAHO 3aueKaTu, AOKN NUNbHUI AUCK He 3yNUHUTBCSA, il TiINbKM NicNA LbOro foNycKaeTbcs
npubupartn BigpisaHi WMaTKn maTepiany.

e Matepian 3aBXAW HaneXxuTb NpUTPMMYBaTU 3a 6inbwy 4yacTHy. 3a6OPOHSAETbCA TpUMaTH
MaTtepian 3a YacTUHY, WO NiANAraE BignunoBaHHIo.

EKCMNJTYATALIA YCTATKYBAHHA B AKOCTI BEPCTATHOI NUJIKA

BCTAHOBJIEHHA PO3BIAHOIO KJINHA

@ e BcraHOBITb BepcTaT (12) y pexknm KyTOBOI NMMKK.
e [locnabte pyuky 6110KyBaHHs pO3BiBHOTO KnvHa (38) 11 nepeBepHiTb KIUH (1) Y MONOXKEHHS, B KOMY BiH
BUBINIbHAE NUIbHWIA ANCK (14) 3-Nif KOXYXY, TAKUM YMHOM, W06 BUCTYNMN MydTU BCKOUUIW Y HaMpPAMHi
naswu (man. F).
® 3a6noKyiTe PO3BIAHIN KNNH, MPUTATHYBLUU PYYKY KPiMieHHsA/6M0KyBaHHA PO3BiAHOTO KIUHY (38).
® BiaTArHiTh Baxinb 6noKyBaHHA obepTaHoro Bepctaty (11) y NONOXKEHHA BEPCTaTHOI NUKU 1 06EpHITb
BepcTaT (12) y 3rafiaHe NoNoXeHHs.

@ BcTaHOBiTb po3BigHUIA KNMH (1) TakKMM YMHOM, W06 BiACTaHb MiXK NUIbHMM ANCKOM i po3BigHUM
KNMHOM popiBHIOBana 3 - 5 mm (po3BigHUI KNMH NOBMHEH pO3TallyBaTNCA TOYHO B3[O0BX Bici
nunbHOro Aucky). CniBBiCHICTb BCTAaHOBJ/IEHHA PO3BiAHOro KANHY CNif nepesipATH wopasy nicna
3MiHN NUIBHOTO ANCKY.

MOHTAX 3AXUCHOIO KOXYXY NJIbHOIo ANCKY

@ e ObGepTaloun MaxoBWK NigHIMaHHA-ONYCKaHHA NIbHOTO AWCKY (5) BUBEAiTb OCTaHHI Ha TaKy BiAcTaHb,
o6 Po3BiAHMI KNVH (1) ONMHUBCA Y CBOEMY KPalHbOMY FOPILLIHBOMY MOJSTOMKEHHI.
® HaTuCHyBLIM Ha KHOMKY LUBOPHA ONIOKYBaHHA KOXYyXY MUAbHOrO AWCKY (2), BCTAHOBITb KOXYX (3) Ha
po3BigHomy KnuHi (1) (man. H).
o [leMOHTaX KOXYXY MUIbHOIO ANCKY BUKOHYETbCA Yy 3BOPOTHI NOCNIAOBHOCTI.

Koxyx nunbHOro Amucka noBMHeH OGyTn 3aKkpinneHui TakMm 4YMHOM, WO6 BiH Mir nigiiimaTuca
OAHOYaCHO 3 HaGNMKEeHHAM Martepiany A0 NWIbHOIO AWCKY Ta MOBepTaTUCA A0 BUXiAHOro
NOJIOXKEHHA NicNA Toro, AK MaTepian 6yfe posnuneHo.

MOHTAX HANPAMHOI 10 MO3A0BXXHbOI0 PO3MUJIIOBAHHA
HanpAmHy W1HY AnA No340BKHBOIO PO3NMAIOBAHHA JOMNYCKAETLCA MOHTYBaTH 3 060X OOKiB BepcTaTy.

® BcraBTe KpinunbHYy YacTUHY HaNPAMHOI LWWHW ANA NO340BXHbOro po3nutoBaHHA (13) fo BignosigHKX nasis y
@ cToneLuHi (12).
e BigperynioiiTe HanpAMHy LWWHY ANA NO3[4OBXHbOro po3nuioBaHHA (13) Ha BIiAMOBIAHY LUMPUHY
(3a ponomorolo NiHiNKM) N NPUTATHITE PYYKY ONOKYBaHHA HAMPAMHOI WWHW ANA MO3[0BXHbOrO
po3nunoBaHHA (27) (man. ).
® PekoMeHIyETbCA MOTPEHYBATMUCA Ha HEMOTPIOHOMY LIMATKY, 3aMipATM MapameTpu i1, y pasi notpeou,
CKoperyBaTy MONOXEHHA HaNPAMHOI LWWHW AN1A NO340BXHbOIO PO3MNUIIIOBAHHA.

3 meTol0 3anobiraHHA 3aTUCHEHHIO MaTepiany, Wo 06PO6ETLCA, AOMYCKAETLCA NEPecyBaTU HAMPAMHY
WMHY ANA NO3LOBXHbOIO Po3nuiioBaHHA (13) y NO3LOBXHbOMY HAaMPAMKY, A7 YOro Chif nocnabutu
IBUHTW KPiNiieHHA HaNnpAMHOI LWWVMHW ANS NO340BXHbOro po3nuioBaHHaA (10) (man. I).

@ Y BMNaAKy MOHTaXKy HanpAMHOI WIHY AJS NO3[,0BXHbOro Po3NWIlOBaHHA 3 NPOTUIEKHOTO GOKY
BepcTaTy i nepeBepHYTN N1aHKY 1 3aKpinuTHh il 3 NPOTUAEKHOro 60KY.
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BBIMKHEHHA/BUMKHEHHA

Hanpyra »KuBneHHA y Mepexi NOBMHHa BiAMOBiAaTN XapaKTepucTMKaMm, BKa3saHUM Y MacrnopTHiil
A Tabnuui Ha nunui.
MunKy ponyckaeTbcAa BMUKaTL TiIbKN TOAi, Konn ii BigBeAeHO BiA MaTepiany, Wo nignAarae o6po6ui.

BBiMKHEHHSA: HaTUCHITb KHOMKY «I» BBIMKHEHHSA (8) (man. J).
BUMKHEHHA: HaTUCHITb KHOMKY «O» BUMKHEHHS.

PEFYNIOBAHHA MNMWBUHW PO3NMUITIOBAHHA

@ o (1106 36inbWNTV FMNOVHY PO3NMIOBAHHA, PYyUYKY MaxoBMKa ONyCKaHHA-NIAHIMAHHA NAbHOTO ANCKY (5)
obepTatoTb BNiBO, W06 3MEHLLNTI — BMPaBO.

Munka noBuHHa 6yTn BigperynboBaHa TaKMM YMHOM, W06 HalBuULla OKpaiika MWIbHOIO AUCKY
3HaxoAunaca TPOXu BuLLE OKpaliku maTepiany, Lo pO3NuoeTbCA.

PO3MUITIOBAHHA NIA KYTOM (AIAFOHAJIbHE)

Min yac po3nunoBaHHA Mif KyToM (Mo AiaroHani) 3aBXAun CNif KOPUCTYBaTUCA HANPAMHOI LWNHO ANA
NO340BXHbOrO PO3MUOBAHHS.

@ o [locnabte Baxinb GNOKYBaHHA KyTa Haxwuiny MIbHOTO AWCKY (6) (3 MeTol MiABWLLEHHA 3PYYHOCTI
eKcrlyaTaLlii AoMNyCKaeTbCA 3MiHIOBaTU MOJIOXKEHHA BaXKena 6/IOKYBaHHA KyTa Haxuy NMIbHOTO AVCKY
(6), anA yoro cnif, HaTUCHYTU KHOMKY GJTOKYBaHHA KyTa Haxuvly NMUIbHOTO ANCKY (4)).
® BCTaHOBITb NUNbHWI ANCK (14) Ha MaKCManbHy FMOUHY nponuy.
e Bigperynioite KyT Haxuny nunbHOro Ancky (14), ookm cTpinka (26) Ha nodinui KyTa Haxuay NUAbHOTO
BMCKy (25) He nokaxe 6axaHoro KyTa Haxuny (man. K).
® 3aTUCHITb BaxiNib 6/10KyBaHHA KyTa Haxuiny NUIbHOTO JUCKY (6).
e BcTaBTe HanNpAMHY WVHY 4J1A MO3[40BXHbOro po3nuitoBaHHA (13) Ha BiANOBIAHY WVPUHY Nponuy.
® YBIMKHIiTb MUKy Ta BUKOHalTe pO3nuIloBaHHA.

PO3MWJIIOBAHHA NMIA KYTOM 3 BUKOPUCTAHHAM TPAHCIMOPTUPA

TpaHCMOPTUP MOXHA BCTAHOBJIOBATW B OAHOMY 3 iBOX HaMpAMHUX ¢anbliB, po3TalloBaHKX No obuasa
60KM BepcTaTy.

e BcTaBTe TpaHcnopTup (18) 4o 0gHOrO 3 HanpAMHKX danbLis (24).

® 3akpiniTb nonepekoBy HanpamHy (15) fo TpaHcnoptipa (18) 3a [OMOMOrow Pyyku GnOKyBaHHSA
HaMpPAMHOI LWHWU AN1A NonepekoBoro po3nunioBaHHA (16), BCTaHOBITb 6axaHWii KyT po3nuoBaHHA Ta
3adikcynTe 3a LONOMOroto pyyky 610KyBaHHA TpaHcnopTupa (17) (man. L).

® Y pasi noTpeby BCTaHOBIEHHA MUNbHOIO ANCKY Nif KYTOM (3 HaXMIOM) BCTaBTe MOMePEKOBY HaNpAMHY
(15) Tak1MM YMHOM, LWO6 BOHa He TopKanaca NUIbHOro AUCKY (iCHY€ iIMOBIPHICTb MOCYHEHHA NonepeKoBoi
HanpAMHOI).

o [lepLu HiXX yBIMKHYTV NUAKY, NepecyHbTe TpaHcnopTup (18) y HanpAMKy NAbHOTO ANCKY | nepesipTe, un
nonepekoBa HanpamMHa (15) 3HaxoaUTbCA Ha BiACTaHI NpN6.. 2 CM Bif ANCKY.

o lllinbHO NPUTUCHITL MaTepian, WO NigNArae PoO3nNuOBaHHI, O NOMNEPEKOBOI HaNPAMHOT (15).

® YBiMKHITb NUAKY Ta, BUKOHYOUM PO3MWJIL, NepecyBaiiTe TPAHCMOPTUP Pa3oM i3 HANPAMHOLO | MaTepianom
y HanPAMKY NUIbHOTO ANUCKY.

@ ® 3HiMiTb HaNPAMHY LUWHY ANA NO3[0BXHLOro po3nuitoBaHHA (13) 3i cTonelwHi BepcTaty (12).

3aBXAu npocyBaiTe MaTepian, WO PO3NUIIOETbCA, AKOMOra pAani, wWo6 posnun MoXHa OGyno
BUKOHaT Linkom.
Y pasi nonepekoBoro nepeTviHy He PeKOMEHJYETbCA BUKOPMCTOBYBaTU HaNpAMHY LWHY AnA
NO3A0BXXHbOro PO3NU/IOBaHHA B AKOCTi 3ac06y 06MeXXeHHA AOBXIHU WMaTy MaTepiany, Wo noro
BiANUNIOIOTb, OCKINbKM BiATATUI LUMAaT 34aTeH 3aKAVNHUTU Mi?>K HAaNPAMHOIO Ta NWIbHUM QUCKOM, L0
3aTHe CNPUYNHUTICA A0 Big6UTTA.

No340BXHE PO3NMUIIOBAHHA MATEPIANY

@ PosnunioBaHHA Nunomatepiany B3A0BX nepefdbayae po3nu Moro Ha BiAMoBiAHY LUMPUHY Y HANPAMKY 10ro
TLOBXUNHN.
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® BCTaHOBITb HanpAMHy LWWHY ANA MO3[OBXHLOIO po3nuoBaHHA (13) Ha BigNOBIAHY WMPUHY
@ PO3NMAOBAHHA.
® YBIMKHITb NWUAKY i 3aueKaiiTe, AOKU NUIbHUIA ANCK He AOCATHE MOBHOI LWBUAKOCTI 06epTaHHsA.

o [pUTUCHITb MaTepian A0 HaMPAMHOI ANA MO3A0BXHLOrO po3nustoBaHHA (13) Ta npocyBanTe Moro
B3[0BX MUJIbHOrO ANCKY [0 KiHUA po3BigHoro knuHa (1) (y 6e3nocepefHiit 6n13bKocTi 4O AUCKY Chif
CKOPUWCTATUCA MPOCYBayem).

o [lImaTkv nunomatepiany, WO 3aULLNAMCA Ha BEPCTaTi, AOMYCKAETbCA YCYBATU TiNbKN NICNA MNOBHOI 3yNNHKM
MUABHOTO ANCKY.

@ LLllopasy nicna 3MiHM HanawTyBaHb PeKOMEHAYETbCA 3po6uTn npo6Huit posnun. Mig yac posnuny
MaTepiany B340BX onepaTop MycuTb 3HaXOAUTNCA 3 ofHOro 60OKY BiA NiHil po3nunioBaHHA.

PO3NMUIIOBAHHA HEBEJIMKUX LUMATKIB MATEPIANTY

@ ® BCTaHOBITb HanNpPAMHY LWWHY ANA MO3J0BXHbOro po3nuioBaHHA (13) Ha BIANOBIAHY LWMPUHY
PO3NMOBaHHSA.
e Po3nunioloun HeBeNVKi LUMATKM MaTepiany, Taki JOCyBaloTb [0 AUCKY 060Ma pyKkamu. Y 6esnocepepHiit
65IM3bKOCTI Bifi MUAbHOTO AWCKY 3aBXAW Chifl BUKOPUCTOBYBATU MPOCYBay (BXOAUTb [O KOMMMEKTY
rocTayaHHs) 3 MeTolo NiALUTOBXYBaHHA MaTepiany abo 40AaTKOBO BUKOPUCTATV LUMAT AiePEBUHM 3 METOD
[OTUCHEHHA MaTepiany Ao HanpAaMHoi (13).
e Marepian, WO pO3NUAKETLCA, CNif NPOCYBaTW, MPUTUCKAOUMN A0 HAaNPAMHOI, aX A0 KiHUA PO3BiAHOro
KnnHa (1).

@ Y pasi nepeTnHaHHA KOPOTKUX i BY3bKNX LUMAaTKiB MaTepiasny npocyBay cnif BUKOPUCTOBYBaTH Bif
CaMoro no4yaTKy po3nuiioBaHHs.

EKCMNNYATALLIA YCTATKYBAHHA Y AKOCTI KYTOBOI NUNKU

@ AKWo ycTaTKyBaHHA BUKOPMWCTOBYETbCA Breplle, abo paHille BUKOPUCTOBYBANIOCA BUKIIIOYHO

y AKOCTi BepCTaTHOI NUKW, TO Nepll HiXK 3aXoAUTUCA NepeHanaliToByBaTh il HA BUKOPUCTAHHA Y
AKOCTi KYTOBOI NWIKK, C1if ONYCTUTU NUAbHUI ANCK Y IOFO HallHMKYe NOJIOXKEHHA 3a J0NOMOrolo
MaxoBUKa ONnyCcKaHHA-NifHiMaHHA NUIbHOIO AUCKY.

CKNAOAHHA

@ ® 3HiMiTb KOXYX NIbHOTO ANUCKY (3).
o OnycTiTb NAbHNI ANCK (14), 06epTatoun MaxoBMK OMyCKaHHA-MiHIMAaHHA MUAbHOTO ANCKY (5), y HalHWXYe
NONOXKEHHS.

® 3HiMiTb HaNPAMHY LWXHY ANA NO3L0BXHBLOro po3nusioBaHHA (13) i TpaHcnopTup (18).

® BCTaHOBITb HUXHIO YaCTVHY KOXKYXY MUSIBHOTO AUCKY (7).

e BigTarnitb Baxinb 6noKyBaHHA 0b6epTaHHA BepcTaty (11) 1 noBepHiTb BepcTaT (12) Ha 180° Ao KnauaHHA
Baxkesto 6n1oKyBaHHA 06epTaHHA BepcTaTy (11) (man. M).

e [locnabTe pyyKy 6n10KyBaHHA PO3BIAHOIO KNUHaA (38) i NepeBepHiTb KNWH (1) Y NONOXEHHSA, B AKOMY BiH
BUBINbHAE NUAbHUIA AUCK (14) 3-Mif KOXYXY, TAKUM YMHOM, o6 BACTYNN MydTW BCKOUMAN Y HaNPAMHi
nasu.

® 3a6noKyiiTe Po3BigHIl KNWNH, MPUTATHYBLUN PYYKY KpPiMieHHA/6NoKyBaHHA PO3BiAHOrO KuHY (38).

OMEPYBAHHA MEXAHI3MOM NMUJIbHOIO ANCKY (FTONIBKOIO)

MexaHi3m (roniBka) NuIbLHOrO ANCKY NMOCIAAE 1BA MOMOKEHHS: TOPILUHE N HUXHE. LLLo6 3BiNbHUTU roniBky 3
6/10KOBAHOIO HVXXKHBbOTO MOMIOXKEHHS CJlif 3po6UTY TaKe:

® 3/1erka HaTUCHYTW Ha MexaHi3Mm (ronieky) i NpuTpuMaTh Noro;

® BiATArHYTW WBOPiHb 6/IOKyBaHHA rofiBkM (31) TakM YMHOM, WWO6 Moro «cobayka» BUCKOUUIA 3 OTBOPY
6510KyBaHHS;

e OGepHyTU WBOPiHb 6510KYBaHHA roniBky (31) Ha 90° i y LboMy NonoXeHHi 3abnokysatu (man. N);

® MPUTPUMYBATUN MeXaHi3M MUIbHOIO ANCKY B Mipy NOro MifHIMaHHA A0 rOPILUHbOrO NOMIOXKEHHS;

® G5I0KyBaHHA MeXaHi3My rofliBKM Y HUXKHbOMY MOJSIOXEHHI Bii0yBa€ETbCA Y 3BOPOTHIl NMOCifOBHOCTI (ana
LbOro cflig, nepeaycim, BUBINbHUTI BaXinb 6510KyBaHHA 3CYBHOTO KOXYXY (42)).

®0O
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BEPTUKAJIbHE LOTUCKAHHA

@ Mpwnapna Ana BepTKanbHOro JOTUCKaHHA NomaTepiany Moxe OyTv BCTaHOBMIeHe 3 060X 60KiB BepcTaTy
i perynioeTbca nif AOBiIbHY BUCOTY BiANOBIAHO A0 PO3Mipy MaTepiany, WO PO3NUIIETLCA.

@ ® 3aKpiniTb Npunagaa Ana BepTUKaNbHOIO JOTUCKaHHA (47) B OAHOMY 3 OTBOPIB BEpPCTaTy.
® [pUTATHITb PyYKy GNOKYBaHHA NpUIaaaa ANa BepTUKanbHOIro AOTUCKaHHSA Nuiomatepiany (46).
® 33 J0MOMOro rBUHTOBAHOTO PerynAaTopa BUCOTV NPUTUCHITb NpUnaaas And BepTUKanbHOro [OTUCKAHHA
nunomartepiany (47) no matepiany, L0 PO3MNUMETbCA.
® 3ab6noKyiiTe 3a JOMOMOTOI0 BaXesio 6/I0KyBaHHSA NpuUnaaasn Ans BepTVKanbHOIo JOTUCKaHHA NiuioMaTepiany
(48) (man. O).

@ 3 MmeTol0 rapaHTyBaHHA ONTMManbHOro PiBHA 6e3neku npaui cnig 3aBXAW yHepyXomioBaTu
martepian, wWo noro posnuaoioTb. He gonyckaeTbca po3nunioBaTy 3aKOPOTKUI MaTepian, AKUN He
Hafa€TbCA 10 3SHEPYXOMJIEHHS.

KOHTPOJ1b | PEFT'YNIIOBAHHA NMUBUHW PO3NUNY

@ MNMepepn nouaTkom npaui Ha ycTaTKyBaHHi Clif 3aBXKAW NepeBipATY HanaluTyBaHHA MaKCMManbHOI
rM6MHN Nponuny, Wo6 yneBHUTNCA, WO NUAbHUI AUCK HE CTUKATUMETbCs 3 PaMolo NUKK.

@ ® BcTaHoBITb 06epTaHuii BepcTaT (34) | MexaHi3M NIbHOIO AUCKY Y NONOXeHHA 0°.
o [lepecyHbTe 06MexyBay (50) TakM UMHOM, LWO6 BiH NOTPanuB Ha perynoBasnbHNUiA rBuHT (a) (man. N).
e OnycTiTb MexaHi3M rofiBKW i NPUTPUMANTE NOro y HUKHbOMY MOMOXEHHI TaKMM YMHOM, WO6 BiH
CNVpaBca y BigGiNHUK.
o [IpoBepHiTb BPyUHY NUAbHUIA AnCK (14), Wo6 yneBHUTUCS, WO BiH BiIbHO 0bepTaeTbCA.
o [IpaBunsibHe HanalTyBaHHA MUGVIHY MOBHOTO NPOMWITY MOBMHHO JOCATATMCA 3@ PaxyHOK 3arnmbneHHs
nNuAbHOTrO ANCKY (14) Ha 5 MM HKYe ropilLHbOT OKpaiiku BepcTaTy (34) (man. P).
® Y BUNaAKy HENPaBUIbHOTO HanalTyBaHHA CJlif BiperynioBaT rMybuHy 3a JONOMOroi0 PerysioBanbHOro
rBUHTa (LWIAXOM Oro noeepTaHHA niBopyy abo npasopyu) (a) (man. N), fokmn GaxaHe 3aHYpeHHA
NWIbHOTO ANCKY He Oyae [OCATHYTO).

BBIMKHEHHA/BUMKHEHHA

Hanpyra »uBneHHAa y mepexi NoBuMHHa BignosigaTn xapaKrepucTukam, BKasaHUM Y NacrnopTHin
A Tabnuui Ha nunui.
MunKy aonycKaeTbcA BMUKATK TiNbKY TOAi, KONV NUAbHUI ANCK BifBeAeHO Bif maTepiany, Wo nignAarae
o6po6ui.
KyToBy nunky o6nagHaHO KHOMKOIO 6510KyBaHHsA KHOMKM BBIMKHEHHS (43), Lo NpU3HayeHa Ans 3anobiraHHA
CaMOYNHHOMY BBIMKHEHHIO.

BBiMKHeHHSA

® HaTncHiTb KHOMKY 6/10KYyBaHHA KHOMKMN BBIMKHEHHSA (43).
e HatucHiTb | yTprmMaiiTe KHOMKyY BBIMKHeHHA (45) (man. R).
BMKHeHHA

® BignycTitb KHOMKY BBIMKHeHHs (45).

’ Y pexumi po6oTn B AKOCTi KyTOBOI NWAKM BiAGyBa€TbCA BUMKHEHHA KHOMKMN BBIMKHEHHH (8).

BIAPI3AHHA BY3bKUX LUMATKIB MATEPIANTY

@ BiaTmHaHHA — Ue onepauifa 3 BiApi3aHHA BY3bKMX WIMATKIB maTtepiany. Mepw HiX 3axoaunTuCA BiATUHATA
BY3bKi LUMaTKV MaTepiany, YNeBHITbCA, WO pyyka 6/10KyBaHHA MOBOPOTY BepcTaTy (32), a TakoX Baxinb
6NOKyBaHHA KyTa HaxuJty MUIbHOTO ANCKY (6) MiLLHO MPUTATHYTI | 6IOKOBaHi.

@ ® YHepyxomTe MaTepian Ha BepCTaTi BianoBigHMM cnocobom 3 ornsagy Ha rabaputi.
® BCTaHOBITb NOTPIOHUIA KYT BiATUHAHHSA.
® 3HiMiTb 6/TOKYBaHHA MexXaHi3My rofiBKuM Ta KOXYXY MUIbHOIO JUCKY.
® HaTWCHIiTb KHOMKY BBIMKHEHHA (8) i 3auekanTe, JOKU NUIbHUIA ANCK He AOCATHE MOBHOI LWBUAKOCTI
obepTaHHs.
e [lOBiNbHO OMYCTiITb MeXaHi3M rofiBKKW, MPUTPMMYIOUM NOro 3a pyKiB'Aa (44), i BUKOHanTe nponun,
CNPUYNHAIOYY MOMIPHUI TUCK Ha FOSiBKY.
® BUIMKHITb yCTaTKyBaHHs i 3aueKalTe, AOKM NIbHUI JUCK MOBHICTIO He 3yNNHUTLCA.
e [10BiNbHO BUBEAiTb MEXaHi3M rofliBKM y rOPILLHE MONOXEHHS.
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HepocTaTHbo MiLiHe NPUTArHEHHSA Py4YKn 6/I0KyBaHHA 06epTaHHs BepcTaTy 34aTHe CNPUYMHUTICA
A0 HecnofiBaHOro «BUCKaKyBaHHA» MWIbHOIO AUCKY Ha ropillHIio NOBEPXHIO MaTepiany, Lo oro
06po6n1010Th, WO 3arpoXKye BiApMBaHHAM i po3/liTaHHAM WIMaTKiB MaTepiany, TO6To oTpUMaHHAM
onepaTopom TpaBmM.

PEFYJIIOBAHHA NOJIOXEHHA BEPCTATY AJ1A OMEPALYIT PO3MUJTIOBAHHA MIJ KYTOM

O6epTaHunin BepcTaT (34) fO3BONAE NEpPETMHATY MaTepias nif AOBINbHUM KyTOM Bif NepreHanKynapHOro
NONOXeHHs A0 KyTa 45° niBopyy abo npasBopyu.

@ ® BigTArHiTh i NoBepHIiTh WBOPIHb (31) 6/10KYBaHHA MEXaHi3My roiBKu, WO 3BifIbHAE MexaHi3M i 4o3BonAE
NOMY MOBINbHO BUINTE Yy CBOE FOPILLIHE NONOMKEHHA.
e [locnabTe pyuKy 610KyBaHHA MOBOPOTY BepcTaty (32).
e BcTaHOBITb 0bepTaHuii BepcTaT (34) Mg BIAMOBIAHMM KyTOM (3HaYeHHs KyTa MOXHa BU3HAUUTU Ha
noAinLi KyTomipy MexaHiaMmy noBopoTy obepTaHoro BepcTaTty (35) (man. S).
® 3a6noKyiiTe BepCTaT y BUOPAHOMY MOMOXEHHI, MPUTATHYBLUN Py4Ky 61OKYBaHHA MOBOPOTY BepcTaTy
(32).

@ ObepTaHnii BepcTaT (34) nocigae weper OGOPO3HUHOK, AKi NpPU3HaAYeHi [AnNa  onepaTMBHOro

nepeHanawTyBaHHA Nif 4acTo yxuBaHi KyTu. [lo HanyvacTille yXnBaHWUX KyTiB NepeTuHy Hanexatb: 0°,15°,
22,5°,30°, 45° niBopyu i npaBopyuy). MoTPiGHMI KyT MOXHa TOUHO BiApPEerynoBaTi, BUKOPUCTOBYIOUN LKAy
Ha obepTaHoMy BepcTaTi (35), LiHa NoAiNKM AKOro oAnH rpagyc. Xoya TOUHICTb LIKaNW € BUCOKOI, OfiHaK
nifl Yac BUKOHaHHA POBIT peKoMeH/yeTbCA NepeBipATU TOUHICTb KyTa 3a AJONOMOrolo TpaHcnopTnpa abo
iHWoro npunagy Ana BUMipIOBaHHA KyTiB.

Mig yac BcTaHOBNEHHA BepcTaTty 3rigHO 3 No3HaYkamn CTaHAApPTHUX, Hamnyvacriwe YXKNBaHUX KyTiB
MOXHa NoYyTu XapaKTepHe K/jlaLlaHHA «co6aukun», AKa 3aXoguTb y BignNoBigHMIA nas.

PETYIIOBAHHA MEXAHI3MY (FOJIIBKW) MUJIbHOIO AUCKY ANA ONEPALIT PO3MUIIOBAHHA 3
HAXUJIOM

@ MexaHi3m (ronisky) NUAbLHOrO ANCKY AOMYCKAETbCA HAXUAATY Nig AOBINbHUM KyToM Bif 0° fo 45° 3 meToto
HaBcKicHoro (ocboBoro) posnuny (man. T).

® BigTArHite WBOPiHb 6110KYBaHHA roniBku (31), AKAA AO3BONAE MexaHi3My (roniBLji) MUNbHOrO AWNCKY
pyxaTuca, i 3a4eKanTe NOKN MeXaHi3m NOBiSIbHO He BUE Y CBOE FOPILIHE NONOXKEHHSA.

o [locnabTe Baxinb 6NOKYBaHHA KyTa Haxuy NUAbHOIO JUCKY (6).

e Haxunitb mexaHi3m (roniBky) HaBCKiC Mif 6a)kaHUM KyTOM, AKMIA MO3HAUYeHO Ha KyTOMipi MeXaHi3my
Haxuy NabHOro Ancky (25) (man. U).

o [TpUTArHITb Baxinb 6M0KYBaHHA KyTa Haxuly MeXaHi3my NUnbHOro fucky (6).

@ Y pasi notpe6u pisaHHA maTepiany nig Kom6iHOBaHUM KyTOM (B 060X nnowmHax, nig pagianbHim i
0CbOBUM KyTamu), TO B epLuy Yepry ciig BigperynioBatii MexaHism (roniBky) Ha KyT Haxuny.

KOHTPOJ1b BEPTUKAJIbHOCTI BCTAHOBJIEHHA NMUJIbHOIO AUCKY BIAHOCHO BEPCTATY

LLlo6 3abe3neunT NpeunsinHicTb PO3NWAOBaHHSA, CN1if MO AeAKIM Yaci ekcnayaTalil NiaKky nepesiputu i, y
pasi noTpebu, BigKoperysaT OCHOBHI HafalTyBaHHA MUK

@ o [locnabTe Baxinb 6M1OKYyBaHHA KyTa Haxuiy MexaHi3My NuIbHOrO ANCKY (6).
e BiaBeaiTb MexaHi3M y MOro KpamHe npasBe MNOMOKEHHA (NeprneHAnKYNAPHO [0 NNOWMHK BepcTaTy) i
MPUTATHITb BaXiNlb 6OKYBaHHA KyTa Haxuy MexaHi3amy nuibHOro Ancky (6) (man. U).
e [locnabTe pyuKy 610KyBaHHA MOBOPOTY BepcTaty (32).
e BcraHOBITb 0bepTaHuMii BepcTaT (34) y nonoxeHHA 0° i MPUTArHITL PyuKy 6r0KyBaHHA 0bGepTaHOro
BepcTarty (32).
® HaTuCHITb Ha Baxifib 6GIOKYBaHHA 3CYBHOIO KOXYXY (42) 1 OMyCTiTb MeXaHi3M NuIbHOIO ANCKY Y NOro
KPaMHE HVXKHE NMOJSTIOXKEHHS.
o [lepesipTe (3a AONOMOroto Npunagy) BePTMKaIbHICTb HaNALUTYBaHHA MbHOTO AUCKY BiHOCHO 06epTaHoro
BepcTarty (34).

@ Mig yac BUKOHaHHA BMMipIOBaHb CNif NepeKoHaTNCA, WO Takuil BMMipIOBaJIbHUIA iHCTPYMEHT He
TOPKaeTbCcA 3y6LUA NUNbHOrO AMCKY, OCKINbKK, 3Ba)Kaloun Ha TOBLUYMHY TBEpAOCNNaBHOI Hanamku,
NoKa3saHHsA MOXKe BUABUTNCA XNGHMM.
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AKLWO KyT He fopiBHIoBaTMMe 90°, NOTPiIGHE perynioBaHHsA, MpoLeaypa AKOro NosArae y HacTynHomy:

e Haxunitb MexaHi3m (roniBky) NIbHOIO AUCKY NiBOPYUY.

e Ob6epTaiTe peryntoBanbHui rBuHT (b) (man. U) npaBopyy, Wwob6 36inbLumti, abo niBopy, o6 3MeHLWUTA
KyT HaXunny MexaHiamy nuiabHOro ancky (30).

e [licnAa Toro AK MeprneHAVKYNAPHICTb MexaHi3My MUIbHOrO AWUCKY BiAHOCHO obepTaHOro BepcTaTy
BiiperynboBaHo, BUBEAiTb MeXaHi3M Y CBOE FOPiLLIHE NONOXKEHHA.

Taka»xnpoueaypaicHyeAnaA KyTa Haxuiny mexaHiamy nif 45° f51A BUKOHaHHA HABCKICHOrO (0CbOBOTO) PO3NTIOBaHHA
X ana Lboro BUKOPUCTOBYETLCA PeryntoBanbHUIA MBUHT (c) (Man. W), po3TalioBaHUii 3 MPOTUIEXHOTO GOKY
MeXxaHi3My NIbHOTO JUCKY.

3BEPITAHHA TA ObCJ1IYTOBYBAHHA

Mepea ™M 8K perynioBaTt, PeMOHTYBaTU YCTAaTKyBaHHA, CKnagatM 4Yn po3Knapgatv noro,
yCTaTKyBaHHA cnig BUMKHYTW KHOMKOIO BBiIMKHEHHA N BUTArTU BUAEJIKY 3 PO3eTKU.

YTPUMAHHA Y YACTOTI

@ e [lo 3aBeplueHi Npali Ha ycTaTKyBaHHI Cnlif NprbpaTh BCi WMaTKM Bignagis, TMPCY # Nun 3 NOBEPXHI
BepCTaTy, a TakoX MiCLb JOBKO/a MWIbHOTO ANCKY Ta NOro KOXYXY.

® YcTaTKyBaHHA PeKOMEHAYETbCA YNCTUTY M'AKOIO LLIITKOIO UM CTPYMEHEM CTUCHEHOrO MOBITPA.

® He JoNyCKaeTbCA YNCTUTY NIIKY 3 BUKOPVCTAHHAM BOAM UM PiAKMX XiMIYHUX 3aCO6iB.

® BeHTUNALUINHI WinMHW yCTaTKyBaHHA HaNEXUTb YTPYMYyBaTU Y YMCTOTI, W06 3anobirti neperpiaHHo
Oro ABUrYHa.

® YcTaTKyBaHHA 36epiraloTb y Cyxomy MicLji, He JOCTYMHOMY Ans AiTei.

® 3aMiHy MepeXeBOro LUHYpPY a0 PEMOHT CJlif BVKOHYBATV BUKJTIOYHO B aBTOPY30BaHOMY MyHKTi 06CITyroByBaHHs
Ta PEMOHTY.

@ MepioanyHo cnip nepesBipATH, YN AOTATHYTI BCi HAKPYTKY Ta rBMHTW. ig Yyac npaui pyxomi enemeHTn
MOXYTb CAMOUYMHHO BiAKpPy4yBaTuNCA.

3AMIHA MUNBHOIO ANCKY
@ MunbHMIA ANCK CNif 3aMiHATA Y peXXuUMi KyTOBOI MAIKN.

® BigTArHiTh WBOPiIHL GNMOKYBaHHA roniBku (31), AKNI [O3BOMAE MexaHi3my (roniBLi) MUIBHOrO AWNCKY
@ pyxaTumca.

® 3ayekaliTe, AOKM MeXaHi3M MOBINIbHUM PYXOM He MOBEPHETbCA A0 CBOrO rOPIiLUHbOrO MOMOXEHHS.

® HaTucHITb i npuTprmMaiTe Baxinb 6510KyBaHHSA 3CyBHOTO KOXYXy (42).

® BiacyHbTe 3cyBHUMI KOXyX (37) poropu, Wob oTpuMaT AOCTYN A0 BUHTA, AKUIA KPINUTb NMUTbHWIA ANCK
(14).

® HaTucHiTb i NpuTpMmanTe Baxinb 6noKyBaHHA wnuHaena (51) (MOXNUBO, 3HaJOOWUTLCA O6epHYTH
MWIbHWIA JUCK 3 METOK GNOKYBaHHA WNVHAENA).

® BUrBUHTITb FBUHT, AKMI KPINUTb NUAbHWIA AUCK (14), 3a AOMNOMOrOI0 Kiltoya (MoCTayaeTbCa B KOMIMIEKT) y
HanpsMKy 3a TOAUHHNKOBOIO CTPINKoIo (niBa pi3bba!) (man. X).

e BignycTiTb Baxinb 6510KyBaHHA WNUHAENs (51) | BUTATHITb FBUHT, AKMIA KPINTb NIbHUIA ANCK | 30BHILLHIl
KOMip.

o [lepLu Hi>X BCTAaHOB/IOBATU HOBUI MUIbHUIA ANCK, OYUCTITb YCi YaCTVHU, AKI NiAIAraloTb BCTAHOBJIEHHIO.

e HapiHbTe HOBUIA MUBHUIA ANCK Ha BHYTPILLHIN KOMIpP.

® BCTaHOBITb HOBUIA MUIBHWUIA AWCK 3TiAHO 3 HAMPAMKOM Oro obepTaHHA, TOGTO HaNPAMOK CTPINKU Ha
NUIbHOMY ANCKY Ta CTPINKM Ha HEPYXOMill YaCTUHI KOXXyxy (41) NIbHOrO ANCKY NMOBMHHI CMiBMacTu.

e HapiHbTe 30BHIWWHIA KOMIp | MPUTATHITL FBUHT, AKUA NPUTATYE NMUAbHWUN OUCK Y HanpAMKYy MpoTu
rOAVHHWKOBOT CTPINKN, OBQHOYACHO HAaTVUCHYBLLW BaXinb 6GIOKYBaHHA WNWHAENA.

® BianycTiTb 3cyBHMI KOXYX (37), 06 TOI NOBEPHYBCA Y BUXiAHE MOMOXKEHHA (3CYBHUI KOXKYX MOBUHEH
MOBHICTIO 3aKpPMBaTV NUAbHNN ANCK).

® YMeBHITbCA, WO 3CYBHUIN KOXYX (37) 3aKpMBaE NUbHUI ANCK NPABWIbHO i BINbHO pyXa€TbcA Mif yac
nigHIMaHHA 11 ONyCKaHHA MeXaHi3My MUAbHOrO ANCKY.
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Oco6nuBy yBary 3BepHiTb Ha NPaBWIbHICTb BCTAaHOBNEHHA NUIbHOIO ANCKY (3rigHO 3 HanpAMKoOM,
BKasaHUM CTPINKOI0 Ha MUIbHOMY AMCKY Ta HEPYXOMiii YaCTUHI KOXKYXY nuibHOro Aucky). Micna
3aMiHN NUNbHOTO ANCKY CNif yNeBHNTUCS, WO BiH PYXa€eTbCA BiIbHO, NPOBEPHYBILN OF0 PYKOI0.

3AMIHA BYTJIbHUX LWITOYOK

ByrinbHi wiToukn, wo 3Hocunuca (To6To KopoTtwi 3a 5 Mm), cnaneHi abo TpicHyTi, cnig HeranHo

3amMiHUTI. 3aBXKAM CNig 3amMiHATN 06MABI LWITOUKN OQHOYACHO.

3aMiHy BYrilbHMX LWiTOYOK CNifi BUKOHYBaTN TOAi, KONN YCTaTKyBaHHA 3HaXOAUTbCA Y peXumi

KYTOBOI MUKW,

® BUIBMHTITb KPULLKW 3-HaA WITOYOK (36) (man.Y).
® BUTATHITb 3yXKNTi BYTifIbHI WIiTOYKN.

® YCyHbTe BYFiNIbHUIA MW, WO MOXEe HaKoMuyyBaTUCA Y BIiACIKY, 3@ [OMOMOrol CTPYMEHA CTUCHEHOro

noBiTpA.

e BcTaBTe HOBI BYTiNbHi WiTOYKM (BOHW NOBUHHI BiNbHO BCTaBUTUCA O WITKOBTPUMYBauyiB) (Man. Z).

® BCTaHOBITb Ha MiCLie KPULLKW 3-Haf, BYTifIbHUX LLiTOYOK (36).

Micna 3amiHm BYrinbHUX WiTOYOK C/lif YBIMKHYTU yCTaTKyBaHHA Ha ANOBOMY XOAi 1 3aueKaTul, MOKu
WiTKN AONacyloTb A0 KONEKTOPY ABUryHa N OTPMMAaloTb onTumanbHy ¢popmy. 3amiHy BYrinbHUX
WiTOYOK 3aBXAWN cNlif AopyyaTy KBanidpikoBaHMM cneuianictam Ta BUKOPUCTOBYBaTU BUK/IIOYHO

opuriHanbHi 3an4acTuHM.

B pasi 6yab-AkMx HenonagokK ciif 38epTaTica 40 aBTOPM30BAHOMO CEPBICHOIO LeHTPY BUPOGHIKa.

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKA

Munka uMpKynsapHa yHiBepcanbHa
XapakTepucrtuka MokasHuK
Hanpyra »xuBneHHa 230 B 3m.cTp.
YacToTa mepexi X1BNeHHsA 50Ty
HomiHanbHa NOTYXKHiCTb 1400 Bt
LBMAKICTb 06EPTaHHA NUIbHOIO ANCKY (6€3 HaBaHTaXKEHHS) 5000 xB.”
30BHILHIN giameTp MUIbHOIO ANCKY 216 Mm
BHYTPILLHI fAiaMeTp NWAbHOro ANCKY 30 Mm
Knac enektpoisonsauii I
Bara 25 Kr
Pik BurotoBneHHs 2014
Pexxum BepcTaTHOI NUAKN
| [liana3oH KyTiB Haxuy (0OCbOBOro po3nuny) 0° +45°
Makc. ToBLYMHa maTepiany, Wo po3NuIoETbCA [ Din npamum KyTom 55 MM
: ’ | Min kyTom 45° 45 MM
LLnpurHa poboyoi noBepxHi BepcTaty 390 Mm
[JloBXrHa pobo4oi NoBepxXHi BepCTaTy 450 Mm
BucoTa 40 po6oyoi NoBepxHi BepcTaty 740 mm
PeXXum KyToBOi NUIKN
| [iana3oH KyTiB Haxuy (OCbOBOro po3nuny) 0° +45°
| [liana3oH KyTOBOro po3nustoBaHHA (pafianbHOro posnuy) +45°
0°x 0° 60 X 125 MM
Po3mipn posnuniosaHoro matepiany nig Kytom 45°x 0° 60 x 80 MM
NoBOPOTY/Mif KYyTOM Haxuny 45°x 45° 40 x 100 Mmm
0°x 45° 40 x 125 mm
Bucota go po60yoi noBepxHi BepcTaty 700 Mmm

IHOOPMALIA NMPO PIBEHDb LUYMY | KOJINBAHb

PieeHb Tucky ranacy: Lp, = 92,6 ab (A) K =3 dB(A)
PiBeHb aKyCTUYHOI NOTYXXHOCTi: LwA =105,6 ab (A) K=3 dB(A)
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3yuUTi MPOAYKTW, WO MPauioloTb Ha ENeKTPUYHOMY >KMBJEHHI, He Cnif BUKMZATU pa3om 3
no6yToBMMM BifXxoAamu, a yTUNi30BYBaTU B CrewianbHUX 3aknagax. BigomocTti npo ytunisauiio
MOXHa OTpUMaTK B MpoAaBuA MpoAyKLii un B opraHax micueBoi agmiHicTpauii. BignpauboBaHi
€NeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Npunagn MiCTATb PEYOBVHY, WO HE € CNPUATINBAMYU ANA NPUPOLHOTO
cepepoBuia. O6bnagHaHHsA, WO He NepepaeTbca Lo NepepobKu, MoXe CTaHOBUTN Hebe3neky Ans
cepefoBuLIa Ta 300POB'A IOAUHU.

* BUpO6OHWMK 3annwae 3a co60t0 NPaBO BHOCUTY 3MiHM.

«Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoécig» Spotka komandytowa, 3 topuguuHoio agpecoto B Bapuasi, ul. Pograniczna 2/4,
(TyT i gani 3ragyBaHe Ak «Grupa Topex») CMOBILLAE, WO BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MiCT AaHOT IHCTPYKUIT (TYT i 4ani Ha3uBaHOI «IHCTPYKLiA»), B
TOMY Ha 1i TeKCT, PO3MiLLeHi CBITINHU, CXeMaTWUUHI PUCYHKN, KPEC/IeHHS, a TaKOX PO3TallyBaHHA TEKCTOBYX i rpadiyHNX enemMeHTIB Hanexatb
BUKNIOUHO A0 Grupa Topex i 3acTepexeHi BignoBifHO A0 3akoHy Bif 4 noToro 1994 poky «Mpo aBTopcbKe NpaBo i crnopigHeHi npasa» (AvB.
opraH aepxapyky Monbuui «Dz. U.» 2006 N2 90 n. 631 3 noaanbLu. 3m.). KonitoBaHHA, nepepobka, nybnikaLis, nepepobka B KOMEPLiNHMX Linax
BCi€l IHCTPYKLii U1 okpemux if enemeHTiB 6€3 NcbMoBOro Ao3Bosy Grupa Topex cyBopo 3abopoHeHe. HeoTpUMaHHA Ao Li€l BUMOTW TATHE 3a
06010 UMBINbHY Ta KapHY BiAMOBIAANBbHICTb.
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EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA (HU)

UNIVERZALIS FURESZGEP
59G824

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS KEZISZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A
HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

Biztonsagi el6irasok az univerzalis fiirészgéphez

o A flirészgép hasznalata soran szigortan be kell tartani a munkavédelmi szabélyokat.

e Kizérdlag csak a gyarto altal ajanlott, a PN-EN 847-1 szabvany kdvetelményeinek megfeleld flirésztarcsat
hasznéljon.

e A flrésztarcsa cseréjénél vegye figyelembe, hogy vastagsdiga nem haladhatja meg a hasitoék

vastagsagat.

A flrésztarcsat a vagandd anyagnak megfelel6en vélassza meg.

Kizarélag olyan flirésztarcsat alkalmazzon, melynek megengedett maximalis sebessége nagyobb a

flirészgép meghajtd orséjanak maximalis forgasi sebességétdl.

e Tilos gyorsvagé acélbdl, valamint a jelen utasitdsban megadott jellemz&ktdl eltéré vagotarcsak

hasznalata.

Csak jol élezett, repedéstdl és deformalddastol mentes flirésztarcsat hasznaljon.

A sériilt firésztarcsat azonnal ki kell cserélni.

Ellendrizze, hogy a flrésztarcsan jelzett forgasirany megegyezik-e a flirészgép motorjanak jelzett

forgésiranyaval.

A flrésztarcsa szabad forgasat ne akadalyozza semmi.

Minden esetben forditson arra figyelmet, hogy a hasitoék helyesen legyen beéllitva, és a flirésztarcsa

felsé védéboritasa is legyen jol beszabalyozva.

A vagandé anyagot megfelel6 tolosegéd alkalmazéasaval tolja ra a flrésztarcsara.

Ha olyan faelemet vag, amelyet mar korabban hasznaltak valamire, ellendrizze, hogy nincs-e benne szog,

csavar, vagy mas idegen anyag.

e Munkavégzés kdzben dllanddan viseljen roppend részecskék elleni védészemiiveget, halldsvédé eszkozt
és porvédé félalarcot, maszkot.

e Hasznaéljon védokesztyt a flirésztarcsa megfogasahoz, illetve mas, éles vagy durva feliletl targyak
elleni védelemként (a flirésztarcsat, ha lehet, a furatanal fogja meg).

e Munkavégzés kozben viseljen megfelel6 oltozetet! Az Oltozet laza elemeit, a laza ékszereket a forgd
flirésztarcsa elkaphatja.

e Szabalyozasi, mérési, tisztitasi mlveletek, vagy beszorult fadarabok eltdvolitasa el6tt minden esetben
el6szor dllitsa le a kapcsoldval, majd a haldézati csatlakozé kihuzasaval az aljzatbdl dramtalanitsa is a
korflirészt!

e Javitasi, karbantartasi muveletek befejezése utan, a flirészgép lizembe helyezése elétt szerelje vissza az

Osszes védbboritast és biztonsagi felszerelést.

A haldzati feszultség egyezzen meg a flirészgép gyari adattablajan feltiintetett fesziltséggel.

A flirészgépet kizardlag csak a 30 mA-t meghaladd hibaaram esetén max. 30 ms elteltével az aramkort

megszakité dramvédé kapcsoléval (Fi-relé) biztositott halézati aramkorhoz szabad csatlakoztatni.

Szabadtéri alkalmazas esetében kizarolag erre megfelelé hosszabbito kdbeleket hasznaljon.

Tilos a flrészgépet tizifa apritasara hasznalni.

Kezét soha ne tartsa olyan helyzetben, hogy egy vératlan megcsuszas esetén a flirésztarcsahoz

érhessen.

Ha faradt, vagy gydgyszerek hatasa alatt all, ne hasznalja a flirészgépet.

A flirészgépet kizarolag olyan személyek hasznélhatjak, akik ki lettek oktatva annak alkalmazasara, beallitasara

és kezelésére.

A flrészgépet tilos nedves, csapadéknak kitett helyen hasznalni, tarolni.

Tilos a flrészgépet robbanasveszélyes folyadékok, gazok kozelében hasznalni.

A flrészgépet csak nagykoru személyek hasznélhatjak.

A hélézatra csatlakoztatott, illetve miikodé flirészgép kozelében idegenek nem tartézkodhatnak.



GRA\PHITE

Rendszeresen ellendrizze a hdlozati csatlakozévezeték allapotat.
Tilos a flirészgépet hasznalni, ha halézati csatlakozdvezetéke sérilt.
A biztonsagi felszerelések sériilt elemeit azonnal ki kell cserélni.
Tilos a flirészgépet annyira tulterhelni, hogy az a vagoétarcsa fordulatszamanak jelentés csokkenését
okozza.
A munkavégzés helyét tartsa rendben, tisztan.
A munkavégzés megkezdése el6tt takaritson el minden fahulladékot és félosleges limlomot.
A flrészgép lizemeltetésének helyén nem tartézkodhatnak idegenek.
A munkavégzés helyén legyen jé megvildgitas.
Tilos a flirészgéppel dolgozd személy figyelmét elterelni.
Aflirészgép hasznalata kozben kerdilje a foldelt elemek - csévezetékek, flitétestek, tlizhelyek, hlitégépek
— érintését.
A meghajtas kikapcsoldsa utdn tilos oldalirdnyld nyomas kifejtésével a flirésztarcsa megdllitasaval
prébalkozni.
Soha ne probdélkozzon a flirészgép biztonsagi elemeinek eltavolitasaval, leszerelésével.
Ha sziineteltetni kell a munkavégzést, el6szor fejezze be a végzett vagast, majd kapcsolja ki a
flrészgépet.
Ha a munkavégzés helyét el kell hagynia, kapcsolja ki és dramtalanitsa a halézati csatlakozé kihtzasaval a
flrészgépet.
A flrészgép halozati csatlakozojat soha ne hizza ki a kabelnél fogva az aljzatbol.
A hélozati csatlakozokdbelt védje a magas hémérséklettdl, az olajtdl és az éles sarkoktodl.
A flrészgépet stabilan régzitse a munkaasztalhoz (ha erre alkalmas).
A flrészgép nem alkalmas hornyolasra.
A munkavégzés megkezdése el6tt ellendrizze a flirészgép miszaki allapotat, kiilonds figyelemmel arra,
hogy:
- minden biztonsdgi felszerelés ép-e és mlikodbéképes-e,
- acsavarok és mas kotéelemek nem lazultak-e meg,
- abeallitdshoz hasznélt kulcsok el lettek-e tavolitva.
Tilos anyagokat, eszkdzoket térolni a flirészgép folott.
Figyeljen oda arra, hogy a vagandé anyag teljes feliiletében felfekiidjon a flirészgép munkaasztalara.
Hosszu elemek vagasanal alkalmazzon megfelelé témasztdbakokat, hogy megel6zze a flirésztarcsa beszoruldsat
azanyagba.
Kor keresztmetszetl anyagok vagasa soran gondoskodjon megfelelé szoritdk alkalmazésaval arrél, hogy
az anyag ne foroghasson el vagas kdzben.
Tilos egyszerre tobb darab vagasa.
Tilos olyan anyagdarabok vagasa, amelyeket nem lehet biztonsdgosan lefogni.
Tilos anyagdarabok, faforgécs és mas targyak eltavolitasaval prébalkozni, ha a flirésztarcsa még forog.
A flrészgéphez csatlakoztasson kiils6 porelszivo berendezést.
A flrészgéppel dolgozzon stabil, egyensulyt biztositd, all6 testhelyzetben.
A flrészgép minden eleme legyen megfeleléen rogzitve.
A flrészgépet tilos a boritéelemeknél fogva szallitani.
Szallitas kozben a flirésztarcsat felllrdl takarja be a védéboritas.
Ha a flirészgép lézerfeltéttel felszerelt, a feltét cseréje mas tipusu lézerrel tilos.
Ne probélkozzon a flirészgép sajat kezl javitasaval.
A flrészgép javitasat kizardlag mdrkaszervizben, szakképzett szerel6vel és eredeti alkatrészek
felhasznalasaval szabad végeztetni.
Ellendrizze, hogy gérvagé lizemmaddban a flirésztarcsa felsd része teljesen fedetlen-e.

FIGYELEM! A fiirészgép beltéri alkalmazasra szolgal.

Az onmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi megoldasok és kiegészito
védofelszerelések alkalmazasa mellett is mindig fennmarad a munkavégzés kézben bekovetkezo
balesetek minimalis veszélye

FELEPITES, RENDELTETES
Az univerzalis flirészgép fa és fahoz hasonl6 anyagok vagéséra szolgal. Alkalmazhat6 asztali vagy gérvagd
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flrészként is. A gyors, szerszamot nem igénylé Gzemmddvaltds megkonnyiti vele a munkavégzést. A
flrészgép teljesitménye elegendd kemény- és puhafa, valamint farost- és forgacslemezek vagasahoz.
Asztali flrészként alkalmazva tilos vele aluminiumot vagy mas szinesfémet végni. Ne hasznalja tuzifa
apritasara. A flrészgépet kizarélag a hozzad alkalmas, vidiabetétes fogazatu flirésztarcsaval szabad
hasznalni. Az univerzilis flirészgép kdnnyi kisipari, épitési-feltjitasi, valamint otthoni amatdr (barkacs) célu
felhasznalasra tervezték.

A Tilos a berendezést rendeltetésétol eltéré célra alkalmazni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE
Az alabbi szamozas a berendezés elemeinek jeloléseit kdveti a jelen hasznalati utasitas abrain.

ASZTALI FURESZ (RESZELEMEK)

Hasitoék

A vagétarcsa véddbboritasat rogzité csap

A flirésztarcsa véddboritasa

A flirésztarcsa dontési szogének rogzitésére szolgalé gomb
A flrésztarcsa emelésére / leengedésére szolgalo kar
A flirésztarcsa dontési szogének rogzitésére szolgald kar
A flirésztarcsa als6 védodboritasa

Inditokapcsolo

9. Csatlakozévezeték tartod

10. A parhuzamvezet6t rogzité csavar

11. A munkaasztal elforduldsat rogzité kar

12. Munkaasztal

13. Parhuzamvezetd

14, Flrésztarcsa

15. Harantvezetd

16. A harantvezet6t rogzité marokcsavar

17. Az éllithat6 szogmérét rogzité marokcsavar

18. Allithaté sz6gméré

19. Kerék

20. Tolésegédtarto

21. Labrogzité marokcsavar

22, Ldb

23. Allithaté talp

24. Vezet6horony

25. A flrésztarcsa dontés szogskalaja

26. A flirésztarcsa dontés szogének mutatdja

27. A parhuzamvezet6t rogzité marokcsavar

GERVAGO FURESZ (RESZELEMEK)

31. Vagofej reteszel6 csapszeg

32. A munkaasztal elfordulasat reteszel6 marokcsavar
33. Tamasztoléc

34. Forgoasztal

35. A forgdasztal szogskalaja

36. Szénkefetarto fedél

37. Eltolhato védoéboritas

38. Hasitéék rogzitd kar

39. Porzsak

40. Porelszivo csatlakoztaté csonk

41. Fix védoboritas

42. A mozgd6 védéboritast rogzitd kar
43. Az inditokapcsolo reteszelés gombja
44. Markolat

P NSO RN
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45, Inditokapcsold

46. A fuggéleges leszoritds marokcsavarja
47. Fuggdleges leszoritd

48. A fuggdleges leszoritas karja

49. A vagofej dontést rogzitd kar

50. Hatarolo

51. Orsézar retesz

* Eléfordulhatnak kiillonbségek a termék és az abrak kozott.

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA

FIGYELEM
A FIGYELMEZTETES

@ OSSZESZERELES / BEALLITAS

@ FONTOS

TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK

1. Lab -4db
2. Csavar + labrogzité marokcsavar - 4 készlet
3. Vezetdléc -1db
4. Csavar + alatét - 2 készlet
5. Fuggéleges leszoritd -1db
6. Flrésztarcsa védbboritas -1db
7. Allithat6 szégméré -1db
8. Parhuzamvezet6 -1db
9. Tolosegéd -1db
10. Porzsak -1db
11. Csavar + csavaranya - 1 készlet
12. Imbuszkulcs -2db

FELKESZULES AZ UZEMBEHELYEZESRE

@ Miel6tt a gép szereléséhez, beallitasahoz fogna, aramtalanitsa a halozati csatlakozoé kihuzasaval az
aljzatbol.

Az univerzalis flirészgép szétszerelt dllapotban kerl kiszallitasra. A flrészgép elemeit csomagolja ki, és az
alabbi sorrend betartasaval szerelje 6ssze.

A FURESZGEP OSSZESZERELESE

@ o Ovatosan forditsa oldaléra a f(irészgépet.
o Szerelje fel a (22) labakat a mellékelt csavarokkal a (21) alapkeretre (A. abra).
e Allitsa be Ugy a (23) szabalyozhat¢ talpakat, hogy a f(irészgép stabilan alljon.

PORELVEZETES

@ A (39) porzsakot csatlakoztassa biztosan rahuzva a (40) porelvezetd csonkra (ha a gépet gérvago flrészként
haszndlja) (B. abra). A (39) porzsékot kiliritése céljabdl huzza le a (40) porelvezet6é csonkrdl és nyissa ki
a zipzart, mely teljesen hozzéaférhetévé teszi a porzsdk belsejét. Amennyiben hatékonyabb porelszivasra
van szlkség egészségre karos, rakkeltd por esetében, a (40) porelvezeté csonkra (ha a gépet asztali
korflirészként hasznalja), vagy a flrésztarcsa alsé véddboritasdnak (7) porelvezeté csonkjara (ha a gépet
gérvago flirészként hasznalja) kiilsé porelszivé berendezés csovét kell kdzvetlenil csatlakoztatni.

A porzsakot rendszeresen iiritse, ne engedje, hogy az tulsagosan megteljen. Az optimalis
porelvezetés fenntartasahoz iiritse ki a porzsakot mar akkor, ha az mar 2/3-ad aranyban megtelt.
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A FURESZTARCSA VEDOBORITASANAK FEL- ES LESZERELESE

Ha a gépet asztali korfiirészként hasznalja, a flirésztarcsa als6 védoboritasat fel kell szerelni, hogy a
fiirésztarcsa also része el legyen takarva.

@ o Szerelje fel a flrésztarcsa alsé (7) véddboritasat a csavarokkal (C. abra).
o Miel6tt a gépet asztali korflirészként hasznalatba venné, szerelje le a flrésztarcsa alsé (7) véddboritasat.
SZALLITAS
@ A gép szallitasa, athelyezése el6tt végezze el az alabbi miveleteket:
e Allitsa a gépet asztali korfiirész allasba.
Szerelje le a (13) parhuzamvezet6t és a (18) allithatd szogmérét.
Szerelje fel a firésztarcsa (7) védbboritasat.
Ovatosan forditsa oldalara a fiirészgépet.
Lazitsa meg a (21) labrogzité marokcsavarokat a (19) kerekek feldl, hajtsa be (a flirészgép felé) 90°-kal a
(22) labakat és rogzitse ket ebben a helyzetben a (21) labrégzité marokcsavarokkal.
e [smételje meg ezeket a mUiveleteket a masik par (22) labbal, kihajtva dket (a flirészgéphez képest kifelé) 90°-
kal (D. abra).
e Forditsa a flirészgépet kerekeire és fogja meg két kézzel a (22) ldbakat és tolja a kerekeken a gépet Uj
helyére (E: dbra).
e A gép atszerelése asztali korflirésszé vagy gérfilirésszé a fent leirt muveletek forditott sorrendi
végrehajtasaval torténik.

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

Barmilyen bedllitasi miivelet megkezdése el6tt ellendrizze, hogy a fiirészgép aramtalanitva lett-e
a halozati csatlakozé kihuzasaval. A fiirészgép biztonsagos, pontos és hatékony miikodéséhez
minden szabalyozasi miiveletsort teljes egészében végre kell hajtani.

A szabalyozasi, beallitasi miiveletek befejezése utan ellenérizze, hogy minden szerszamot, kulcsot
eltavolitott-e. Ellendrizze az 6sszes részelemet, hogy megfeleléen rogzitve vannak-e.

A szabalyozasi miiveletek végrehajtasa soran ellenérizze azt is, hogy a berendezés lathato
elemei megfeleléen miikodnek-e és allapotuk kielégit6-e a gép helyes miikodéséhez. Barmilyen
elhasznalédott vagy sériilt alkatrészt a flirészgép hasznalatba vétele el6tt szakemberrel cseréltessen
ki.

AVAGAS TOVABBI SZABALYAI

A o Minden beallitas utan ajanlott probavagast végezni, hogy ellenérizze az elvégzett beallitasok és a
méretek helyességét.

o A flirészgép beinditasa utan varja meg, mig a fiirésztarcsa eléri a maximalis fordulatszamat, csak
ekkor kezdje el a vagast.

o A hosszabb darabok vagas utani leesését meg kell akadalyozni (pl. gorgés bakkal).

e A vagast végezze kiilonosen figyelmesen!

e Ha olyan faelemet vag, amelyet mar korabban hasznaltak valamire, ellendrizze, hogy nincs-e
benne szdg, csavar, vagy mas idegen anyag.

o Alevagott darabokat csak a fiirésztarcsa teljes megallasa utan tavolitsa el.

e A munkadarabot mindig megmarado résznél fogja. Soha ne tartsa azt az anyagrészt, amelyet le
fog vagni.

HASZNALAT ASZTALI KORFURESZKENT
A HASITOEK BEALLITASA
@ e Allitsa be a (12) munkaasztalt a gérvagé flirésznek megfelelé allasba.
e Lazitsa meg a hasitoék rogzitését a (38) karral és forditsa el az (1) hasitoéket a (14) flirésztarcsat takard
alldsba ugy, hogy a hiively kiall6 részei a vezetéhornyokba illeszkedjenek (F. abra).

e Rogzitse a (38) hasitdék rogzitdé kar meghuzasaval.
e Forditsa el a munkaasztal elfordulaséat rogzité (11) kart kihtzva a (12) munkaasztalt az asztali korflirésznek

megfeleld helyzetbe.
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@ Az (1) hasitoéket ugy kell felszerelni, hogy a fiirésztarcsa és a hasitoék kozotti tavolsag 3-5 mm-t
tegyen ki (a hasitoéknek pontosan a fiirésztarcsa hossztengelyébe kell esnie). A hasitéék beallitasat
ellenérizze minden fiirésztarcsa-csere utan.

A FURESZTARCSA VEDOBORITASANAK FELSZERELESE

@ o Aflirésztarcsa emelésére / leengedésére szolgalo (5) kart forgassa addig, mig az (1) hasitéék felsé végallasaba
nem kerdil.
e Helyezze a flrésztarcsa (3) védbboritasat az (1) hasitdékre, vagdtarcsa védbboritasat rogzité (2) csap
gombjat benyomva (H. abra).
e A flrésztarcsa véddboritasanak leszerelése a felszerelés lépéseinek forditott sorrendl elvégzésével
torténik.
@ A fiirésztarcsa védoboritasat gy kell felszerelni, hogy a boritas azanyag el6tolasaval (fiirésztarcsara
tolasaval) egyiitt emelkedjen meg, majd szabadon térjen vissza nyugalmi helyzetébe a vagas
befejezése utan.

A PARHUZAMVEZETO FELSZERELESE
@ A parhuzamvezet6 a munkaasztalra a flirésztarcsa mindkét oldalan felszerelheté.

@ o A (13) parhuzamvezetd rogzitését illessze a (12) munkaasztalon talalhaté vezetésinre.
e Allitsa a (13) parhuzamvezet6t a megkivant helyzetbe (ebben segit a beosztas), és rogzitse a
parhuzamvezetét rogzitd (27) marokcsavarral (I. abra).
o Ajanlott prébavagast végezni, mérni, és sziikség esetén a parhuzamvezetd helyzetén allitani.

Megelézendé a munkadarab beszoruldsat, a (13) parhuzamvezeté hosszanti iranyban eltolhaté a
parhuzamvezet6t rogzitd (10) csavar meglazitasa utan (l. abra).

@ Ha atszereli a parhuzamvezet6t a munkaasztal masik oldalara, a rogzitést is at kell szerelni a
parhuzamvezet6 ellenkez6 oldalara.

A BE- ES KIKAPCSOLAS

A halozati fesziiltség egyezzen meg a flirészgép gyari adattablajan feltiintetett fesziiltséggel.

A flirészgépet csak ugy szabad beinditani, hogy a fiirésztarcsa nem érintkezik a vagandoé anyaggal.
Bekapcsolas - nyomja be a (8) inditokapcsolo I’ gombjat (J. abra).

Kikapcsolas - nyomja meg az inditékapcsold,0” gombjat.

A VAGASI MELYSEG BEALLITASA

@ o A flirésztarcsa emelésére / leengedésére szolgalo (5) kart balra forgatva novelje, vagy jobbra forgatva
csokkentse a vagasi mélységet.

@ A vagasi mélységet ugy allitsa be, hogy fiirésztarcsa legmagasabban 1évé pontja valamennyire
kialljon a vagandé anyagbal.

A FERDEVAGAS
@ Ferdevagdsndl minden esetben haszndlja a padrhuzamvezet6t.

@ e Lazitsa meg a flrésztarcsa dontési szogének rogzitésére szolgalo (6) kart (kényelmesebb hasznalathoz
meglehet valtoztatni a flirésztarcsa dontési szogének rogzitésére szolgalo (6) kar helyzetét a flirésztarcsa
dontési szogének rogzitésére szolgald (4) gombot benyomva).
o Allitsa a (14) frésztarcsat maximalis vagasmélységre.
e Allitsa be a (14) flrésztarcsa dontését (gy, hogy flirésztarcsa dontési szogének (26) mutatdja a kivant
értékre essen a flrésztarcsa dontés (25) szogskalajan (K. abra).
e A flrésztarcsa bedllitott helyzetét rogzitse a flirésztarcsa dontési szogének rogzitésére szolgald (6)
karral.
e Allitsa be a (13) parhuzamvezetét a kivant vagasi szélességnek megfeleléen.
e Inditsa be a flirészt és végezze el a vagast.

GERVAGAS AZ ALLITHATO SZOGMERO SEGITSEGEVEL

@ Az éllithatd sz6gméré a munkaasztal mindkét oldalan megtaldlhaté vezetéhornyok egyikébe szerelhetd fel

@ o Szerelje le a (13) parhuzamvezetdt a (12) munkaasztalrdl.
e CsuUsztassa a (18) allithaté szogmérdt az egyik (24) vezetShoronyba.
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o Szerelje fel az (18) allithatd szogmérdre a (15) harantvezetét a hardntvezet6t rogzitd (16) marokcsavarral
rogzitve, llitsa be a kivant vagasi szoget, majd rogzitse az dllithatd szogmérét rogzité (17) marokcsavarral
(L. dbra).

e Ha a flirésztarcsat donteni is kell, akkor allitsa be a (15) harantvezetét ugy, hogy ne érintkezzen a
flrésztarcsaval (a harantvezetd eltolhato).

e A gép beinditasa el6tt tolja el a (18) allithatoé sz6gmérét a flrésztarcsa felé, és ellenérizze, hogy a (15)
harantvezeté kb. 2 cm tavolsagra taldlhaté-e a flirésztarcsatol.

e Szoritsa a vagando anyagot a (15) hardntvezetéhoz.

o Inditsa be aflirészt, és a vagashoz tolja ra az éllithat6 szogmérét a harantvezetdvel és a vagando anyaggal
egyltt a flrésztarcsara.

A vagandoé anyagot mindig annyira kell el6tolni, hogy a vagas teljes mértékben elvégezheté
legyen.
Harantvagasnal ne haszndlja a parhuzamvezetét a levagandé darab hosszusagi litkozojeként,
mert ez a darab beszorulhat a fiirésztarcsa és a parhuzamvezeté kozé, ilyenkor a fiirészgépen
bekovetkezhet a visszartigas jelensége.

HOSSZANTIVAGAS
@ A hosszanti vagas soran az adott anyagot vagjuk kivant szélességure teljes hosszaban.

@ e Allitsa be a (13) parhuzamvezetét a kivant vagasi szélességnek megfeleléen.
o Inditsa be a flirészgépet és varja meg, mig a flirésztarcsa eléri maximalis fordulatszamat.
e Szoritsa a vdgando anyagot a (13) parhuzamvezet6hoz és tolja a flirésztarcsara a (1) hasitéék végéig (a
flrésztarcsa kozelében haszndlja a tolésegédet).
e Alevagott darabot hagyja a munkaasztalon, mig a flirésztarcsa teljesen meg nem all.

@ Minden beallitas utan probavagassal ellendrizze a beallitdas pontossagat. Vagas kozben alljon a
vagasi vonal egyik oldala fel6l.

KIS MUNKADARABOK VAGASA

@ o Allitsa be a (13) parhuzamvezetét a kivant vagasi szélességnek megfeleléen.

e Az anyagot tolja elére két kézzel. A flrésztarcsa kdzvetlen kozelében mindig hasznélja a toldsegédet
az anyag el6tolasahoz (a tolésegédet megtaldlja a tartozékok kozétt), hasznadlhat emellett még kilon
fadarabot az anyag (13) parhuzamvezet6hoz szoritasara is.

e A vagando anyagot mindig tolja a (1) hasitoék végéig.

Rovid és keskeny anyagok vagasanal a tolosegédet hasznalja a vagas megkezdésétél fogva.

HASZNALAT GERVAGO FURESZKENT

@ Ha a gépet még nem lizemelte be, vagy asztali korflirészként hasznalta, az atszerelés el6tt engedje
le teljesen a flirésztarcsat a flirésztarcsa emelésére / leengedésére szolgalé kar segitségével.

AZ OSSZESZERELES

@ e Szerelje le a flirésztarcsa (3) véddboritasat.
e Engedje le teljesen a (14) flrésztarcsat a flrésztarcsa emelésére / leengedésére szolgald kar
segitségével.
e Szerelje le a (13) parhuzamvezet6t és a (18) allithatd szogmérét.
o Szerelje fel a flrésztarcsa (7) alsé védéboritasat.
e Kihtzvaamunkaasztal elfordulasat rogzit6 (11) kart forditsa el a (12) munkaasztalt 180°-kal a munkaasztal
elfordulasat rogzitd (11) kar hallhaté bekattanasaig (M. abra).
e |azitsa meg a hasitdéék rogzitését a (38) karral és forditsa el az (1) hasitoéket a (14) flirésztarcsat lathatova
tevd dlldsba ugy, hogy a hiively kiallé részei a vezet6hornyokba illeszkedjenek.
e Rogzitse a (38) hasitdéket a rogzité kar meghuzésaval.

ATARTOKAR (VAGOFEJ) HASZNALATA

@ A tartékarnak két allasa van, alsé és fels6. A tartokar alsé helyzetében reteszelésének oldasahoz az alabbiak
szerint jarjon el:
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e Lazan nyomja le a tartokart és igy tartsa meg.

e Huzza ki a vagofej (31) reteszeld csapszegét annyira, hogy a biztositd sasszeg kicsusszon a helyérdl.

e Forditsa el a vagdfej (31) reteszeld csapszegét 90°-al és rogzitse ebben a helyzetben (N. abra).

e Folyamatosan fogva a tartdkart engedje, hogy a felsé alldsba emelkedjen.

o A tartokar reteszelése also allasban a mozgé véddboritast rogzitd (42) kar kiengedése utan a reteszelés
oldas mdveletsoranak forditott sorrend( végrehajtasaval torténik.

A FUGGOLEGES LESZORITO

A fuggéleges leszoritd felszerelheté a munkaasztal mindkét oldalan, és szabadon hozzdigazithatd a
vagandé munkadarab méretéhez.

e Szerelje fel a (47) figgdleges leszoritot a munkaasztal egyik furataba.

e Huzza meg a fligg6leges leszoritas (46) marokcsavarjat.

e A menetes rud elforgatasaval igazitsa a (47) figgdleges leszoritét a munkadarabhoz.
e Rogzitse a fliggbleges leszoritas (48) karjanak lenyomdséval (O. abra).

A biztonsagos munkavégzés érdekében a vagandé munkadarabot minden esetben régziteni kell.
Ne préobalkozzon olyan munkadarab vagasaval, amely tul kicsi ahhoz, hogy megfeleléen régziteni
lehessen.

A VAGAS MELYSEGENEK BEALLITASA ES ELLENORZESE

A munka megkezdése elétt feltétleniil ellendrizze a maximalis vagasmélység beallitasat, gy6z6djon
meg arrol, hogy a flirésztarcsa nem érinti a gép talpazatat.

o Allitsa be a (34) forgdasztalt és a tartékart 0° helyzetbe.

e Allitsa at az (50hatérol6t Ugy, hogy az (a) szabélyozdcsavart érintse (N. abra).

e Engedje le a tartokart a hataroldra titkozésig és tartsa alsé allasban.

o A (14) flrésztarcsat kézzel elforgatva ellenérizze, hogy teljesen akadalytalanul mozog-e.

e Helyes maximalis vagasmélység beallitdsanal a (14) firésztarcsa alsé szélének be kell siillyednie a (34)
forgodasztal felszine ald mintegy 5 mm-re (P. abra).

o Helytelen bedllitas esetén forgassa az (a) szabalyzdcsavart (jobbra vagy balra) (N. abra) addig, amig el
nem éri a flrésztarcsa a megkivant sullyedést.

A BE- ES KIKAPCSOLAS

A halozati fesziiltség egyezzen meg a flirészgép gyari adattablajan feltiintetett fesziiltséggel.
A flirészgépet csak akkor szabad beinditani, ha a fiirésztarcsa nem érintkezik a vagandé anyaggal.

A gérflirész inditokapcsolojat a véletlen elinditast kizard (43) biztonsagi reteszel6 gomb biztositja.

Bekapcsolas

e Nyomja be az indité kapcsold (43) reteszét.

e Nyomja meg és tartsa lenyomva a (45) inditdkapcsolé gombjat (R. abra).
Kikapcsolas

e Engedje fel a (45) inditékapcsolot.

A gérvago fiirész izemmaodban a (8) kapcsol6 ki van iktatva.

KESKENY DARABOK LEVAGASA

A levagas legtobbszor keskeny anyagdarabokat érint. A vagas megkezdése el6tt ellendrizze, hogy a
flirészgép munkaasztal elfordulasat reteszelé (32) marokcsavar, illetve a flirésztarcsa dontési szogének
rogzitésére szolgalod (6) kar megfelel erésséggel meg vannak-e hizva.

e RoOgzitse a munkaasztalon a munkadarabot méreteinek figyelembevételével.

e Allitsa be a kivant vagasi szoget.

Oldja ki tartokart és a flirésztarcsa véddboritasat.

Nyomja be a (8) inditokapcsolot (varja meg, mig a flrésztarcsa eléri maximalis fordulatszamat).

Lassan engedije le a tartdkart a (44) markolatnal fogva, és végezze el a vagast, mérsékelt nyomast gyakorolva
a vagofejre.

Kapcsolja ki a flirészgépet, és varja meg a flrésztarcsa teljes megallasat.

e Atartdkart lassan engedje fel.
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A munkaasztal elfordulasat reteszel6 marokcsavarjanak elégtelen meghtzasa a fiirésztarcsa varatlan
elmozdulasat vaélthatja ki a munkadarab feliiletére, ami azzal veszéllyel jar, hogy az anyag egy darabja
lepattanhat, és a kezel6h6z vagodhat.

A MUNKAASZTAL BEALLITASA GERVAGASHOZ
@ A (34) forgdasztal lehet6vé teszi az anyag vagasat barmilyen szogben, jobbra és balra, derékszogtdl 45°-ig.

@ e Huzza ki és forditsa el a vagdfejet reteszel6 (31) csapszeget, és engedje a vagofejet lassan a felsé allasba
emelkedni.
e Lazitsa meg a munkaasztal elfordulasat reteszel6 (32) marokcsavart.
e Allitsa be a (34) forgdasztalt a megkivant szégbe a forgdasztal (35) szdgskala segitségével (S. abra).
e ROgzitse a munkaasztalt a munkaasztal elforduldsat reteszelé (32) marokcsavarral.

A (34) forgbasztalon egy egész sor bemélyedés taldlhaté a leggyakrabban alkalmazott sz6gek beallitdsdhoz.
Ezek a leggyakrabban alkalmazott vagasi szogek (jobbra / balra 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°). A kivant vagasi sz6g
pontosan beallithaté a forgdasztal egy fokos osztasu (35) szogskalaja segitségével. Fliggetlenil attdl, hogy
a beosztas kielégit6é pontossagu a legtobb feladathoz, ajanlott a vagasi sz6g ellenbrzése szogmérével vagy
mas, sz0gmérésre szolgald eszkdzzel.

A leggyakrabban alkalmazott szogek esetében a kalapacsnak hallhatéan be kell kattannia a
mélyedésbe.

A TARTOKAR (A VAGOFEJ) BEALLITASA FERDEVAGASHOZ

A vagofej 0°-45°-0s szogben szabadon donthetd ferdevagashoz (T. abra).

e Huzza ki a vagofejet reteszeld (31) csapszeget és engedje, hogy a tartokar (vagoéfej) lassan felsé llasaba
emelkedjen.

e Lazitsa meg a flirésztarcsa dontési szogének rogzitésére szolgald (6) kart.

e Dontse a tartokart balra, a kivant szogbe, amelynek leolvasésara a flrésztarcsa dontés (25) szogskalaja szolgal
(U. abra).

e Huzza meg a flrésztarcsa dontési szogének rogzitésére szolgald (6) kart.

@ Ha sziikségessé valik mindkét szog beallitasa (mindkét sikban, azaz vizszintben és fligglegesen is)
kombinalt vagashoz, el6szor mindig a ferdevagast kell beallitani.

A FURESZTARCSA MUNKAASZTALHOZ VISZONYITOTT MEROLEGESSEGENEK ELLENORZESE,
BEALLITASA

@ A vagas pontossaganak érdekében idénként ellendrizni kell, és sziikség esetén be kell allitani a flrészgép
alapvetd paramétereit.

@ e Lazitsa meg a flirésztarcsa dontési szégének rogzitésére szolgalé (6) kart.Allitsa a vagofejet jobb oldali
széls6 helyzetbe (aforgdasztalra merdlegesen), és hiizza meg a flirésztarcsa dontési szogének rogzitésére
szolgald (6) kart.
e Lazitsa meg a munkaasztal elfordulasat reteszel6 (32) marokcsavart.
o Allitsa az asztalt 0° helyzetbe és hiizza meg a munkaasztal elfordulasat reteszel6 (32) marokcsavart.
e Nyomja le a flirésztarcsa védodboritast rogzité (42) kart és engedje le a flirészgép vagodfejét alsd
végallasba.
o Ellendrizze (megfelel6 méréeszkozzel) a flirésztarcsa (34) forgdasztalhoz viszonyitott merélegességének
beallitasat.
@ Mérés kozben ligyeljen arra, hogy a méréeszkoz ne érintse a flirésztarcsa fogait, mivel a vidiabetétek
eltéro vastagsaga miatt a mérés pontatlan lesz.
Ha a mérés eredménye nem 90°, az aldbbi médon el kell végezni a szlikséges bedllitast:
e Dontse el a vagofejet balra.
o A (b) szabalyzécsavar (U. abra) balra vagy jobbra forgatasaval csokkentse, vagy novelje a (30) flirésztarcsa
dolésszogét.
e Miutan bedllitotta a flirésztarcsat a munkaasztalhoz viszonyitva merélegesre, engedje a vagofejet visszatérni
felsé allasaba.

Hasonldan végezze el a fenti beallitasokat a vagofej 45°-0s dontésére a ferdevagashoz, a tartokar ellenkezé
oldaldn taldlhaté (c) szabalyzdcsavar segitségével (W. abra).
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KEZELES, KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi vagy karbantartasi miivelet megkezdése el6tt huzza ki a
halozati csatlakozot az aljzatbol.

TISZTITAS
o A munka befejeztével gondosan tavolitson el minden hulladékot, forgacsot, flirészport a munkaasztalrdl,
@ a flirésztarcsa és védoboritasanak kornyezetébdl.
A flrészgépet kefével vagy sdritett levegével a legelényosebb tisztitani.
A flirészgép tisztitadsahoz tilos vizet vagy mas folyékony vegyszert hasznalni.
Rendszeresen tisztitsa ki a szell6zényildsokat, hogy megelézze ezzel a flirészgép motorjanak esetleges
tulmelegedését.
o A flirészgépet széraz, gyermekektdl elzart helyen kell tarolni.
o A haldzati csatlakozovezeték cseréjét és mas javitdsokat csak a kijelolt szervizben végeztesse.

@ Rendszeresen ellendrizze a csavarok meghtizottsagat, a kotéelemek allapotat. Munka kdzben idével
ezek meglazulhatnak.

A FURESZTARCSA CSEREJE
A fiirésztarcsat a gép gérvago flirészként szerelt allapotaban kell végrehajtani.

e Huzza ki a vagofejet reteszeld (31) csapszeget, oldva ezzel a tartdkar rogzitését.

@ e Engedje a tartdkart lassan, folyamatos mozgassal a fels6 alldasaba emelkedni.
Nyomja le és igy tartsa meg a mozgd véddboritas (42) emeldkarjat.
Tolja el a flrésztarcsa (37) véddboritasat folfelé, hogy hozzaférjen a (14) flrésztarcsat rogzité csavarhoz.
Nyomja le és tartsa lenyomva az (51) orsozar reteszt (sziikségessé valhat a flirésztarcsa elforditasa az orsé
reteszeléséhez).
Csavarja ki a tartozékok kozott megtaldlhato kulccsal a (14) flrésztarcsat rogzité csavart az éramutatd
jarasanak megfeleld irdnyba (balos menet!) (X. abra).
Engedje ki az (51) orsézar reteszt és tavolitsa el a flirésztarcsat rogzité csavart és a kilsé gydrdt.
Osszeszerelés el6tt tisztitsa meg az 6sszes alkatrészt.
Helyezze fel az Uj flrésztarcsat a belsé gyir(in.
Az Uj flirésztarcsat olyan helyzetben helyezze fel, hogy fogazatanak allasa, illetve a tarcsan talalhaté nyil
irdnya megegyezzen a (41) fix védéburkon talalhaté nyil iranyaval.
o Helyezze vissza a kiilsé gy(ir(t, és az orsozar reteszt benyomva tartva hiizza meg a flirésztarcsa rogzité

csavart az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyba csavarva.
e A (37) mozgathaté védéboritast engedje vissza eredeti helyzetébe (a védéboritasnak teljesen el kell
fednie a flrésztarcsat).
Ellenérizze, hogy a (37) mozgathaté véddboritas rendeltetés szerinti helyzetében van-e, és szabadon
mozog a tartokar felemelésénél és leengedésénél.

@ Figyeljen oda a fiirésztarcsa helyes forgasi iranyara (Id. nyil a tarcsan és a fix védéboritason). Csere
utan kézzel megforgatva a flirésztarcsat ellenérizze, hogy szabadon tud-e forogni.

A SZENKEFEK CSEREJE
@ A motor elhasznalédott (5 mm-nél rovidebb), elégett vagy elrepedt szénkeféit azonnal ki kell
cserélni. A két szénkefét minden esetben egyiitt kell kicserélni.
A szénkefék cseréjét a gép gérvago fiirészként szerelt allapotaban kell végrehajtani.
@ e Csavarja ki a szénkefetartok (36) fedeleit (Y. abra).
o Vegye ki az elhasznalédott szénkeféket.
e Fuvassa ki az esetleg felgytilemlett szénport stritett levegével.
o Helyezze be az Uj szénkeféket (a szénkeféknek lazan kell becsuszniuk a szénkefetartokba) (Z. abra).
e Csavarja vissza a szénkefék (36) fedeleit.
A szénkefék cseréje utan inditsa be a flirészgépet terhelés nélkiil, és jarassa egy darabig, hogy a
szénkefék hozzakopjanak a forgorész kommutatorahoz. A szénkefék cseréjét ajanlott képzett
szakemberrel végeztetni, és ajanlott eredeti alkatrészeket hasznalni.

Barmiféle felmerllé meghibasodas javitasat bizza a gyarto altal felhatalmazott markaszervizre.
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MUSZAKI JELLEMZOK

MUSZAKI ADATOK
Univerzalis fiirészgép
Jellemzé Erték
Halbzati fesziltség 230V AC
Halozati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 1400 W
Uresjarati fordulatszam (flirésztarcsa) 5000 min’
A flirésztarcsa kiilsé atméréje 216 mm
A flirésztarcsa furatatméréje 30 mm
Erintésvédelmi besorolasi osztaly I
Tomeg 25 kg
Gyértasi év 2014
Asztali korfiirész iizemmod
Ferdevagasi tartomany | 0° =+ 45°
T . . Egyenes vagas 55 mm
Maximalis vaghaté anyagvastagsag [25°-05 vagas 25 mm
A munkaasztal szélessége 390 mm
A munkaasztal hosszusaga 450 mm
A munkaasztal padlézattél mért magassdga 740 mm
Gérvago fiirész iizemmaod
Ferdevagasi tartomany 0° +45°
Gérvagasi tartomany +45°
0°x 0° 60 x 125 mm
Munkadarab keresztmetszetek 45°x Q° 60 x 80 mm
gérvagas / sz0gvagas 45°x 45° 40 x 100 mm
0°x 45° 40 x 125 mm
A munkaasztal padlézattél mért magassdga 700 mm

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

Hangnyomas-szint: Lp, = 92,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint: Lw, = 105,6 dB(A) K =3 dB(A)

KORNYEZETVEDELEM

és az emberi egészség szamara.

Az elektromos lizemU termékeket ne dobja ki a hazi szeméttel, hanem azt adja le hulladékkezelésre,
hulladékgyjtésre szakosodott helyen. A hulladékkezeléssel kapcsolatos kérdéseire valaszt kaphat
a termék keresked6jétél, vagy a helyi hatésdgoktdl. Az elhasznélédott elektromos és elektronikai
berendezések a természeti kdrnyezetre haté anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek,
Ujrahasznositasnak nem aldvetett berendezések potencialis veszélyforrast jelentenek a kornyezet

*A valtoztatas joga fenntartva.

A ,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa (székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4) (a tovébbiakban:
,Grupa Topex”) kijelenti, hogy a jelen haszndlati utasitas (tovabbiakban ,Hasznalati Utasitas”) tartalmaval - ideértve tobbek kozott annak
szovegével, a felhasznalt fényképekkel, vazlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel — kapcsolatos Gsszes szerzéi jog a Grupa
Topex kizardlagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem alatt allnak, az 1994. februar 4-i, a szerz6i és ahhoz hasonlé jogokrél sz6lé
torvényben foglaltak szerint (Dz.U. (Torvénykozlony) 2006. évf. 90. szam 631. tétel, a késébbi véltozasokkal). A Hasznalati Utasitas egészének
vagy barmely részletének haszonszerzés céljabol torténdé masolasa, feldolgozésa, kozzététele, megvaltoztatdsa a Grupa Topex irasos engedélye
nélkil polgarjogi és biintetéjogi felelésségre vonas terhe mellett szigortan tilos.
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@ TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

FERASTRAU UNIVERSAL
59G824

NOTA: INAINTE DE UTILIZAREA UTILAJULUI ELECTRIC, TREBUIE SA CITESTIATENT PREZENTELE INSTRUCTIUNI.
INSTRUCTIUNILE TREBUIE PASTRATE PENTRU INTREBUINTARE IN VIITOR.

PRESCRIPTII AMANUNTITE DE SECURITATE

Conditii de securitate referitor la feratraul universal

e In timpul utilizarii ferastraului, trebuie rsepectate toate prescrierile referitor la securitate si protectia si
igiena muncii.

e Utilzati numai discuri tdietore, recomandate de producdtor, discuri care indeplinesc cerintele normei EN
847-1.

e Schimband discul taietor, trebuie sa ai gija, ca pana despicatoare sa fie mai grosa decat discul taietor.

e Discul taietor, trebuie utilizat corespunzator materialului, care va fi prelucrat.

e Intrebuintati exclusiv, doar discuri tdietoare, al cdror viteza maximad de rotire, este mai mare decat viteza
maxima de rotire a arborelui ferastraului.

o Nu utilizati discuri tdietoare, executate din otel rapid (HSS), cat si discuri al caror parametre nu corespund
cu cele specificate in prezentele instructiuni.

e Utilizati doar discuri taietoare bine ascutite, nu utilza discuri taietoare defectate sau deformate.

e Discul taietor, defectat, trebuie neaparat si fara intarziere inlocuit cu altul fara defecte.

e Verifica dacd, directia de rotirea discului taietor corespunde, cu directia de rotire a motorului
ferdstraului.

e Discul taietor trebuie sa se roteasca liber, fara nic un fel de obstacole.

e Pana despicatoare, trebuie utilizata, totdeauna bine pozitionatd si apdrataorea superioara a discului
taietor ,corespunzator ajustata.

e Materialul prelucrat, trebuie impins, spre discul tdietore, doar cu tija de impingere.

e Taind lemn, care anterior a fost utlizat, trebuie sa-| verifici, dacd nu contine elemente nedorite, ca
suruburi, cuie etc.

e Totdeauna intrebuintati ochelari de protectie, antifoane, masca anti praf.

e Deservirea discului taietor, cat si pentru a te apara, fata de materiale rugoase si ascutite, trebuie sa lucrezi
cu manusi pe mani ( schimband discul taietor, trebuie tinut, dupa cét este posibil, de orificiul lui)

o In timpul lucrului, trebuie sa fii imbracat corespunzator! Imbracamintea lejera si bijuteria pot fi prinse, de
discului taietor, in timpul rotirii lui.

e |nainte de a incepe orice activitate de reglare, de masurare, sau de curatare, de indepartarea bucatiolor
de lemn blocat, totdeuna ferastraul, trebuie oprit cu intreruatorul lui, inclusiv scotand stecarul cablului de
alimentare din priza cu tensiune!

e Dupa terminarea a oricarei activitati de reparatie sau de desrvire, inainte de a porni ferastraul, trebuie
montate toate apardtaorele si elementele de protejare.

e Tensiunea de alimentare, trebuie sa corespundd, cu tensiunea specificata pe placuta de fabricatie a
utilajului.

e Ferastraul poate fi conectat, numai la instalatia electrica asigurata, cu siguaranta de diferenta de curent,
care va intrerupe alimentarea cu tensiune, in cazul curgerii curentului mai mare de 30mA in timp mai
scurt de 30ms.

e Lucrand in afara incaperilor, pentru alimentarea cu tensiune, intrebuintati numai cabluri de prelungire,
care sunt destinate de a fi utilizate, exclusiv la lucrari de exterior.

e Nu este permisa utilizarea ferastraului universal, la taiat lemne de foc.

e Totdeauna fii atent, ca mainile sa nu fie expuse la pericolul contactului cu discul taietor, in cazul unei
eventuale alunecdri.

e Nu lucra cu ferastraul, atunci cand esti obosit sau sub influenta actionarii medicamentelor.

e Persoanele care vor utiliza ferastraul trebuie sa fie, neaparat scolarizate, in ceace priveste deservirea,
reglarea si utilizarea ferastraului.

e Nu este permis de a lucra, sau ldsa circularul, in mediu expus la ploaie, sau la umezeald.
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Nu este permis, de autiliza ferastraul, in aproprierea lichidelor sau gazelor cu pericol potential de
explozie.

Operatorul utilajului, trebuie sa fie major.

Persoanele terce, nu pot sa se afle, in aproprierea ferastraului, conectat la alimentarea cu tensiune si nici
n timpul functionarii lui.

Totdeauna trebuie verificatd starea tehnicd a cablului de alimentare cu tensiune.

Nu este permisd, utilizarea ferastraului universal, in cazul in care cablul de alimentare, este defectat.
Elementele de protectie defectate, trebuie neaparat, fard intarzaiere inlocuite.

Evitd suparaincarcarea circularului, care se manifesta prin, micsorarea rotatiilor discului taietor.

Standul de lucru trebuie mentinut curat.

Inainte de incepe prelucrarea, curatd standul de tot felul de resturi, de material sau de obiecte de prisos.
Se recomandad, ca in timpul functionarii ferastrdului, sa nu se afle in apropriere, persoane terte.

Standul de lucru, trebuie sa fie bine iluminat.

Nu este voie, de a sustrage, atentia persoanei care deserveste ferdstraul.

In timpul lucrului cu ferdstrdul, evitati contactul cu obiecte impamantate, precum conducte de apa,
calorifere, masini de gadtit, frigidere etc.

Dupa oprirea motorului ferastraului, cu intrerupatorul lui, nu incerca de a grabi oprirea discului taietor,
prin apasare laterald asupra lui.

Nici odata, sa nu incerci sa demontezi, sau sa dezmembrezi, elementele de protectie ale ferastraului.

e In cazul, in care, este necesard intreuperea lucrului, se recomandd, de a termina operatia de tdiere

inceputa si apoi, ferastraul oprit.
In cazul, in care este necesara, terminarea lucrului si parasirea locului de lucru,circularul trebuie oprit cu
intrerupdtorul lui si deconectat de la alimentarea cu tensiune, scotand stecdrul din priza cu tensiune.
Nu deconecta ferastraul, de la priza de alimentare cu tensiune, tragand de cablul cu stecar.
Nu expune, cablul de alimentare cu tensiune, la caldura mare, la ulei sau la obiecte cu margini ascutite.
Ferastraul, tebuie sa fie fixat sigur, pe banc (daca eate adaptat in acest scop).
Ferdstraul nu serveste la efectuarea canelurilor.
Inainte de a incepe lucrul, verifica starea tehnica a ferastraului si in special:

- verifica daca elementele de protectie, sunt in buna stre de functionare si daca actioneaza in acord cu

destinatia lor,

- verificd daca suruburile cat si alte elemente de fixare nu au joc,

- verificd daca ai dat la o parte, toate cheile de ajustare.
Nu pastra, nici un fel de materiale si scule, mai sus, deasupra mesei de lucru a ferdstraului.
Totdeauna, trebuie sa verifici dacd, materialul de prelucrat, adereaza cu toata suprafata, la masa de lucru a
ferastraului.
Taind elemente lungi, trebuie utilizati suporti corespunzatori, cu scopul de a evita inclestarea discului
taietor in materialul prelucrat.
Taind elemente de material rotund, trebuie utilizate dispzitive de fixare, care evita rotirea materialuilui
in timpul taierii.
Nici odata sa nu tai, simultan, mai multe bucati de material.

o Nu este permis de a taia material, care nu poate fi fixat in siguranta..

Nu este permis, de a incerca sa elimini resturi de materiale, aschii sau alt fel de obiecte, in timp ce discul taietor
se roteste.

In timpul functionarii ferdstraului, trebuie sa fie anexat, la sistem exterior de extragerea prafului.

In timpul lucrului, cu ferastraul, trebuie sa ai o pozitie stabild, care asigura echilibrul.

Toate elementele ferdstraului, trebuie sa fie fixate corespunzadtor.

Transportand ferastraul, trebuie tinut, numai de manierele de transport, nu este permis de al tine de
elementele de protectie.

In timpul transportarii ferastraului, partea superioara a discului taietor, trebuie sa fie, neaparat acoperita,cu
apdratorea lui.

In cazul, in care ferdstrdul, este inzestrat cu laser, nu este permisa inlocuirea laserului de alt tip de laser.
Nu este permis, de a incerca sa repari individual ferastraul.

e In cazul, in care vei constata defecte, ferastraul trebuie, incredintat atelierului de servis autorizat, cu

scopul de a fi reparat si care va intrebuinta numai piese de schimb originale.
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e Trebuie sd te asiguri ca, atunci cand ferastraul este utillizat la fatetare, in timpul lucrului, partea superioara
a discului taietor, este in intregime acoperita.

REMARCA ! Utilajul sevesta la lucrari, care au loc numai, in interiorul incaperilor.

Cu toate ca, am aplicat consrtuctie sigura, de protectie, mijloace de protectie sulimentare, totdeauna,
in timpul lucrului, este riscul leziunilor.

CONSTRUCTIA SI UTILIZAREA

Ferastraul universal, este destinat pentru taierea lemnului si materialelor lemnoase. Utilajul poate fi
utilizat precum, ferdstrdu cu masa de lucru , sau ca ferastrau de fatetare. Schimbarea rapida a functiei,
fara schimbarea sculelor, inlesneste efectuarea lucrului respectiv. Puterea utilajului, pemite utilizarea lui,
la tdierea lemnului dur si celui moale, cat si la tdierea placilor de aschii si celor fibrolemnoase. Cu ferastraul
utilizat precum, circular cu masa, nu tdiati aluminiu si nici alte materiale neferoase. Nu poate fi utilizat la
taiat lemne de foc. Ferastraul poate fi utilizat,exclusiv, numai cu discuri taietoare corespunzdtoare, cu dinti
suprapusi cu aliaje dure. Ferastraul a fost proiectat pentru, utilizare la lucrdri usoare, in ateliere de deservire,
lucrari de renovare in constructii, cat si pentru lucrdri individuale de amatori ( de mesterire).

A Nu este permis, de a utiliza utilajul in dezacord cu destinatia lui.

DESCRIEREA PGINILOR GRAFICE

Numerele de mai jos, se refera doar, la elementele utilajului prezentat in paginile grafice, ale prezentei
instructiuni.

FERASTRAUL CU MASA (ELEMENTE)

Pana despicatoare

Bolt de fixarea aparataorei discului taietor
Apaérétoarea discului taietor

Buton de blocarea, manetei inclinarii discului taietor
Buton de ridicarea / coborarea discului taietor
Maneta de blocarea, inclinarii discului taietor
Apérétoarea inferioara a discului taietor
Conector

9. Suport de conductor de alimentare

10. Surub de fixarea ghidajului paralel

11. Maneta de blocarea, rotirii mesei rabatabile
12. Masa de lucru

13. Ghidaj paralel

14. Discul taietor

15. Ghidaj transversal

16. Buton de fixarea, ghidajului transversal

17. Buton de blocarea, raportorului reglabil

18. Raportor reglabil

19. Roata

20. Suport de tija, de impingere

21. Buton de blocarea piciorului

22. Picior

23. Talpa reglabila

24. Crestatura de ghidare

25. Scara unghiulara, de inclinarea discului taietor
26. Indicatorul unghiului inclinarii discului taietor
27. Buton de fixarea ghidajului paralel

FERASTRAU DE FATETARE (ELEMENTE)

31. Bolt de blocarea capului
32. Buton de blocarea, rotirii mesei de lucru
33. Bara opritoare

O NG WODN =S
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34. Masa rabatabila

35. Scara unghiulard a mesei rabatabile

36. Capacul periei de carbune

37. Aparatoare glisanta

38. Buton de fixarea penei despicatoare

39. Sac pentru praf

40. Stut de eliminarea prafului

41. Apardtoare constanta

42. Maneta de blocarea apdratoarei glisante
43. Buton de blocarea intrerupdtorului

44, Sport manier

45. Conector

46. Buton de blocarea clemei verticale, de strangere
47. Clema verticala

48. Maneta de blocarea clemei verticale

49. Maneta de blocarea inclindrii capului

50. Limitator

51. Manetd de blocarea arborelui

* Pot apare mici difernte intre figura si produs

DESCRIEREA SEMNELOR GRAFICE

ATENTIE
A AVERTIZARE

@ MONTAJ / AJUSTARI
@ INFORMATII

INZESTRAREA SI ACCESORIILE

1. Picior -4 buc
2. Surub + buton de blocarea piciorului -4 set
3. Ghidaj -1 buc
4, Surub + saiba -2set
5. Clema verticald -1 buc
6. Aparatoarea discului taietor -1 buc
7. Raportor reglabil -1 buc
8. Ghidaj paralel -1 buc
9. Tija de impingere -1 buc
10. Sac pentru praf -1buc
11. Surub + piulita -1 set
12.Cheie hexagonala -2buc

PREGATIREA PENTRU LUCRU

@ Inainte de aefectua la ferastrau, orice fel de activitati, trebuie sa te asiguri ca, este deconecat de la
alimentarea cu tensiune.

Ferastraul este furnizat in stare demontata. Trebuie deci, sa scoateti elementele circularului din ambalaj si
sd le montati, pe rand, conform celor descrise mai jos.
MONTAREA FERASTRAULUI UNIVERSAL

@ o Apleacs, delicat, ferastraul pe o parte.
e Imbina picioarele (22) la suport, cu surburi si cu butoanele de blocarea picioarelor (21) ( din inzestrare) (fig.A).
e Ajusteaza talpile reglabile (23) in asa mod, incat ferastraul sa fie stabil.
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EXTRAGEREA PRAFULUI

Cu scopul de a monta sacul pentru praf (39), trebuie pus pe pe stutul de eliminarea prafului (40) ( atunci
ferastraul este utilizat la fatetare) (fig. B). Cu scopul de a goli sacul de praf (39), trebuie sa-I scoti de pe stut
si sa deschizi fermuarul, care permite accesul spre interiorul sacului. Daca totusi, este necesara o metoda
de productivitate mai mare, de extragerea prafului ddunator sanatatii, trebuie aplicat exhausor exterior la
stutul de extragerea prafului (40), ( atunci ferastraul este utilizat precum, ferastraul cu masa), sau la stutul
aparatoarei inferioare a discului taietor (7) (in cazul in care ferastraul este utilizat , precum ferastrau de
fatetare).

@ Sacul trebuie golit regulat, evitand supraincarcarea lui. Cu scopul de a obtine o optima extragere de
praf, sacul trebuie golit, atunci cand este umplut cam pana la 2/3 din capacitatea lui.

MONTAREA SAU DEMONTAREA APARATOAREI INFERIOARE A DISCULUI TAIETOR

@ Aparatoarea inferioara, a discului taietor, in timpul utilizarii ferastraului precum ferastrau cu masa,
trebuie sa fie montata cu scopul de a proteja, partea inferioara a discului taietor.

@ e Monteaza aparatoarea inferioard, a discului taietor (7) fixand-o cu suruburi (fig. C).
e |nainte de a utiliza utilajul precum , ferastrau de fatetare, demonteaza aparatoarea inferioara, a discului
taietor (7).

TRANSPORTUL

Inainte de atransporta utilajul, trebuie executate urmatoarele:

e Aseaza utilajul, pe pozitia ferastraului cu masa.

e Demonteazd ghidajul paralel (13) si raportorul reglabil (18).

e Monteaza apardtoarea inferioard, a discului taietor (7).

e Apleaca, delicat, ferastraul pe o parte.

e Usureaza strangerea butoanelor, de blocarea picioarelor (21), de pe partea rotilor (19), deplaseaza
picioarele (22) cu 90° spre interior (in lungul ferastraului) si blocheaza-le in aceasta pozitie, cu butonul
de blocarea picioarelor (21).

e Executd asemenea activitate, cu cealalta pereche de picioare (22), deplasandu-le cu 90° spre exteriorul
utilajului (fig. D).

e Intoarce ferastraul, punandu-l pe roti, tinand cu ambele mani de picoarele ferastraului (22) si deplaseaza
ferastraul pe roti, in alt loc necesar (fig. E).

e Montarea din nou, utilajului, precum circular cu masa, sau ca ferastrau de fatetare, se face in mod invers,
fata de cele descrise mai sus.

LUCRUL /AJUSTARILE

Inainte de aefectua la ferastraul, orice fel de activitati de reglare, trebuie sa te asiguri ca, este
deconecat de la alimentarea cu tensiune. Cu scopul de a lucra in sigurantd, in plina eficacitate a
ferastraului, toate procedurile de reglare trebuie efectuate in intregime.

Dupa efectuarea tuturor activitatilor de reglare si ajustare, trebuie sa te asiguri ca toate sculele
utilizate la efectuarea acestor activitati, au fost date la o parte. Deasemeni, trebuie verificate, toate
imbinarile elementelor filetate, daca sunt corect stranse. Efectuand activitatile de reglare, trebuie
verificate toate elementele, daca actionaeza corect si sunt in buna stare de functionare. Orice piesa,
defectata sau uzata, trebuie inlocuita de catre persoane calificate in acest domeniu, inainte de a
utiliza circularul.

REMARCA REFERITOR LA TAIERE

A e Dupa efectuarea oricdrei ajustari, se recomanda de a face o taiere de proba, spre a verifica
excticitatea ajustarii si a dimensiunilor.
e Dupa pornirea ferastraului, trebuie asteptat un timp, pana ce discul taietor va prinde viteza
maxima de rotire, de abea atunci poti incepe taierea.
e Materialul cu dimensiuni mari, trebuie asigurat, sa nu cada inainte de a termina taierea ( de ex.
utiliznd suport cu role).
o Incepand taierea, trebuie sa fii foarte atent!
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o Taind lemn, care anterior a fost intrebuintat, trebuie sa verifici, daca nu contine elemente nedorite,
precum suruburi, cuie etc.

o Dupa ce se opreste discul taietor, poti da la o parte bcatile de material taiat.

o Totdeauna, materialul prelucrat, trebuie tinut de partea lui principala. Nici odata sa nu tii de
materialul care va fi decupat.

UTILIZAREA PRECUM, CIRCULAR CU MASA

AJUSTAREA PENEI DESPICATOARE

@ e Aseaza masa de lucru (12) pe pozitia, precum ferastrau de fatetare.
e Usureaza strangerea butonului, de fixarea penei despicatoare (38) si intoarce pana despicatoare (1) pe
pozitia in care va apdra discul taietor (14), in asa mod incat, iesiturile bucsei sa nimereasca in canelurile
de ghidare (fig. F).
e Fixeaza, strangand butonul de fixarea penei despicatoare (38).
e Retrage maneta de blocarea rabatarii mesei de lucru (11), ajusteaza masa de lucru (12) pe pozitia de
lucru, precum ferastraul cu masa.

@ Monteaza pana despicatoare (1) in asa mod, incat distanta dintre discul taietor si pana despicatoare
sa fie cuprinsa intre 3 - 5 mm (pana despicatoare trebuie sa se afle exact longitudinal fata de discul
taietor ). Ajustarea penei despicataore, trebuie verificata, dupa fiecare schimbare a discului taietor.

MONTARE APARATOREI DISCULUI TAIETOR

@ e Rotind butonul deridicarea / coborarea discului tdietor (5), ajusteazd pana despicataore (1) ,sd fie asezatd
pe pozitia extrema de sus.
e Pune apardtoarea discului tdietor (3) pe pana despicdtoare (1), apasand butonul boltului de fixarea
aparatoarei discului taietor (2) (fig. H).
e Demontarea apardtoarei discului taietor, se face pe rand, invers fatd de montaj.
@ Aparatoarea discului tdietor, trebuie montata in asa mod, incat sa se ridice, dependent de glisarea
materialului prelucrat, spre discul taietor si sa revina lejer, dupa taierea materialului respectiv.

MONTAREA GHIDAJULUI PARALEL

@ Ghidajul paralel, poate fi montat pe masa de lucru, pe ambele parti ale discului taietor.

@ e Introdu fixatorul ghidajului paralel (13), in sina de ghidare de pe masa de lucru (12).
e Ajusteaza ghidajul paralel (13), pe pozitia preferata (ficand uz de cadranul gradat), apoi trebuie asigurat,
cu butonul de fixarea ghidajului paralel (27) (fig. I).
e Se recomanda de a efectua o tdiere de probd, verificarea dimensiunilor si eventual, corectarea ajustarii
ghidajului paralel.

Pentru a preveni griparea materialului prelucrat, ghidajul paralel (13), materialul poate fi glisat in directie
longitudinald, dupa usurarea strangerii surubului de fixarea ghidajului paralel (10) (fig. ).

@ In cazul montarii ghidajului paralel, pe partea opusa, a mesei de lucru, trebuie mutata fixarea lui.

PORNIREA / OPRIREA

Tensiunea de alimentare, trebuie sa corespunda cu tensiunea de pe placuta de fabricatie a
ferastraului. Ferastraul, poate fi pornit numai atunci cand, materialul de prelucrat, este indepartat
de discul taietor.

Pornirea: - apasd butonul I’ la intrerupator (8) (fig. J).
Oprirea: apasa butonul,0” la intrerupator
REGLAREA ADANCIMII DE TAIERE

@ e Roteste butonul de ridicarea / coborarea (5) discului taietor, spre dreapta sau spre stanga, cu scopul de a
madria sau micsora adancimea de taiere.

@ Ferastraul trebuie ajustat in asa mod, incat, cel mai inalt punct al discului taietor, sa fie expus doar un
pic, mai sus fata de materialul prelucrat.
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EXECUTARE TAIERII DE FATETARE
@ In timpul fatetarii, totdeauna trebuie sa faci uz de ghidajul paralel.

@ e Usureaza maneta de blocarea inclinarii discului taietor (6) (cu scopul deservirii mai confortabile, se poate
schimba asezarea manetei de blocarea inclinarii discului taietor (6), apasand butonul (4) de blocarea
manetei inclinarii discului taietor).
e Ajusteaza discul taietor (14) pe adancimea maxima de taiere.
e Schimba inclinarea discului taietor (14) pana ce indicatorul inclinarii discului taietor (26) o sa arate, pe
cadranul gradat, valoarea unghiului inclinarii discului taietor (25) (fig. K).
e Strange maneta de blocarea inclinarii discului taietor (6).
e Ajusteaza ghidajul paralel (13), in acord cu latimea de téiere preferata.
e Porneste ferastraul si executa taierea.

TAIEREA IN UNGHI, UTILIZAND RAPORTORUL REGLABIL

Raportorul reglabil, poate fi montat in una din cele doua crestaturi de ghidare, amplasate pe ambele pdrti ale
mesei de lucru.

o Demonteaza ghidajul paralel (13), de pe masa de lucru (12).

e Baga raportorul reglabil (18) in una din crestaturile de ghidare (24).

e Cu utilizarea butonului de fixarea ghidajului transversal (16), monteaza ghidajul transversal (15), la
raportorul reglabil (18), ajusteaza unghiul preferat, asigurand-ul cu butonul de blocarea raportorului
reglabil (17) (fig. L).

Daca este necesard ajustarea, discului taietor inclinat, atunci trebuie ajustat ghidajul transversal (15),in asa
mod incat sd eviti contactul ghidajului cu discul tdietor,( este posibila glisarea ghidajului transversal).
Inainte de a porni ferastraul, gliseaza raportorul reglabil (18), in directia discului taietor, verificand
totodata, daca ghidajul transversal (15), se afla la distanta de circa 2 cm fata de discul taietor.

e Apasa, materialul prelucrat, spre ghidajul transversal (15).

Porneste ferastraul si gliseaza raportorul reglabil, impreuna cu ghidajul transversal si materialul prelucrat,
spre discul taietor, pentru a efectua taierea.

® ©

Materialul prelucrat, totodeauna trebuie glisat pana la terminarea taierii respective.
Taind transversal, nu utiliza ghidajul paralel, precum limitatorul lungimii decuparii bucatii de
material, deoarece in acest caz, materialul decupat, se poate gripa intre ghidajul paralel si discul
taietor si poate recula.

EXECUTAREA TAIERII LONGITUDINALE

@ Taierea longitudinald, are loc atunci cand trebuie taiat material la latimea constantd, pe toata lungimea
materialului.

@ e Aseza ghidajul paralel (13) la latimea de taiere preferata.
e Porneste ferastraul si asteapta un pic, pana ce discul taietor prinde viteza lui maxima de rotire.

e Apasa materialul de prelucrat, spre ghidajul paralel (13) si glisezd — | in directia discului taietor, pana la
capatul penei despicatoare (1) (cand materialul va fi in aproprierea directa fata de discul taietor, trebuie sa
intrebuintezi tija de impingere).

e Materialul taiat, trebuie ldsat pe masa de lucru, pana la oprirea discului tdietor.

@ Dupa fiecare ajustare, se recomanda executarea unei taieri de proba, cu scopul de a verifica ajustarea
respectiva. In timpul executarii taierii, sa nu stai in dreptul liniei de taiere.

TAIEREA BUCATILOR DE MATERIAL MIC

@ e Ajusteaza ghidajul paralel (13) la latimea de taiere preferata.

e Materialul, trebuie impins cu ambele mani. In aproprierea directa, fata de discul taietor, materialul
prelucrat, trebuie impins spre ghidajul paralel (13) cu tija de impingere (furnizata) sau cu alta bucata de
lemn.

e Totdeauna, materialul de tdiat, trebuie glisat pana la capatul penei despicatoare (1).

Taind material scurt si ingust, tortdeauna, de la inceputul taierii, trebuie utilizata tija de impingere.
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UTILIZAREA PRECUM FERASTRAU DE FATETARE

@ Daca utilajul nu a fost inca utilzat, sau eventual, a fost utilizat precum ferastrau cu masa, inainte de
ajustare, discul taietor trebuie coborat, pana la maxim, utilizand butonul de ridicarea / coborarea
discului taietor.

MONTAJUL

@ e Demonteaza aparatoarea discului taietor (3).
e Coboara discul taietor (14) pe pozitia cea mai joasa, rotind butonul de coborarea / ridicarea discului
taietor (5).
e Demonteaza ghidajul paralel (13) si raportorul reglabil (18).
e Monteaza aparatoarea inferioard, a discului taietor (7).
e Retrage maneta de blocarea rabatarii mesei de lucru (11) si roteste masa de lucru (12) cu 180°, pana ce
vei auzi c3, clichetul de blocare a mesei de lucru (11), a intrat in orificiul de blocare (fig. M).
e Usureaza strangerea butonului de fixarea penei despicatoare (38) si roteste pana despicatoare (1) pe
pozitia dezvaluirii discului taietor (14), pana ce iesiturile bucsei vor nimeri in crestaturile de ghidare.
e Fixeaza pana, strangand butonul de fixarea penei despicatoare (38).

ACTIONAREA BRATULUI CAPULUI

Bratul se poate ajusta pe doua pozitii, superioara si inferioara. Pentru a elibera, bratul blocat pe pozitia
inferioara, trebuie:

Apasat usor bratul si tinut in aceasta pozitie.

Retras boltul de blocarea capului (31),din orificiul de blocare.

Boltul de blocarea capului (31) trebuie rotit cu 90° si blocat in acesta pozitie (fig. N).

Tinut bratul, sa se ridice lent, pe pozitia superioara.

Blocarea bratului pe pozitia inferioara, se face pe rand, in mod invers fata de deblocare, eliberand intai,
maneta de blocarea aparatoarei glisantei (42).

CLEMA VERTICALA

@ Clema verticala, poate fi montatd, pe ambele parti pe masa de lucru si poate fi adaptata dependent de
dimensiunile materialului de prelucrat.

® ©

Monteaza clema verticala (47) in unul din orificiile de pe masa de lucru.

Strange butonul de blocarea clemei verticale (46).

Rotind tija filetatd, ajusteaza clema verticald (47) fata de materialul de prelucrat.
Blocheaza,- o cu maneta de blocarea clemei verticale (48) (fig. O).

@ Pentru a garanta securitate optima de lucru, totdeuna materialul prelucrat, trebuie bine blocat.
Nu taia materiale care au dimensiunile mici si care nu pot fi blocate.

VERIFICAREA SI AJUSTAREA ADANCIMII DE TAIERE

Inainte de a incepe lucrul, neaparat trebuie verificata adancimea maxima de taiere, pentru a fi sigur
ca, discul taietor nu atinge de baza ferastraului.

@ e Ajusteaza masa de lucru (34) si bratul pe pozitia 0°.
Muta limitatorul (50) pe pozitia, in care va nimeri surubul de reglare (a) (fig. N).

Coboara bratul si tine-| pe pozitia inferioard, rezemat de opritor.

Roteste cu mana, discul taietor (14), pentru a verifica daca nu are cumva obstacole.

Ajustarea specifica, a adancimii de taiere, trebuie sa asigure adancirea discului taietor (14) 5 mm mai jos

de suprafata superioara a mesei rotative de lucru (34) (fig. P).

e In cazul in care ajustarea nu va fi corectd, trebuie rotit ( spre dreapta sau spre stanga) surubul de reglare
(a) (fig. N) spre a ajusta adancirea necesara a discului taietor.

PORNIREA / OPRIREA

Tensiunea de alimentare, trebuie sa corespunda cu tensiunea de pe placuta de fabricatie a
ferastraului. Ferastraul, poate fi pornit numai atunci cand, materialul de prelucrat, este indepartat

de discul taietor.
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Ferastraul de fatetare, are buton de blocarea intrerupdtorului (43), cu care se asigurd ca, ferastraul sa nu porneasca
intdmplator.

@ Pornirea:
e Apasa butonul,I” la intrerupdtorul (43).
e Apasa butonul (45) si tine-l in acesta pozitie (fig. R).
Oprirea:
o Elibereaza apasarea butonului (45).
@ Ajustat, precum ferastrau de fatetare, are loc dezactivarea intreupatorului (8).

DECUPAREA BUCATILOR DE MATERIAL INGUST

@ Decuparea are loc, de fapt, taind fragmente de material ingust. Inainte de a incepe Itaierea, verifica daca,
butonul de blocarea mesei rabatabile (32) cat si maneta de blocarea inclindrii discului taietor (6) sunt bine
stranse.

@ e Blocheaza materialul de prelucrat, pe masa de lucru, avand in vederea dimensiunile lui.
e Ajusteaza unghiul de taiere, necesar.

e Deblocheazad bratul capuli, cat si aparatoarea discului taietor.
Apasa butonul intrerupdtorului (8) (asteaptd pana ce discul tdietor, prinde viteza lui maxima de rotire).
Coboara lent bratul capului, tindnd de suportul manierului (44), apasand cu fortd moderata, se poate
efectua taierea.
e Opreste ferastraul, asteapta pana ce discul taietor se va opri.
e Muta lent bratul, spre pozitia de sus.

Strange bine butonul de blocarea rotirii mesei de lucru, nie fiind bine strans, poate provoca o
neasteptata glisare a discului taietor, spre suprafata de sus a materialului prelucrat, in consecinta,
operatorul poate fi lovit de o bucata de material.

AJUSTAREA MESEI DE LUCRU, CU SCOPUL TAIERII IN UNGHI

Pe masa rabatabila de lucru (34), se poate tdia materialul in unghi arbitrar, de la asezarea perpendicularg,
pana la 45° spre dreapta sau spre stanga.

@ ® Retrage si roteste boltul de blocarea capului (31), permitand baratului, sa se ridice lent la pozitia
superioara.
e Usureaza strangerea butonului de blocarea mesei rabatabile (32).
e Ajusteaza masa rabatabila (34) in unghiul preferat, conform scarii mesei rabatabile, (35) (fig. S).
e Blocheazad, strangand butonul de blocarea mesei rabatabile (32).

Masa rabatabild (34), are multe adancituri, spre a inlesni ajustarea rapidd, a celor mai dese ajustari de
unghiuri. Cel mai des intrebuintate unghiuri de taiere sunt (0° 15° 22,5° 30°, 45°spre dreapta / stanga).
Ajustarea unghiului arbitrar, se poate regla exact, fand uz de scara unghiulard a mesei rabatabile (35),
gradata la fiecare un grad. Cu toate ca, gradarea este destul de exctd, pentru diferite lucrari, totusi se
recomanda, veificarea unghiului ajustat, utilizand raportor sau alt aparat de masurarea unghiurilor.

@ Folosind ajustarea rapida, a unghiului standarizat, trebuie sa fie auzita intrarea clichetului de
blocare, in adancitura de blocare.

AJUSTAREA BRATULUI CAPULUI, PENTRU TAIERE DE FATETARE

Bratul capului poate fi aplecat sub diferite unghiuri in gama intre 0° si 45°— pentru taiere de fatetare (fig. T).

e Retrage boltul de blocarea capului (31), permitand baratului, sa se ridice lent la pozitia superioara.

e Usureaza strangerea, manetei de blocarea inclinarii discului tdietor (6).

e Apleaca bratul capului, spre stanga sub unghiul preferat, valoare unghiului poate fi citita pe cadranul
gradat de inclinarea discului taietor (25) (fig. U).

e Strange maneta de blocarea inclindrii discului taietor (6).

@ Daca este necesara ajustarea a doua unghiuri (fata de ambele suprafete, orizontale si verticale), la
taiere combinata, atunci trebuie, in primul rand, ajustat unghiul de taiere de fatetare.
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@ VERIFICAREA SI AJUSTAREA PERPENDICULARA A DISCULUI TAIETOR, FATA DE MASA DE LUCRU.

Pentru a garanta tdiere de precizie, trebuie ca dupa un timp de utilizare si in caz necesar, verificate ajustarile
de baza ale ferastraului.

@ e Usureaza strangerea manetei de blocarea discului taietor (6).
e Ajusteaza capul pe pozitia extrema, din dreapta ( perpendicular fatd de masa rabatabild) si strange
maneta de blocarea inclinarii discului taietor (6) (fig. U).
e Usureaza strangerea butonului de blocarea mesei rabatabile (32).
e Ajusteaza masa rabatabila (34) pe pozitia de 0° si strange butonul de blocarea mesei rabatabile (32).
e Apasa maneta de blocarea aparatoarei glisante (42) si coboaraa capul ferastraului , pe pozitia extrema
inferioara.
e Verifica (utilizand aparat de masurat) asezarea perpendiculara a discului taietor, fata de masa rabatabila
(34).

@ In timpul veridficarii, fii atent ca nu cumva, aparatul de masurat, sa se atinga de dintii discului taietor,
deoarece, avand in vedere grosimea eclisei din aliaj dur, rezultatul masurarii poate fi gresit.

Daca unghiul masurat nu are 90°, este necesara reglarea, care se face in urmatorul mod :

e Apeaca capul ferastraului spre stanga.

e Rotind surubul de reglare (b) (fig. U) spre dreapta sau spre stanga, pentru a mari sau micsora unghiul
inclinarii discului taietor (30).

e Dupa ajustarea , asezarii perpendiculare a discului téietor, fatd de masa de lucru, permite capului
ferastraului sé revina pe pozitia lui de sus.

Asemenea ajustare, trebuie efectuata si pentru unghiul inclinarii capului ferastraului la 45°, pentru tdiere de
fatetare, utilizand surubul de reglare (c) (fig. W) amplasat pe partea contrard a bratului.

DESERVIREA SI INTRETINEREA

Inainte de incepe orice activitate de ajustare, sau deservire la ferastrau, trebuie sa te asiguri, ca
stecarul este scos din priza de alimentarea cu tensiune.

CURATAREA

@ e Dupa terminarea lucrului, trebuie eliminate cu grijd, de pe masa de lucru, toate bucatile de material, iar

masa de lucru, trebuie curatata de praf si aschii, imprejurul discului taietor si apardtoarei lui.

e Ferastrdul trebuie curdtat, cu perie, cel mai bun efect il vei obtine curatind cu jet de aer comprimat.

e La curatat, nu este voie sa intrebuintati apa, sau agenti chimici curatitori.

e Cu scopul de a evita supraincdlzirea motorului ferdstraului, regulat trebuie curdtate orificiile de ventilarea
motorului.

e Ferdstraul trebuie pastrat la loc uscat, fara posibilitatea accesului copiilor.

e Schimbarea cablului de alimentare cu tensiune, sau alte reparatii, trebuie executate exclusiv, numai de
atelier de servis autorizat.

In mod regulat, trebuie verificate toate suruburile de fixare. In timpul functionarii ferastraului,
suruburile pot prinde joc.

SCHIMBAREA DISCULUI TAIETOR
Discul taietor trebuie schimbat, cand ferastraul este montat precum pentru fatetare.

@]

e Retrage boltul de blocarea capului (31), eliberand bratul.

Permite ca bratul, sa revind lent, pe pozitia lui de sus.

Apasa si tne apdsta maneta de blocarea apdratorei glisante (42).

Ridica in sus, aparatoarea glisanta (37), ca sa poti avea acces la surubul de fixarea discului taietor (14).

Apasa si tne apasta maneta de blocarea arborelui (51) (poate fi necesara rotirea discului taietor, cu scopul

de a bloca arborele).

e Desurubeaza, cu cheia din inzestrare, surubul de fixarea discului taietor (14), (care are filet de stanga),
actionand cheia in acord cu mersul acelor de ceasornic (fig. X).

&
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Elibereaza maneta de blocarea arborelui (51) si indeparteaza surubul de fixarea discului tdietor cat si
saiba exterioara.

Inainte de a monta noul disc, trebuie curatate toate piesele, care vor fi montate.

Pune, pe saiba interioard, noul disc taietor.

e Discul, trebuie montat cu dintii indreptati in directia de rotire corespunzdtoare (vezi sdgeata de pe disc si
de pe apdratoarea discului taietor) (41).

Pune saiba exterioara, apasa maneta de blocarea arborelui si strange surubul de fixarea discului tdietor,
in directia contrara mersului acelor de ceasornic.

Elibereazd apdratoarea glisanta (37) pe pozitia ei primara (apdratoarea glisanta trebuie sa acopere, in
intregime discul taietor).

Verifica, daca apdratoarea glisantd (37) e pozitionata corespunzator si se gliseaza usor, in timp ce se ridicd
si coboara bratul capului.

Verifica, daca discul taietor se roteste corespunzator (vezi sageata de pe disc si de pe aparatoarea
discului taietor). Dupa schimbarea discului taietor, trebuie sa verifici, rotind - ul cu mana, daca discul
se roteste fara obstacole.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBUNE

@ Carbunii motorului uzati ( mai scurti de 5 mm), arsi sau plezniti trebuie imediat ilocuiti cu altii noi.
Totdeauna, ambii carbunii trebuie schimbati simultan.
Inlocuirea periilor de carbune, trebuie facuta atunci cand utilajul este ajustat pe pozitia precum
ferastrau de fatetare.

@ e Desfa capacele periilor (36) (fig.Y).
® Scoate carbunii uzati.
e Cu un jet de aer comprimat, elimina eventualul praf adunat.
e Introdu carbunii noi ( trebuie sa intre lejer in port perii) (fig.Z).
e Monteaza la loc capacele periilor (36).

@ Dupa schimbarea periilor, ferastraul trebuie pornit fara sarcina, permitand sa mearga un timp scurt,
pentru ca periile sa se ,aseze” pe colectorul motorului. Se recomanda, ca schimbarea periilor, sa fie
facuta exclusiv de persoana calificata in acest domeniu si care va intrebuinta doar piese originale.

Tot felul de defecte trebuie sa fie eliminate de un servis autorizat al producétorului.

PARAMETRII TEHNICI

DATE NOMINALE

Ferastrau universal
Parametrul Valoarea
Tensiunea de alimentare 230V AC
Freventa de alimentare 50 Hz
Consum putere 1400 W
Viteza de rotire a discului tdietor,( fard sarcind) 5000 min’
Diametrul exterior al discului taietor 216 mm
Diametrul orificiului discului tdietor 30 mm
Clasa protejarii Il
Masa 25 kg
Anul fabricatiei 2014
Functja ferastraului cu masa

Domeniul de actiune la tdierea de fatetare | 0° +45°

. . . < In unghi drept 55 mm
Grosimea max.a materialului de taiat ["Oblig (45%) 25 mm
Latimea mesei de lucru 390 mm
Lungimea mesei de lucru 450 mm
Inaltimea mesei de lucru, fata de substrat 740 mm
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Functia ferastraului de fatetare
Domeniul de actiune la tdierea de fatetare 0°+45°
Domeniul de actiune la tdierea in unghi +45°
0°x0° 60 x 125 mm
Dimensiunile materialului de taiat oblig / pe 45°x 0° 60 x 80 mm
diagonala 45° x 45° 40 x 100 mm
0°x 45° 40 x 125 mm
Inaltimea mesei de lucru , fata de substrat 700 mm

DATE REFERITOR LA ZGOMOT SI VIBRATII

Nivelul presiunii acustice: Lp, = 92,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivelul puterii acustice: Lw, = 105,6 dB(A) K= 3 dB(A)

PROTEJAREA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate la deseuri menajere, trebuie predate la utilizarea
lor de catre intreprinderile corespunzatoare. Informatii referitor la utilizare poate da vanzatorul
produsului respectiv sau organele locale. Utilajele electrice si electronice uzate contin substante
daundtoare mediului natural. Utilajele ne supuse reciclarii sunt foarte periculoase pentru mediu si
pentru sanatatea oamenilor.
* Rezervam dreptul la introducerea schimbarilor

,Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cu sediul in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 ( mai departe :,Grupa
Topex”) informeaza cd, toate drepturile autorului referitor la prezenta instructiune ( mai departe ,instructiuni”), adica texturile ei, fotografiile
inserate, schemele, desenele , cat si compozitia ei, depind exclusiv de Grupa Topex si sunt supuse protejate de drept in conformitate cu legea din 4
februarie 1994, referitor la drepturile autorului si drepturile inrudite (Monitorul Oficial 2006 nr 90 pozitia 631 cu modificarile ulerioare). Copierea,
transformarea, publicarea, modificarea instructiunilor, in intregime sau numai unor elemente cu scop comercial, fara acceptul in scris al firmei
Grupa Topex este strict interzisa si in consecinta poate fi trasa la raspundere civila si penala.
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(cZ) PREKLAD PUVODNIHO NAVODU K POUZIVANI

UNIVERZALNI PILA
59G824

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD
A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

Podminky bezpecnosti pro univerzalni pilu

e Pfi praci s pilou je bezpodmine¢né nutno dodrzovat platné predpisy tykajici se bezpec¢nosti a hygieny
prace.

Pouzivejte vyhradné vyrobcem doporucované pilové kotouce, které vyhovuji normé PN-EN 847-1.

e Pii vyméné pilovych kotoucli pamatujte, ze jejich tloustka nesmi byt vétsi nez tloustka rozviraciho
klinu.

Pfesvédcte se, zda je zvoleny pilovy kotou¢ vhodny pro fezani daného materialu.

Pouzivejte vyhradné takové pilové kotouce, u nichz je pfipustnd maximalni rychlost vy3si nez maximalni
otacky vietene pily.

e Nesmi se pouzivat pilové kotouce vyrobené z rychlofezné oceli (HSS) a s parametry jinymi nez uvedené
v tomto navodu.

Pouzivejte pouze ostré pilové kotouce, bez prasklin ¢i deformaci.

Poskozeny pilovy kotou¢ neprodlené vyménte.

Zkontrolujte, zda smér otaceni pilového kotouce odpovida vyzna¢enému sméru otdéeni motoru pily.
Pilovy kotou¢ se musi zcela volné otécet.

Vzdy pouzivejte spravné nastaveny rozviraci klin a pfislusné sefizeny horni kryt pilového kotouce.
Prisouvejte materidl k pilovému kotouci pouze pomoci vhodného posouvace.

P¥i fezani dreva, které jiz bylo dfive pouzivano, se pfesvédcte, zda se v ném nevyskytuji nezadouci prvky,
napt. hiebiky, vruty apod.

Vzdy pouzivejte uzaviené ochranné bryle, chrénice sluchu, protiprachovou masku.

K obsluze pilovych kotouct a také z dlivodu ochrany pred jinymi drsnymi a ostrymi materialy pouzivejte
rukavice (béhem vymény pilové kotouce drzte pokud mozno za otvor).

e Pii praci noste vhodné obleceni! Muize dojit k zachyceni volnych soucasti odévu ¢i bizuterie otacejicim
se pilovym kotoucem.

Pfed provedenim jakéhokoliv sefizeni, méfeni nebo cinnosti spojenych s ¢isténim ¢i odstrafiovanim
zaseknutych kusG dfeva je vzdy tieba vypnout pilu vypinacem a odpojit ji od napajeni vytazenim
zastreky kabelu z napéjeci zasuvky!

Pfed spusténim pily po dokonceni jakékoliv opravy ¢i Udrzby namontujte zpét viechny bezpecénostni
kryty a soucasti.

Napéti napajeci sité musi odpovidat hodnoté uvedené na typovém stitku pily.

Pilu smite pfipojovat pouze k elektrické instalaci vybavené proudovym chranic¢em, ktery odpoji napajeni
v pfipadé, Ze unikajici proud prekroci 30 mA béhem doby kratsi nez 30 ms.

e Pfi praci mimo uzaviené prostory pouzivejte k napdjeni pily vyhradné prodluzovaci kabely uréené pro
venkovni pouZiti.

Nepouzivejte pilu k fezani palivového dfivi.

Vzdy davejte pozor na bezpecnou polohu rukou, aby nemohlo dojit k jejich ne¢ekanému sklouznuti a
kontaktu s pilovym kotouc¢em.

Nepoustéjte se do prace se stolni pilou, pokud jste unaveni nebo pod vlivem Iéku.

Viechny osoby, které pilu obsluhuji, musi absolvovat pfislusné skoleni o Gdrzbé, pouzivéni a sefizovani
pily.

e Nepouzivejte pilu, neskladujte ani ji nenechévejte na mistech, ve kterych by byla vystavena ptsobeni
desté a vlhka.

Nepouzivejte pilu v blizkosti vybusnych kapalin ¢i plyna.

Osoba obsluhujici pilu musi byt plnoleta.

Je nutno zabrénit pfistupu nepovolanych osob k zapojené ¢i pracujici pile.

Kontrolujte technicky stav napéjeciho kabelu.
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Pilu nepouzivejte, pokud je poskozeny napéjeci kabel.
Poskozené bezpecnostni soucésti je tfeba neprodlené vymeénit.
Nikdy pilu nepfetézujte a nesnizujte tak zna¢nym zputsobem otécky pilového kotouce.
Pracovisté udrzujte v Cistoté.
Pred zahdjenim prace odklidte dfevény odpad a nepotiebné pfedméty.
Zabrante pfistupu nepovolanych osob na misto pouzivani pily.
Pracovisté musi byt dobfe osvétlené.
Nerozptylujte pozornost osoby pracujici s pilou.
Pti praci s pilou nesmi dojit ke kontaktu s uzemnénymi souc¢astmi, potrubim, topnymi télesy, sporaky,
chladni¢kami.
Po vypnuti motoru vypinacem se nepokousejte zastavit pilovy kotou¢ zatlatenim zboku.
Nepokousejte se odmontovat ¢i odpojit bezpecnostni soucasti pily.
Pokud potiebujete udélat prestavku v praci, dokoncete pravé provadénou ¢innost a vypnéte pilu.
Pokud chcete ukoncit praci a opustit pracovisté, vypnéte pilu vypinacem a odpojte ji od napajeni
vytazenim zéstrcky kabelu z napajeci zasuvky.
Pri odpojovani pily z napajeci zasuvky netahejte za kabel.
Chrarite napajeci kabel pfed nadmérnymi teplotami, olejem a ostrymi hranami.
Pilu pevné pfipevnéte k dilenskému stolu (pokud je k tomu prizpisobend)
Pila neslouzi k vyfezavani drazek.
Pted zahdjenim prace zkontrolujte technicky stav pily a zvlasté:
- zda jsou viechny bezpecnostni soucasti v pofadku a funguji v souladu s jejich uréenim,
- zda nedoslo k povoleni $roubt a jinych upevnovacich prvkd,
- zda byly odstranény nastavovaci klice.
Neskladujte nad pilou zadné materidly ¢i naradi.
Vzdy je nutno se presvédcit, zda obrabény material pfiléha celym povrchem k pracovnimu stolu pily.
Pfi fezani dlouhych dilG pouzivejte vhodné podpéry, aby nedoslo k zaseknuti pilového kotouce v
materialu.
V pripadé fezani kulatych kus materidlu pouzivejte svorky, aby se materidl béhem fezani neotocil.
Nefezejte nékolik kust materialu najednou.
Nesmite fezat materidl, ktery nelze bezpe¢né uchytit.
Nikdy se nesnazte odstranit kusy materidlu, tfisky ¢i jiné pfedméty, kdyz se pilovy kotou¢ otdci.
Pti préci s pilou musi byt ptipojen externi systém pro odvadéni prachu.
P¥i préci s pilou zaujméte stabilni postoj zarucujici rovnovéhu.
Veskeré soucasti pily musi byt fadné upevnény.
Pri pfenaseni drzte pilu vyhradné za prenaseci rukojeti, ne za kryty soucasti pily.
Béhem prepravy pilovy kotou¢ musi byt zakryty krytem.
Je-li pila vybavena laserem, pak je vyména za jiny typ laseru nepfipustna.
Nepokousejte se sami opravovat pilu.
Opravy pily smiprovadét vyhradné kvalifikovani pracovnici autorizovaného servisu za pouziti originalnich
néahradnich dilG.
Presvédcte se, zda horni ¢ast pilového kotouce v rezimu prace pokosové pily je Uplné zakryta.

POZOR! Zafizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pfes pouziti konstrukce bezpecné z podstaty véci, pouzivani zajistujicich prostiedkii a dodate¢nych
ochrannych prostiedk, vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.

KONSTRUKCE A POUZITI

Univerzalni pila je urcena k fezani dieva a materidld na bazi dieva. Zafizeni muize byt vyuzivano jako stolni
pila nebo pokosova pila. Moznost rychlé zmény funkci bez pouziti ndradi usnadiuje praci. Vykon zafizeni je
pfizplGsoben fezani tvrdého a mékkého dreva a také k fezani tfiskovych a dievovlaknitych desek. Pfi jejim
pouzivani jako stolni pila nefezejte hlinik a jiné neZelezné kovy. Nesmi se pouzivat k fezani palivového dfivi.
Pouzivejte pilu pouze s vhodnymi pilovymi kotouci, se zuby s desti¢ckami ze slinutého karbidu. Univerzalni
pila byla navrzena pro leh¢i prace v servisnich dilndch, rekonstrukéni a stavebni prace a pro provadéni
kutilskych praci.
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ﬁ Zafizeni je nutno pouzivat v souladu s jeho uréenim.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené ¢islovani se vztahuje k prvkim zafizeni znazornénym na vyobrazenich v tomto navodu.

STOLNI PILA (PRVKY)

Rozviraci klin

Svornik pro upevnéni krytu pilového kotouce

Kryt pilového kotouce

Tlacitko pro blokovéni packy naklonéni pilového kotouce
Otocny knoflik pro zvedéni/spousténi pilového kotouce dold
Péka pro blokovani naklonéni pilového kotouce

Dolni kryt pilového kotouce

Zapinac

9. Uchyt napajeciho kabelu

10. Sroub pro upevnéni rovnobézného pravitka

11. Paka pro blokovani otaceni pracovniho stolu

12. Pracovni stdl

13. Rovnobézné pravitko

14. Pilovy kotou¢

15. Pficné vedeni

16. Otocny knoflik pro uchyceni pfi¢ného vedeni

17. Otocny knoflik pro blokovani nastavovaciho uhloméru
18. Nastavovaci thlomér

19. Kolecko

20. Uchyt pro posouvac

21. Otocny blokovaci knoflik nohy

22. Noha

23. Regulovatelnd nozka

24. Vodici drazka

25. Uhlova stupnice naklonéni pilového kotouce

26. Indikator uhlu naklonéni pilového kotouce

27. Otocny knoflik pro upevnéni rovnobézného pravitka

POKOSOVA PILA (PRVKY)

31. Svornik pro blokovani hlavy

32. Otocny knoflik pro blokovani otaceni stolu
33. Dorazova lista

34. Otocny stul

35. Uhlova stupnice oto¢ného stolu

36. Kryt uhlikového kartace

37. Posuvny kryt

38. Otocny knoflik pro uchyceni rozviraciho klinu
39. Sacek na prach

40. Hrdlo pro odvadéni prachu

41. Pevny kryt

42. Paka pro blokovéni posuvného krytu

43. Tlacitko pro blokovéni zapinace

44. Uchyt rukojeti

45. Zapinac

46. Otocny knoflik pro blokovani vertikalniho dorazu
47. VertikaIni doraz

48. Paka pro blokovani vertikalniho dorazu

49. Paka pro blokovani sklonu hlavy

O N ELON =
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50. Omezovac
51. Packa pro blokovani vietene
* Skutecny vyrobek se mlze lisit od vyobrazeni.

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

POZOR
A\

UPOZORNENI

MONTAZ / NASTAVENI

INFORMACE
VYBAVENI A PRISLUSENSTVI
1. Noha -4 ks.
2. Sroub + oto¢ny blokovaci knoflik nohy - 4 sady
3. Pravitko - 1ks.
4. Sroub + podlozka -2 sady.
5. VertikaIni doraz - 1ks.
6. Kryt pilového kotouce - 1ks.
7. Nastavovaci Uhlomér - 1ks.
8. Rovnobézné pravitko - 1ks.
9. Posouvac - 1ks.
10. Sacek na prach - 1ks.
11.Sroub + matice -1 sada.
12. Sestihranny kli¢ -2ks.

PRIPRAVA K PRACI

@ Pied veskerymi pracemi pfi zafizeni je tfeba vytahnout zastrcku napajeciho kabelu ze sitové
zasuvky.

Univerzalni pila je doddvana v rozmontovaném stavu. Je tieba vyjmout soucasti z baleni a provést montaz
podle nize uvedeného popisu.

MONTAZ UNIVERZALNI PILY
@ e Jemné naklonte pilu na boc¢ni stranu.
e Spojte nohy (22) s podstavcem pomoci Sroubl a otoc¢nych blokovacich knoflikl noh (jsou soucasti
dodavky) (obr. A).
e Nastavte regulovatelné nozky (23) tak, aby pila stabilné stala.

ODVADENI PRACHU

Pro upevnéni sac¢ku na prach (39) je tieba jej pevné nasunout na hrdlo pro odvadéni prachu (40) (v pfipadé

@ uzivani jako pokosova pila) (obr. B). Chcete-li vyprazdnit sdcek (39), sejméte jej z hrdla pro odvadéni prachu
(40) a rozepnéte zip sacku pro Uplné vysypani jeho obsahu. Je-li potiebny Gc¢innéjsi zpusob odsavani zvlasté
nebezpecnych zdravi karcinogennich prach, pak je tfeba k hrdlu pro odvadéni prachu (40) (v pfipadé
uzivani jako stolni pila) nebo hrdla krytu dolniho pilového kotouce (7) (v pfipadé uzivani jako pokosova
pila) pfimo pfipojit hadici odsavaciho zafizeni.

@ Pravidelné vyprazdnujte sacek na prach, aby nedoslo k jeho pfeplnéni. Pro optimalni odvadéni
prachu je tieba sacek na prach vyprazdiovat pfi 2/3 zaplnéni.

MONTAZ NEBO DEMONTAZ KRYTU DOLNIHO PILOVEHO KOTOUCE

@ Dolni kryt pilového kotouce béhem uzivani zafizeni jako pokosova pila musi byt namontovan, pro
kryti dolni ¢asti pilového kotouce.
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@ o Namontujte kryt doIniho pilového kotouce (7) a pfisroubujte jej Srouby (obr. C).
e Pred uzivanim zafizeni jako stolni pila demontujte dolni kryt pilového kotouce (7).

DOPRAVA
Pred dopravou zatizeni je tieba provést nasledujici kroky:

e Nastavte zafizeni v poloze stolni pily.

Demontujte rovnobézné pravitko (13) a nastavovaci tUhlomér (18).

Namontujte dolni kryt pilového kotouce (7).

Jemné naklorite pilu na boc¢ni stranu.

Uvolnéte otoc¢ny knoflik pro blokovani noh (21) na strané kolecek (19), pfemistéte nohy (22) o 90° dovnit¥

(podél pily) a zablokujte v této poloze oto¢nymi knofliky pro blokovani noh (21).

® Provedte stejné ¢innosti s druhou péarou noh (22) otocenim o 90° ven ze zafizeni (obr. D).

e Otocte pilu na kolecka, obéma rukama uchopte nohy (22) a premistéte pilu na koleckéach na jiné misto
(obr. E).

e Opétovna montdz zafizeni jako stolni pily nebo pokosové pily probihd v opacném poradi, nez bylo
popsano.

PROVOZ / NASTAVENI

Pied zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych se sefizovanim pily se piesvédcte, zda byla odpojena
od napajeci sité. Pro bezpecny, piesny a efektivni provoz pily je tfteba kompletné provadét veskeré
sefizovaci ukony.

Po dokonceni sefizovani a nastavovani se presvédcte, zda byly odstranény vsechny sefizovaci klice.
Zkontrolujte, zda jsou vSechny spoje fadné upevnéné.

P¥i provadéni sefizovani zkontrolujte, zda vSechny vnéjsi soucasti spravné funguji a zda spliuji
véechny podminky nezbytné pro spravné fungovani. Opotiebené ¢i poskozené soucasti musi byt
vyménény kvalifikovanym personalem pfed zahajenim pouzivani pily.

POZNAMKY K REZANI

A e Po dokonceni sefizovani se doporucuje provést zkusebni fez za ucelem ovéreni spravnosti
provedeného nastaveni a kontroly rozméra.

e Po zapnuti pily vyckejte, az pilovy kotou¢ dosahne maximalnich otac¢ek naprazdno, teprve poté
zacnéte fezat.
Delsi kusy materidlu zajistéte proti padu ke konci fezani (napf. pomoci valeckové podpéry).
Pfi zahajovani fezani postupujte s maximalni opatrnosti!
P¥i fezani dieva, které jiz bylo dfive pouzivano, se presvédcte, zda se v ném nevyskytuji nezadouci
prvky, napft. hiebiky, vruty apod.
Vyckejte, az se pilovy kotouc zastavi, teprve poté odstraite odfezané kusy materialu.
Vzdy je tieba drzet hlavni ¢ast obrabéného materialu. Nikdy nedrzte tu ¢ast materialu, ktera je
odfezavana.

POUZIVANI JAKO STOLNI PILA

NASTAVENI ROZVIRACIHO KLINU

@ e Nastavte pracovni stll (12) do polohy jako pokosova pila.
e Uvolnéte otocny knoflik pro uchycenirozviraciho klinu (38) a otocte rozviraci klin (1) do polohy zakryvajici
pilovy kotouc (14) tak, aby vystupky pouzdra se dostévaly do vodici drazky (obr. F).
e Upevnéte utazenim otocny knoflik pro uchyceni rozviraciho klinu (38).
e Otocte pracovni stlil (12) po odtazeni paky pro blokovani otaceni pracovniho stolu (11) do pracovni polohy
jako stolni pila.

@ Rozviraci klin (1) musi byt namontovan tak, aby vzdalenost mezi pilovym kotouéem a rozviracim
klinem ¢inila 3 - 5 mm (rozviraci klin se musi nachazet piesné v podélné ose pilového kotouce).
Nastaveni rozviraciho klinu je tieba zkontrolovat po kazdé vyméné pilového kotouce.
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MONTAZ KRYTU PILOVEHO KOTOUCE

@ e Otacejte otocnym knoflikem zvedani/spousténi pilového kotouce (5) tak, aby jste nastavili rozviraci klin
(1) do polohy zcela nahore.
e Umistéte kryt pilového kotouce (3) na rozviracim klinu (1) stisknutim tlacitka svorniku upinéni krytu
pilového kotouce (2) (obr. H).
e Demontaz krytu pilového kotouce se provadi v opa¢ném poradi.

@ Kryt pilového kotouce musi byt upevnén tak, aby se zvedal pfi pfisouvani materialu k pilovému
kotouci a aby se po pfefezani materialu volné spoustél dolt.

MONTAZ ROVNOBEZNEHO PRAVITKA
@ Rovnobézné pravitko Ize namontovat na pracovni stdl po obou stranach pilového kotouce.

@ e Zasunte uchyceni rovnobézného pravitka (13) do vodici listy v pracovnim stole (12).
e Nastavte rovnobézné pravitko (13) do pozadované polohy (za vyuziti stupnice) a zajistéte nastaveni
oto¢nym knoflikem pro upevnéni rovnobézného pravitka (27) (obr. I).
e Doporucuje se provést zkusebni fez, zméreni a pfipadnou Upravu nastaveni rovhobézného pravitka.

@ Aby nedochézelo k zaseknuti obrabéného materidlu, da se rovnobézné pravitko (13) posouvat v podélném
sméru po povoleni Sroubu pro upevnéni rovnobézného pravitka (10) (obr. I).

V piipadé montaze rovnobézného pravitka na druhé strané pracovniho stolu pfemistéte jeho
uchyceni.

ZAPINANI /VYPINANI
é Sitové napéti musi odpovidat hodnoté napéti uvedené na typovém stitku pily.
PILU ZAPINEJTE POUZE V PRIPADE, ZE JE OBRABENY MATERIAL ODDALEN OD PILOVEHO KOTOUCE.

Zapinani - stisknéte tlacitko | zapinace (8) (obr. J).
Vypinani - stisknéte tlacitko O zapinace.

SERIZENI HLOUBKY REZU

@ e Otacejte oto¢nym knoflikem pro zvedéni / spousténi pilového kotouce dolti (5) doleva nebo doprava pro
zvétSeni nebo zmenseni hloubky fezu.

@ Pila musi byt nastavena tak, aby nejvyssi bod pilového kotouce o kousek vycnival nad povrchem
fezaného materidlu.

POKOSOVE REZANI
@ Pfi pokosovém fezéni je vzdy nutno pouzivat rovnobézné pravitko.

@ e Povolte paku pro blokovani naklonéni pilového kotouce (6) (pro pohodInéjsi pouzivanilze zménit polohu
paky pro blokovéani naklonéni pilového kotouce (6) po stisknuti blokovaciho tlacitka paky naklonéni
pilového kotouce (4)).
o Nastavte pilovy kotou¢ (14) na maximalni hloubku fezu.
e Pfemistéte naklonéni pilového kotouce (14) az bude indikator Uhlu naklonéni pilového kotouce (26)
ukazovat pozadovanou hodnotu uhlu na uhlové stupnici naklonéni pilového kotouce (25) (obr. K).
e Zatlacte packu pro blokovani naklonéni pilového kotouce (6).
e Nastavte rovnobézné pravitko (13) podle pozadované Sitky fezani.
e Spustte pilu a provedte fezani.

REZANIi POD UHLEM S VYUZITIM NASTAVOVACIHO UHLOMERU

@ Nastavovaci Ghlomér Ize namontovat do jedné ze dvou vodicich draZzek umisténych po obou stranach
pracovniho stolu.

@ e Odmontujte rovnobézné pravitko (13) z nastavce pracovniho stolu (12).
e Vlozte nastavovaci Uhlomér (18) do jedné z vodicich drazek (24).
e Pfimontujte pficné vedeni (15) k nastavovacimu uhloméru (18) pomoci oto¢ného knofliku pro upevnéni
pficného vedeni (16), nastavte pozadovany Uhel fezu a zajistéte nastaveni oto¢nym knoflikem pro blokovéni
nastavovaciho thloméru (17) (obr. L).
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e V piipadé potieby nastaveni pilového kotouce pod Ukosem (naklonéni) nastavte pfi¢né vedeni (15) tak,
aby nedoslo k jeho kontaktu s pilovym kotoucem (pfi¢né vedeni se da posunout).

e Pred spusténim pily pfemistéte nastavovaci Uhlomér (18) smérem k pilovému kotouci a zkontrolujte, zda
je pficné vedeni (15) ve vzdalenosti cca 2 cm od pilového kotouce.

e Pevné pfitisknéte obrabény material k pficnému vedeni (15).

e Zapnéte pilu a pfemistujte nastavovaci Uhlomér spolu s pficnym vedenim a obrabénym materidlem
smérem k pilovému kotouci za ucelem provedeni fezu.

Rezany material pfesuiite vzdy tak daleko, abyste mohli provést cely Fez.
Pfi pfi€ném fezani nepouzivejte rovnobézné pravitko jako omezeni délky odifezavaného kusu materialu,
protoze odiezany kus materialu se mize zaseknout mezi rovnobéznym pravitkem a pilovym kotoucem
a zpusobit zpétny odraz.
PODELNE REZANI
@ Podélné fezani spociva v fezani materidlu na pfislusnou sitku po celé jeho délce.
@ e Nastavte rovnobézné pravitko (13) na pfislusnou sirku fezu.
e Spustte pilu a vyckejte, az pilovy kotou¢ dosdhne maximalnich otacek.
e Pritisknéte material k rovnobéznému pravitku (13) a pfemistujte jej smérem k pilovému kotouci ke konci
rozviraciho klinu (1) (v bezprostiedni blizkosti pilového kotouce pouzijte posouvac).
e Odrezany materidl nechte lezet na pracovnim stole, dokud se pilovy kotou¢ zcela nezastavi.

Po kazdém sefizeni se doporucuje provést zkusebni fez za Gcelem kontroly spravnosti daného
nastaveni. Béhem fezani stijte na jedné strané vici ¢are fezu.

REZANi MALYCH KUSU MATERIALU

@ o Nastavte rovnobézné pravitko (13) na pislusnou sitku fezu.
e Obéma rukama prisouvejte materidl. V bezprostiedni blizkosti pilového kotouce vzdy pouzivejte
posouvac
® (je soucasti dodavky) pro posouvani materialu nebo pouzijte kus dfeva pro pfitisknuti fezaného materidlu
k rovnobéznému pravitku (13).
e Rezany material vzdy premistujte smérem ke konci rozviraciho klinu (1).
@ P¥i fezani kratkych a uzkych kus materialu pouzivejte posouva¢ od za¢atku, béhem celého procesu
fezani.

POUZiVANI JAKO POKOSOVA PILA

@ Pokud zafizeni jesté nebylo pouzivano nebo bylo pouzivano jako stolni pila pred pfezbrojenim je
tieba maximalné spustit pilovy kotou¢ pomoci oto¢ného knofliku pro zvedani / spusténi pilového
kotouce dolt.

MONTAZ

@ e Odmontujte kryt pilového kotouce (3).
e Spustit pilovy kotou¢ (14) pomoci oto¢ného knofliku pro zvedani/spusténi pilového kotouce dolt (5) do
nejnizsi polohy.
o Demontujte rovnobézné pravitko (13) a nastavovaci Ghlomér (18).
o Namontujte dolni kryt pilového kotouce (7).
o Odtahnéte packu pro blokovani otdceni pracovniho stolu (11) a otocte pracovni stll (12) o 180° do
slysitelného zaklapnuti paky pro blokovani otaceni pracovniho stolu (11) (obr. M).
e Uvolnéte otocny knoflik pro uchyceni rozviraciho klinu (38) a otocte rozviraci klin (1) do polohy
odkryvajici pilovy kotou¢ (14) tak, aby vystupky pouzdra se dostavaly do vodici drazky.
e Upevnéte utazenim otoc¢ny knoflik pro uchyceni rozviraciho klinu (38).

MANIPULACE S VYSUVNYM RAMENEM (HLAVOU)

Vysuvné rameno ma dvé polohy - horni a dolni. Pro uvolnéni hlavy ze zablokované dolni polohy postupujte
nasledovné:

@ e Stisknéte jemné vysuvné rameno a pfidrzte je.
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Odtahnéte svornik pro blokovani hlavy (31) tak, aby se jeho pojistny kolik vysunul z blokovaciho
otvoru.

Otocte svornikem pro blokovani hlavy (31) 0 90° a v této poloze zablokujte (obr. N).

Podpirejte vysuvné rameno podle toho, jak se zveda do své horni polohy.

Blokovani vysuvného ramene v dolni poloze se provadi v opa¢ném poradi nez jeho odblokovani po
predchozim povoleni paky pro blokovani posuvného krytu (42).

VERTIKALNi DORAZ

Vertikalni doraz Ize pfimontovat po obou stranach pracovniho stolu a Ize jej zcela prizpUsobit velikosti
fezaného materidlu.

@ e Namontujte vertikaIni doraz (47) do jednoho z otvor( pracovniho stolu.
e Utadhnéte otoc¢ny knoflik pro blokovani vertikalniho dorazu (46).
e Otdcejte zavitovou tyci a pfizplsobte vertikdlni doraz (47) fezanému materialu.
e Zajistéte a pfitlacte packu pro blokovani vertikalniho dorazu (48) (obr. O).

Pro zajisténi optimalni bezpecnosti prace, je treba vzdy znehybnit fezany material.
Nerezejte materialy, které jsou pfilis malé, aby bylo mozné je znehybnit.

KONTROLA A SERIZENI NASTAVENI HLOUBKY REZU

@ Pied zahajenim cinnosti je nutna kontrola nastaveni maximalni hloubky fezu, abyste méli jistotu, ze
nedojde ke kontaktu pilového kotouce s podstavcem pily.

@ e Nastavte otocny stll (34) a vysuvné rameno do polohy 0°.

e Pfemistéte omezovac (50) tak, aby se dostdval na regulaéni Sroub (a) (obr. N).

Spustte vysuvné rameno dold a drzte je v dolni poloze opfené o naraznik.

Rucné zatocte pilovym kotoucem (14), abyste se presvédcili, ze se mlize volné pohybovat.

Pfi spravném nastaveni hloubky fezu pro Uplné profezani by se pilovy kotou¢ (14) mél vnofit 5 mm pod

horni povrch oto¢ného stolu (34) (obr. P).

e V pfipadé nespravného nastaveni — otacejte (doleva nebo doprava) regula¢nim Sroubem (a) (obr. N) pro
dosazeni pozadovaného vnoreni pilového kotouce.

ZAPINANI / VYPINANI

Sitové napéti musi odpovidat hodnoté napéti uvedené na typovém stitku pily.
Pilu zapinejte pouze v pfipadé, Ze je pilovy kotouc oddalen od obrabéného materialu.

Pokosova pila je vybavena tlacitkem pro blokovéni zapinace (43), ktery ji zabezpecuje proti ndhodnému
spusténi.

@ Zapinani
e Stisknéte tlacitko pro blokovani zapinace (43).
e Stisknéte a pridrzte tlacitko zapinace (45) (obr. R).
Vypinani
e Uvolnéte stisk tlacitka zapinace (45).
S timto nastavenim jako pokosova pila dochazi k deaktivaci zapinace (8).

REZANi UZKYCH KUSU MATERIALU

Odfezavani se pouziva zejména u Uzkych kouskd materialu. Pfed zahédjenim fezani se presvédcte, zda jsou
oto¢ny knoflik pro blokovani otaceni stolu (32) a packa pro blokovani naklonéni pilového kotouce (6)
pevné utazené.

@ e Znehybnéte material na pracovnim stole, se zohlednénim jeho rozméra.
Nastavte pozadovany uhel fezani.

Odblokujte vysuvné rameno a kryt pilového kotouce.

Stisknéte tlacitko zapinace (8) (vyckejte, az pilovy kotou¢ dosdhne maximalnich otacek).

Pomalu spustte vysuvné rameno dolli za Uchyt rukojeti (44) a provedte fezani. Na vysuvné rameno pii tom
mirné tlacte.

e Vypnéte pilu a vyckejte, az se pilovy kotouc Uplné zastavi.
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e Pomalu pfemistéte vysuvné rameno nahoru.

Nedostatec¢né utaZeni oto¢ného knofliku pro blokovani otaceni stolu miize vést k necekanému
premisténi pilového kotouce na horni povrch materidlu, pficemz hrozi poranéni operatora pfi
zasazeni kouskem materialu.

NASTAVENi PRACOVNIHO STOLU PRO REZANi POD UHLEM

@ Otocny stll (34) umoznuje fezani materidlu pod libovolnym Uhlem od kolmé polohy do 45° doleva nebo
doprava.

@ e Odtahnéte a otocte svornik pro blokovani hlavy (31) tak, aby se vysuvné rameno pomalu pfemistilo do
horni polohy.
e Povolte oto¢ny knoflik pro blokovani otaceni stolu (32).
e Nastavte otocny stul (34) pod zvolenym thlem podle Uhlové stupnice oto¢ného stolu (35) (obr. S).
e Utdhnéte otoc¢ny knoflik pro blokovani otaceni stolu (32).

Otoc¢ny stdl (34) ma nékolik prohlubni pro rychlé nastaveni casto pouzivanych Uhld. Jedna se o nejcastéji
@ pouzivané uhly fezu (0° 15°, 22,5°, 30°, 45° doleva / doprava). Je mozné presné nastaveni libovolného uhlu
pomoci Uhlové stupnice oto¢ného stolu (35) s délenim po jednom stupni. Ackoliv je stupnice dostatecné
presna pro vétsinu provadénych ¢innosti, doporucuje se zkontrolovat Uhel fezu thlomérem nebo jinym
pfistrojem pro méfeni uhld.

Pii pouzivani rychlého nastaveni standardnich uhli zapadka musi slysitelné zaklapnout do
prohlubné.

NASTAVENI VYSUVNEHO RAMENE (HLAVY) PRO POKOSOVE REZANI
Vysuvné rameno Ize naklonit pod libovolnym thlem v rozsahu od 0° do 45° - pro pokosové fezani (obr. T).

e (Odtahnéte svornik pro blokovani hlavy (31) pro uvolnéni vysuvného ramene tak, aby se rameno pomalu
pfemistilo do horni polohy.

e Povolte packu pro blokovéni naklonéni pilového kotouce (6).

e Naklonite vysuvné rameno doleva pod pozadovanym uhlem, ktery lze pfecist na uhlové stupnici
naklonéni pilového kotouce (25) (obr. U).

e Utdhnéte packu pro blokovéni naklonéni pilového kotouce (6).

Pokud je nutné sefizeni obou thll (v obou rovinach, horizontalni i vertikalni) pro kombinované
fezani, pak je vzdy nejprve tfeba nastavit hel pro pokosové rezani.

KONTROLA A SERIZENI KOLMEHO NASTAVENI PILOVEHO KOTOUCE VUCI PRACOVNIMU STOLU

Za Ucelem zajisténi pfesného fezu, je tieba po néjaké dobé uzivanizkontrolovat, a v pfipadé potieby upravit
zakladni nastaveni pily
@ e Povolte packu pro blokovéni naklonéni pilového kotouce (6).
e Nastavte hlavu UpIné doprava (kolmo vici otoénému stolu) a utdhnéte packu pro naklonéni pilového
kotouce (6) (obr. U).
Povolte oto¢ny knoflik pro blokovéni otaceni stolu (32).
Nastavte otocny stll (34) do polohy 0° a utdhnéte otoc¢ny knoflik pro blokovani otaceni stolu (32).
Stisknéte packu pro blokovani posuvného krytu (42) a spustte hlavu pily tplné dolt.
e Zkontrolujte (pomoci méficiho piistroje) kolmost nastaveni pilového kotouce vici oto¢nému stolu (34).
@ Béhem méfeni se méfici pFistroj nesmi dotykat zubu pilového kotouce, protoze vzhledem k tloustce
desticky ze slinutého karbidu miize dojit ke zkresleni vysledkii méfeni.

@ Pokud naméreny thel necini 90°, pak je nutné jej sefidit nasledujicim zplsobem:
e Naklorite hlavu doleva.
o Otacejte regula¢nim Sroubem (b) (obr. U) doprava nebo doleva pro zvétseni ¢i zmenseni thlu naklonéni
pilového kotouce (30).
e Po nastaveni kolmé polohy pilového kotouce vici pracovnimu stolu vratte hlavu do horni polohy.

Podobnym zplisobem sefidte Uhel 45°naklonéni hlavy pro pokosové fezani pomoci regula¢niho sroubu (c)
(obr. W) nachézejiciho se na opacné strané vysuvného ramene.



GRA\PHITE

PECE A UDRZBA

Pied zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s instalaci, sefizovanim, opravami nebo udrzbou je
nutno vytahnout zastrcku napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.
CISTENI
e Po dokonceni prace peclivé odstrante veskeré zbytky materidlu, tfisky a prach z pracovniho stolu a okoli
@ pilového kotouce a jeho krytu.
Doporucuje se provadét cisténi pily kartd¢em nebo proudem stlaceného vzduchu.
Nikdy k cisténi pily nepouzivejte vodu nebo jakékoliv chemické kapaliny.
Pravidelné cistéte ventilacni otvory, aby nedochazelo k prehrati motoru pily.
Uchovavejte pilu vzdy na suchém misté mimo dosah déti.
e \/yménu napajeciho kabelu i jiné opravy smi provadét vyhradné autorizovany servis.

Pravidelné kontrolujte, zda jsou vSechny upeviiovaci Srouby a vruty utazené. Béhem prace miize
casem dojit k jejich povoleni.
VYMENA PILOVEHO KOTOUCE
Pilovy kotou¢ vyméiite, kdyz je zafizeni nastaveno v poloze k praci jako pokosova pila.
@ e QOdtahnéte svornik pro blokovani hlavy (31) pro uvolnéni vysuvného ramene.
o \/yckejte, az se vysuvné rameno plynule premisti zpét do horni polohy.

e Stisknéte a pridrzte packu pro blokovani posuvného krytu (42).

e Odsunite posuvny kryt (37) nahoru, abyste se dostali ke Sroubu, kterym je upevnén pilovy kotouc¢ (14).

e Stisknéte a pridrzte packu pro blokovani vietene (51) (mlze se stat, ze bude nutné otocit pilovym
kotoucem, aby doslo k zablokovani vietene).

e \/ysroubujte upeviovaci sroub pilového kotouce (14) pomoci klice, ktery je soucasti dodavky, ve sméru
hodinovych rucicek (levy zavit!) (obr. X).

e Uvolnéte packu pro blokovani vietene (51) a odstrante upeviovaci Sroub pilového kotouce a vnéjsi
pfirubu.

e Pred montazi ocistéte vsechny casti, které maji byt namontovany.

e Nasadte novy pilovy kotou¢ na vnitini pfirubu.

e Nasadte novy pilovy kotouc tak, aby smér zub( kotouce a na ném umisténé Sipky pIné odpovidal sméru
Sipky vyzna¢enému na pevném krytu (41).

e Nasadte vnéjsi pfirubu a dotahnéte upevriovaci sroub pilového kotouce proti sméru hodinovych rucicek
pfi stisknuté pacce pro blokovani vietena.

e Uvolnéte posuvny kryt (37) do plvodni polohy (posuvny kryt by mél zcela zakryt pilovy kotouc).

e Presvédcte se, zda je posuvny kryt (37) ve spravné poloze a zda se pii zvedani a spousténi vysuvného
ramene dol( volné pohybuje.

Dbejte na spravny smér otaceni pilového kotouce (viz Sipka na pilovém kotouci a na jeho pevném

krytu). Po vyméné pilového kotouce jim rucné zatocte, abyste se presvéddili, zda se volné

pohybuje.

®

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové kartace motoru je tfeba neprodlené
vyménit. Vzdy je nutno vymeénit soucasné oba uhlikové kartace.

Vymeénu uhlikovych kartaca provadéjte, kdyz je zafizeni nastaveno v poloze k praci, jako pokosova
pila.

e Odsroubujte kryty uhlikovych kartaca (36) (obr. Y).

Vlyjméte opotiebované uhlikové kartace.

Odstrante pripadny uhlikovy prach pomoci proudu stlaceného vzduchu.

Vlozte nové uhlikové kartace (kartace by mély jit volné zasunout do drzakud kartaca) (obr. Z).
Namontujte kryty uhlikovych kartaca (36).

® ©
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Po provedeni vymény uhlikovych kartaci pilu spustte bez zatizeni a vyckejte, az se uhlikové kartace
prizpisobi komutatoru motoru. Uhlikové kartace by méla vyménovat pouze kvalifikovana osoba za

pouziti originalnich dila.

Veskeré zavady je nutno nechat odstranit u autorizovaného servisu vyrobce.

JMENOVITE UDAJE

TECHNICKE PARAMETRY

Univerzalni pila
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230V AC
Napajeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 1400 W
Otécky pilového kotouce (bez zatizeni) 5000 min™'
Vnéjsi prmér pilového kotouce 216 mm
Vnitini pramér pilového kotouce 30 mm
Trida ochrany I
Hmotnost 25 kg
Rok vyroby 2014
Funkce stolni pily
Rozsah pokosového fezani I 0° +45°
w . .. V pravém Uhlu 55 mm
Max. tloustka fezaného materidlu ["Pod thlem 45° 45 mm
Sitka pracovniho stolu 390 mm
Délka pracovniho stolu 450 mm
Vyska pracovniho stolu od zemé 740 mm
Funkce pokosové pily
Rozsah pokosového fezani 0° +45°
Rozsah fezani pod Uhlem +45°
0°x 0° 60 x 125 mm
Rozméry fezaného materialu 45°x 0° 60 x 80 mm
pod thlem / pod tkosem 45°x 45° 40 x 100 mm
0°x 45° 40 x 125 mm
Vyska pracovniho stolu od zemé 700 mm

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku: Lp, = 92,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 105,6 dB(A) K=3 dB(A)

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky napajené vyrobky nevyhazujte spolu s doméacim odpadem, nybrz odevzdejte je k
likvidaci v pfislusnych zavodech pro zpracovani odpadu. Informace ohledné likvidace Vam poskytne
prodejce nebo mistni Ufady. Pouzita elektrickd a elektronicka zafizeni obsahuji latky skodlivé pro
Zivotni prostfedi. Nerecyklovana zafizeni pfedstavuji potencidlni nebezpeci pro Zivotni prostfedi a
zdravi osob.

* Prévo na provadéni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa se sidlem ve Varsavé, na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen:,Grupa
Topex ”) informuje, Ze veskera autorska prava k obsahu tohoto navodu (déle jen: ,ndvod”), véetné m.j. textu, pouzitych fotografii, schémat,
vykrest a také jeho usporadani, nalezi vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranéna podle zakona ze dne 4. inora 1994, o autorskych
pravech a pravech piibuznych (sbirka zakona z roku 2006 ¢. 90 polozka 631 s pozdéjsimi zménami). Kopirovani, zpracovavani, zvefejnovani ¢i
modifikovani celého navodu jakoz i jeho jednotlivych ¢asti pro komercni icely bez pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je pfisné zakazano
a mize mit za nasledek obcanskopravni a trestni stihani.
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PREKLAD POVODNEHO NAVODU NA PO [SK)

UNIVERZALNA PiLA
59G824

POZOR: PREDTYM, AKO ZACNETE POUZIVAT ELEKTRICKE NARADIE, JE POTREBNE SI POZORNE PRECITAT
TENTO NAVOD A USCHOVAT HO NA DALSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Bezpecnostné predpisy pre univerzalnu pilu

e Pocas prace s pilou bezpodmienecne dodrzZiavajte zavazné predpisy tykajuce sa bezpecnosti a hygieny
prace.

e Pouzivajte vylu¢ne pilové kottce odporicané vyrobcom a zodpovedajlce poziadavkam normy PN-EN
847-1.

e Privymene pilového kottca nezabudajte, Ze jeho hribka nemoze byt vacsia ako je hribka roztahovacieho

klina.

Dbajte na to, ¢i je zvoleny pilovy kott¢ vhodny vzhladom na materidl, ktory planujete rezat.

PouZivajte vyhradne pilové kotuce, ktorych maximalna pripustna rychlost je vacsia ako maximalna rychlost otacania

vretena pily.

e VZziadnom pripade nepouzivajte pilové kotuce vyrobené zrychloreznejocele (HSS) a s inymi parametrami,

ako st uvedené v tomto navode.

Pouzivajte vyhradne nabrisené pilové kotuce, bez prasklin ¢i deformécii.

Poskodeny pilovy kotu¢ treba okamzite vymenit.

Uistite sa, ¢i sa smer otdcania pilového kotuca zhoduje s vyznacenym smerom otacania motora pily.

Pilovy kotu¢ musi mat Gplnu volnost pohybu otacania.

Vzdy pouzivajte spravne nastaveny roztahovaci klin a primerane vyregulovany horny kryt pilového

kotuca.

Materidl k pilovému kotucu prisuvajte iba pomocou posuvaca.

Pri pileni dreva, ktoré uz bolo predtym pouzivané, sa uistite, ¢i v iom nie st neziaduce prvky, ako klince,

zavity ap.

Vzdy pouzivajte chranice o¢i, ochranu sluchu a respirator.

Na obsluhu pilovych kotuc¢ov a ochranu pred inymi drsnymi a ostrymi materidlmi pouZivajte rukavice (pri

vymene by sa mali pilové kottce drzat za otvor vzdy, ked je to mozné).

e Pri praci noste vhodné oblecenie! Volné casti oblecenia alebo bizutéria mézu byt zachytené otacajucim sa
pilovym kotucom.

e Pred kazdym nastavovanim, meranim, ¢innostami spojenymi s ¢istenim, odstrafiovanim zaseknutych
kuskov dreva vzdy vypnite pilu spinacom a odpojte od napdjania tak, Ze vyberiete konektor kébla zo
sietovej zasuvky!

e Po ukonceni ¢innosti suvisiacich s opravou alebo Udrzbou pred uvedenim pily do chodu namontujte

vietky kryty a bezpecnostné suciastky.

Napdtie v sieti napdjania sa musi zhodovat s hodnotou uvedenou na popisnej tabulke pily.

Pilu mozno pripdjatiba do elektrickej instalacie, ktora je vybavena diferencialnou ochranou, ktora prerusi

napdjanie, ak zvodovy prud prekroci 30mA za menej ako 30ms.

e Pri praci v exteriéri na napdjanie pily pouzivajte vyhradne predlzovacie kable ur¢ené na pracu

v exteriéri.

Pilu nie je dovolené pouzivat na pilenie palivového dreva.

V ziadnom pripade nemajte ruky v polohe, v ktorej by mohli byt ohrozené ne¢akanym poSmyknutim

a kontaktom s pilovym kotucom.

Nepracujte s pilou, ak ste unaveny alebo pod vplyvom liekov.

Je nevyhnutné, aby vietky osoby, ktoré obsluhuju pilu, boli primerane zaskolené v oblasti jej obsluhy, pouzivania

anastavovania.

S pilou nie je dovolené pracovat, odkladat alebo ju nechdvat na mieste vystavenom dazdu a vlhkosti.

S pilou nie je dovolené pracovat v blizkosti kvapalin alebo plynov, pri ktorych hrozi nebezpecenstvo

vybuchu.

e Osoba obsluhujutca pilu musi byt plnoleta.
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Osoby, ktoré s pilou nepracuju, by sa nemali nachadzat v blizkosti zapnutej alebo pracujcej pily.
Skontrolujte technicky stav napajacieho kabla.
S pilou nie je dovolené pracovat, ak je napajaci kabel poskodeny.
Poskodené bezpecnostné suciastky okamzite vymenite.
V Ziadnom pripade nie je dovolené pilu pretaZzovat, pretoze toto moéze viest k znacnému spomaleniu otdcania
pilového kotuca.
Pracovné miesto udrziavajte v Cistote.
Pred zacatim prace odstrante odpad z dreva alebo nepotrebné predmety.
Na mieste prace s pilou by sa nemali nachadzat osoby, ktoré s pilou nepracuju.
Pracovny priestor musi byt dobre osvetleny.
Nie je dovolené rozptylovat pozornost osoby pracujucej s pilou.
Pocas prace s pilou sa vyhybajte kontaktu s uzemnenymi ¢astami, potrubiami, radiatormi, vari¢mi,
chladi¢mi.
Po vypnuti motora spinacom sa v ziadnom pripade nepokusajte zastavovat pilovy kotu¢ bo¢nym tlakom
nan.
V Ziadnom pripade sa nepokusajte o demontaz bezpecnostnych stciastok pily alebo ich vypnutie.
Ak je potrebné prerusit pracu, dokoncite vykondvanu operaciu pilenia a pilu vypnite.
Ak je potrebné ukoncit pracu a opustit pracovné miesto, vypnite pilu spinacom a odpojte ju od napajania
vytiahnutim konektora kédbla zo sietovej zasuvky.
Pilu neodpajajte zo zasuvky el. prudu tak, ze budete tahat za napéjaci kabel.
Napdjaci kabel chrante pred prilisnym teplom, olejom a ostrymi predmetmi.
Pilu pevne upevnite k pracovnému stolu (ak je na to uspoésobena).
Pila nesluzi na vypilovanie drazok.
Skor, ako pristupite k praci, skontrolujte technicky stav pily, konkrétne:
— Ci su vsetky bezpecnostné suciastky v poriadku a funguju v sulade s ich funkciou,
— i skrutky a iné upevriovacie suciastky nie su uvolnené,
— ¢i st vytiahnuté nastavovacie kluce.
Materidly a nastroje neodkladajte nad pilou.
Vzdy sa ubezpecte, ¢i obrabany material prilieha k pracovnému stolu pily celym svojim povrchom.
V pripade prepilovania dlhych predmetov pouzivajte prislusné podpery, aby nedoslo k zaseknutiu pilového
kotuca v materidli.
V pripade prepilovania okruhlych kiskov materidlu pouzivajte svorky, ktoré zabranuju otdcaniu materidlu
pocas rezania.
V Ziadnom pripade nie je dovolené pilit niekolko kiiskov materidlu stcasne.
Nie je dovolené rezat materidl, ktory sa nedd bezpecne uchopit.
V Ziadnom pripade sa nepokusajte odstrariovat kiisky materilu, hoblin alebo inych predmetov v ¢ase, ked'sa pilovy
kotuc otaca.
Pocas prace s pilou by mal byt pripojeny vonkajsi systém odvadzania prachu.
Pocas prace s pilou stojte v polohe, ktora vam zaruci rovnovahu.
V3etky suciastky pily musia byt primerane upevnené.
Pri prendsani pily nie je dovolené chytat ju za kryty suciastok pily.
Pri prendsani by mal byt pilovy kotu¢ chraneny krytom.
Ak je pila vybavend laserom, jeho vymena za iny typ je nepripustna.
Nepokusajte sa 0 samostatnu opravu pily.
Opravy pily by mali byt vykondvané vyhradne kvalifikovanou osobou v autorizovanej servisnej dielni, pri
pouziti originalnych nahradnych dielov.
Uistite sa, ¢i je vrchna Cast pilového kotuca pocas rezimu prace pokosovej pily Uplne zakryta.

POZOR! Zariadenie sltzi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpecnejkonstrukcie, pouzivaniubezpeénostnych prostriedkov
a dodatoc¢nych ochrannych prostriedkov, pri praci vzdy existuje minimalne riziko urazu.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Univerzélna pila je uréend na rezanie dreva a materidlov na baze dreva. Zariadenie mozno vyuzit ako stolovu
alebo pokosovu pilu. Rychla moznost zmeny bez pouzitia nastrojov ulah¢uje pracu. Vykon zariadenia je
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prispésobeny na rezanie tvrdého a makkého dreva, ako aj na rezanie drevotrieskovych a drevovlaknitych
dosiek. Ak ju pouzivate ako stolovu pilu, nie je dovolené fou rezat hlinik a iné nezelezné kovy. Nie je
dovolené pouzivat ju na rezanie palivového dreva. Pilu treba pouzivat vyhradne s primeranymi pilovymi
kotucmi, so zubami s dostickami zo spekaného karbidu. Univerzalna pila bola navrhnutd na lahké prace
v obsluznych dielfhach, na opravarsko-stavebné prace, ako aj na vsetky prace v rozsahu samostatného
majstrovania.

A Zariadenie sa nemoéze pouzivat v rozpore s jeho ur¢enim.

VYSVETLVKY KU GRAFICKEJ CASTI
Nizsie uvedené cislovanie sa vztahuje na sucasti zariadenia zobrazené v grafickej ¢asti tohto navodu.

STOLOVA PiLA (SUCIASTKY)

Roztahovaci klin

Upevnovaci ¢ap krytu pilového kottca

Kryt pilového kotuca

Aretacné tlacidlo packy sklonu pilového kotuca
Ovladacie koliesko na dvihanie / spustanie pilového kottca
Aretacna packa sklonu pilového kotuca
Dolny kryt pilového kottca

Spinac

9. Objimka napajacieho kabla

10. Upevnovacia skrutka paralelného vodidla
11. Aretacna packa otacania pracovného stola
12. Pracovny stol

13. Paralelné vodidlo

14. Pilovy kotuc

15. Priecna vodiaca lista

16. Upevnovacie koliesko priecnej vodiacej listy
17. Aretacné koliesko nastavitelného uhlomera
18. Nastavitelny uhlomer

19. Koliesko

20. Drzadlo na posuvac

21. Aretacné koliesko nohy

22. Noha

23. Nastavitelna patka

24. Vodiaca drazka

25. Uhlova stupnica sklonu pilového kotuca

26. Ukazovatel uhla sklonu pilového kotuca

27. Upevnovacie koliesko paralelného vodidla

POKOSOVA PILA (SUCIASTKY)

31. Aretacny cap hlavy

32. Aretacné koliesko otacania stola
33. Dorazova lista

34. Otocny stol

35. Uhlova stupnica oto¢ného stola
36. Kryt uhlikovej kefky

37. Posuvny kryt

38. Upevniovacie koliesko roztahovacieho klina
39. Vrecko na prach

40. Hrdlo na odvéadzanie prachu

41. Pevny kryt

42. Aretacnd packa posuvného krytu
43. Aretacné tlacidlo spinaca

44, Drzadlo rukovate

PN RLON =
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45, Spinac

46. Aretacné koliesko zvislého upinania
47. Zvislé upinanie

48. Aretacnd packa zvislého upinania
49. Aretacnd packa sklonu hlavy

50. Zarazka

51. Aretacna packa vretena

* Obrazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat.

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

POZOR
A UPOZORNENIE

@ MONTAZ/NASTAVENIA
@ INFORMACIA

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

1. Noha —4ks
2. Skrutka + aretacné koliesko nohy -4 stpravy
3. Vodiaca lista -1ks
4. Skrutka + podlozka - 2 sUpravy
5. Zvislé upinanie -1ks
6. Kryt pilového kotuca -1ks
7. Nastavitelny uhlomer -1ks
8. Paralelné vodidlo - 1ks
9. Posuvac - 1ks
10. Vrecko na prach -Tks
11. Skrutka + matica - 1 stprava
12. Imbusovy klu¢ -2ks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

@ Predtym, ako zacnete vykonavat Upravy zariadenia, vyberte kolik napajacieho kabla zo sietovej
zasuvky.

Univerzélna pila je doddvand v rozmontovanom stave. Viyberte stciastky pily z balenia a vykonajte jej
montéz podla nasledujuceho postupu.

MONTAZ UNIVERZALNEJ PiLY

@ e Pilu jemne naklofite nabok.
e Pomocou skrutiek a aretacnych koliesok néh (21) (su sucastou prislusenstva) spojte nohy (22)
s podstavcom (obr. A).
e Nastavte nastavitelné patky (23) tak, aby ste ziskali stabilni polohu pily.

ODVADZANIE PRACHU

Na upevnenie vrecka na prach (39) ho treba pevne nasunut na hrdlo na odvadzanie prachu (40) (v pripade

@ pouzivania ako pokosovej pily) (obr. B). Aby ste vrecko na prach (39) vyprazdnili, zlozte ho z hrdla na
odvadzanie prachu (40) a otvorte zips, ktory umoziuje Uplny pristup do vnutra vrecka. Ak je potrebna
ucinnejsia metdda odsavania mimoriadne skodlivych karcinogénnych prachov, treba na hrdlo na odvadzanie
prachu (40) (v pripade pouzivania ako stolovej pily) alebo na hrdlo krytu dolného pilového kotuca (7)
(v pripade pouzivania ako pokosovej pilky) priamo pripojit hadicu odsavacieho zariadena.

@ Vrecko pravidelne vyprazdiiujte, aby nedoslo k jeho preplneniu. Aby ste dosiahli optimalne
odvadzanie prachu, treba vrecko vyprazdiovat, ked'je naplnené do 2/3 svojho objemu.
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MONTAZ ALEBO DEMONTAZ DOLNEHO KRYTU PILOVEHO KOTUCA

@ Dolny kryt pilového kottca pri praci so zariadenim ako s pokosovou pilou, musi byt namontovany
tak, aby zakryval dolnu cast pilového kotuca.

@ e Namontujte dolny kryt pilového kotudca (7) a upevnite ho skrutkami (obr. C).
e Pred pouzivanim néradia ako stolovej pily zdemontujte dolny kryt pilového kotuca (7).

PREPRAVA

@ Pred prepravou zariadenia vykonajte nasledovné kroky:

e Zariadenie nastavte do polohy stolovej pily.

Paralelné vodidlo (13) a nastavitelny uhlomer (18) odmontujte.

Namontujte dolny kryt pilového kotuca (7).

Jemne naklorite pilu nabok.

Uvolnite aretacné kolieska noh (21) zo strany kolies (19), nohy (22) prestavte o 90° dovnutra (pozdii

pilky) a v tejto polohe zablokujte areta¢nymi kolieskami néh (21).

e Tieisté cinnosti vykonajte s druhym parom noh (22) tak, Ze ich otocite 0 90° do vonkajsej strany zariadenia
(obr. D).

e Pilku otocte na kolesa, oboma rukami uchopte za nohy (22) a pretocte pilu na kolesach na iné miesto
(obr. E).

e Opatovna montaz zariadenia ako stolovej alebo pokosovej pilky prebieha v opacnom poradi, ako je
uvedené.

PRACA /NASTAVENIA

Vzdy skor, ako za¢nete nastavovat pilu, uistite sa, ¢i je odpojena od napajacej siete. Aby ste si zaistili
bezpecnu, presnu a ucinnu pracu pily, vietky prace pri nastavovani vykonavajte bez prerusenia.

Po skonceni vsetkych regulacnych a nastavovacich cinnosti sa ubezpecte, ¢i su vybraté vsetky
nastavovacie kltice. Skontrolujte, ¢i su vSetky spajacie zavitové suciastky spravne utiahnuté.

Pri vykonavani nastavovacich ¢innosti prac skontrolujte, ¢i vsetky vonkajsie suciastky pracuju
spravne a spliiaji vietky podmienky potrebné na ich spravne fungovanie. Kazda opotrebovana
alebo poskodena suciastka musi byt vymenena kvalifikovanym personalom pred zacatim prace
s pilou.

POZNAMKY TYKAJUCE SA PILENIA

A e Po skonceni kazdého nastavovania sa odporuca vykonat skusobny rez s cielom skontrolovat

spravnost vykonaného nastavovania a skontrolovat rozmery.

e Po zapnuti pily pockajte, kym pilovy kotu¢ dosiahne maximalnu rychlost otacania pri pohybe
naprazdno, a az potom mozno zacat pilit.

o Dlhsie kusky materialu zaistite pred spadnutim na konci rezania (napr. pomocou valé¢ekovej
podpery).

o Ked'zacinate pilit, zachovajte mimoriadnu opatrnost!

o Pri pileni dreva, ktoré uz bolo predtym pouzivané, sa uistite, ¢i v iom nie st neziaduce prvky, ako
klince, zavity ap.

o Pockajte, kym sa kotuc zastavi a az vtedy odsunte odrezané kisky materialu.

o Vzdy drzte zakladnu cast obrabaného materialu. V Ziadnom pripade nedrzte za tu cast materialu,
ktorua odpilujete.

POUZIVANIE ZARIADENIA AKO STOLOVEJ PILKY

NASTAVENIE ROZTAHOVACIEHO KLINA

@ e Pracovny st6l (12) nastavte do polohy pre pokosovu pilku.
e Upeviovacie koliesko roztahovacieho klina (38) uvolnite a roztahovaci klin (1) otocte do polohy, ktora
zakryva pilovy kotu¢ (14) tak, aby vystupky objimky zapadali do vodiacich drazok (rys. F).
e Upevnite tak, ze zatiahnete upevnovacie koliesko roztahovacieho klina (38).
e Po odtiahnuti areta¢nej packy otacania pracovného stola (11) do pracovnej polohy ako pre stolovu pilku,

pracovny stol (12) otocte.
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@ Roztahovaci klin (1) by mal byt namontovany tak, aby vzdialenost medzi pilovym kotucom

a roztahovacim klinom bola v rozmedzi 3 - 5 mm (roztahovaci klin by sa mal nachadzat presne
na pozdiznej osi pilového kotti¢a). Nastavenie roztahovacieho klina treba skontrolovat po kazdej
vymene pilového kotuca.

MONTAZ KRYTU PiLOVEHO KOTUCA

@ e Ovladacim kolieskom na dvihanie/spustanie pilového kotuca (5) otacajte tak, aby ste roztahovaciklin (1)
nastavili do jeho krajnej hornej polohy.
e Kryt pilového kotuca (3) umiestnite na roztahovaci klin (1) tak, ze stlacite tlacidlo upeviiovacieho ¢apu
krytu pilového kotuca (2) (obr.H).
e Demontaz krytu pilového kottca prebieha v opacnom poradi ako jeho montaz.

@ Kryt pilového kotuca by mal byt utiahnuty tak, aby sa dvihal v zavislosti od toho, ako sa material
pristva k pilovému kottéu, a volne sa spustal po prepileni materialu.

MONTAZ PARALELNEHO VODIDLA

Paralelné vodidlo méze byt montované na pracovnom stole po obidvoch stranach pilového kottca.

@ e Upinanie paralelného vodidla (13) vsunte do vodiacej kolajni¢ky v pracovnom stole (12).
e Paralelné vodidlo (13) nastavte do pozadovanej polohy (pri pouZiti stupnice) a zaistite upeviovacim
kolieskom paralelného vodidla (27) (obr. I).
e Odporuca sa vykonat skusobny rez, meranie a v pripade potreby upravit nastavenie paralelného
vodidla.

@ Aby ste zabranili zaseknutiu obrabaného materiélu, paralelné vodidlo (13) mozno prestvat pozdiznym
smerom (obr. I) po uvolneni upeviovacej skrutky paralelného vodidla (10) (obr. I).

@ V pripade montaze paralelného vodidla z opacnej opacnej strany pracovného stola presuiite jeho
upinanie.

ZAPINANIE / VYPINANIE

Napatie v sieti musi zodpovedat hodnote el. napétia uvedenej na popisnom stitku pily.

Pilu zapinajte iba vtedy, ked'je material, ktory planujete obrabat, odsunuty od pilového kottca.
@ Zapinanie - stlacte tlacidlo I spinaca (8) (obr. J).

Vypinanie - stlacte tlacidlo O spinaca.

NASTAVOVANIE HLBKY PILENIA
@ e Ovladacie koliesko na dvihanie / spustanie pilového kotuca (5) otacajte dolava alebo doprava, aby ste
zvysili alebo znizili hibku rezania.
@ Pila by mala byt nastavena tak, aby najvyssie polozeny bod pilového kottca o cosi vycnieval nad
povrch rezaného materialu.
VYKONAVANIE POKOSOVYCH REZOV
@ Pri pokosovom rezani vzdy pouZivajte paralelné vodidlo.

@ e Aretacnu packu sklonu pilového kotuca (6) uvolnite (ak chcete, aby sa vdam pohodinejsie pracovalo,
mozno zmenit polohu aretacnej packy sklonu pilového kottca (6) stlacenim aretacného tlacidla sklonu
pilového kotuca (4)).
e Pilovy kotu¢ (14) nastavte na maximalnu hibku rezania.
Sklon pilového kotuca (14) prestavte, az kym ukazovatel uhla sklonu pilového kotuca (26) neukaze
pozadovanu hodnotu uhla na uhlovej stupnici sklonu pilového kotuca (25) (obr. K).
Aretacnu packu sklonu pilového kotuca (6) zatlacte.
Paralelné vodidlo (13) nastavte primerane k planovanej sirke rezania.
Pilu uvedte do chodu a vykonajte rez.

PILENIE POD UHLOM POMOCOU NASTAVITELNEHO UHLOMERA
Nastavitelny uhlomer mozno namontovat na jednej z dvoch drazok umiestnenych po oboch stranach

pracovného stola.
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@ e Paralelné vodidlo (13) zdemontujte z dosky pracovného stola (12).
e Nastavitelny uhlomer (18) umiestnite do jednej z vodiacich drazok (24).

e Priecnu vodiacu listu (15) upevnite na nastavitelny uhlomer (18) pomocou upeviovacieho kolieska
prie¢nej vodiacej listy (16), nastavte pozadovany uhol rezu a zaistite aretacnym kolieskom nastavitelného
uhlomera (17) (obr. K).

e Ak je potrebné nastavit pilovy kotu¢ pod uhlom (sklonu), prie¢nu vodiacu listu (15) nastavte tak, aby
neprisla do styku s pilovym kott¢om (je moznost presunutia prie¢nej vodiacej listy).

e Pred uvedenim pily do chodu presurite nastavitelny uhlomer (18) v smere pilového kotuca a skontrolujte,
¢i sa prie¢na vodiaca lista (15) nachadza vo vzdialenosti asi 2 cm od pilového kotuca.

e Obrabany material pevne pritlacte k priecnej vodiacej liste (15).

e Piluzapnite a nastavitelny uhlomer spolu s prie¢nou vodiacou listou a obrdbanym materidlom presuvajte
v smere pilového kotuca, aby ste vykonali rez.

Rezany material vzdy presuvajte do takej vzdialenosti, aby bolo rez mozné vykonat vcelku.
Pri prieénom reze nie je vhodné pouzivat paralelné vodidlo ako zarazku dizky pileného kuska
materialu, pretoze odrezany kiisok materialu sa moze zaseknut medzi paralelné vodidlo a pilovy
kotu¢ a sposobit spatny odraz.
POZDLZNE REZANIE
Pozdlzny rez spociva v rezani materialu na prisluind sirku po celej jeho dizke.

@ e Paralelné vodidlo (13) nastavte na prisluinu $irku rezu.
o Pilu uvedte do chodu a pockajte, kym pilovy kottu¢ dosiahne svoju maximalnu rychlost otacania.
e Materidl pritlacte k paralelnému vodidlu (13) a presuvajte ho v smere pilového kotuca ku koncu
roztahovacieho klina (1) (v bezprostrednej blizkosti pilového kotuca pouzite posuvac).
e Odrezany materidl nechajte na pracovnom stole, az kym sa pilovy kotuc¢ celkom nezastavi.

@ Po kazdom nastavovani sa odporuca vykonat skusobny rez kvoli kontrole spravnosti vykonaného
nastavenia. Pocas rezania stojte z jednej strany linie rezania.

REZANIE MALYCH KUSKOV MATERIALU

@ e Paralelné vodidlo (13) nastavte na prislusnu sSirku rezu.
e Materiadl prisuvajte obidvoma rukami. V bezprostrednej blizkosti pilového kotuca vzdy pouzivajte
posuvac
e (posuvac je sucastou prislusenstva) na posuvanie materialu alebo dodatoc¢ne pouzite kisok dreva, aby
ste pileny material prisunuli k paralelnému vodidlu (13).
e Rezany material vzdy posuvajte ku koncu roztahovacieho klina (1).

Pri pileni kratkych a tzkych kuskov materialu postivac pouzivajte od zaciatku pilenia.

POUZIVANIE ZARIADENIA AKO POKOSOVEJ PIiLKY

Ak zariadenie este nebolo pouzivané alebo bolo pouzivané ako stolova pila, pred prezbrojenim
treba maximalne spustit pilovy koti¢ pomocou ovladacieho kolieska na dvihanie / spustanie
pilového kotuca.

MONTAZ

@ e Kryt pilového kotuca (3) odmontuijte.
e Pilovy kotuc¢ (14) spustite otacanim ovladacieho kolieska na dvihanie / spustanie pilového kotuca (5) do
najnizsej polohy.
e Paralelné vodidlo (13) a nastavitelny uhlomer (18) odmontuijte.
e Namontujte dolny kryt pilového kotuca (7).
e Areta¢nu packu otdcania pracovného stola (11) odtiahnite a pracovny stol (12) otoc¢te o 180° az do
zretelného zacvaknutia aretacnej packy otacania pracovného stola (11) (obr. M).
e Upeviovacie koliesko roztahovacieho klina (38) uvolnite a roztahovaci klin (1) otocte do takej polohy,
aby odokryl pilovy kotuc (14) tak, aby vystupky objimky zapadali do vodiacich drazok.
e Upevnite tak, ze zatiahnete upevnovacie koliesko roztahovacieho klina (38).
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MANIPULACIA S POHYBLIVYM RAMENOM (HLAVOU)

@ Pohyblivé rameno ma dve polohy - hornti a doInu. Ked'chcete hlavu uvolhit zo zablokovanej dolnej polohy,
postupujte nasledovnym spésobom:

@ e Jemne stlacte pohyblivé rameno a podrzte.

Odetiahnite aretac¢ny ¢ap hlavy (31) tak, aby sa jeho zaistujuci kolik vysunul z blokovacieho otvoru.
Aretacny Cap hlavy (31) otocte 0 90° a v tejto polohe ho zablokujte (obr. N).
Pridrziavajte pohyblivé rameno pocas jeho stipania do hornej polohy.
Blokovanie pohyblivého ramena v dolnej polohe prebieha v opacnom poradi, ako jeho odblokovanie po
predchadzajicom uvolneni aretacnej packy posuvného krytu (42).

ZVISLE UPINANIE

Zvislé upinanie moze byt montované z oboch stran pracovného stola a dé sa Uplne prisposobit velkosti
rezaného materialu.

® Zvislé upinanie (47) namontujte do jedného z otvorov v pracovnom stole.

e Aretacné koliesko zvislého upinania (46) utiahnite.

e Otécajuc zavitovym prutom prispdsobte zvislé upinanie (47) rezanému materidlu.
e Pritlacenim aretacnej packy zvislého upinania (48) (obr. O) zaistite.

® ©

Aby bola zaistena maximalna bezpe¢nost prace, treba vZdy rezany material znehybnit.
Nie je dovolené rezat predmety, ktoré st prilis malé na to, aby sa dali upevnit.

KONTROLA A REGULACIA NASTAVENIA HLBKY REZANIA

@ Skér, ako pristupite k praci s pilou, je potrebné skontrolovat nastavenie maximalnej hibky rezu, aby
ste mali istotu, Ze pilovy kotu¢ sa nedotkne podstavca pily.

@ e Otocny stdl (34) a pohyblivé rameno nastavte do polohy 0°.
e Zarazku (50) prestavte tak, aby mierila na regulacnu skrutku (a) (obr. N).
e Pohyblivé rameno spustite a drzte ho v dolnej polohe, opreté o zardzku.
Rukou otocte pilovy kotuc¢ (14), aby ste sa uistili, ¢i ma uplnu volnost pohybu.
Spravne nastavenie hibky Uplného rezu by malo zarucit ponorenie pilového kottc¢a (14) 5 mm pod
vrchnu plochu oto¢ného stola (34) (obr. P).
e Vpripade nespravneho nastavenia - otacajte (dolava alebo doprava) regula¢nou skrutkou (a) (obr. N), az
kym nedosiahnete pozadované ponorenie pilového kotuca.

ZAPINANIE / VYPINANIE

Napétie v sieti musi zodpovedat hodnote el. napitia uvedenej na popisnom stitku pily.
Pilu zapinajte iba vtedy, ked'je pilovy kotu¢ odsunuty od materialu, ktory planujete obrabat.

@)

Pokosova pila ma aretacné tlacidlo spinaca (43) na ochranu pred ndhodnym uvedenim do chodu.
Zapinanie

e StlacCte aretacné tlacidlo spinaca (43).

e Stlacte a pridrzte tlacidlo spinaca (45) (obr. R).

Vypinanie

e Uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (45).

Pri tomto nastaveni ako pre pokosovu pilku dochadza k deaktivacii spinaca (8).

REZANIE UZKYCH KUSKOV MATERIALU

Odrezavanie sa pouziva prevazne v pripade Uzkych kuskov materiadlu. Predtym, ako zacnete rezat, uistite
sa, Ci aretacné kolieska otacania stola (32), ako aj areta¢na packa sklonu pilového kotuca (6) su pevne
utiahnuté.

@ e Materidl upevnite na pracovnom stole, pricom berte do Uvahy jeho rozmery.
e Nastavte pozadovany uhol rezu.
e Pohyblivé rameno a kryt pilového kotuca odblokujte.
e Stlacte tlacidlo spinaca (8) (pockajte, kym pilovy kotu¢ dosiahne svoju maximalnu rychlost otacania).
e Pohyblivé rameno pomaly spustite za drzadlo rukovéate (44) a vykonajte rez pri pouziti miernej sily.
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o Pilku vypnite a pockajte, kym sa pilovy kotu¢ Uplne prestane otacat.

e Pohyblivé rameno pomaly presurite smerom hore.

Nedostatocné zatiahnutie aretacného kolieska otacania stola mdze sposobit necakany presun
pilového kotuca na hornu plochu materialu, kedy obsluhujiicu osobu ohrozuje nebezpecny uder
kuskom materialu.

NASTAVENIE PRACOVNEHO STOLA NA VYKONAVANIE REZOV POD UHLOM

Otocny stél (34) umoziuje rezat materidl pod fubovolnym uhlom v rozmedzi od kolmej polohy az po 45-
stupniovy uhol vlavo alebo vpravo.

@ e Aretacny cap hlavy (31) odtiahnite a otocte, umoziujuc, aby sa pohyblivé rameno pomaly zdvihlo do
hornej polohy.
e Aretacné koliesko otacania stola (32) uvolnite.
e Otocny stdl (34) nastavte pod zvolenym uhlom podla uhlovej stupnice oto¢ného stola (35) (obr.S).
e Zablokujte dotiahnutim areta¢ného kolieska otacania stola (32).

Otocny stél (34) ma niekolko vyznacenych pol6h na rychle nastavenie ¢asto pouzivanych uhlov. St to
najcastejsie pouzivané uhly pri rezani (0° 15°, 22,5° 30°, 45°vlavo / vpravo). Nastavenie [ubovolného uhla
je mozné presne vyregulovat pri pouZziti uhlovej stupnice oto¢ného stola (35) vykalibrovanej na jednotlivé
stupne. Napriek tomu, Ze stupnica je dostatocne presna pre vac¢sinu vykondvanych préc, predsa sa odporutca
skontrolovat nastavenie uhla rezu pomocou uhlomera alebo iného nastroja na meranie uhlov.

@ Pri praci s rychlym nastavovanim standardnych uhlov musi zapadka zretelne zacvaknut do drazky.

VENIE POHYBLIVEHO RAMENA (HLAVY) NA VYKONAVANIE POKOSOVYCH REZOV

Pohyblivé rameno moze byt naklanané pod lubovolnym uhlom v rozmedzi od 0° do 45°- na pokosové

rezanie (obr.T).

e Aretacny Cap hlavy (31) odtiahnite, uvolfiujic pohyblivé rameno a pockajte, kym sa pohyblivé rameno
pomaly zdvihne do hornej polohy.

e Aretacnu packu sklonu pilového kotuca (6) uvolnite.

e Pohyblivé rameno naklorite dolava pod pozadovanym uhlom, ktory sa da precitat na uhlovej stupnici
sklonu pilového kotuca (25) (obr. U).

e Aretacnu packu sklonu pilového kotuca (6) utiahnite.

@ Ak je potrebné upravit nastavenie obidvoch uhlov (v oboch rovinach, vodorovnej aj zvislej), na
kombinované rezanie, vzdy treba najprv nastavovat uhol pokosového rezu.

KONTROLA A REGULACIA KOLMEHO NASTAVENIA PILOVEHO KOTUCA VZHLADOM NA PRACOVNY
STOL.
@ Aby bolo zarucené presné rezanie, treba po istom case pouzivania skontrolovat a v pripade potreby upravit
zakladné nastavenia pily
@ e Uvolnite areta¢nu packu sklonu pilového kotuca (6).
e Hlavu nastavte do krajnej pravej polohy (kolmej vzhladom na otoc¢ny stél) a aretacnu packu sklonu
pilového kotuca (6) zatiahnite (obr. U).
e Uvolnite aretacné koliesko otacania stola (32).
e Otocny stol (34) nastavte do polohy 0° a areta¢né koliesko otdcania stola (32) utiahnite.
e Aretac¢nu packu posuvného krytu (42) pritlacte a hlavu pily spustite do krajnej dolnej polohy.
e Skontrolujte (pomocou néstroja) kolmé nastavenie pilového kottca vzhladom na otocny stol (34).

@ Pri vykonavani merani sa uistite, Ze meraci nastroj sa nedotyka zuba pilového kotuca, pretoze
vzhladom na hrubku dosticky zo spekaného karbidu, méze byt meranie nepresné.

Ak namerany uhol nemd hodnotu 90°, je potrebnd reguldcia, ktoru treba vykonat nasledovnym

spésobom:

e Hlavu sklopte vlavo.

e Regula¢nou skrutkou (b) (obr. U) otacajte vpravo alebo vlavo, aby ste zvacsili alebo zmensili uhol sklonu
pilového kotuca (30).

e Po nastaveni kolmej polohy pilového kotuca vzhladom na pracovny stél umoznite névrat hlavy do horne;j

polohy.
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Podobné nastavenie vykonajte pre 45°-ovy uhol sklonu hlavy pri pokosovom rezani pri pouziti rregulacnej
skrutky (c) (obr. W) umiestnenej po opacnej strane pohyblivého ramena.

OSETROVANIE A UDRZBA

Skor, ako zacnete aktikolvek ¢innost suvisiacu s instalaciou, nastavovanim, opravou alebo tdrzbou,
vyberte konektor napajacieho kabla zo sietovej zasuvky.

CISTENIE

@ e Po ukonceni prace starostlivo odstrante vietky zvysky materidlu, piliny a prach z pracovného stola, ako aj
z priestoru okolo pilového kotuca a jeho krytu.

Pilu je najlepsie cistit kefkou alebo pridom stlaceného vzduchu.

Na cistenie pily v Ziadnom pripade nepouzivajte vodu ani Ziadne chemikalie.

Vetracie otvory pravidelne ¢istite, aby nedoslo k prehriatiu motora pily.

Pilu vzdy uskladfujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

Vymenu napajacieho kabla alebo iné opravy zverte vyhradne autorizovanej servisnej dielni.

Pravidelne kontrolujte, ¢i su vSetky upeviiovacie skrutky a zavity utiahnuté. Pri praci sa mézu ¢casom
uvolhit.

VYMENA PILOVEHO KOTUCA
‘ Pilovy kotuc¢ treba vymenit, ked'je zariadenie nastavené ako pokosova pila.

@ e Areta¢ny ¢ap hlavy (31) odtiahnite a pohyblivé rameno uvolhite.
e Umoznite plynuly navrat pohyblivého ramena do jeho hornej polohy.
e Stlacte a pridrzte areta¢nu packu posuvného krytu (42).
e Posuvny kryt (37) odsurite smerom hore, aby ste ziskali pristup k skrutke upevnujucej pilovy kotuc (14).
e Stlacte a pridrzte aretacnu packu vretena (51) (mo6ze byt potrebné otocit pilovy kotug¢, aby sa vreteno
zablokovalo).
e Skrutku upevnujucu pilovy kotuc (14) odskrutkujte pomocou kluca, ktory je sucastou prislusenstva,
v smere pohybu hodinovych ruciciek (lavy zavit!) (obr. X).
e Aretacnu packu vretena (51) uvolnite a skrutku upevnujucu pilovy koti¢ a vonkajsiu manzetu
vytiahnite.
e Pred montazou ocistite vsetky casti, ktoré maju byt namontované.
e Na vonkajsiu manzetu zalozte novy pilovy kotuc.
e Novy pilovy kotuc zalozte tak, aby sa v jeho polohe tplne zhodovalo nastavenie zubov pilového kotuca
a na nom umiestnenej Sipky so smerom, ktory ukazuje Sipka umiestnena na pevnom kryte (41).
e Zalozte vonkajsiu manzetu a utiahnite skrutku upevnujucu pilovy kotu¢ proti smeru hodinovych ruciciek
pri sucasne stlacenej aretacnej packe vretena.
e Posuvny kryt (37) uvolnite do povodnej polohy (posuvny kryt by mal celkom zakryt pilovy kotug).
e Uistite sa, ¢ije posuvny kryt (37) v spravnej polohe a volne sa pohybuje pocas dvihania a spustania pohyblivého
ramena.

@ Dbajte na spravny smer otacania pilového kotuca (pozri na sipku na pilovom kotuci a pevnom kryte).
Po vymene pilového kottica sa uistite, ¢i ma upInu volnost pohybu tak, Ze budete pilovy kotu¢ otacat
rukou.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

@ Opotrebované (kratsie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté uhlikové kefky motora treba okamzite
vymenit. Vzdy sa sucasne vymienaju obidve uhlikové kefky.
Vymenu uhlikovych kefiek vykonajte, ked'je zariadenie nastavené v pracovnej pozicii ako pokosova
pila.

@ o Kryty uhlikovych kefiek (36) odkrutte (obr. Y).
e Vyberte opotrebované uhlikové kefky.
e Pomocou prudu stlaceného vzduchu odstrante pripadny uhlikovy prach.
e Zalozte nové uhlikové kefky (kefky by sa mali volne zasunut na drziaky) (obr. Z).
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e Zalozte kryty uhlikovych kefiek (36).

Po dokonceni vymeny uhlikovych kefiek uvedte pilu do pohybu naprazdno a pockajte, kym sa
uhlikové kefky prisposobia komutatoru motora. Vymenu uhlikovych kefiek zverte vyhradne
kvalifikovanej osobe a pouzivajte len originalne suciastky.

Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE

MENOVITE UDAJE
Univerzalna pila
Parameter Hodnota
Napajacie napétie 230V AC
Frekvencia napajania 50 Hz
Nominalny vykon 1400 W
Rychlost otdcania pilového kotuca (pri behu naprédzdno) 5000 min
Vonkajsi priemer pilového kotuc¢a 216 mm
Vnutorny priemer pilového kotuca 30 mm
Ochranna trieda Il
Hmotnost 25 kg
Rok vyroby 2014
Funkcia stolovej pily
Rozsah pokosového rezania | 0° +45°
Lo . . L Pri kolmom rezani 55mm
Maximalna hrubka rezaného materialu ["Pod uhlom 45° 25 mm
Sirka pracovného stola 390 mm
Dlzka pracovného stola 450 mm
Vyska pracovného stola od podkladu 740 mm
Funkcia pokosovej pily
Rozsah pokosového rezania 0° +45°
Rozsah rezania pod uhlom Uhol 45°
0°x0° 60 x 125 mm
Rozmery rezaného materialu 45°xQ° 60 x 80 mm
rez pod uhlom / Sikmy rez 45°x 45° 40 x 100 mm
0°x45° 40 x 125 mm
Vyska pracovného stola od podlahy 700 mm

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII

Hladina akustického tlaku: Lp, = 92,6 dB(A) K = 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 105,6 dB(A) K = 3 dB(A)

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napdjané elektrickym prddom sa nesmu likvidovat spolo¢ne s domovym odpadom, ale maju
byt odovzdané na recyklaciu na uréenom mieste. Informdciu o zuzitkovani poskytne predajca vyrobku
alebo miestne organy. Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia obsahuju latky negativne
posobiace na Zivotné prostredie. Zariadenie, ktoré nie je odovzdané na recyklaciu, predstavuje moznu
hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

* Pravo na zmenu vyhradené.

.Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa so sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba:,Grupa Topex”)
informuje, Ze vietky autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej iba:,Navod”), v rdmci toho okrem iného k jeho textom, uvedenym fotografiam,
obrazkom a k jeho strukture, patria vyhradne spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane podla zékona zo dna 4. februara 1994, O
autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 v zneni neskorsich zmien). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie, iprava tohto
Navodu ako celku alebo jeho jednotlivych casti na komerc¢né Ucely, bez pisomného suhlasu spolo¢nosti Grupa Topex, je prisne zakazané a moze
mat za nasledok obcianskopravne a trestnopravne désledky.
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('s1 ) PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

UNIVERZALNA MIZNA ZAGA
59G824

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA
NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

Varnostni pogoji za univerzalno mizno zago
e Med delom z Zago je treba obvezno upostevati veljavne predpise, ki se nanasajo na varnost in higieno

pri delu.

e Uporabljati je treba izklju¢no rezilne plosce, ki jih priporoca proizvajalec in ustrezajo standardu PN-EN
847-1.

e Pri menjavi rezilne plosce je treba upostevati, da njena debelina ne sme biti ve¢ja od debeline cepilnega
klina.

e Pazite, da je izbrana rezilna plosca ustrezna materialu, ki bo prerezan.

e Uporabljatije treba izklju¢no rezilne plosce, katerih dovoljena maksimalna hitrost je ve¢ja od maksimalne
vrtilne hitrosti vretena zage.

o Nidovoljena uporaba rezilnih plos¢, izdelanih iz hitrorezilnega jekla (HSS) in z druga¢nimi parametri, kot

so navedeni v teh navodilih.

Uporabljati je treba izklju¢no nabrusene rezilne plosce, ki niso pocene ali deformirane.

Poskodovano rezilno plo3co je treba takoj zamenjati.

Prepricajte se, da se smer vrtenja rezilne plosce sklada z oznaceno smerjo vrtenja motorja Zzage.

Rezilna plos¢a Zage se mora obracati brez ovir.

Vedno je treba uporabljati ustrezno nastavljen cepilni klin in ustrezno nastavljeno zgornjo zascito rezilne

plosce.

Material je treba pomikati do rezilne plo3ce le s pomogjo potiskala.

e Pri rezanju lesa, ki je bil Ze uporabljen, se je treba prepricati, da v njem ni nezelenih elementov, kot so
Zeblji, vijaki ipd.

e Vedno je treba uporabljati zas¢itna ocala, protihrupno zas¢ito, protiprasno masko.

e Za oskrbo rezilnih plos¢ in zas¢ito pred drugimi grobimi in ostrimi materiali je treba uporabljati rokavice
(pri menjavi rezilne plo3ce je to treba drzati za odprtino, e je le to mogoce).

e Med delom je treba nositi ustrezna oblacila! Ohlapni elementi oblacil ali nakit se lahko zataknejo v obracajo¢o
se rezilno plosco.

e Pred vsemi regulacijami, meritvami, dejavnostmi v zvezi s ¢is¢enjem, odstranjevanjem ukle$c¢enih kosov
lesa je treba vedno izkljuciti Zago z izklopnim stikalom in odklopiti od napajanja zizvle¢enjem vti¢a kabla
iz napajalne vti¢nice!

e Po koncanju dejavnosti popravil ali oskrbe je treba pred zagonom Zage namontirati vse zascite in
varovalne elemente.

e Napetost napajalnega omrezja mora biti skladna z vrednostjo, podano na ozna¢ni tablici mizne zage.

e Zago je mogoce priklopiti samo na elektri¢no napeljavo, opremljeno z za$¢itnim stikalom FID, ki prekine
napajanje, ¢e tok prekoraci 30 mA v ¢asu, krajsim od 30 ms.

e Delujo¢ na prostem je treba za napajanje Zage uporabljati izklju¢no podaljske, namenjene za delo na
prostem.

e Mizne Zage ni dovoljeno uporabljati za rezanje lesa za kurjavo.

Rok nikoli ni dovoljeno drzati na nacin, pri katerem bi lahko prislo do nepri¢akovanega zdrsa in do stika z

rezilno plosco.

V primeru utrujenosti ali pod vplivom zdravil ni dovoljeno opravljati dela z mizno zago.

Vse osebe, ki upravljajo Zago morajo biti ustrezno usposobljene iz uporabe, regulacije in oskrbe zage.

Z mizno Zago ni dovoljeno delati, je hraniti ali puscati na mestu, ki je izpostavljeno dezju in vlagi.

Z zago ni dovoljeno delati blizu tekocin ali plinov, ki lahko eksplodirajo.

Uporabnik Zzage mora biti polnoleten.

Druge osebe se ne smejo nahajati blizu prikljucene ali delujoce Zage.

Nadzirati je treba tehni¢no stanje napajalnega kabla.
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Zage nikoli ni dovoljeno uporabljati, ¢e je njen napajalni kabel poskodovan.

Poskodovane varovalne elemente je treba takoj zamenjati.

Ni dovoljeno preobremenjevati zage, kar bi privedlo do znatne upocasnitve obracanja rezilne plosce.
Skrbeti je treba za ¢istost delovnega mesta.

Pred pricetkom dela je treba odstraniti odpadke z lesa ali nepotrebne predmete.

Na delovnem mestu Zage se ne smejo zadrzevati druge osebe.

Delovno mesto mora biti dobro osvetljeno.

Osebe, ki dela z Zago, ni dovoljeno motiti.

Med delom z Zago se je treba izogibati stiku z ozemljenimi deli, cevovodi, kaloriferji, kuhalniki,
hladilniki.

Po izklopu motorja s stikalom ni dovoljeno poskusati zaustaviti rezilne plos¢e z vréenjem boc¢nega
pritiska nanjo.

Ni dovoljeno poskusati demontirati ali odklopiti varovalnih elementov Zage.

e V primeru potrebe po prekinitvi dela je treba koncati teko¢o dejavnost rezanja in izklopiti Zago.

V primeru potrebe po koncanju in zapustitvi delovnega mesta je treba izkljuciti zago s stikalom in jo
odklopiti od napajanja tako, da izvlecete vti¢ napajalnega kabla iz napajalne vti¢nice.
Zage ni dovoljeno odklopiti od napajalne vti¢nice z vle¢enjem za kabel.
Napajalni kabel hranite pred prekomerno toploto, oljem in ostrimi robovi.
Zago trdno pritrdite na delovno mizo (e je prilagojena za to).
Z Zzago ni dovoljeno vrezovati utorov.
Pred pricetkom dela je treba preveriti tehni¢no stanje zage, zlasti:
- ali so vsi varovalni elementi brezhibni in delajo v skladu s svojim namenom,
- da se vijaki in drugi pritrdilni elementi niso sprostil,
- ali so odstranjeni montazni kljuci.
Nad zago ni dovoljeno hraniti materialov in orodij.

e \edno se je treba prepricati, da se obdelovani material s celotno povrsino prilega na delovno mizo

Zage.

V primeru rezanja dolgih elementov se je treba posluzevati ustreznih podpor, da bi ne prihajalo do
uklescenja rezilne plosce v materialu.

V primeru rezanja okroglih kosov materiala je treba uporabljati spone, ki onemogocajo obrac¢anje materiala
med rezanjem.

e Hkrati ni dovoljeno rezati ve¢ kosov materiala.

Materiala, katerega ni mogoce varno vpeti, ni dovoljeno rezati.

Ni dovoljeno poskusati odstraniti kosov materiala, odkruskov ali drugih objektov, ko se rezilna plosca
Zage obraca.

Med delom mora biti na Zago priklju¢en zunanji sistem za odvajanje prahu.

Med delom z mizno Zago je treba zavzeti ravnotezni stojeci polozaj.

Vsi elementi Zage morajo biti ustrezno pritrjeni.

Pri prenosu zage je ni dovoljeno drzati za zascite elementov Zzage.

Med prevozom mora biti rezilna plosc¢a prekrita z zascito.

Ce je zaga opremljena z laserjem, ni dovoljena menjava laserja z drugim tipom laserja.

Nikoli ne smete sami poskusati popraviti orodja.

Popravila Zage mora izvajati izklju¢no kvalificirana oseba v pooblasceni servisni delavnici, z uporabo
originalnih nadomestnih delov.

Prepricajte se, da je gorniji del rezilne plosce v zajeralnem delovnem nacinu Zage popolnoma zastrt.

POZOR! Naprava je namenjena delu v notranjosti prostorov.

Navkljub uporabi varno zasnovane konstrukcije, varovalnih sredstev in dodatnih zas¢itnih sredstev
vedno obstaja tveganje poskodb med delom.

ZGRADBA IN UPORABA

Univerzalna mizna Zaga je namenjena rezanju lesa in lesu podobnih materialov. Napravo je mogoce
uporabljati kot mizno Zago ali zajeralno Zago. Moznost hitre spremembe funkcionalnosti brez pomoci
orodij lajsa delo. Mo¢ naprave je prilagojena na rezanje trdega in mehkega lasa in na rezanje ivernih plos¢
in lesonita. Ce jo uporabljate kot mizno Zago, ni dovoljeno rezati aluminija in drugih nezeleznih materialov.
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Uporaba orodja za zaganje drv za kurjavo ni dovoljena. Zago je treba uporabljati izklju¢no z ustreznimi
rezalnimi plos¢ami z zobniki s prevleko iz volframovega karbida. Univerzalna Zaga je zasnovana za lahka
dela v storitvenih delavnicah, za obnovitveno-gradbena dela in za samostojno amatersko delo (naredi si
sam).

A Uporaba elektri¢nega orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom, ni dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI
Spodnje ostevil¢enje se nanasa na elemente orodja, ki so predstavljeni na graficnih straneh pric¢ujocih
navodil.

MIZNA ZAGA (ELEMENTI)

Cepilni klin

Svornik za pritrditev zacite rezilne plosce
Zascita rezilne plosce

Gumb za blokado vzvoda nagiba rezilne plosce
Vzvod za dvig / spust rezilne plosce
Vzvod za blokiranje nagibanja rezilne plosce
Spodnja zas¢ita rezilne plosce

Vklopno stikalo

9. Drzalo napajalnega kabla

10. Vijak za pritrditev paralelnega vodila

11. Vzvod za blokado obracanja delovne mize
12. Delovna miza

13. Paralelno vodilo

14. Rezilna plosc¢a

15. Pre¢no vodilo

16. Vzvod za pritrditev pre¢nega vodila

17. Vzvod blokade nastavnega kotomera

18. Nastavni kotomer

19. Kolo

20. Drzalo potiskala

21. Vzvod za blokado noge

22. Noga

23. Regulirano stopalo

24. Vodilni utor

25. Kotna skala nagiba rezilne plosce

26. Prikazovalnik kota nagiba rezilne plosce
27. Vzvod za pritrditev paralelnega vodila

ZAJERALNA ZAGA (ELEMENTI)

31. Svornik blokade glave

32. Vzvod za blokado obracanja mize
33. Oporna letev

34. Obracalna miza

35. Kotna skala delovne mize

36. Pokrov oglene scetke

37. Pomicna zas¢ita

38. Vzvod za pritrditev cepilnega klina
39. Vreca za prah

40. Prikljucek za odvajanje prahu

41. Stalna zascita

42. VVzvod blokade pomicne zascite
43. Tipka za blokado vklopnega stikala
44, Drzalo rocaja

45, Vklopno stikalo

O NN



GRA\PHITE

46. Vzvod blokade navpicne spone
47. Navpic¢na spona

48. Vzvod blokade navpicne spone
49. Vzvod blokade nagiba glave
50. Omejevalnik

51. Vzvod blokade vretena

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR
A\

OPOZORILO

NAMESTITEV/NASTAVITVE

INFORMACIJA
OPREMA IN PRIBOR
1. Noga - 4 kos
2. Vijak + vzvod za blokado noge -4 set
3. Vodilo - 1 kos
4. Vijak + podlozka -2set
5. Navpicna spona - 1kos
6. Zascita rezilne plosce - 1kos
7. Nastavni kotomer - 1 kos
8. Paralelno vodilo -1 kos
9. Potiskalo - 1 kos
10. Vreca za prah - 1kos
11. Vijak + matica - 1set
12.Imbus klju¢ -2 kos

PRIPRAVA NA UPORABO

Pred vsemi deli na napravi je treba izvledi vti¢ napajalnega kabla iz omrezne vticnice.

Mizna Zaga je dostavljena v nesestavljenem stanju. Elemente je treba vzeti iz embalaze in sestaviti v skladu
s spodaj opisanim vrstnim redom.

MONTAZA UNIVERZALNE MIZNE ZAGE

@ e Previdno prekucnite Zago na bok.
e Povezite noge (22) s podstavkom s pomocjo vijakov in vzvodov za blokado nog (21) (prilozenih) (slika
A).
e Regulirna stopala (23) nastavite tako, da Zaga stabilno stoji.

ODVAJANJE PRAHU

@ Za pritrditev vrece za prah (39) jo je treba trdno namestiti na prikljucek za odvajanje prahu (40) (v primeru

uporabe kot mizne zage) ali na prikljucek za odvajanje prahu (40) (v primeru uporabe kot zajeralne Zage)
(slika B). Za izpraznitev vrece za prah (39) jo je treba sneti s prikljucka za odvajanje prahu (40) in odpreti
zadrgo, s ¢imer je omogocen neoviran dostop do notranjosti vrece. V primeru potrebe po ucinkovitejSemu
odsesavanju Se posebej zdravju nevarnega rakotvornega prahu je treba na nastavek za odvajanje prahu
(40) (v primeru uporabe kot mizne zage) ali priklju¢ka spodnje zas¢ite rezilne plosce (7) (v primeru uporabe
kot zajeralne Zage) neposredno prikljuciti cev sesalne naprave.

@ Redno je treba prazniti vrecko za prah, da ne pride do njene prevelike napolnjenosti. Za optimalno
odvajanje prahu je treba vrecko za prah izprazniti, ko je napolnjena do 2/3 svoje kapacitete.
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MONTAZA ALI DEMONTAZA SPODNJE ZASCITE REZILNE PLOSCE

@ Spodnja zascita rezilne plos¢e mora biti med uporabo v nadinu mizne zage namescena, da bi
zaslanjala spodnji del rezilne plosce.

@ e Namestite spodnjo zascito rezilne plosce (7) s privitjem vijakov (slika C).
e Pred uporabo naprave v nacinu mizne Zage snemite spodnjo zascito rezilne plosce (7).

TRANSPORT
@ Pred transportom naprave je treba izvesti naslednje:

e Napravo nastavite v nacin mizne Zage.

Snemite paralelno vodilo (13) in nastavni kotomer (18).

Namontirajte spodnjo zascito rezilne plosce (7).

Previdno prekucnite Zzago na bok.

Sprostite vzvode za blokado nog (21) s strani koles (19), noge (22) prestavite navznoter za 90° (vzdolz

zage) In zablokirajte v tem polozaju z vzvodi za blokado nog (21).

Isto postopajte z drugim parom nog (22), obrnite ju za 90° na zunanjo stran naprave (slika D).

e 7ago postavite na kolesa, z obema rokama primite za noge (22) in odpeljite Zago na kolesih na drugo
mesto (slika E).

e Ponovna montaza naprave, kot mizne Zage ali zajeralne Zage, poteka v obratnem vrstnem redu kot
opisano.

UPORABA /NASTAVITVE

Pred pricetkom vsakrsnih regulacijskih dejavnosti na zagi se je treba prepricati, da je ta izklopljena iz
napajalnega omrezja. Da bi zagotovili varno, natan¢no in ucinkovito delovanje Zage, je treba vse
regulacijske postopke opraviti v celoti.

Po zakljucku vseh regulacijskih in nastavitvenih dejavnosti se je treba prepricati, da so vsi kljuci
odstranjeni. Prepricati se je treba, da so vsi spojni elementi ustrezno pritrjeni.

Med izvajanjem regulacijskih dejavnosti preverite, ¢e vsi zunanji elementi pravilno delujejo in
izpolnjujejo vse nujne pogoje za pravilno delovanje. Vsak obrabljen ali poskodovan del mora pred
pricetkom del z Zago zamenjati kvalificirana oseba.

OPOZORILA GLEDE REZANJA

A e Po koncanju vsake regulacije je priporocljivo izvesti poskusno rezanje, da bi preverili pravilnost
izvedene regulacije in preverili mere.

e Po vklopu zZage je treba pocakati, da rezilna plos¢a doseze maksimalno vrtilno hitrost brez
obremenitve, Sele nato je mogoce zaceti delo.

o Daljse kose materiala je treba zavarovati pred padcem na koncu rezanja (npr. s pomocjo valjaste
podpore).

e Ob zacetku rezanja je treba biti Se posebej pozoren!

o Pri rezanju lesa, ki je bil Ze uporabljen, se je treba prepricati, da v njem ni nezelenih elementov, kot so
Zeblji, vijaki ipd.

o Pocakajte, da se rezilna plosca zaustavi, in Sele takrat odstranite odrezane kose materiala.
e Vedno je treba drzati glavni del obdelovanega materiala. Nikoli ni dovoljeno drzati dela materiala,
ki bo odrezan.

UPORABA, KOT MIZNA ZAGA

NASTAVITEV CEPILNEGA KLINA

@ e Delovno mizo (12) nastavite v polozaj zajeralne Zage.
e Sprostite vzvod za pritrditev cepilnega klina (38) in obrnite cepilni klin (1) v poloZaj zastrtja rezilne plosce
(14) tako, da se izbokline tulke prilegajo v vodilne utore (slika F).
e Ucvrstite s privitjem vzvoda za pritrditev cepilnega klina (38).
e Delovno mizo (12) obrnite po odmiku vzvoda blokade obracanja delovne mize (11) v polozaj dela kot
mizna Zaga.
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@ Cepilni klin (1) je treba namestiti tako, da razdalja med rezilno plosco in cepilnim klinom znasa 3 -
5 mm (cepilni klin se mora nahajati natancno na vzdolzni osi rezilne plosce). Nastavitev cepilnega
klina je treba preveriti po vsaki menjavi rezilne plosce.

NAMESTITEV ZASCITE REZILNE PLOSCE
@ e V/zvod za dvig/spust rezilne plo3ce (5) obrnite tako, da cepilni klin (1) nastavite v skrajni zgornji polozaj.
e Zadtito rezilne plosce (3) namestite na cepilni klin (1), pri ¢emer pritisnite tipko svornika za pritrditev
rezilne plosce (2) (slika H).
e Demontaza zascite rezilne plos¢e poteka v nasprotnem vrstnem redu od montaze.

@ Zasdita rezilne plosce mora biti tako pritrjena, da se dviga ob pritiskanju materiala do rezilne plosce
in prosto pada po prerezu materiala.

MONTAZA PARALELNEGA VODILA
Paralelno vodilo je mogoce namestiti na delovno mizo na obeh straneh rezilne plosce.

o Namestite vez paralelnega vodila (13) v vodilno progo na delovni mizi (12).
@ e Paralelno vodilo (13) nastavite v zelen poloZaj (z uporabo skale) in zavarujte z vzvodom za pritrditev
paralelnega vodila (27) (slika I).
e Priporoca se izvedba poskusnega rezanja, meritve in morebitne korekcije nastavitve paralelnega vodila.

Da bi se izognili zagozditvi obdelovanca, je mogoce paralelno vodilo (13) pomikati v vzdolzni smeri po
sprostitvi vijaka za pritrditev paralelnega vodila (10) (slika I).

@ V primeru montaze paralelnega vodila na nasprotni strani delovne mize je treba preloziti njegovo
pritrditev.

VKLOP / IZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, podani na oznacni tablici zage.

Zago je mogoce vklopiti le takrat, ko je obdelovani material odmaknjen od rezilne plosée.
@ Vklop - pritisnite tipko vklopnega stikala I (8) (slika J).

I1zklop - pritisnite tipko O vklopnega stikala.

REGULACIJA GLOBINE REZANJA

@ e Obracajte rocko za dvig / spust rezilne plosce (5) v levo ali desno z namenom povecanja ali zmanjsanja
globine rezanja.

@ Zaga mora biti tako nastavljena, da najvisja to¢ka rezilne plosée sega nekoliko nad povrsino
rezanega materiala.

1ZVAJANJE ZAJERALNEGA REZANJA
Med opravljanjem zajeralnega rezanja je treba vedno uporabljati paralelno vodilo.

e Sprostite vzvod blokade nagiba rezilne plosce (6) (znamenom udobnejse uporabe je mogoce spremeniti
@ polozaj vzvoda blokade nagiba rezilne plosce (6) po pritisku tipke za blokado vzvoda nagiba rezilne

plosce (4)).

e Rezilno plosco (14) nastavite na maksimalno globino rezanja.

e Spremenite nagib rezilne plosce (14), dokler prikazovalnik kota nagiba rezilne plosce (26) ne pokaze
zelene vrednosti kota na kotni skali rezilne plosce (25) (slika K).

e Pritisnite vzvod za blokado nagiba rezilne plosce (6).

e Nastavite paralelno vodilo (13) skladno z nameravano sirino rezanja.

e ZaZenite Zago in opravite rezanje.

REZANJE POD KOTOM Z UPORABO NASTAVNEGA KOTOMERA

@ Nastavni kotomer je mogoce namestiti v enega izmed dveh vodilnih utorov, ki se nahajata na obeh straneh
delovne mize.
e Demontirajte paralelno vodilo (13) s plos¢e delovne mize (12).
@ e Nastavni kotomer (18) umestite v enega izmed vodilnih utorov (24).
e Namestite precno vodilo (15) na nastavni kotomer (18) s pomocjo vzvoda za pritrditev precnega vodila
(16), nastavite zeleni kot rezanja in zavarujte z vzvodom blokade nastavnega kotomera (17) (slika L).
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V primeru potrebe po zajeralni nastavitvi rezilne plo$¢e (nagiba) je treba pre¢no vodilo (15) nastaviti
tako, da ne pride v stik z rezilno plos¢o (obstaja moznost premika pre¢nega vodila).

Pred zagonom Zage nastavni kotomer (18) premaknite v smer rezilne plosce in preverite, ali se pre¢no
vodilo (15) nahaja v oddaljenosti okrog 2 cm od rezilne plosce.

e Obdelovani material trdno pritisnite k pre¢nemu vodilu (15).

Vkljucite Zago in nastavni kotomer skupaj s pre¢nim vodilom in obdelovanim materialom pomaknite v
smer rezilne plosce, da bi opravili rezanje.

Obdelovani material je treba pomikati tako dale¢, da je mogoce v celoti opraviti rezanje.

Pri precnem rezanju paralelnega vodila ni dovoljeno uporabljati kot omejevalnika dolzine
odrezanega kosa materiala, saj se lahko odrezani kos materiala ukles¢i med vodilom in rezilno
plosco in povzroci povratni udarec.

IZVAJANJE VZDOLZNIH REZANJ
Vzdolzno rezanje pomeni rezanje materiala na ustrezno Sirino po njegovi celotni dolzini.

e Paralelno vodilo (13) nastavite na ustrezno $irino rezanja.
@ e Zazenite zago in pocakajte, da rezilna plosca doseze svojo maksimalno vrtilno hitrost.
e Material pritisnite k paralelnemu vodilu (13) in premikajte v smeri rezilne plosce do konca cepilnega
klina (1) (v neposredni blizini rezilne plosce uporabite potiskalo).
e Odrezani material pustite na delovni mizi do trenutka popolne zaustavitve rezilne plosce.

Po vsaki regulaciji je priporocljivo izvesti poskusno rezanje, da bi preverili pravilnost izvedene
nastavitve. Med operacijo rezanja je treba stati na eni strani linije rezanja.

REZANJE MALIH KOSOV MATERIALA
@ e Paralelno vodilo (13) nastavite na ustrezno $irino rezanja.
e Material priblizajte z obema rokama. V neposredni blizini rezilne plos¢e vedno uporabite potiskalo
e (potiskalo je prilozeno) za premikanje materiala ali dodatno uporabite kos lesa z namenom pritiska
rezanega materiala k paralelnemu vodilu (13).
e Obdelovanec je treba vedno pomikati do konca cepilnega klina (1).

@ Med rezanjem kratkih in ozkih kosov materiala je treba potiskalo uporabljati od zacetka rezanja.

UPORABA, KOT ZAJERALNA ZAGA

@ Ce naprava $e ni bila rabljena ali je bila rabljena kot mizna Zaga, je treba pred prehodom v drug
nacin maksimalno spustiti rezilno plosc¢o s pomocjo vzvoda za dvig/spust rezilne plosce.

MONTAZA
@ e Snemite zas¢ito rezilne plosce (3).
e Spustite rezilno plos¢o (14) z obracanjem vzvoda za dvig/spust rezilne plosce (5) v najnizji polozaj.
e Snemite paralelno vodilo (13) in nastavni kotomer (18).
Namontirajte spodnjo zascito rezilne plosce (7).
Odmaknite vzvod blokade obracanja delovne mize (11) in obrnite delovno mizo (12) za 180°, dokler ne
zaslisite, da se zaskoci vzvod blokade obracanja delovne mize (11) (slika M).
Sprostite vzvod pritrditve cepilnega klina (38) in obrnite cepilni klin (1) v polozaj, v katerem je rezilna
plosca (14) odstrta, tako da se izbokline tulke prilegajo v vodilne utore.
e Pritrdite s privitjem vzvoda za pritrditev cepilnega klina (38).

DELO Z I1ZVLECNO ROKO (GLAVA)

Izvle¢na roka ima 2 poloZaja, zgornjega in spodnjega. Za sprostitev glave iz zablokiranega spodnjega

poloZzaja je treba:

e Rahlo pritisnite roko in pridrzite.

e Povlecite svornik blokade glave (31) tako, da se njegov varnostni zati¢ odstrani iz blokirne odprtine.

e Svornik blokade glave (31) obrnite za 90° in zablokirajte v tem polozaju (slika N).

e Pridrzite roko, e se ta dviga v gornji polozaj.

e Blokiranje roke v spodnjem polozaju poteka v obratnem vrstnem redu od njene sprostitve po predhodni
sprostitvi vzvoda blokade premicne zascite (42).
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NAVPICNA SPONA

@ Navpi¢no spono je mogoce namontirati na obeh straneh delovne mize in jo je mogoce popolnoma
prilagoditi na velikost rezanega materiala.

@ e Navpi¢no spono (47) namestite v eno izmed odprtin delovne mize.
e Privijte vzvod blokade navpic¢ne spone (46).
e 7 obrac¢anjem navojne palice prilagodite navpi¢no spono (47) na obdelovanec.
e Zavarujte s pritiskom vzvoda blokade navpicne spone (48) (slika O).

@ Za zagotovitev optimalne varnosti dela je treba vedno fiksirati obdelovanec.
Ni dovoljeno rezati materialov, ki so premajhni, da bi jih bilo mogoce fiksirati.

PREVERJANJE IN REGULACIJA NASTAVITVE GLOBINE REZANJA
@ Pred pricetkom dela je treba nujno preveriti nastavitev maksimalne globine rezanja, da bi se
prepricali, da se rezalna plosca ne bo zataknila v podstavek Zage.

@ e Delovno mizo (34) in izvle¢no roko nastavite v polozaj 0°.
o Omejevalnik (50) prestavite tako, da se ujema z regulirnim vijakom (a) (slika N).
e Roko spustite in jo drzite v spodnjem polozaju, oprto na blokirni podboj.
Rocno obrnite rezilno plosco (14), da bi se prepricali, da se lahko prosto vrti.
Pravilna nastavitev globine polnega rezanja mora omogociti poglobitev rezalne plosce (14) 5 mm nizje
od zgornje povrsine delovne mize (34) (slika P).
e V primeru nepravilne nastavitve — obracajte (v levo ali desno) regulirni vijak (a) (slika N), dokler ne
dosezete Zelene poglobitve rezilne plosce.

VKLOP / IZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, podani na oznacni tablici Zage.

Zago je mogoce vklopiti le takrat, ko je rezilna ploi¢a odmaknjena od za delo predvidenega
materiala.

Zajeralna Zaga je opremljena s tipko blokade vklopnega stikala (43), ki varuje pred naklju¢nim vklopom.

Vklop

e Pritisnite tipko blokade vklopnega stikala (43).

e Pritisnite in pridrzite tipko vklopnega stikala (45) (slika R).
Izklop

e Sprostite pritisk na vklopnem stikalu (45).

Pr tej nastavitvi, kot zajeralna zaga, pride do izklopa vklopnega stikala (8).

ODREZAVANJE OZKIH KOSOV MATERIALA
Odrezavanje se uporablja ve¢inoma v primeru ozkih kosov materiala. Pred zacetkom rezanja se je treba
prepricati, da sta vzvod za blokado obracanja mize (32) in vzvod blokade nagiba rezilne plosce (6) trdno
privita.
@ e Fiksirajte material na delovni mizi, pri ¢emer upostevajte njegove dimenzije.
e Nastavite zelen kot rezanja.
e Odblokirajte izvle¢no roko in zascito rezilne plosce.
Pritisnite vklopno stikalo (8) (pocakajte, da rezilna plosc¢a doseze svojo maksimalno vrtilno hitrost).
Pocasi spustite izvle¢no roko za drzalo rocaja (44) in izvedite rezanje, pri ¢emer uporabite zmeren
pritisk.
e |zklopite zago in pocakajte, da se rezilna plos¢a popolnoma zaustavi.
e |zvle¢no ramo pocasi pomaknite navzgor.

Nezadostno privitje vzvoda za blokado obracanja mize lahko povzroci nepri¢akovan premik rezalne
plosce na zgornjo povrsino materiala, kar lahko povzroci nevaren udarec materiala v operaterja.

NASTAVITEV DELOVNE MIZE ZA REZANJE POD KOTOM
@ Obracalna miza (34) omogoca rezanje materiala pod poljudnim kotom v obmocju od pravokotnega polozaja do
450 v levo ali desno.

@ ® |zvlecite in obrnite svornik blokade glave (31), s ¢Cimer sprostite izvle¢no roko, tako da se roka pocasi dvigne

v zgornji poloZaj.
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e Sprostite vzvod za blokado obracanja delovne mize (32).
e Obracalno mizo (34) nastavite pod poljudnim kotom glede na kotno skalo obracalne mize (35) (slika S).
e Zablokirajte s privitiem vzvoda za blokado delovne mize (32).

Obracalna miza (34) ima vrsto utorov za hitro nastavitev pogosto uporabljenih kotov. To so najpogosteje
uporabljeni kot rezanja (0° 15° 22,5° 30° 45°v levo / desno). Nastavitev poljudnega kota je mogoce
natanc¢no nastaviti z uporabo kotne skale obracalne mize (35) z oznako za vsako stopinjo. Kljub temu, da je
skala dovolj natan¢na za vecino del, se priporoc¢a nastavitev kota s pomocjo kotomera ali drugega pribora
za merjenje kotov.

Med hitrim nastavljanjem standardnih kotov se mora zapah sisno zaskociti v utor.
NASTAVITEV IZVLECNE RAME (GLAVE) ZA ZAJERALNO REZANJE

Izvle¢na roka je lahko nagnjena pod poljudnim kotom v obmocju od 0° do 45° - za zajeralno rezanje (slika

T.

e |zvlecite svornik blokade glave (31) s ¢imer sprostite izvle¢no roko in pustite, da se roka pocasi dvigne v
zgornji polozaj.

e Sprostite vzvod blokade nagiba rezilne plosce (6).

e Nagnite izvle¢no roko v levo pod poljudnim kotom, ki ga je mogoce razbrati na kotni skali nagiba rezilne
plosce (25) (slika U).

e Privijte vzvod blokade nagiba rezilne plosce (6).

@ V primeru potrebe po nastavitvi obeh kotov (na obeh ravneh, navpi¢ni in vodoravni) za kombinirano
rezanje, je treba najprej nastaviti kot zajeralnega rezanja.

PREVERJANJE IN REGULIRANJE PRAVOKOTNE NASTAVITVE REZILNE PLOSCE GLEDE NA DELO-
VNO MIZO

Da bi zagotovili natan¢no rezanje, je treba po dolo¢enem casu uporabe preveriti in po potrebi popraviti osnovne
nastavitve zage.

e Sprostite vzvod blokade nagiba rezilne plosce (6).
@ e Glavo nastavite v skrajni desni polozaj (pravokotno glede na delovno mizo) in privijte vzvod za blokado
nagiba rezilne plosce (6) (slika U).
e Sprostite vzvod za blokado obracanja mize (32).
e Delovno mizo (34) nastavite v polozaj 0° in privijte vzvod za blokado obracanja mize (32).
e Pritisnite vzvod za blokado premicne zascite (42) in spustite glavo zage v skrajni spodnji polozaj.
® Preverite (s pomocjo pripomocka) pravokotnost nastavitve rezilne plosce glede na obracalno mizo (34).

@ Med opravljanjem meritev se je treba prepricati, da se merilni pripomocek ne dotika zoba rezilne
plosce, saj je zaradi debeline prevleke iz volframovega karbida meritev lahko neto¢na.

Ce izmerjeni kot ne zna$a 90°, je nujna regulacija, ki se opravi na naslednji nacin:

e Glavo nagnite v levo.

e Obracajte regulirni vijak (b) (slika U) v desno ali levo, da bi povecali ali zmanjsali kot nagiba rezilne plosce
(30).

e Po nastavitvi pravokotnega polozaja rezilne plosce glede na delovno mizo je treba pustiti, da se glava vine v
gornji polozaj.

Podobno regulacijo je treba opraviti za kot 45° nagiba glave za zajeralno rezanje z uporabo regulirnega

vijaka (c) (slika W), ki je namescen na nasprotni strani izvle¢ne roke.

VZDRZEVANJE IN HRANJENJE

Pred vsakrsnimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo, popravilom ali oskrbo je treba odstraniti
vti¢ napajalnega kabla iz omrezne vticnice.

CISCENJE
@ e Po zaklju¢ku dela je treba skrbno odstraniti vse kose materiala, ostrus¢ke in prah z delovne mize in
obmocja okrog rezilne plosce in njene zascite.
e Zago je najbolje ¢istiti s krtaco ali curkom komprimiranega zraka.
e Za ¢iS¢enje zage ni nikoli dovoljeno uporabljati vode ali kakr3nih koli drugih kemi¢nih tekodin.
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e Redno je treba Cistiti prezracevalne reze, da se prepreci pregrevanje motorja zage.
e Zago je treba hraniti na suhem mestu in zunaj dosega otrok.
e Menjavo napajalnega kabla in druga popravila je treba zaupati izklju¢no pooblaséeni servisni delavnici.

@ Redno je treba preverjati, ali so vsi pritrdilni vijaki ustrezno priviti. Med delom lahko s ¢asom pride
do njihove sprostitve.

MENJAVA REZILNE PLOSCE
@ Rezilno plosco je treba zamenjati, ce je naprava nastavljena kot zajeralna zaga.

o |zvlecite svornik blokade glave (31), da sprostite izvle¢no roko.

@ Omogocite, da se izvle¢na roka tekoce vrne v zgornji polozaj.

Pritisnite in pridrzite vzvod blokade premicne zascite (42).

Odmaknite premi¢no zascito (37) navzgor, da bi omogocili dostop do pritrdilnega vijaka rezilne plosce

(14).

e Pritisnite in pridrzite vzvod blokade vretena (51) (mogoce je treba obrniti rezilno plosco, da se zablokira
vreteno).

e Odvijte pritrdilni vijak rezilne plosce (14), pri tem uporabite prilozen klju¢, v smeri urinega kazalca (levi

navoj!) (slika X).

Sprostite vzvod blokade vretena (51) in odstranite pritrdilni vijak rezilne plosce in zunanjo prirobnico.

Pred montaZzo ocistite vse dele, ki bodo namesceni.

Na notranjo prirobnico namestite novo rezilno plosco.

Novo rezilno plo3¢o namestite tako, da se bodo zobje plosce in puscice na njej ujemali s smerjo, ki jo kaze

puscica na stalni zasciti (41).

e Namestite zunanjo prirobnico in privijte pritrdilni vijak rezilne plo$¢e v nasprotni smeri urinega kazalca
ob pritisnjenem vzvodu blokade vretena.

e Sprostite premi¢no zas¢ito (37) v prvotni polozaj (premi¢na zascita mora v celoti zastreti rezilno plosco).

e Prepricajte se, da je premicna zas¢ita (37) v ustreznem poloZaju in se prosto premika med dviganjem in
spuscanjem izvlecne roke.

Bodite pozorni na ustrezno smer obracanja rezilne plosce (glej puscico na rezilni plos¢i in stalni
zasditi). Po menjavi rezilne plosce se je treba prepricati, ali se prosto premika, tako da jo obracate
zroko.

MENJAVA OGLENIH SCETK

Izrabljene (krajSe od 5 mm), zazgane ali pocene oglene s¢etke motorja je treba takoj zamenjati.
Vedno je treba hkrati opraviti menjavo obeh oglenih scetk.
Menjavo oglenih Scetk je treba izvesti, ko je naprava nastavljena v delovni polozaj kot zajeralna
Zaga.

Odvijte pokrov oglenih $¢etk (36) (slika Y).

Izvlecite izrabljene oglene $cetke.

S komprimiranim zrakom odstranite morebitni ogleni prah.

Vlozite nove oglene $cetke (S¢etke se morajo prosto pomakniti do drzal $¢etk) (slika Z).

e Namestite pokrov oglenih $cetk (36).

@ Po menjavi oglenih 3¢etk je treba zagnati Zago brez obremenitve in malo pocakati, da se oglene
Scetke prilagodijo na komutator motorja. Postopek menjave oglenih $cetk je priporocljivo zaupati
izklju¢no kvalificirani osebi, ki uporablja originalne dele.

Vse napake mora odpraviti pooblas¢eni servis proizvajalca.
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NAZIVNI PODATKI

Univerzalna mizna Zaga
Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivnha moc¢ 1400 W
Vrtilna hitrost rezilne plosce (brez obremenitve) 5000 min
Zunaniji premer rezilne plos¢e 216 mm
Notranji premer rezilne plosce 30 mm
Razred zascite Il
Teza 25 kg
Leto izdelave 2014
Funkcija mizne Zage
Obmocje zajeralnega rezanja | 0° +45°
. . ) Pravokotno 55mm
Maksimalna debelina rezanega materiala [Pod kotom 45° 25 mm
Sirina delovne mize 390 mm
Dolzina delovne mize 450 mm
Visina delovne mize od podlage 740 mm
Funkcija zajeralne Zage
Obmocje zajeralnega rezanja 0° +45°
Obmocje kotnega rezanja +45°
0°x 0° 60 x 125 mm
Mere rezanega materiala 45°x Q° 60 x 80 mm
pod kotom / zajeralno 45°x 45° 40 x 100 mm
0°x 45° 40 x 125 mm
Visina delovne mize od podlage 700 mm

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvocnega pritiska: Lp, = 92,6 dB(A) K = 3 dB(A)
Stopnja zvocne moci: Lw, = 105,6 dB(A) K= 3 dB(A)

VAROVANJE OKOLJA

‘ﬁ Elektricno napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo

odstraniti ustrezne sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo pri prodajalcu
ali lokalnih oblasteh. Porabljeno elektri¢no in elektronsko orodje vsebuje okolju $kodljive snovi.
Orodje, ki ni oddano v reciklazo, predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

»Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa s sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju, Grupa
Topex"), sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju,Navodila“) med drugim v zvezi z besedili, shemami,
risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na last Grupa Topex in so predmet zakonske zas¢ite v skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih
pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 5t. 90/631 s kasnejsimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v
komercialne namene, kot tudi njihovih posameznih elementoy, je brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko privede do
civilne in kazenske odgovornosti.
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ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS VERTIMAS (LT)

UNIVERSALIOS PJOVIMO STAKLES
59G824

DEMESIO: PRIES PRADEDANT NAUDOTIS ELEKTRINIU JRENGINIU, BUTINA |DEMIAI PERSKAITYTI SIA
INSTRUKCIJA IR ISSAUGOTI JA NAUDOJIMUISI ATEITYJE.

DETALIOS SAUGOS TAISYKLES

Saugaus darbo, su universaliomis pjovimo staklémis, salygos

e Dirbant su pjovimo staklémis, besalygiskai, reikia laikytis galiojanciy saugaus darbo ir higienos taisykliy.

Galima naudoti tik gamintojo rekomenduojamus pjovimo diskus, atitinkancius PN-EN 847-1 norma.

Keiciant pjovimo diska negalima pamirsti, kad jis neturi bati storesnis uz skiriantjjj pleista.

Butina atkreipti démesj, ar pasirinktas pjovimo diskas tinka numatytai pjauti medziagai.

Galima naudoti tik tokius pjovimo diskus, kuriy maksimalus leidziamas sukimosi greitis yra didesnis uz

maksimaly pjovimo stakliy suklio sukimosi greitj.

Negalima naudoti Sioje instrukcijoje nenurodyty dydziy arba i$ greitapjovio plieno (HSS) pagaminty

pjovimo disky.

Naudojami pjovimo diskai turi bati astras, nejtrike, nedeformuoti.

PaZeistg pjovimo diska reikia pakeisti nedelsiant.

Reikia patikrinti, ar pjovimo disko sukimosi kryptis atitinka pazyméta stakliy variklio sukimosi krypt;.

Pjovimo diskas turi suktis laisvai.

Visada reikia naudoti teisingai pritvirtintg skiriantjjj pleista ir teisinga padétimi nustatyta pjovimo disko

dangtj.

e MedZiaga, prie pjovimo disko, turi bati slenkama atitinkamu stamikliu.

e Pjaunant jau pries tai naudotg medieng, reikia jsitikinti, kad joje néra pasaliniy, nereikalingy elementy, pvz,, viniy,
varzty ir pan.

e \Visada reikia naudoti apsauginius akinius, ausines bei kauke nuo dulkiy.

e Prie$ keisdami pjovimo diskus bei ranky apsaugai nuo kity Siurk3ciy ir astriy medziagy, naudokite
pirstines (pjovimo diska, jeigu yra galimybé, laikykite uz krasty).

e Darbo metu, reikia dévéti tinkamus drabuzius! Placius rabus ar papuosalus gali uzkabinti besisukantis
pjovimo diskas.

e Visada, prie$ reguliuojant, matuojant, valant jrenginj ar salinant jstrigusius medzio gabalélius, pjovimo
stakles batina iSjungti i$ elektros jtampos Saltinio: iSjungti jungikliu bei iStraukti elektros laido kistuka i$
elektros lizdo!

e Atlikus bet kokius remonto ar profilaktinés priezitros darbus, pries jjungiant medienos pjovimo stakles
batina pritvirtinti visus dangcius ir apsauginius elementus.

e Elektros tinklo jtampa turi atitikti verte, nurodyta pjovimo stakliy nominaliy duomeny lenteléje.

e Pjovimo stakles galima jungti tik | elektros tinkla, turintj kintamosios srovés elektros grandinés
pertraukiklj, kuris nutraukia elektros energijos tiekima, jeigu srovés nutekéjimas per trumpesnj nei 30
ms laika virsija 30 mA.

e Dirbant lauke, pjovimo stakliy laidui pailginti, galima naudoti tik darbui lauke skirtus ilgintuvus.

e Pjovimo stakliy negalima naudoti medienos kuro pjovimui.

e Visada pasirinkite saugia ranky padétj, venkite padéciy, dél kuriy kyla pavojus, jog nuslyde rankos
prisilies prie pjovimo disko.

e Nedirbkite su medienos pjovimo staklémis, jeigu esate pavarge ar vartojote reakcijg slopinancius
vaistus.

e Bltina, kad visi su pjovimo staklémis dirbantys asmenys buty tinkamai apmokyti bei gebéty jas
aptarnauti, reguliuoti ir jomis naudotis.

e Staliniy medienos pjovimo stakliy negalima laikyti bei dirbti su jomis drégnoje ar nuo lietaus

neapsaugotoje vietoje.

Nesinaudokite staklémis, jeigu arti yra sprogiy skysciy ar dujy.

Pjovimo stakliy operatorius turi bati pilnametis.

Pasaliniams asmenims draudziama bati arti jjungty ar veikianciy pjovimo stakliy.

Batina tikrinti elektros laido technine bukle.
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Niekada nedirbkite su pjovimo staklémis, jeigu jy elektros laidas yra pazeistas.
PaZeistus apsauginius elementus batina nedelsiant pakeisti.
Niekada neperkraukite staliniy medienos pjovimo stakliy tiek, kad sumazéty jy pjovimo disko sukimosi
greitis.
Darbo vieta turi bati $vari.
Prie$ pradedant dirbti, reikia pasalinti visus medienos likucius bei nereikalingus daiktus.
Darbo vietoje neturi bati pasaliniy asmeny.
Darbo vieta turi bati gerai apsviesta.
Draudziama blaskyti dirbancio su pjovimo staklémis asmens démes;.
Dirbdami su stalinémis medienos pjovimo staklémis, nesilieskite prie jZeminty detaliy, vamzdzZiy, radiatoriy,
virykliy, Saldikliy.
1$junge variklj jungikliu, niekada nestabdykite pjovimo disko spausdami jj i$ Sono.
Niekada, nuo pjovimo stakliy, nenuimkite apsauginiy elementy.
Prireikus darba nutraukti, baikite pradéta pjavj ir isjunkite pjovimo stakles.
Jeigu darba reikia baigti, pries pasitraukdami i$ darbo vietos, isjunkite stakles jungikliu bei iStraukite jy
elektros laido kistuka i$ elektros lizdo.
Negalima tempti uz elektros laido, norint istraukti pjovimo stakliy laido kistuka i$ elektros jtampos lizdo.
Elektros laida reikia saugoti nuo karscio, tepaly ir astriy briauny.
Pjovimo stakles patikimai pritvirtinkite prie darbastalio (jeigu jos turi tvirtinimo elementus, t.y., tam
pritaikytos).
Pjovimo staklés nepritaikytos grioveliy pjovimui.
Prie$ pradedant dirbti, batina patikrinti staliniy medienos pjovimo stakliy technine bakle:
- ar visi apsauginiai elementai pritvirtinti bei gerai atlieka jiems numatytas funkcijas;
— ar visi varztai bei kiti tvirtinimo elementai gerai priverzti;
- ar nuimti visi reguliavimo raktai.
Vir$ pjovimo stakliy negalima laikyti jokiy medziagy ir jrankiy.
Visada patikrinkite, ar apdorojamas ruosinys, visu pavirsiumi, prigludes prie darbastalio.
Pjaunant ilgus elementus, kad pjovimo diskas nejstrigty medziagoje, reikia naudoti tinkamas atramas.
Pjaunant apvalius gabalélius, reikia naudoti spaustus, kurie pjlvio metu neleidzia medziagai apsiversti.
Niekada, vienu metu negalima pjauti keliy ruosiniy iskart.
Nepjaukite tokio ruosinio, kurio nejmanoma saugiai suimti.
Sukantis stakliy pjovimo diskui, niekada negalima 3alinti nupjauty medziagos gabaléliy, drozliy ar kity
objekty.
Dirbant su stalinémis medienos pjovimo staklémis, reikia prijungti isorine dulkiy nusiurbimo sistema.
Dirbant su pjovimo staklémis, reikia stovéti stabiliai, islaikyti pusiausvyra.
Visi pjovimo stakliy elementai turi bati teisingai pritvirtinti.
Pernesant pjovimo stakles, jas galima laikyti tik uz transportavimui skirty rankenuy.
Transportavimo metu, pjovimo diskas turi bati uzdengtas dangciu.
Jeigu pjovimo staklése jmontuotas lazerinis jrenginys, draudziama keisti jj kito tipo lazeriniu jrenginiu.
Pjovimo stakliy neremontuokite patys.
Remonto darbus gali atlikti tik kvalifikuoti autorizuotos remonto dirbtuvés meistrai, naudojantys originalias
atsargines detales.
Jsitikinkite, kad virsutiné pjovimo disko dalis, kai jrenginys naudojamas kaip skersavimo pjuklas, yra
visiSkai uzdengta.

DEMESIO! Jrenginys skirtas darbui patalpose.

Net saugi konstrukcija bei pagrindiniy ir papildomy apsauginiy priemoniy naudojimas neuztikrina
visisko saugumo, dirbant islieka pavojus susizeisti.

KONSTRUKCLJA IR PASKIRTIS

Universalios pjovimo staklés yra skirtos medienos ir jos gaminiy pjovimui. Jrenginys gali bati naudojamas
kaip stalinés pjovimo staklés arba skersavimo pjuklas. Dél galimybés greitai, nenaudojant papildomy
jrankiu, pakeisti funkcijas, dirbti yra lengviau. renginys (pagal galia) pritaikytas kietos, mink$tos medienos
bei presuoty pjuveny ir medienos plauso ploksciy pjovimui. Jrenginj naudojant kaip stalines pjovimo
stakles, negalima pjauti aliuminio bei kity negeleziniy metaly. Negalima pjauti medienos kuro. Su pjovimo
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staklémis galima dirbti tik naudojant joms pritaikytus pjovimo diskus su karbidu padengtais dantukais.
Universalios pjovimo staklés sukonstruotos nesudétingiems darbams dirbtuvése, remonto, statybos bei
kitiems mégéjiskiems darbams (meistravimui).

A Draudziama naudoti jrenginj ne pagal paskirt;j.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazymeéti jrenginio elementai atitinka Sios instrukcijos grafiniuose puslapiuose pavaizduotus
elementus.

STALINES PJOVIMO STAKLES (ELEMENTAI)
Skiriantysis pleistas

Pjovimo disko dangcio tvirtinimo Serdis
Pjovimo disko dangtis

Pjovimo disko pasvirimo kampo blokavimo svirties mygtukas
Pjovimo disko pakélimo / nuleidimo rankena
Pjovimo disko pasvirimo blokavimo svirtis
Apatinis pjovimo disko dangtis

Jungiklis

9. Elektros laido laikiklis

10. Lygiagrecios kreipianciosios tvirtinimo varztas
11. Darbastalio padéties nustatymo blokavimo svirtis
12. Darbastalis

13. Lygiagreti kreipiancioji

14. Pjovimo diskas

15. Kreipiancioji jstrizam pjaviui

16. |strizo pjavio kreipianciosios tvirtinimo rankena
17. Reguliuojamo kampainio blokavimo rankena
18. Reguliuojamas kampainis

19. Ratas

20. Stamiklio rankena

21. Kojos blokavimo rankena

22. Koja

23. Reguliuojamas padas

24. Kreipimo griovelis

25. Pjovimo disko pakreipimo kampiné skalé

26. Pjovimo disko pakreipimo rodiklis

27. Lygiagrecios kreipianciosios tvirtinimo rankena

SKERSAVIMO PJUKLAS (ELEMENTAI)

31. Pjovimo galvos blokavimo varztas

32. Darbastalio padéties nustatymo blokavimo rankena
33. Atraminé liniuoté

34. Pasukamas stalas

35. Pasukamo stalo kampiné skalé

36. Anglinio Sepetélio dangtis

37. Slankus dangtis

38. Skirianciojo pleisto tvirtinimo rankena
39. Maiselis dulkéms

40. Dulkiy salinimo vamzdelis

41. Stabilus dangtis

42. Slankaus dangcio blokavimo svirtis
43. Jungiklio blokavimo mygtukas

44. Rankena

45. Jungiklis

PN RN
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46. Vertikalaus spausto blokavimo rankena

47. Vertikalus spaustas

48. Vertikalaus spausto blokavimo svirtis

49. Pjovimo galvos padéties (palenkimo) blokavimo svirtis
50. Ribotuvas

51. Suklio blokavimo svirtis

*Tarp paveikslo ir gaminio galimas skirtumas

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS
DEMESIO

PERSPEJIMAS

MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

INFORMACIJA

KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

1. Koja -4 vnt.
2. Varztas + kojos blokavimo rankena -4 kompl.
3. Kreipiancioji -Tvnt
4. Varztas + poverzlé -2 kompl.
5. Vertikalus spaustas -1vnt.
6. Pjovimo disko dangtis -1vnt.
7. Reguliuojamas kampainis -1vnt.
8. Lygiagreti kreipiancioji -Tvnt
9. Stamiklis -1vnt.
10. Maiselis dulkéms -1vnt.
11.Varztas + verzlé -1 kompl.
12. Sesiakampis raktas -2vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI

@ Pries atliekant bet kokius jrenginio aptarnavimo darbus, reikia iStraukti elektros laido kistuka is$
elektros lizdo.

@ Universalios pjovimo staklés néra surinktos. ISimkite i$ pakuotés atskirus elementus ir surinkite jas aprasytu
eiliSkumu.

UNIVERSALIY PJOVIMO STAKLIY SURINKIMAS

@ e Pjovimo stakles atsargiai paverskite j $ona.
e Komplekte esanciais varztais ir kojy blokavimo rankenomis (21) kojas (21) prisukite prie rémo (pav. A).
e Stakliy kojy padus (23) sureguliuokite taip, kad pjovimo staklés stovéty stabiliai.

DULKIY SALINIMAS

Maiselj dulkéms (39) uZmaukite ant dulky 3alinimo vamzdelio (40) (jeigu jrenginj naudojate kaip
skersavimo pjukla (pav. B). Norédami isvalyti dulkiy maiselj (39) nuimkite jj nuo dulkiy 3alinimo vamzdelio
(40) ir atsekite uztrauktuka (jj atsege lengvai iSvalysite dulkiy maiselio vidy). Prireikus veiksmingesnio,
kenksmingy, vézinius susirgimus sukelian¢iy dulkiy nusiurbimo, dulkiy nusiurbimo jrenginio Zarng
tiesiogiai prijunkite prie dulkiy 3alinimo vamzdelio (40) (jeigu jrenginiu naudojatés kaip stalinémis pjovimo
staklémis) arba prie vamzdelio, esancio apatiniame pjovimo disko dangtyje (7) (jeigu jrenginiu naudojatés
kaip skersavimo pjaklu).

@ Dulkiy maiselj valykite reguliariai, neperpildykite jo. Dulkiy nusiurbimas veiksmingiausias, kai
dulkiy maiselis iSvalomas prisipildzius 2/3 jo tario.
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APATINIO PJOVIMO DISKO DANGCIO TVIRTINIMAS IR NUEMIMAS

[rengini naudojant kaip skersavimo pjuakla, batina pritvirtinti apatinj pjovimo disko dangtj
(uzdengiama apatiné pjovimo disko dalis).

@ e Apatinj pjovimo disko dangtj (7) prisukite varztais (pav. C).
e Prie$ naudodami jrenginj kaip stalines pjovimo stakles, nuimkite apatinj pjovimo disko dangtj (7).

TRANSPORTAVIMAS
@ Pries jrenginio transportavima, reikia atlikti Siuos veiksmus:
e Pastatykite jrenginj staliniy pjovimo stakliy padétimi.
Nuimkite lygiagrecia kreipianciaja (13) ir reguliuojama kampainj (18).
Pritvirtinkite apatinio pjovimo disko dangtj (7).
Pjovimo stakles atsargiai paverskite j Sona.
Atsukite kojy blokavimo rankenas (21) esancias prie raty (19), palenkite kojas (22) 90° kampu | vidy
(iSilgai stakliy) ir Sia padétimi uztvirtinkite kojy blokavimo rankenomis (21) (prisukite).
Tuos pacius veiksmus atlikite su kita pora kojy (22), taciau jas atlenkite 90° kampu j iSore (pav. D).
Pjovimo stakles pastatykite ant raty ir abejomis rankomis suéme uz kojy (22) pervezkite pjovimo stakles
(pav. E).
e Pakartotinis jrenginio kaip staliniy pjovimo stakliy arba skersavimo pjiklo surinkimas atliekamas
atvirkstiniu eiliSkumu.

DARBAS IR NUSTATYMAI

Prie$ pradedant bet kokius pjovimo stakliy reguliavimo darbus, reikia jsitikinti, kad jos iSjungtos i$
elektros jtampos saltinio. Siekiant uztikrinti, kad pjovimo staklés veiks saugiai, tiksliai ir nasiai, visus
reguliavimo veiksmus reikia atlikti pilnai.

Atlikus visus reguliavimo ir nustatymo darbus, reikia jsitikinti, kad nuo stakliy nuimti visi reguliavimo
raktai. Patikrinti, ar visi srieginiai tvirtinimo elementai yra gerai prisukti. Reguliuojant, tuo pat
metu, reikia patikrinti visy iSoriniy elementy bukle bei veikima. Pries pradedant naudotis pjovimo
staklémis, bet kurig susidévéjusia ar pazeista jy detale turi pakeisti kvalifikuoti meistrai.

PASTABOS | KURIAS REIKIA ATKREIPTI DEMES|] PJOVIMO METU
A e Kiekvieng karta, sureguliavus, norint patikrinti nustatymy tiksluma bei matmenis, patariama atlikti bandomajj

pjavj.

e Jjungus pjovimo stakles, reikia palaukti, kol pjovimo diskas be apkrovos pradés suktis didziausiu
greiciu, tik tada galima pradéti pjauti.

e Kad perpjauti ilgesni medziagos gabaléliai nenukristy, juos reikia paremti (pvz.,, panaudoti atrama su
ratukais).

e Pradedant pjauti, reikia ypatingai susikaupti!

e Pjaunant jau anks¢iau naudota mediena, reikia jsitikinti, kad joje néra pasaliniy elementy, pvz., viniy, sriegiy
ir pan.

e Palaukti kol pjovimo diskas visiSkai nustos suktis ir tik tada nuimti atpjautus medziagos
gabalélius.

e Visada reikia prilaikyti pagrindine apdorojamos medziagos dalj. Niekada negalima laikyti uz nupjauti
numatytos dalies.

STALINIY PJOVIMO STAKLIY SURINKIMAS

SKIRIANCIOJO PLEISTO TVIRTINIMAS

@ e Darbastalj (12) nustatykite skersavimo pjaklui skirta padeétimi.
e Atsukite skirianciojo pleisto tvirtinimo rankena (38), pasukite skiriantjjj pleista (1) pjovimo diska
apsaugancia padétimi taip, kad jvorés iskysos jslinkty j kreipianciuosius griovelius (pav. F).
e Prisukite skirianciojo pleisto tvirtinimo rankena (38).
e Atitrauke darbastalio blokavimo svirtj (11), darbastalj (12) nustatykite stalinéms pjovimo stakléms skirta
padétimi.
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@ Skiriantjjj pleiSta (1) pritvirtinkite taip, kad apytikris atstumas tarp pjovimo disko ir jo biity 3 - 5 mm.
(skirianciojo pleisto ir pjovimo disko asys turi sutapti). Kiekvieng karta, pakeitus pjovimo diska reikia
patikrinti skirianciojo pleisto padét;j.
PJOVIMO DISKO DANGCIO TVIRTINIMAS

@ e Pjovimo disko pakélimo / nuleidimo svirtj (5) sukite tol, kol skiriantysis pleistas (1) pasieks auksciausig
taska.
e Spausdami pjovimo disko tvirtinimo Serdies mygtuka (2), pjovimo disko dangtj (3) uzdékite ant
skirianciojo pleisto (1) (pav. H).
e Pjovimo disko dangtis nuimamas atvirksciu uzdéjimui eiliskumu.
@ Pjovimo disko dangtj reikia pritvirtinti taip, kad pjaunant liesdamasis prie pjovimo disko slenkamo
ruosinio jis kilty, o perpjovus nusileisty j pradine padét;.

LYGIAGRECIOS KREIPIANCIOSIOS TVIRTINIMAS
@ Lygiagrecia kreipianciaja prie darbastalio galima tvirtinti abejose pjovimo disko pusése.
@ e Lygiagrecios kreipianciosios (13) tvirtinimo elementa jstatykite | darbastalyje (12) esantj kreipimo
griovelj.
e Pasirinkite reikiama lygiagrecios kreipianciosios (13) padétj (naudodamiesi skale) ir prisukite
kreipianciosios tvirtinimo rankenéle (27) (pav. I).
e Rekomenduojama atlikti bandomajj pjavj, iSmatuoti ir prireikus sureguliuoti lygiagrecios kreipianciosios
padétj.
Norint iSvengti ruosinio strigimo, atsukus (10) tvirtinimo varzta, lygiagrecia kreipianciaja (13) galima slinkti iSilgai
(10) (pav. ).
@ Jeigu lygiagrecia kreipianciaja numatoma tvirtinti kitoje darbastalio puséje, tai reikia perkelti ir jos
tvirtinimo elementa.

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Elektros tinklo jtampa turi atitikti verte, nurodyta medienos pjovimo stakliy nominaliy duomeny
lenteléje.

Pjovimo stakles galima jungti tik tada, kai apdorojimui paruosta medziaga nesiliecia prie pjovimo
disko.

Jjungimas - spausti jungiklio mygtuka prie simbolio I (8) (pav. J).

ISjungimas - spausti jungiklio mygtuka prie simbolio O.

PJOVIMO GYLIO REGULIAVIMAS
@ e Norédami padidinti arba sumazinti pjovimo gylj, pjovimo disko pakélimo / nuleidimo rankeng (5) sukite
i kaire arba desine puse.

@ Pjovimo stakles reikia pastatyti tokia padétimi, kad auksciausias pjovimo disko taskas truputj
kysoty virs pjaunamo ruosinio.

JSTRIZAS PJUVIS
@ Visada, pjaunant jstrizai reikia naudoti lygiagrecia kreipianciaja.

@ e Atsukite pjovimo disko pasvirimo blokavimo svirtj (6) (patogesniam valdymui, pjovimo disko pasvirimo
blokavimo svirties (6) padétj galima pakeisti jos blokavimo mygtuko paspaudimu (4)).
e Pjovimo diska (14) nustatykite maksimalaus gylio pjaviui.
e Pjovimo diska (14) kreipkite tol, kol jo pasvirimo kampo skaléje (25) esanciame rodiklyje (26) matysite
reikiamos vertés kampa (pav. K).
e Priverzkite pjovimo disko pasvirimo blokavimo svirtj (6).
e Lygiagrecia kreipianciaja (13) nustatykite numatyto plocio pjaviui.
e |junkite pjovimo stakles ir pjaukite.

PJUVIS KAMPU, NAUDOJANT REGULIUOJAMA KAMPAIN]
Reguliuojama kampainj galima tvirtinti viename i$ dviejy kreipimo grioveliy, esanciy darbastalio Sonuose.
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@ e Lygiagrecia kreipianciaja (13) nuimkite nuo darbastalio (12).
e Reguliuojama kampainj (18) jstatykite pasirinktame kreipimo griovelyje (24).

e |strizos kreipianciosios tvirtinimo rankena (16), kreipianciaja (15) pritvirtinkite prie reguliuojamo
kampainio (18), nustatykite reikiama pjovimo kampg ir prisukite reguliuojamo kampainio blokavimo
rankena (17) (pav. L).

e Prireikus pjovimo diska pakreipti jstrizai (palenkti), jstriza kreipianciaja (15) nustatykite taip, kad ji
nesiliesty prie pjovimo disko (jstriza kreipianciaja galima paslinkti).

e Prie$ jjungdami pjovimo stakles, reguliuojama kampainj (18) paslinkite pjovimo disko link ir patikrinkite,
ar tarp jstrizos kreipianciosios (15), ir pjovimo disko apytikris atstumas yra 2 cm.

e Apdorojama ruosinj tvirtai prispauskite prie jstrizos kreipianciosios (15).

e |junkite pjovimo stakles ir requliuojama kampainj kartu su jstriza kreipianciaja bei pjaunamu ruosiniu
slinkdami pjovimo disko link, pjaukite.

Pjaunama ruosinj visada slinkite taip, kad perpjautuméte jj pilnai.
Pjaudami skersai (nedidelj ruosinio gabalélj), lygiagrecios kreipianciosios nenaudokite, kaip pjavio
ilgio ribotuvo, nes nupjautas gabalélis gali jstrigti tarp lygiagrecios kreipianciosios ir pjovimo disko
bei sukelti atgalinj smugj.

PJOVIMAS ISILGAI
@ 1Silginis pjavis, tai pilnas ruosinio perpjovimas, nustacius reikiamo plocio pjav;.

@ e Lygiagrecia kreipianciajg (13) nustatykite pageidaujamo plocio pjaviui.
e |junkite stakles ir palaukite kol pjovimo diskas suksis jam numatytu maksimaliu greiciu.
e Pjaunama ruosinj prispauskite prie lygiagrecios kreipianciosios (13) bei prie skirianciojo pleisto (1) ir
stumkite pjovimo disko link (priartéjus prie pjovimo disko reikia naudoti stamiklj).
e Perpjauto ruosinio nenuimkite nuo darbastalio kol pjovimo diskas nesustos.

Kiekvieng karta, pakeitus nustatymus rekomenduojama atlikti bandomajj pjivj. Pjovimo metu
stovékite pasirinktame pjovimo stakliy Sone lygiagreciai pjavio linijai.

MAZY RUOSINIY PJOVIMAS
@ e Lygiagrecia kreipianciajg (13) nustatykite reikiamo plocio pjaviui.
e Ruosinj slinkite abejomis rankomis. Priartéje prie pjovimo disko, ruosinj visada stumkite stamikliu
e (yra komplekte) arba ruosinj prie lygiagrecios kreipianciosios (13) prispauskite medienos gabaléliu .
e Pjaunama ruosinj visada pristumkite prie pat skirianc¢iojo pleisto (1).

Pjaudami trumpus ir siaurus ruosinius (gabalélius) stamiklj naudokite nuo pat pjivio pradzios.
SKERSAVIMO PJUKLAS

@ Jeigu jrenginys nebuvo naudotas arba juo buvo naudotasi kaip stalinémis pjovimo staklémis, tai
pries keiciant funkcijas, sukant disko pakélimo / nuleidimo rankena, pjovimo diska reikia nuleisti
Zemyn.

SURINKIMAS

@ o Nuimkite pjovimo disko dangt; (3).
e Sukdami pjovimo disko pakélimo / nuleidimo rankeng (5), pjovimo diska (14) nuleiskite iki galo zemyn.
e Nuimkite lygiagrecia kreipianciaja (13) ir reguliuojama kampainj (18).

Pritvirtinkite apatinj pjovimo disko dangtj (7).

Atitraukite darbastalio blokavimo svirtj (11) ir sukite darbastalj (12) 180° laipsniy kampu, kol pasigirs

darbastalio blokavimo svirties spragteléjimas (pav. M).

e Atsukite skirianc¢iojo pleisto tvirtinimo rankeng (38), skiriantjjj pleista (1) nuo pjovimo disko (14)
atitraukite tiek, kad jvorés iskysos jslinkty j kreipimo griovelius.

e Priverzkite skirianciojo pleisto tvirtinimo rankena (38).

PJOVIMO MECHANIZMO ALKUNES VALDYMAS (PJOVIMO GALVA)
@ Pjovimo mechanizmo alkling galima pakelti j virSy ir nuleisti Zzemyn. Nuleistos pjovimo galvos atblokavimas:
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@ e Silpnai paspauskite pjovimo mechanizmo alkane ir prilaikykite.
e Pjovimo galvos blokavimo varztg (31) traukite tol, kol jo apsauginis smaigas isljs i$ blokavimo angos.
e Pjovimo galvos blokavimo varztg (31) pasukite 90°kampu ir $ia padétimi uzblokuokite (pav. N).
e Prilaikykite j virsy kylancig pjovimo mechanizmo alkine.
e Nuleistos pjovimo mechanizmo alkinés blokavimas atliekamas atvirk$¢iu jos atblokavimui eiliskumu,
pries tai atlaisvinus slankaus dangcio (42) blokavimo svirtj.

VERTIKALUS SPAUSTAS
@ Vertikalus spaustas reguliuojamas pagal ruosinio matmenis, jj galima tvirtinti abejose darbastalio pusése.

@ e Vertikaly spausta (47) pritvirtinkite prie vieno i$ dviejy ant darbastalio esanciy elementy.
e Prisukite vertikalaus spausto blokavimo rankeng (46).
e Sukdami sriegj, spausta (47) pritaikykite apdorojamo ruosinio dydziui.
e Priverzkite vertikalaus spausto (48) blokavimo svirtj (pav. O).
@ Siekiant uztikrinti optimaliai saugy darba, pjaunama ruosinj, visada reikia pritvirtinti. Negalima
pjauti pernelyg mazy ruosiniy, kuriy nejmanoma pritvirtinti.

PJOVIMO GYLIO NUSTATYMUY PATIKRINIMAS IR REGULIAVIMAS

@ Pries pradedant dirbti, kad iSvengti pjovimo disko kontakto su pjovimo stakliy rému, batina
patikrinti maksimalaus pjovimo gylio nustatymus.

@ e Pasukama stalg (34) ir pjovimo mechanizmo alkiine pasukite prie 0°atzymos.
e Gylio ribotuva (50) uzdékite ant reguliavimo varzto (a) (pav. N).
e Nuleiskite pjovimo mechanizmo alkane ir atremkite j atrama.

Rankomis pasuke pjovimo diska (14) jsitikinkite, kad jis juda laisvai.
Pjovimo gylis pilnam medziagos perpjovimui nustatytas teisingai, jeigu pjovimo diskas (14) yra 5 mm
zemiau nei pasukamo stalo (34) virsus (pav. P).
e Jeigu nustatyta neteisingai: reguliavimo varzta (a) (pav. N) sukite (j kaire arba desine puse) tol, kol

nustatysite reikiama pjovimo disko padét;.

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Elektros tinklo jtampa turi atitikti verte, nurodyta medienos pjovimo stakliy nominaliy duomeny
lenteléje.

Pjovimo stakles galima jungti tik tada, kai apdorojimui paruosta medziaga nesiliecia prie pjovimo
disko.

Skersavimo pjuklas turi jungiklio blokavimo mygtuka (43), apsaugantj nuo atsitiktinio jsijungimo.

ljungimas
e Paspauskite jungiklio blokavimo mygtuka (43).
e Paspauskite jjungimo mygtuka ir prilaikykite (45) (pav. R).
ISjungimas
o Atleiskite jjungimo mygtuka (45).
Irenginj naudojant kaip skersavimo pjiikla, jungiklis (8) neaktyvus.

SIAURY RUOSINIY PJOVIMAS

Sis pjovimo metodas skirtas siaury ruosiniy pjovimui. Prie$ pradedant pjauti, reikia patikrinti, ar gerai
prisukta pasukamo stalo blokavimo rankena (32) bei pjovimo disko pasvirimo blokavimo svirtis (6).

@ o Atsizvelgdami j ruosinio matmenis, pritvirtinkite jj prie darbastalio.
Nustatykite reikiama pjavio kampa.

Atblokuokite pjovimo mechanizmo alkiineg ir pjovimo disko dangtj.

Paspauskite jungiklj (8) (palaukite kol pjovimo diskas suksis jam numatytu maksimaliu greiciu).
Laikydami uz rankenos (44), létai nuleiskite pjovimo mechanizma ir saikingai spausdami pjaukite.
I$junkite pjovimo stakles ir palaukite, kol pjovimo diskas nustos suktis.

Pjovimo mechanizmo alkiine létai pakelkite j virsy.

c Nepakankamai prisukus pasukamo stalo blokavimo rankeng, pjovimo diskas gali netikétai nuslysti
ruosinio pavirsiumi, todél iSsviesta ruosinio dalis gali suzeisti operatoriy.
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DARBASTALIO NUSTATYMAS PJUVIUI KAMPU

@ Dél pasukamo stalo (34), ruosinj galima perpjauti reikiamu kampu; ribos- status iki 45° kampas j kaire ar
desine.
@ e Atitrauke ir pasuke pjovimo galvos blokavimo varzta (31) leiskite pjovimo mechanizmo alkinei létai
pakilti j virsy.
e Atsukite pasukamo stalo blokavimo rankeng (32).
e Naudodamiesi Sonine skale (35) pasukite stalg (34) reikiamu kampu (pav. S).
e Prisukite pasukamo stalo blokavimo rankeng (32).

Pasukamame stale (34) yra visa eilé jgilinimy, skirty greitam, dazniausiai naudojamy dydziy kampy nustatymui.
Tai dazniausiai pjaunami kampai (0°, 15°, 22,59, 30°, 45°] kaire / desine). Tiksly reikiamo dydzio kampa galima
nustatyti naudojantis palaipsniui sugraduota pasukamo stalo (35) kampine skale. Nors skalés tikslumas
daugeliui atliekamy darby yra pakankamas, taciau rekomenduojama nustatytg pjovimo kampa patikrinti
kampainiu arba kitu kampy matavimo prietaisu.

Naudojant greita standartiniy kampy nustatymo buida, sklendei jsitvirtinus jpjovoje turi pasigirsti
spragteléjimas.

PJOVIMO MECHANIZMO (PJOVIMO GALVOS) ALKUNES PADETIES NUSTATYMAS |STRIZAM
PJUVIUI

|strizam pjaviui atlikti, pjovimo mechanizmo alkiine galima pasukti nuo 0° iki 45° laipsniy kampu.

e Atitraukite pjovimo galvos blokavimo varzta (31) ir leiskite pjovimo mechanizmo alkinei létai pakilti j
virsy.

e Atlaisvinkite pjovimo disko pasvirimo blokavimo svirtj (6).

e Pjovimo mechanizmo alkine pakreipkite reikiamu kampu | kaire, kampo verté matoma kampinéje
pjovimo disko pasvirimo skaléje (25) (pav. U).

o Prisukite pjovimo disko kampo blokavimo svirtj (6).

@ Prireikus sureguliuoti abejy kampy nustatymus (horizontalioje ir vertikalioje plokStumose) misriam
pjuviui, visy pirma reikia nustatyti jstrizo pjavio kampa.

PJOVIMO DISKO STATMENOS PADETIES DARBASTALIO ATZVILGIU TIKRINIMAS IR REGULIAVI-
MAS.

Siekiant kuo tikslesnio pjavio, praéjus tam tikram jrenginio naudojimo laikui reikia patikrinti ir prireikus
sureguliuoti pagrindinius pjovimo stakliy nustatymus.
@ e Atsukite pjovimo disko pasvirimo blokavimo svirtj (6).

e Pjovimo galva pasukite iki galo | deSine puse (lygiagreciai darbastaliui) ir prisukite pjovimo disko
pasvirimo blokavimo svirtj (6) (pav. U).

e Atsukite pasukamo stalo blokavimo rankeng (32).

e Stalg (34) pasukite ties 0° atzyma ir prisukite jo blokavimo rankeng (32).

e Paspauskite slankaus dangcio blokavimo svirtj (42) ir nuleiskite pjovimo stakliy galva iki galo Zemyn.

e Naudodami matavimo prietaisa, patikrinkite pjovimo disko pasvirimo kampa pasukamo stalo (34) atzvilgiu
(status kampas).

@ Matuojant batina jsitikinti, kad matavimo prietaisas nesiliecia prie pjovimo disko dantuky, kadangi
dél ant pjovimo disko dantuky esancio karbido sluoksnio, iSmatavimai gali buti netikslis.
Jeigu kampas néra 909, jj reikia sureguliuoti taip:
e Pjovimo galva palenkite j kaire.
e Reguliavimo varzta (b) (pav. U) sukdami j desine arba kaire puse padidinkite ar sumazinkite pjovimo
disko pasvirimo kampa (30).
e Pjovimo diska nustate statmenai darbastalio atzvilgiu, leiskite pjovimo galvai létai pakilti j virsy.

Panasiai, reguliavimo varztu (c), esanciu kitoje pjovimo mechanizmo alkinés puséje (pav. W), yra
nustatomas ir 45° pjovimo galvos pasvirimo kampas jstrizam pjaviui.



