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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI) (PL)

SZLIFIERKA STOLOWA
59G383

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOtOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

SZCZEGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA PRACY SZLIFIERKA

Nalezy scisle przestrzegac zalecen podanych w instrukgcji obstugi szlifierki.

Nie uzywac uszkodzonych $ciernic;

Nalezy uzywac jedynie Sciernic zalecanych przez producenta, ktére sa oznaczone predkoscig réwna lub

wieksza niz predko$¢ podana na tabliczce znamionowej szlifierki;

Nastawiac przestony iskier tak czesto, aby skompensowane byto zuzycie $ciernicy, z zachowaniem

mozliwie matej odlegtosci miedzy ostong a sciernica, nie wiekszej niz 2mm;

Na szlifierce nalezy zamontowac, w sposoéb pewny, wszelkie elementy zapewniajace bezpieczenstwo.

Nie wolno podejmowac szlifowania, jesli nie s3 zamontowane elementy zapewniajace bezpieczna prace

(stosowac ostone podczas szlifowania)

W czasie pracy nalezy stosowac¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej, wiasciwe dla uzytkowanej

maszyny (okulary lub gogle przeciwodpryskowe, ostony twarzy, nauszniki przeciwhatasowe, pétmaske

ochronng, bezpieczne obuwie, rekawice ochronne i ewentualnie inne elementy ubioru).

Mozna wykonywac tylko taki rodzaj szlifowania, do ktérego jest przeznaczona uzytkowana tarcza scierna

(nalezy uwzgledniac ograniczenia zastosowania, wskazéwki bezpieczenstwa i inne informacje).

Zawsze nalezy wyjac¢ wtyczke z gniazdka sieciowego przed przystgpieniem do czynnosci zwigzanych

z regulacja lub obstuga, czy wymiana tarczy szlifierskiej.

Zawsze nalezy sprawdzac czy ostony chronigce oczy, zamocowane na szlifierce, sa wtasciwie ustawione.

Jesliszlifierka nie jest uzytkowana zawsze powinna by¢ wytgczona. Nigdy nie wolno pozostawiac szlifierke

bez nadzoru, jesli przed tym nie zostata wylaczona, a wtyczka nie zostata wyciagnieta z gniazdka. Nigdy

nie wolno pozostawiac szlifierki bez nadzoru przed catkowitym zatrzymaniem tarcz szlifierskich.

e Nie wolno stosowac tarcz szlifierskich, dla ktérych dopuszczalna maksymalna predkos¢ obrotowa wynosi

mniej niz 2850 min™'.

Osobom ponizej 18 roku zycia nie wolno postugiwac sie szlifierka stotowa.

W poblizu miejsca pracy szlifierki nie wolno pozostawia¢ szmat, czesci odziezy, lin, sznuréw i innych

podobnych rzeczy.

e Jesli w czasie pracy szlifierkg ktos zwraca sie do operatora, to przed oderwaniem sie od urzadzenia

najpierw trzeba zakornczy¢ wykonywanga operacje i wytaczyc¢ szlifierke.

Co jakis czas trzeba kontrolowac czy wszystkie nakretki, Sruby i inne elementy mocujace sa odpowiednio

dokrecone i zabezpieczone.

Nie wolno zbyt mocno dokreca¢ nakretek mocujacych tarcze szlifierskie.

Nie wolno stosowac tarczy szlifierskiej, ktéra zostata uderzona, szczegdlnie w powierzchnie boczna.

Tarcze peknieta lub podejrzana, ze jest uszkodzona, nalezy wymienic.

Zawsze trzeba zezwoli¢, aby nowa tarcza szlifierska, po zamontowaniu, obracata sie przez pare minut

z petna predkoscia obrotowa, przed przystapieniem do jej uzytkowania. Przy uruchamianiu szlifierki

operator powinien sta¢ z boku.

Przed kazdym uruchomieniem szlifierki sprawdzac czy tarcze szlifierskie obracaja sie swobodnie.

Nie wolno postugiwac sie szlifierka, dopdki wszystkie ostony nie zostang zamocowane i zabezpieczone

w sposob wiasciwy.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ czy podpory narzedzi s ustawione w sposéb odpowiedni.

Niewolno przecigzacszlifierki.Zezwoli¢,aby szlifierka pracowatazpetng predkoscialub predkoscig zblizona

do petnej.

e Nigdy nie wolno wywiera¢ nadmiernej sity dziatajacej na tarcze szlifierska. Moze ona peknaé, co grozi
uszkodzeniem ciata operatora.

e Nie wolno wykorzystywac szlifierki do operadji ciecia.
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e Przed uruchomieniem szlifierki upewnic sie, ze tarcza szlifierska nie styka sie z materiatem.
e Do réwnania i czyszczenia tarcz szlifierskich stosowac wytacznie narzedzia do tego przeznaczone.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zalozenia, stosowania sSrodkow
zabezpieczajacych i dodatkowych srodkow ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania
urazéw podczas pracy.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Szlifierka stotowa zostata zaprojektowana do lekkich prac w matych warsztatach oraz do samodzielnej
dziatalno$ci amatorskiej (majsterkowanie).Nie jest ona przeznaczona do zastosowan profesjonalnych.
Doskonale nadaje sie ona do ostrzenia narzedzi takich jak wiertta i dtuta. Szlifierka nie jest przeznaczona
do uzytkowania ciggtego i jednorazowo nie powinna by¢ uzytkowana przez okres dtuzszy niz 30 minut.
Jesli przez taki czas szlifierka pracowata pod obcigzeniem, to nalezy jg wytaczy¢ na minimum 30 minut. Do
szlifierki mozna montowac druciane szczotki tarczowe pod warunkiem, ze taka szczotka moze pracowaé
z predkoscia obrotowa 2850 min™ lub wyzsza.

A UWAGA! Nie wolno uzywac elektronarzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia przedstawionych na stronach graficznych
niniejszej instrukgji.

Ostona oczu

Ostona oczu ( powiekszajaca)
Tarcza szlifierska

Ostona boczna

Otwér mocowania do stotu
Podstawa

Przycisk wtacznika

Regulowana podpora narzedzia
Ostona tarczy szlifierskiej

10. Przestona iskier

11. Regulowana lampa robocza

12. Szufladka na narzedzia

13. Narzedzie do réwnania tarczy
14. Nézka gumowa

WONOUmPWN=

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

UWAGA
A OSTRZEZENIE

@ MONTAZ/USTAWIENIA
@ INFORMACJA

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Ostona oczu - 2 szt (1 szt. powiekszajaca)
2. Przestona iskier -2szt
3. Podpora narzedzi -2szt
4. Przyrzad do réwnania tarczy - 1szt

5. Zestaw $rub, wkretéw, podktadek - 1 kpl



PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MONTOWANIE SZLIFIERKI NA STOLE WARSZTATOWYM

Cztery ndzki gumowe (14) pomagajag w zmniejszeniu przenoszenia drgan i hatasu. Zaleca sie, aby
szlifierka byta pewnie zamocowana do stotu warsztatowego lub stojaka, wykorzystujac przewidziane do
tego dwa miejsca zamocowania, w podstawie szlifierki (Srub mocujacych nie wiaczono do dostawy), co
gwarantuje bezpieczne jej dziatanie. Z kazdej strony podstawy szlifierki znajduje sie otwdr montazowy (5).
Otwory te pozwalaja na zastosowanie wkretéw lub srub o srednicach do 10 mm. Jesli zachodzi potrzeba
zamontowania szlifierki na stalowym stole warsztatowym, to zaleca sie podtozy¢ pod szlifierke kawatek
deski. Sruby mocujace powinny przechodzi¢ przez drewniana podktadke. Zastosowanie drewna pomaga
w zmniejszeniu drgan.

Jesli stosuje sie do montazu sruby, nie nalezy rezygnowac z czterech gumowych nézek (14).Przy
bezposrednim zamontowaniu szlifierki nalezy upewnic sie czy :

- powierzchnia pod szlifierkq jest ptaska i czysta,
- $ruby sa dokrecone réwno i z nie nadmiernym momentem.

MONTOWANIE | USTAWIANIE OSLON OCZU | PRZESLONY ISKIER

Przed przystapieniem do zamontowania wspornikow oston oczu upewnic sie czy szlifierka jest
wylaczona i czy wtyczka przewodu jest wyjeta z gniazdka sieciowego. Przed kazdym uzyciem
szlifierki sprawdzi¢ czy ostony oczu (1) i (2) sq whasciwie zamontowane. Nad kazda Sciernica powinna
by¢ zamontowana ostona oczu na odpowiednim wsporniku.

Powiekszajaca ostona oczu (2) odznacza sie tym, ze zawiera szkto powiekszajace, zapewniajace lepsza
widoczno$¢ miejsca obrébki i tym samym wieksza doktadnos¢ wykonywania operacji. Zamontowac ostone
oczu z powiekszeniem (2) na ostonie lewej tarczy szlifierskiej, a druga ostone oczu (1) na ostonie prawej
tarczy szlifierskiej.

e Wykorzystujac dostarczone wkrety, podktadki i ramiona zmontowac ostony oczu.

e Potaczyc przezroczysta ptytke plastikowa (a) z ptytka metalowa (b)(rys. A).

e Zacisnac¢ element (b) na trzpieniu i zmontowanga ostone zamocowac do ostony tarczy ciernej (rys. B).

e Wyregulowaé wysokosc¢ i kat ustawienia oston oczu, tak, aby odpowiadaty operatorowi i rodzajowi
podejmowanej pracy.

Do kazdej ostony tarczy szlifierskiej zamocowac przestone iskier (10) (rys. C).

Ustawic przestone w pozadanym potozeniu.

Pokrecic recznie tarczg szlifierska, aby upewnic sig, ze tarcza nie styka sie z przestong iskier.

Pewnie dokrecic srube.

Powtdrzy¢ te dziatania dla drugiej przestony iskier.

Nie wolno zbyt mocno dokreca¢ wkretéow mocujacych ptytki plastikowe, gdyz grozi to peknieciem
plytek. Przestona iskier powinna by¢ tak ustawiona, aby jej dolna krawedz znajdowata sie w
odlegtosci 2 mm od powierzchni tarczy szlifierskiej. Co jakis czas trzeba bedzie poprawi¢ ustawienie
przestony iskier, aby skompensowac zuzycie tarczy szlifierskiej.

MONTOWANIE PODPOR NARZEDZI

Przed przystapieniem do zamontowania podpoér narzedzi upewnic sie czy szlifierka jest wylaczonaii
czy wtyczka przewodu zasilajacego jest wyjeta z gniazdka sieciowego.

Podpory narzedzi (8) sg konieczne przy kazdej wysokoobrotowej tarczy szlifierskiej, stuzac pomoca przy
szlifowaniu. Nigdy nie wolno korzystac ze szlifierki stotowej, ktéra nie ma podpér narzedzi lub, gdy podpory
te nie s3 odpowiednio ustawione. W dostawie znajduje sie prawa i lewa podpora narzedzi. Nalezy mie¢
pewnos¢, ze po kazdej stronie jest zamontowana wiasciwa podpora.

e Zamontowac¢ podpory narzedzi (8) do wewnetrznych sScianek oston tarcz szlifierskich, wykorzystujac
dostarczone $ruby i podktadki (rys. D).

e Odsunac¢ podpory narzedzi (8) na odlegtos¢ nie przekraczajaca 1,5 mm od tarczy.

e Obrocic reka tarcze szlifierska, aby upewnic sie czy nie ociera sie ona o podpore.

e Powtdrzyc opisane czynnosci dla drugiej strony.



GR/\ RRIINE

PRACA /USTAWIENIA

PODLACZANIE DO SIECI ZASILAJACEJ

@ Przed podtaczeniem nalezy sprawdzi¢, czy napiecie sieci odpowiada napieciu podanemu na tabliczce
znamionowej szlifierki (na tylnej Sciance szlifierki). Szlifierka jest urzadzeniem Klasy | (uziemianym)
i dlatego jest wyposazona w trzyzylowy przewadd zasilajacy z wtyczka z przylaczem ochronnym.

WLACZANIE /WYLACZANIE

Wiaczanie - wcisng¢ zielony przycisk | wigcznika (7).
Wylaczanie - wcisna¢ czerwony przycisk O wtacznika (7).

UZYCIE LAMPY ROBOCZEJ
Lampa robocza (11) zostaje wtaczona automatycznie przy wiaczeniu szlifierki do sieci.

@ Lampa ma elastyczny wspornik, ktéry mozna ustawi¢ w sposéb najdogodniejszy, aby byto oswietlone
miejsce obrobki. Nalezy wiasciwie ustawi¢ lampe przed witaczeniem szlifierki.

SZLIFOWANIE

Przed przystapieniem do uzytkowania szlifierki trzeba sie upewnic czy s zamontowane do niej
i odpowiednio ustawione, ostony oczu (1) i (2) i podpory narzedzi (8), oraz czy operator uzyt srodki
ochrony osobistej, chroniace oczy, stuch i uktad oddechowy.

e Nigdy nie wolno stosowac tarcz lub szczotek o srednicy wiekszej niz dopuszczalna.

e Tarcza Scierna jest bardzo podatnym na uszkodzenia elementem wyposazenia mato odpornym na
uderzenia. Przed uzyciem nalezy skontrolowac tarcze lub szczotke , nie uzywac wyszczerbionych,
peknietych, nadmiernie zuzytych lub uszkodzonych w inny sposéb tarcz i szczotek.

W czasie pracy jest rzecza waznga, aby nie przecigzac szlifierki. Szlifierka powinna pracowac z predkoscia
zblizong do jej predkosci maksymalnej. W przypadku wywierania nadmiernego nacisku na tarcze
szlifierska szlifierka zacznie zwalnia¢. W takiej sytuacji trzeba odsungé materiat od tarczy szlifierskiej

i odczekac az szlifierka osiggnie swojg maksymalng predkos¢. Dopiero wéwczas mozna kontynuowac
obrébke, z mniejszym naciskiem na tarcze.

Szlifierka jest dostarczana z tarczami i szczotkami szlifierskimi przeznaczonymi wytgcznie do obrébki
stali. Szlifowanie miedzi, mosigdzu, aluminium, drewna lub innych materiatéw podobnych spowoduje
zanieczyszczenie tarczy szlifierskiej.

@ Odtaczy¢ urzadzenie od zasilania.

e Obroci¢ tarcze szlifierska (3) reka, aby sie upewnig, ze nie ociera sie ona o ostone i ma swobode ruchu.

e Stanac z boku i uruchomic szlifierke naciskajac przycisk wtacznika (7) i odczeka¢, aby silnik osiagnat
swoja maksymalna predkos¢ obrotowa.

Oprze¢ materiat obrabiany na podporze narzedzi (8) i stopniowo zbliza¢ materiat do tarczy szlifierskiej.
Mate elementy nalezy trzymac za pomoca szczypiec.

Jesli operacja szlifowania powoduje znaczny spadek predkosci obrotowej silnika, nalezy odsuna¢
materiat od tarczy, zezwoli¢, aby silnik na powrét osiggnat predkosé maksymalng i ponownie szlifowac
stosujac mniejszy docisk materiatu do tarczy.

Podczas szlifowania nalezy korzystac¢ wylacznie z czolowej powierzchni tarczy szlifierskiej, nigdy

A z jej bokow. Nalezy pamieta¢, ze material obrabiany moze ulec bardzo silnemu rozgrzaniu. Moze
zajs¢ potrzeba chtodzenia materialu poprzez zanurzanie go w chtodziwie lub wodzie. Nie wolno
studzi¢ chtodziwem lub woda tarczy szlifierskiej. W miare zuzywania sie tarczy szlifierskiej nalezy
dokonywac regulacji ustawienia podpor narzedzi tak, aby odlegtosci miedzy ich krawedziami,
a tarczami nie byly wieksze niz 1,5 mm. Nalezy uwazac¢, aby przedmiot przeznaczony do szlifowania
nie wypadt z rak i nie zaklinowat sie¢ pomiedzy podpora a tarcza. Moze to spowodowac pekniecie
tarczy, lub osobiste obrazenia.



OBStUGA | KONSERWACJA

Zawsze nalezy wylaczy¢ szlifierke wiacznikiem i wyjac¢ wtyczke z gniazdka sieciowego przed
przystapieniem do czynnosci zwigzanych z regulacjq lub obstuga.

A\

Przy przenoszeniu lub wymianie tarczy szlifierskiej lub szczotki zawsze nalezy mie¢ natozone rekawice
ochronne, gdyz tarcze odznaczajg sie duza sciernoscia. Jesli zachodzi potrzeba wymiany przewodu
zasilajacego, to operacje ta winien wykonac autoryzowany warsztat serwisowy, aby unikna¢ ewentualnego
niebezpieczenstwa porazenia pradem.

CZYSZCZENIE TARCZY SZLIFIERSKIEJ

Czyszczenie tarczy powoduje zarazem wyréwnanie jej powierzchni czotowej, co zwieksza skutecznos¢ jej
dziatania i zapobiega wibracji.

e \Wzig¢ narzedzie do réwnania tarczy (13) (rys. F).

e Oprzec narzedzie do réwnania tarczy (13) na podporze narzedzi (8), w odlegtosci okoto 5 mm od tarczy
szlifierskiej.

e Uruchomic¢ silnik i zezwoli¢, aby osiggnat on swojg maksymalna predkosc.

e Trzymac narzedzie do réwnania tarczy w sposob pokazany na rys. F.

Powoli dosunac narzedzie do tarczy i przesuwac je w poprzek szerokosci tarczy tyle razy, az powierzchnia

tarczy zostanie wyréwnana.

Wyregulowa¢ ustawienie podpory narzedzi (8) tak, aby znajdowata sie ona w odlegtosci 1 + 1,5 mm od

powierzchni tarczy.

Nie wolno dopusci¢, aby narzedzie do réwnania tarczy dotknelo tarczy przed osiagnieciem przez
nia peinej predkosci obrotowej, gdyz moze ono zosta¢ odbite, wyrwane z reki i moze dojs¢ do
powaznego uszkodzenia ciata. Nie nalezy mocniej dociskac narzedzia, aby wyréwnac powierzchnie
tarczy za jednym przejsciem.

WYMIANA TARCZY LUB SZCZOTKI SZLIFIERSKIEJ

Przed wymiana nalezy skontrolowac tarcze lub szczotke, nie uzywac wyszczerbionych, peknietych,
nadmiernie zuzytych lub uszkodzonych w inny sposéb tarcz i szczotek.

Odtaczy¢ urzadzenie od zasilania.

Upewnicsie czy nowatarczaszlifierskalub szczotkamadopuszczalna predkosé¢ maksymalng réwng 2850 min'
lub wiecej. Nalezy zwroci¢ uwage na to, ze nakretka lewej tarczy szlifierskiej ma gwint lewy i przy odkrecaniu
trzeba ja obraca¢ w prawo. Nakretka prawe;j tarczy szlifierskiej ma gwint prawy i przy odkrecaniu trzeba ja
obraca¢ w lewo.

o Wykreci¢ trzy wkrety mocujace i zdja¢ odpowiednia ostone tarczy (4) (rys. G).

Uchwyci¢ pewnie tarcze lub szczotke szlifierska (majac natozone rekawice ochronne, chroniace rece).
Odkreci¢ nakretke mocujaca Sciernice i kotnierz zewnetrzny (rys. Hi l).

Zdjac zuzyta lub uszkodzong tarcze lub szczotke szlifierska (rys K).

Zatozy¢ nowa tarcze lub szczotke na wat, upewniajac sig, ze po kazdej stronie znajduje sie podktadka,
pomiedzy sciernica i kotnierzem oraz, ze tarcza lub szczotka jest na wale pasowana suwliwie, a nie
luzno.

Na powr6t nakreci¢ nakretke mocujaca $ciernice.

W czasie dokrecania nakretek nalezy przytrzymywac tarcze lub szczotki szlifierskie.

Uwazag, aby nie zniszczy¢ gwintu watu wskutek uzycia nadmiernego momentu.

Zamontowac ostone tarczy (4) i zamocowac jg trzema wkretami.

Wyregulowac ustawienie podpory narzedzi i ostony oczu.

Pokreci¢ reka Sciernice, aby sprawdzi¢ czy ma ona swobode ruchu.

Wiaczy¢ szlifierke do sieci, stana¢ z jednego boku i uruchomic¢ szlifierke, zezwalajac jej na prace z petna
predkoscia przez pare minut.

WYMIANA ZAROWKI

Przy wyjmowaniu i wktadaniu zaréwki nie nalezy wywiera¢ nadmiernej sity, gdyz moze to spowodowac
pekniecie zaréwki, co grozi pokaleczeniem. W lampie robocze;j szlifierki (11) znajduje sie zaréwka 12V/10W
(typu samochodowego).

o Odkrecic i wyjac ostone zaréwki (rys. L).
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e Ostroznie wcisna¢ starg zaréwke w gniazdko i obréci¢ nig w lewo, nastepnie wyjac (rys. M).

e Ostroznie wcisng¢ nowa zaréwke w gniazdko i obrécié ja w prawo, az do jej zamocowania w odpowiednim
potozeniu.

e Na powrdt zamontowac ostone zaréweki.

SMAROWANIE

W szlifierce zastosowano dla silnika tozyska kulkowe napetnione smarem na caly okres uzytkowania
i urzadzenie nie wymaga zadnego dodatkowego smarowania. Jesli tarcze szlifierskie nie obracaja sie
swobodnie, to nalezy wymienic tozyska w autoryzowanym warsztacie serwisowym.

CZYSZCZENIE
@ Nigdy nie wolno stosowac¢ srodkéw zracych, srodkow do czyszczenia opartych na benzynie lub
alkoholu. Nie wolno doprowadzi¢ do zawilgocenia szlifierki.

e Utrzymywac w czystosci zewnetrzne powierzchnie szlifierki poprzez usuwanie pytu za pomoca szczotki
lub strumienia sprezonego powietrza z miejsc, gdzie gromadzi sie brud.

e Ostony i obudowe przeciera¢ miekka wilgotna tkaning. Mozna takze stosowac delikatny detergent.

e Ostony oczu przeciera¢ miekka wilgotng tkanina, uwazajac, aby ich nie zarysowac. Mozna takze stosowac

@ delikatny detergent.
Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany serwis producenta.

fé‘o 801886739,
INFOLINIAVGTNY

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

Szlifierka stotowa

Parametr Wartos¢
Napiecie znamionowe 230V AC
Czestotliwosc 50 Hz
Moc znamionowa S1:200W, S2: 30min 370W
Predkosc¢ obrotowa bez obciagzenia 2850 min™
Maksymalna srednica Sciernicy 150mm
Szeroko$¢ Sciernic 25mm
Srednica wewnetrzna $ciernicy 12,7mm
Klasa ochronnosci |
Masa 9,5kg
Rok produkgji 2013

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia akustycznego

Z tarcza Scierng Lp,=79,2 dB (A) K=3dB(A)
Ze szczotka druciang Lp, = 82,8 dB (A) K=3dB(A)
Poziom mocy akustycznej

Z tarcza $cierng Lw, = 85,8 dB (A) K=3dB(A)
Ze szczotka druciang Lw, = 89,4 dB(A) K=3dB(A)

OCHRONA SRODOWISKA / CE

| Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz oddac je

do utylizacji w odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne
dla srodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
/l_Srodowiska i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.




,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoécig” Spétka komandytowa z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa
Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej:, Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii,
schematéw, rysunkdw, a takze jej kompozycji, naleza wytacznie do Grupy Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pdzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegélnych jej elementdw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie, jest
surowo zabronione i moze spowodowac pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity/
/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

C€

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k.
Ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Polska

Wyréb / Product / Termék / Szlifierka stotowa/Bench Gringer/Asztali koszord/
Model / Model./ Modell / 59G383
Numer seryjny / Serial number /Sorszdm/ 00001 + 99999

Producent /Manufacturer / Gydrté /

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
/Machinery Directive 2006/42/EC/
/2006/42/EK Gépek /

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2004/108/WE
/EMC Directive 2004/108/EC /
/2004/108/EK Elektromdgneses dsszeférhetéség/

oraz spetnia wymagania norm:

/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

EN 61029-1:2000+A11:2003+A12:2003;

EN 61029-2-4:2003;

EN 55014-1:2000+A1+A2;

EN 55014-2:1997+A1;

EN 61000-3-2:2000+A2 ;

EN 61000-3-3:1995+A1+A2

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE: 07

/Last two figures of CE marking year./
/A CE jelzés felhelyezése évének utolso két szamjegye:/

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania
dokumentacji technicznej

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file/
/A mlszaki dokumentdcié Gsszedllitdsdra felhatalmazott, a kbzosség teriiletén lakdhellyel vagy székhellyel

rendelkez6 személy neve és cime./ w Rt

Jarostaw Malinowski
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

Jarostaw Malinowski

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent /

/A GRUPA TOPEX Mindségligyi meghatalmazott képviseléje/
Warszawa, 2013-07-10
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(GB) TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

BENCH GRINDER
59G383

CAUTION: BEFORE USING THE POWERTOOL READ THIS MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE
REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

SPECIAL CONDITIONS REGARDING SAFETY OF BENCH GRINDER OPERATION

o Closely follow the instructions from bench grinder manual;

e Do not use damaged grinding wheels;

e Use grinding wheels recommended by the manufacturer only, which are labelled to work with the speed
specified on the grinder rating plate or higher;

e Adjust spark shields often enough to compensate wear of wheel, to the smallest possible distance
between the wheel and the shield, not greater than 2 mm;

e Firmly fix to the bench grinder all elements, which ensure safety;

e Do not start grinding when elements for safe operation are not installed (use shield when grinding);

e During operation use personal protection measures appropriate for used machine (glasses or anti-
splinter goggles, face shield, earmuff protectors, protection half-mask, safety shoes, protective gloves
and other pieces of protective measures);

e You can proceed only with such type of grinding that the grinding wheel is designed for (consider
limitations of application, safety regulations and other information);

e Always unplug the power cord from the mains socket before commencing any activities related to
adjustment, maintenance, or grinding wheel replacement;

e Always ensure that eye shields attached to bench grinder are correctly positioned;

e When the grinder is not being used, it should be switched off. Never leave the grinder unattended if it
is not switched off and the plug is not removed from mains socket. Never leave the grinder unattended
before complete stop of grinding wheels;

e Do not use grinding wheels with maximum rotational speed below 2850 rpm;

e Persons below 18 years old cannot use the bench grinder;

e Do not leave cloths, pieces of garment, ropes, cords and other similar objects in proximity of the bench
grinder;

e \Whenever operator is being addressed to, prior to leaving the tool the current operation must be finished
and then the tool must be switched off;

e From time to time ensure that all nuts, bolts and other fixing elements are properly fastened and

secured;

Do not over-tighten nuts that fix grinding wheels;

Do not use grinding wheel that was hit, especially side surface;

Replace wheel that is cracked or is suspected to be damaged;

After installation of new grinding wheel always allow it to rotate for few minutes at full rotational speed

prior to operation. Whenever the grinder is switched on, its operator should stand at side of it;

Prior to every start up of the grinder ensure the grinding wheels can rotate freely;

Do not use the grinder until all shields are fixed and secured in appropriate way;

Prior to starting operation ensure that tool supports are appropriately set;

Do not overload the bench grinder. Allow the bench grinder to work at full rotational speed or at speed

close to maximum;

Never apply excessive pressure on grinding wheel. It may crack, that may injure the operator;

Do not use the bench grinder for cutting;

Prior to starting the grinder ensure the grinding wheel has no contact with processed material;

For wheel dressing and cleaning use only the tools designed for such purpose;

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and additional safety systems are used,
nevertheless there is always a small risk of operational injuries.



CONSTRUCTION AND USE

Bench grinder is designed for light-duty works in small workshops and for individual, amateur activities
(tinkering). It is not intended for professional use. It is perfect for sharpening tools such as drills and chisels.
Grinder is not designed for continuous use and it must not be used for more than 30 minutes at a time. After
operation at full load for this amount of time, switch off the grinder for at least 30 minutes. You can install
wire brushing wheels provided that such brush can work at rotational speed equal to 2850 rpm or higher.

Use the power tool according to the manufacturer’s instructions only!

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES
Below enumeration refers to the device elements depicted on the drawing pages of this manual.

. Eye shield

. Eye shield (magnifying)
. Grinding wheel

. Side cover

Hole for bench fixing
Base

. Switch button

. Adjustable workrest
. Grinding wheel cover
10.Spark shield
11.Adjustable lamp
12.Drawer for tools
13.Wheel dresser
14.Rubber cushion

* Differences may appear between the product and drawing

MEANING OF SYMBOLS

CAUTION
A WARNING

@ ASSEMBLY/SETTINGS
@ INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

VONOUAWN=

1. Eye shield -2 pcs (1 piece is magnifying)
2. Spark shield -2pcs
3. Workrest -2pcs
4. Wheel dresser -1 pce
5. Bolts, screws and washers - 1set

PREPARATION FOR OPERATION

GRINDER INSTALLATION ON A WORKSHOP BENCH

Four rubber cushions (14) help to limit vibrations and sound transfer. It is recommended to firmly fix the
grinder to a workbench or a stand with the use of two fixing points designed for such purpose. They are
located on the bench grinder base (fixing bolts are not included) and guarantee safe operation. Hole for
bench fixing (5) is located at each side of the grinder. The holes allow to use screws or bolts with diameters
up to 10 mm. When the grinder is to be installed on a metal work-bench it is recommended to put a piece
of wood under the grinder. Fixing screws should go through the wooden base. Use of wood helps to limit
vibrations.
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When you use screws for installation do not remove four rubber cushions (14). In case of direct fixing
of the bench grinder, ensure that:

- The surface under the grinder is flat and clean,
- Screws are equally tightened without excessive torque.

FIXING AND ADJUSTING EYE SHIELDS AND SPARK SHIELD

Prior to fixing of supports for eye shields ensure the grinder is switched off and that its plug is
removed from the mains socket. Prior to every use of the grinder ensure the eye shields (1) and
(2) are properly installed. Eye shield must be installed on appropriate support above each of the
grinding wheels.

Magnifying eye shield (2) is characterised by a magnifying glass that ensures better visibility of the processed
spot and thus better precision of the operation performed. Install eye shield with magnifying glass (2) on
the left grinding wheel cover, and the second eye shield (1) on the right grinding wheel cover.

Use supplied screws, washers and arms to fix eye shields.

Join transparent plastic plate (a) with metal plate (b) (fig. A).

Tighten element (b) on the stem and install thus assembled shield to grinding wheel cover (fig. B).
Adjust height and angle of eye shields so they match operator and type of work performed.

Install spark shield (10) to each of the grinding wheel covers (fig. C).

Set the spark shield to desired position.

Turn the grinding wheel by hand to ensure it has no contact with the spark shield.

Tighten the screw firmly.

Repeat the operation for the second spark shield.

Do not tighten screws for plastic plates too hard as it may cause the plates to crack. Spark shield
should be adjusted so its lower edge is 2 mm from the grinding wheel surface. It is necessary to
correct position of the spark shields from time to time, to compensate wear of the grinding wheels.

INSTALLATION OF THE WORKRESTS

Prior to fixing of workrests ensure the grinder is switched off and that its plug is removed from the
mains socket.

Itis necessary to use workrests (8) with every high speed grinding wheel to help in grinding tasks. Never use
bench grinder without workrests or with workrests improperly adjusted. There are left and right workrests
supplied. Ensure the correct workrest is installed at each side.

o Install workrests (8) to inner walls of grinding wheel covers with the use of supplied bolts and washers
(fig. D).

e Move the workrests (8) from the wheels to a distance not greater than 1.5 mm.

e Turn the grinding wheel by hand to ensure it has no contact with the workrest.

® Repeat the described actions for the other side.

OPERATION / SETTINGS

&

CONNECTING TO POWER SUPPLY NETWORK

Prior to connecting ensure the network voltage matches the voltage given on the rating plate of the
bench grinder (located on the back of the grinder). Grinder is a Class | device (grounded) and thus it
is equipped with three core power supply cable and a plug with ground terminal.

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

Switching on - press the green button I of the switch (7).

Switching off - press the red button O of the switch (7).

USING WORK LAMP

Work lamp (11) is automatically switched on when the grinder is connected to a power supply.

The lamp is on flexible stem, which can be set in the most comfortable position to illuminate working area.
Position the lamp correctly before switching the bench grinder on.
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OPERATION AND MAINTENANCE

@®

GRINDING

Before using the bench grinder ensure the eye shields (1) and (2) and workrests (8) are installed
and properly adjusted, and that operator uses personal protection measures for eyes, hearing and
respiratory system protection.

e Never use wheels or brushes with larger diameter than maximum allowable.

e Grinding wheel is an element of the bench grinder equipment, which is very susceptible to damages
and impacts. Check the grinding wheel or brush before use, do not use brushes and wheels with dents,
cracks, excessively worn or otherwise damaged.

It is important not to overload the grinder during operation. The grinder should operate at speeds close
to its maximum speed. In case of excessive pressure to grinding wheel, the grinder slows down. You
should remove the processed material from the grinding wheel and wait until the grinder reaches its
maximum speed. Only then you can proceed with the task, with lower pressure applied to the wheel.
The bench grinder is supplied with grinding wheels and brushes designed for steel processing only.
Grinding of copper, brass, aluminium, wood or other, similar materials, will introduce fouling to grinding
wheel.

Disconnect the power tool from power supply.

e Rotate the grinding wheel (3) by hand to ensure it has no contact with the shield and is free to rotate.

e Stand aside and switch on the grinder by pressing the switch button (7), wait until the motor reaches its
maximum rotational speed.

e Press the processed material against the workrest (8) and close it to the grinding wheel. Use pliers to
hold small pieces.

e |f the grinding causes considerable loss of motor speed, move the material away from the wheel and
allow the motor to reach its maximum speed again, then proceed with grinding using lower pressure of
material against the grinding wheel.

When grinding use only front surface of the grinding wheel, never lateral. Remember that processed
material may heat up very much. It may be necessary to cool the material by immersing it in coolant
or water. Do not cool the grinding wheel with coolant or water. As the grinding wheel wears out
readjust the workrest so the distance between its edge and the wheel is not greater than 1.5 mm.
Ensure the object to be processed does not fall out of your hands and does not jam between the
workrest and the wheel. It may cause the grinding wheel to crack or personal injuries.

Always switch off the grinder with switch button and unplug the power cord from the mains socket
before commencing any activities related to adjustment or maintenance.

When moving or replacing the grinding wheel or brush always wear protective gloves, because grinding
discs are very abrasive. When replacement of power supply cord is necessary, this operation should be
conducted by an authorized service workshop to avoid any potential risk of electric shock.

GRINDING WHEEL CLEANING
Cleaning a grinding wheel also levels front surface. It improves working efficiency and prevents vibrations.

e Take wheel dresser (13) (fig. F).

Press the wheel dresser (13) on the workrest (8), at approximately 5 mm distance from grinding wheel.
Start the motor and allow it to reach its maximum speed.

Hold the wheel dresser the way it is shown on fig. F.

Slowly move the dresser towards the wheel and slide it across the wheel width as many times as it is
necessary to flatten the wheel surface.

o Adjust the workrest (8) so it is positioned at a distance of 1 — 1.5 mm from the wheel surface.

Do not allow the wheel dresser to touch the grinding wheel before reaching top rotational speed,
because it can kick back, be torn out of hand and cause serious body injury. Do not press the wheel
dresser harder to flatten the wheel surface with one passage only.
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BRUSHING OR GRINDING WHEEL REPLACEMENT

Check the grinding wheel or brush before replacement, do not use brushes and wheels with dents,
cracks, excessively worn or otherwise damaged.

Disconnect the power tool from power supply.

Ensure that new grinding wheel or brush is characterized by maximal rotational speed equal to 2850 rpm or
more. Notice that the nut of the left grinding wheel is left-hand threaded and it must be turned clockwise
to unscrew. Nut of the right grinding wheel is right-hand threaded and it must be turned counter-clockwise
to unscrew.

e Unscrew three fixing screws and remove appropriate disc cover (4) (fig. G).

Hold the wheel or brush firmly (wear protective gloves to protect your hands).

Unscrew the nut that fixes the grinding wheel and the outer flange (fig. H and I).

Remove worn out or damaged brushing or grinding wheel (fig. K).

Install new grinding wheel or brush onto the shaft and ensure that there is a washer between the wheel
and flange on each side, and that the wheel or brush is slide fitted, not clearance fitted.

Screw the nut that fixes the wheel back on its place.

Hold brushing or grinding wheels when tightening the nuts.

Be careful not to damage the shaft thread due to applying excessive torque.

Install wheel cover (4) and fix it with three screws.

Adjust setting of the workrest and eye shield.

Turn the wheel by hand to ensure it is free to rotate.

Connect the grinder to mains socket, stand aside, switch on the grinder and allow it to work at full speed
for few minutes.

LIGHT BULB REPLACEMENT

Do not apply excessive force when removing or installing light bulb, it may cause it to break and cut you. In
the working lamp of the grinder (11) there is a 12V/10W light bulb (car type).

e Unscrew and remove the light bulb screen (fig. L).

e Carefully press the used light bulb in the socket and turn it left, then remove (fig. M).

o Carefully press new light bulb in the socket and turn it right until it is fixed in appropriate position.
e Reinstall the light bulb screen.

GREASING

In this grinder, ball bearings filled with grease for the whole working period are used and the tool does not
require any additional greasing. If the wheels do not rotate freely, the bearings should be replaced in an
authorized service workshop.

CLEANING

Never use any caustic agents, or cleaning agents based on petrol or alcohol. Protect the grinder
against moisture.

e Keep outer surfaces of the grinder clean, remove dust from places where the dirt accumulates with brush
or compressed air.

e Wipe shields and body with damp, soft cloth. You can also use delicate detergent.

e Wipe eye shields with damp soft cloth, be careful not to scratch them. You can also use delicate
detergent.



RATED PARAMETERS

Bench Grinder

Parameter Value
Rated voltage 230V AC
Frequency 50 Hz
Rated power $1:200W, S2:30min 370W
No load rotational speed 2850 rpm
Maximum wheel diameter 150mm
Wheel width 25mm
Wheel inner diameter 12,7mm
Protection class |
Weight 9,5kg
Year of production 2013

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Sound pressure

Lp, =79,2 dB(A) K=3dB(A) - with grinding wheel
Lp, = 82,8 dB(A) K=3dB(A) - with brushing wheel
Sound power

Lw, = 85,8 dB(A) K=3dB(A) - with grinding wheel
Lw, = 89,4 dB(A) K=3dB(A) - with brushing wheel

ENVIRONMENT PROTECTION / CE

Do not dispose of electrically powered products with household wastes, they should be utilized in
proper plants. Obtain information on wastes utilization from your seller or local authorities. Used up
electric and electronic equipment contains substances active in natural environment. Unrecycled
equipment constitutes a potential risk for environment and human health.

* Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa
Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes,
drawings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright and Related
Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments).
Copying, processing, publishing, modifications for commercial purposes of the entire Instruction or its parts without written permission of

Grupa Topex are strictly forbidden and may cause civil and legal liability.
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'DE] UBERSETZUNG DER ORIGINALBETRIEBSANLEITUNGS

TISCHSCHLEIFMASCHINE
59G383

ACHTUNG:LESEN SIEVORDERINBETRIEBNAHME DIESES ELEKTROWERZEUGS GRUNDLICH DIEVORLIEGENDE
BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

BESONDERE SICHERHEITSBEDINGUNGEN FUR DEN BETRIEB DER SCHLEIFMASCHINE

Besondere Sicherheitsbedingungen fiir den Betrieb der Schleifmaschine

e Beachten Sie streng die in der Betriebsanleitung enthaltenen Hinweise zur Bedienung der
Schleifmaschine.

Verwenden Sie keine beschadigten Schleifscheiben;

Setzen Sie nur die vom Hersteller empfohlenen Schleifscheiben ein, die mir der Drehzahl, gleich oder
héher als die auf dem Typenschild ist, gekennzeichnet sind;

Korrigieren Sie ab und zu die Einstellung der Funkenblende, um den Verschleil3 der Schleifscheibe
auszugleichen, wobei der moglichst geringe Abstand zwischen der Blende und der Schleifscheibe, nicht
groBer als 2mm, einzuhalten ist;

Auf der Schleifmaschine montieren Sie fest alle Sicherheitselemente.

Beginnen Sie nicht mit dem Schleifen, falls keine Sicherheitselemente angebracht sind (setzen Sie die
Funkenblende beim Schleifen ein).

Beim Betrieb der Tischschleifmaschine verwenden Sie geeignete personliche Schutzausriistung, je nach
dem Typ der betriebenen Maschine (Schulz- oder Splitterschutzbrille, Gesichtsschutz, Gehorschutz,
Halbschutzmaske, sicheres Schuhwerk, Schutzhandschuhe und ggf. andere Schutzelemente).

e FihrenSie nursolche Schleifarten aus, fir die die eingesetzte Schleifscheibe bestimmtist (berlicksichtigen
Sie dabei die Einschrankungen der Anwendung, Sicherheitshinweise und andere Informationen).

Vor allen Montage-, Einstellungs-, Reparatur- oder Bedienungsarbeiten trennen Sie den Stecker der
Versorgungsleitung aus der Netzsteckdose.

e Priifen Sie stets, ob die auf der Tischschleifmaschine angebrachten Augenschutzabdeckungen korrekt
eingestellt sind.

Schalten Sie die Tischschleifmaschine immer dann aus, wenn sie nicht betrieben ist. Lassen Sie die
Tischschleifmaschine nie ohne Aufsicht laufen, falls sie vorher nicht ausgeschaltet und der Stecker von
der Netzsteckdose herausgezogen worden ist. Lassen Sie die Tischschleifmaschine nie ohne Aufsicht
laufen, falls die Schleifscheiben noch nicht véllig zum Stillstand gekommen sind.

Verwenden Sie keine Schleifscheiben, deren max. zuldssige Drehzahl weniger als 2850 min™' betragt.
Lassen Sie keine Personen, die weniger als 18 Jahre alt sind, mit der Tischschleifmaschine zu arbeiten.

In der Nahe der Tischschleifmaschine lassen Sie keine Lappen, Kleiderstticke, Seile, Schniire 0.a. liegen.
Falls der Bediener beim Betrieb der Tischschleifmaschine von einer anderen Person angesprochen wird,
bevor er von der Maschine weg geht, muss er zuerst den ausgefiihrten Vorgang zu Ende bringen und die
Tischschleifmaschine ausschalten.

Uberpriifen Sie ab und zu, ob alle Mutter, Schrauben und andere Befestigungselemente korrekt
geschraubt und gesichert sind.

Ziehen Sie die Befestigungsmutter fiir Schleifscheiben nicht all zu fest.

Verwenden Sie keine Schleifscheibe, die insbesondere auf die Seitenflache geschlagen worden ist.
Tauschen Sie gebrochene Schleifscheiben oder jene Schleifscheiben, bei denen der Verdacht besteht,
dass sie beschadigt sind, aus.

e Lassen Sie immer eine neue Schleifscheibe nach dem Spannen einige Minuten mit Hochstdrehzahl
laufen bevor sie richtig verwendet wird. Beim Starten der Tischschleifmaschine muss der Bediener an
der Seite stehen.

Uberpriifen Sie vor jedem Start der Tischschleifmaschine, ob die Schleifscheiben frei laufen kénnen.
Verwenden Sie keinesfalls die Tischschleifmaschine bis alle Sicherheitsabdeckungen angebracht und
entsprechend gesichert werden.

Vor dem Arbeitsbeginn prifen Sie nach, ob die Werkzeugssttitzen korrekt aufgestellt sind.



Uberlasten Sie die Tischschleifmaschine nicht. Lassen Sie die Tischschleifmaschine mit Héchstdrehzahl
oder der fast maximalen Drehzahl laufen.

Uben Sie keine ibermaBige Kraft auf die Schleifscheibe aus. Die Schleifscheibe kann brechen und den
Bediener verletzen.

e Verwenden Sie nie die Tischschleifmaschine zum Schneiden.

Vor dem Start der Tischschleifmaschine Uberprifen Sie, dass die Schleifscheibe nicht mit dem Material in
Bertihrung kommt.

e Zum Ausrichten und Reinigen der Schleifscheiben verwenden Sie ausschlieflich die dafiir bestimmten
Werkzeuge.

ACHTUNG! Das Gerat ist fiir den Betrieb in Innenraumen bestimmt.

Trotz dem Einsatz einer sicheren Konstruktion, von Sicherheitseinrichtungen und zusatzlichen
Schutzeinrichtungen besteht stets das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb des Gerites.

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Tischschleifmaschine wurde zur Ausfiihrung von leichten Arbeiten in kleinen Werkstatten sowie
aller Arbeiten, die Zuhause selbst durchgefiihrt werden (Heimwerker) entworfen. Zur professionellen
Anwendung ist dieses Werkzeug nicht geeignet. Mit der Tischschleifmaschine lassen sich solche Werkzeuge
wir Bohrer und Beitel schérfen. Die Tischschleifmaschine wird nicht fiir den Dauerbetrieb bestimmt und
sie darf jeweils nicht langer als 30 Minuten betrieben werden. Falls die Tischschleifmaschine so lange mit
Belastung gelaufen ist, schalten Sie sie fiir zumindest 30 Minuten aus. In der Tischschleifmaschine kann
eine Drahtscheibenbiirste unter der Bedingung gespannt werden, dass diese Blrste mit der Drehzahl von
2850 min™ oder hoher laufen kann.

NichtbestimmungsgeméfBe Verwendung des Elektrowerkzeugs ist nicht zugelassen!

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN
Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente des Gerétes, die auf den Seiten mit
Graphiken dargestellt werden.

1. Augenschutzabdeckung
Augenschutzabdeckung (mit VergroRerung)
Schleifscheibe

Seitenschutzabdeckung

Offnung zur Tischmontage

Gestell

Hauptschalter

Regulierbare Werkzeugstiitze

9. Schleifscheibenabdeckung

10. Funkenblende

11. Verstellbare Arbeitslampe

12. Werkzeugschublade

13. Werkzeug zum Ausrichten der Schleifscheibe
14. Gummiful3

* Es konnen geringe Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten

BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GPAPHISCHE ZEICHEN
ACHTUNG

A WARNUNG

@ MONTAGE/EINSTELLUNGEN

INFORMATION
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AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Augenschutzabdeckung -2 St. (1 S. mit VergroBerung)
2. Funkenblende -2t

3. Werkzeugstiitze -2 5t

4. Werkzeug zum Ausrichten der Schleifscheibe -1 St.

5. Schrauben-, Unterlagen-Satz -1 Satz

BETRIEBSVORBEREITUNGN

MONTAGE DER SCHLEIFMASCHINE AUF DEM WERKSTATTTISCH

Vier GummifiiBe (14) lassen die Ubertragung von Schwingungen und Lérm reduzieren. Es wird

@ empfohlen, dass die Tischschleifmaschine auf dem Werkstatttisch oder Gestell fest montiert wird, wobei
dazu die beiden Montagestellen im Gestell der Schleifmaschine verwendet werden (Im Lieferumfang
sind keine Montageschrauben enthalten), um den sicheren Betrieb zu gewahrleisten. An jeder Seite
des Gestells der Tischschleifmaschine gibt es eine Montageoffnung (5). Zu diesen Montageoffnungen
werden Schaftschrauben bzw. Schrauben mit dem Durchmesser von bis zu 10 mm verwendet. Falls die
Tischschleifmaschine auf einem Werkstatttisch aus Stahl montiert werden soll, wird es empfohlen, unter
die Schleifmaschine ein Holzbrett zu legen. Die Montageschrauben sollen durch das Holzbrett durchlaufen.
Die Verwendung eines Holzbrettes lasst Schwingungen reduzieren.

@ Falls Schrauben zur Montage verwendet werden, soll man auf die vier GummifiiBe (14) nicht
verzichten. Bei einer direkten Montage der Tischschleifmaschine priifen Sie, ob:

o Die Flache unter der Schleifmaschine flach und sauber ist,
o Die Schrauben gerade und mit korrektem Anzugsmoment zugedreht werden.

MONTAGE UND EINSTELLUNG VON AUGENSCHUTZABDECKUNGEN UND DER FUNKENBLENDE

Vor der Montage von Tragarmen fiir Augenschutzabdeckungen iiberpriifen Sie, dass die
Tischschleifmaschine ausgeschaltet und der Stecker von der Netzsteckdose getrennt ist. Vor jedem
gebrauch der Tischschleifmaschine kontrollieren Sie, ob die Augenschutzabdeckungen (1) und (2)
korrekt angebracht sind. Uber jeder Schleifscheibe soll eine Augenschutzabdeckung auf einem
entsprechenden Tragarm montiert werden.

Die Augenschutzabdeckung mit der VergroBBerung (2) ist mit einem VergroBerungsglas ausgestattet, das
eine bessere Sicht der zu bearbeitenden Stelle und somit hohere Prézision des Vorgangs gewahrleistet.
Montieren Sie die Augenschutzabdeckung mit der VergrofBerung (2) auf der Abdeckung der linken
Schleifscheibe, und die andere Augenschutzabdeckung (1) auf der Abdeckung der rechten Schleifscheibe.

zusammen.

e \erbinden Sie die durchsichtige Kunststoffplatte (a) mit der Metallplatte (b)(Abb. A).

e Klemmen SiedasElement(b)aufdem Stiftund montieren diezusammengebaute Augenschutzabdeckung
auf der Abdeckung der Schleifscheibe (Abb. B).

e Stellen Sie die Hohe und den Winkel der Augenschutzabdeckung so ein, dass sie an den Bediener und
die Art der ausgefiihrten Arbeit angepasst sind.

e Montieren Sie auf jeder Abdeckung der Schleifscheibe die Funkenblende (10) (Abb. C).

e Stellen Sie die Funkenblende in gewdlinschter Position ein.

e Drehen Sie die Schleifscheibe mit der Hand, um sicherzustellen, dass die Schleifscheibe mit der
Funkenblende nicht in Beriihrung kommt.

e Ziehen Sie die Schrauber wieder fest.

e Wiederholen Sie diese Schritte bei der anderen Funkenblende.

@ o Bauen Sie die Augenschutzabdeckungen mit den mitgelieferten Schrauben, Unterlegscheiben und Tragarmen

@ Bei der Montage ziehen Sie die Befestigungsschrauben fiir Kunststoffplatten nicht all zu fest, damit

sie nicht brechen. Stellen Sie die Funkenblende so ein, dass zwischen deren unteren Kante und der
Flache der Schleifscheibe ein Abstand 2 mm besteht. Korrigieren Sie ab und zu die Einstellung der
Funkenblende, um den VerschleiBl der Schleifscheibe auszugleichen.



MONTAGE VON WERKZEUGSTUTZEN

@ Vor der Montage von Werkzeugstiitzen iliberpriifen Sie, dass die Tischschleifmaschine ausgeschaltet
und der Stecker von der Netzsteckdose getrennt ist.

Die Werkzeugstitzen (8) sind notwendig bei jeder Hochdrehzahl-Schleifscheibe und unterstiitzen den
Schleifvorgang. Verwenden Sie nie lhre Tischschleifmaschine, falls sie Uber keine Werkzeugstltzen
verfligt oder die Werkzeugstitzen nicht korrekt eingestellt sind. Im Lieferumfang sind linke und rechte
Werkzeugstiitze enthalten. Stellen Sie sicher, dass an jeder Seite die richtige Werkzeugunterstiitzung
montiert ist.

e Montieren Sie die Werkzeugstiitzen (8) an die innere Wande der Abdeckungen der Schleifscheiben mit
@ den mitgelieferten Schrauben und Unterlegscheiben (Abb. D).
e Schieben Sie die Werkzeugstiitzen (8) weg von den Schleifscheiben, so dass dazwischen ein Abstand von
nicht mehr als 1,5 mm entsteht.
e Drehen Sie die Schleifscheibe mit der Hand, um sicherzustellen, dass sie mit der Werkzeugstitze in
Berlihrung kommt.
e Wiederholen Sie diese Schritte an der anderen Seite.

BETRIEB /EINSTELLUNGEN

ANSCHLUS AN DIE NETZVERSORGUNG

@ Vor dem Anschluss stellen Sie sicher, dass die Netzspannung dem im Typenschild der Schleifmaschine (auf

der Riickwand der Schleifmaschine) angegeben Spannungswert entspricht. Die Tischschleifmaschine ist
das (geerdete) Gerat der I. Isolierklasse und ist mit einer 3-Ader-Versorgungsleitung mit einem Stecker mit
Schutzanschluss ausgestattet.

EIN-/AUSSCHALTEN

Einschalten - driicken Sie die griine Taste | des Schalters (7).
Ausschalten - driicken Sie die rote Taste O des Schalters (7).

VERWENDUNG DER ARBEITSLAMPE

Die Arbeitslampe (11) wird automatisch beim Anschluss der Tischschleifmaschine ans Netz eingeschaltet.
Die Lampe verfiigt tiber einen flexiblen Tragarm, den man in die gewlinschte Position bringen kann, um die zu bearbeitende
Stelle zu beleuchten. Stellen Sie die Lampe richtig vor dem Starten der Tischschleifmaschine ein.

SCHLEIFEN

@ Vor dem Gebrauch der Tischschleifmaschine stellen Sie sicher, dass Augenschutzabdeckungen (1) und
(2) und Werkzeugstiitzen (8) angebracht und richtig eingestellt sind sowie, dass der Bediener personliche
Schutzausriistung wie Augen-, Gehor- und Atemwegeschutz verwendet.

e Verwenden Sie keinesfalls Schleifscheiben oder Birsten, deren Durchmesser groRer als der zulassige ist.

e Die Schleifscheibe ist kein schlagbestandiges Ausrlistungselement, das man leicht beschadigen kann. Vor dem
Gebrauch priifen Sie die Schleifscheibe oder Biirste, setzen Sie keine schartigen, gebrochenen, stark verschleiten
oder anderweitig beschadigten Schleifscheiben ein.

Es ist wichtig, dass Sie die laufende Tischschleifmaschine nicht iiberlasten. Die Tischschleifmaschine soll mit einer
Drehzahl laufen, die der Hochstdrehzahl &hnlich ist. Beim tibermaRigen Druck auf die Schleifscheibe wird die Maschine
anfangen, langsamer zu laufen. Nehmen Sie in solcher Situation das Material von der Schleifscheibe weg und abwarten
bis die Schleifmaschine ihre Hochstdrehzahl erreicht. Erst dann diirfen Sie mit der Bearbeitung mit geringerem Druck
auf die Schleifscheibe fortsetzen.

Die Tischschleifmaschine wird mit Schleifscheiben und Schleifbiirsten geliefert, die ausschlielich fiir die Bearbeitung
von Stahl bestimmt sind. Das Schleifen von Kupfer, Messing, Aluminium, Holz oder ahnlichen Stoffen wird die
Schleifscheibe verunreinigen.

Das Elektrowerkzeug von der Versorgung trennen.

e Drehen Sie die Schleifscheibe (3) mit der Hand, um sicherzustellen, dass sie nicht mit der Abdeckung in Berlhrung
kommt und sich frei laufen kann.

e Stellen Sie sich an der Seite hin und starten die Tischschleifmaschine mit der Schaltertaste (7) und dann abwarten, bis
der Motor seine Hochstdrehzahl erreichen wird.
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e Legen Sie das Material auf die Werkzeugstitze (8) und nahern Sie das Material allméhlich an die Schleifscheibe an.
Kleine Elemente kénnen Sie mit der Zange festhalten.

e Falls beim Schleifvorgang die Drehzahl des Motors wesentlich reduziert wird, nehmen Sie das Material von der
Schleifscheibe weg, lassen Sie den Motor emeut die Hochstdrehzahl erreichen und setzen Sie das Schleifen mit
geringerem Andruck des Materials an die Schleifscheibe fort.

Beim Schleifen verwenden Sie ausschlieRlich die Frontfliche der Schieifscheibe, niemals die Scheibenseiten.
Beachten Sie, dass das zu bearbeitende Material stark erhitzt werden kann. Es kann notwendig werden, das Material
zu kiihlen, indem man es im Kiihimittel oder Wasser eintauscht. Die Schleifscheibe darf nicht mit dem Kiihimittel oder
Wasser gekiihlt werden. Abhéngig vom VerschleiB der Schieifscheibe stellen Sie die Werkzeugstiitzen regelméRig so
ein, dass der Abstand zwischen deren Kanten und den Scheiben 1,5 mm nicht liberschreitet. Beachten Sie, dass das
zu bearbeitende Werkstiick Ihnen nicht aus den Handen féllt und zwischen der Werkzeugstiitze und Schleifscheibe
klemmt. Dies kann zum Brechen der Schleifscheibe oder personlichen Schaden fiihren.

Vor allen Einstellungs- oder Bedienungsarbeiten schalten Sie die Tischschleifmaschine mit dem Hauptschalter
aus und trennen den Stecker der Versorgungsleitung aus der Netzsteckdose.

Beim Tragen oder Austauschen der Schleifscheibe oder Schleifbiirste tragen Sie immer Schutzhandschuhe, denn die
Schleifscheiben eine hohe Reibungsfahigkeit aufweisen, Bei einem nétigen Austausch der Versorgungsleitung wenden Sie
sich an die autorisierte Kundendienstwerkstatt, um das eventuelle Risiko des Stromschlags zu vermeiden.

REINIGUNG DER SCHLEIFSCHEIBE
Mit der Reinigung der Schleifscheibe wird ihre Fronflache ausgerichtet, was ihre Wirkung steigert und die Entstehung von
Schwingungen verhindert.

e Nehmen Sie das Werkzeug zum Ausrichten der Schleifscheibe (13) (Abb. F).

e Lehnen Sie das Werkzeug zum Ausrichten der Schleifscheibe (13) an die Werkzeugstiitze (8), ca. 5 mm von der
Schleifscheibe.

o Starten Sie den Motor und lassen Sie ihn mit Hochstdrehzahl laufen.

e Halten Sie das Werkzeug zum Ausrichten der Schleifscheibe wie auf der Abb. F dargestellt.

e Nahern Sie langsam das Werkzeug zum Ausrichten an die Schleifscheibe an und schieben Sie es quer durch die Breite
der Schleifscheibe bis die Scheibenflache ausgerichtet wird.

e Stellen Sie die Werkzeugstitze (8) so ein, dass sie sich 1 + 1,5 mm von der Scheibenflache weit weg befindet.

Vermeiden Sie, dass das Werkzeug zum Ausrichten der Schleifscheibe mit der Schleifscheibe in Beriihrung kommt,
bevor sie die Hochstdrehzahl erreicht, denn sie kann zuriickschlagen, aus den Hénden gerissen werden und
dadurch persoénliche Schaden verursachen. Driicken Sie das Werkzeug nicht starker an, um die Scheibenflache
in einem Arbeitsgang auszurichten.

AUSTAUSCH EINER SCHLEIFSCHEIBE ODER -BURSTE
Vor dem Austausch priifen Sie die Schleifscheibe oder Biirste, setzen Sie keine schartigen, gebrochenen, stark
verschleifiten oder anderweitig beschédigten Schleifscheiben ein.

Das Elektrowerkzeug von der Versorgung trennen.

Stellen Sie sicher, ob die max. zulassige Drehzahl der neuen Schleifscheibe oder —birste 2850 min-1 oder mehr hat. Beachten
Sie, dass die Mutter der linken Schleifscheibe das linke Gewinde hat und sie beim Herausschrauben nach rechts zu drehen
ist. Die Mutter der rechten Schleifscheibe hat das rechte Gewinde und sie ist beim Herausschrauben nach links zu drehen.

Schrauben Sie drei Befestigungsschrauben heraus und nehmen Sie entsprechende Scheibenabdeckung (4) (Abb. G) ab.
Halten Sie die Schleifscheibe oder -birste fest (tragen Sie dabei Schutzhandschuhe).

Schrauben Sie die Befestigungsmutter der Schleifscheibe und des AuRenflansches (Abb. H und I) heraus.

Nehmen Sie gebrauchte oder beschadigte Schleifscheibe oder -birste (Abb. K) ab.

Setzen Sie eine neue Schleifscheibe oder —burste auf die Welle und stellen Sie sicher, dass es an jeder Seite zwischen
der Schleifscheibe und dem Flansch eine Unterlegscheibe gibt sowie dass die Schleifscheibe oder -biirste auf der
Welle gleitfahig und nicht lose zusammengepasst wird.

Drehen Sie die Befestigungsmutter der Schieifscheibe wieder zu.

e Beim Zudrehen der Mutter halten Sie die Schleifscheibe oder —birsten fest.




Beachten Sie, dass das Gewinde der Welle nicht durch den zu groBen Anzugsmoment beschadigt wird.

Montieren Sie die Scheibenabdeckung (4) und sichern mit drei Schrauben.

Regulieren Sie die Einstellung der Werkzeugstiitze und Augenschutzabdeckung.

Drehen Sie die Schleifscheibe mit der Hand, um sicherzustellen, ob sie frei laufen kann.

SchlieRen Sie die Tischschleifmaschine ans Netz an, stellen Sie sich an der Seite hin, starten die Schleifmaschine und
lassen sie einige Minuten mit Hochstdrehzahl laufen.

AUSTAUSCH EINER GLUHBIRNE

Beim Heraus- und Einschrauben einer Gliihbirne iiben Sie keine ibermaRige Kraft aus, denn dies kann zum Brechen der
Gliihbime und Verletzung fiihren. In der Arbeitslampe der Schleifmaschine (11) gibt es eine Gliihbime 12V/10W (KFZ-Typ).

e Schrauben Sie die Abdeckung der Gliihbirne (Abb. L) ab und nehmen Sie sie heraus.

e Drilicken Sie die alte Glihbirne vorsichtig in die Blichse ein und drehen nach link, und dann nehmen Sie sie heraus
(Abb. M).

e Drilicken Sie die neue Glihbirne vorsichtig in die Biichse ein und drehen nach rechts bis sie sich in entsprechenden
Position stellt.

e Montieren Sie die Abdeckung der Glihbirne wieder.

SCHMIEREN

@ In dieser Tischschleifmaschine werden im Motor jene Kugellager eingesetzt, die fir die ganze Lebensdauer geschmiert
bleiben und wartungsfrei sind. Laufen die Schleifscheiben nicht frei, tauschen Sie die Kugellager in einer autorisierten
Kundendienstwerkstatt aus.

REINIGUNG

Verwenden Sie keine atzenden Reinigungsmittel, keine benzin- oder alkoholhaltigen Reinigungsmittel. Lassen Sie
@ nicht zu, dass die Tischschleifmaschine nicht anfeuchten.

o Halten Sie die duleren Flachen der Schleifmaschine, indem Sie den Staub mit einer Biirste oder einem Druckluftstrom
aus den Stellen, wo Schmutz anhaftet, entfernen.

e Wischen Sie die Abdeckungen und das Geh&use mit feuchtem Lappen. Sie kdnnen auch dazu ein milderes
Reinigungsmittel anwenden.

e Wischen Sie die Augenschutzabdeckungen mit feuchtem Lappen und beachten Sie dabei, um sie nicht zu zerkratzen.
Sie kénnen auch dazu ein milderes Reinigungsmittel anwenden.

Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER

NENNWERTE
Tischschleifmaschine

Parameter Wert
Nennspannung 230V AC
Frequenz 50 Hz
Nennleistung $1:200W, S2:30min 370W
Leerlaufdrehzahl 2850 min”
Maximaler Durchmesser der Schleifscheibe 150mm
Breite der Schleifscheiben 25mm
Innerer Durchmesser der Schleifscheibe 12,7mm
Schutzklasse |
Masse 9,5kg
Baujahr 2013
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LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Schalldruckpegel

Lp,=79,2 dB(A) K= 3 dB(A) - mit Schleifscheibe
Lp, =828 dB(A) K= 3 dB(A) - mit Burstenscheibe
Schalleistungspegel

Lw, = 85,8 dB(A) K =3 dB(A) - mit Schleifscheibe
Lw, = 89,4 dB(A) K= 3 dB(A) - mit Birstenscheibe

UMWELTSCHUTZ / CE

<

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den Hausmdill, sondern einer umweltgerechten
Wiederverwertung zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach Informationen
Uiber die Entsorgung. Elektro- und Elektronik- Altgeréte enthalten Substanzen, die fiir die Umwelt nicht
neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gerét stellt eine potentielle Gefahr fiir die
/I_Umwelt und Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spotka komandytowa mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend:,Grupa
Topex ") teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung (nachfolgend: ,Betriebsanleitung”), darunter u. a.
derer Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlie8lich Grupa Topex angehéren und laut Gesetz Uber das Urheberrecht
und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spateren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren,
Verarbeiten, Veréffentlichen sowie Modifizieren der gesamten Betriebsanleitung bzw. derer Einzelelemente fiir kommerzielle Zwecke ohne
Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden.



MEPEBOJ OPUTMHAJIbHOW UHCTPYKLUUN (RU)

CMNELUNAJIbHbIE TPEBOBAHUA BE3OITACHOCTU

HACTOJIbHAA LWINO®OBAJIbHAA MALUMHA
59G383

CNELMANIbHBIE TPEBOBAHUA BE3OMACHOCTU NPU PABOTE C HACTOJIbHOW LLIM®OBAJIbHOW
MALUUHON

CobniofiaTb BCE YyKasaHWsA, MpeACTaBfieHHble B PYKOBOACTBE MO 3SKCMiyaTauuu wnndoBanbHOM
MaLUVHbI.

3anpeLlaeTcs NCNONIb30BaTh MOBPEXAEHHbIE PacXofHble WirdOoBanbHble MPUHAANEXHOCTY;
Mcnonb3oBaTb NCKNIOUUTENBHO PeKOMEH0BaHHbIE MPOV3BOAUTENEM LLNNGOBASTbHbIE MPUHAANEXHOCTH,
npefHa3HayeHHble 418 CKOPOCTU, PaBHOW U 6ONblUe CKOPOCTW, YKa3aHHOW Ha WMTKe WindoBanbHOMN
MaLLUHbI;

YacTo perynnpoBaTtb MCKPO3aLLUTHBIE IKPaHbl, YTOObI CKOMMEHCMPOBATb N3HOC WMPOBANbHOIO Kpyra,
C COXpPaHEHVIEM KaK MOXHO MEHbLLEro PacCTOAHNA MeXAY NCKPO3aLUTHBIM SKPaHOM 1 WndoBanbHbIM
LOUCKOM, MaKCMYM 2 MM;

HapexHbIM crnocobom MpUCOeauHUTb K LWAMGOBANbHOM MaluMHe BCE 3IEMEHTbl, rapaHTupyLme
6e30MacHOCTb.

3anpelyaetca npuctynatb K WANMGOBaHMIO, €CM He YCTaHOBJIEHbI 3JIEMEHTbI, rapaHTupylolve
6e30MnacHyto paboTy (3aLUTHbIE SKPaHbI).

Bo Bpems paboTbl Nonb30BaThCA CreuyanbHbIMY CPeaCcTBaMU UHAVMBUAYANbHOW 3alWThl (3aLWMTHBIMY
NPOTUBOOCKOMOYHBIMU OYKaMU, JIMLEBbIM LUUTKOM, MPOTVMBOLWYMHBIMYA HaYLUHVKaMW, 3aLiMTHON
NoJslyMacKoW, 3al4UTHOM 06YBbIO, 3aLLMTHBIMU NepUYaTKaMu, 3aLMTHON OfEXA0N 1 T.N.).

PaspeluaeTcs BbINOMHATL TONbKO Takoe wnndoBaHue, AfiA KOTOPOro npefHasHayeH MCrnosib3yembii
WwnndoBanbHbIi AUCK (YUNTbIBaTb OrpaHMyeHus B NpPUMeHeHUW, TpeboBaHuA Mo 6e30nacHoCTU U
npouyto nHbopmaLmio).

Mpuctynaa K Kaknm-nn6o AerCTBUAM, CBA3AHHBIM C PErylMpoBKON, 06CIYKMBAaHUEM WU 3aMEHON
WnM$oBanbHOro ANCKa, CieAyeT BbIHYTb BUIIKY LIHYPa MUTaHUA 13 PO3ETKU.

MoBepwnTb NPaBUIbHYIO YCTAaHOBKY 3aLUMTHBIX SKPaHOB [/14 rNas.

e Heskcnnyatupyemas lwnunpoBanbHasd MallvHa [o/KHa ObiTb BCerfa BblK/OYeHa. 3anpelyaercs

OCTaBNATb WANGOBaANbHY MalVHYy 63 MPUCMOTPa, eC/ii OHa He BbIK/IYEH], a BUIKA He BbIHYTa U3
po3eTKu. 3anpeLlaeTca OCTaBNATb WANPOBaNbHYIO MalWNHY 6€3 NPUCMOTPa, He AOXAABLUMCH MOJTHON
OCTaHOBKM LWNNOBaNbHbIX JNCKOB.

3anpelaetca Ucnonb3oBaTb WMdOBanbHble ANCKKW, ANIA KOTOPbIX NpefenbHas AOMyCTMMasa YyactoTa
BpalleHuna cocTaBnaeT meHee 2850 MUH™.

e 3anpelyaetca paboTathb WNNGOBaNbHOM MalIVMHON MLaM, He JoCTUrWKM 18 net.

B6nu3n mecTa paboTbl WAN$OBaNbHON MalWHBI 3anpeLlaeTcsa OCTaBATb SIEMEHTb, OAEXAbI, TPAMKY,
LUHYpPbl, KaHaTbl ¥ MPOYMNE aHaNIOTUYHbIE MPEAMETI.

Ecnun Bo Bpema paboTbl Co WM$OBanbHOM MaLLMHON KTO-HWOYAb PELLMT OTBeYb onepatopa oT paboTbl,
npexne Yem yaenmTb BHAMaHVie AaHHOMY 1LYy, HeOOXOAVMO 3aBEPLLMTD BbINONHAEMYHO PaboTy 1 BbIKIIOUNTb
WnnoBanbHy MaLLHY.

CucTeMaTUeCKN KOHTPONMPOBATL HafieXHOe KpeneHue v npefoxpaHeHne Bcex raek, 601Tos 1 Npoumx
KpenexXHbIX 3IEMEHTOB.

3anpelyaeTca 3aTArMBaTh C Ype3MepPHbIM YCUNMEM KPEMEXHbIe Fraiku LWANpoBanbHbIX JUCKOB.

® 3anpeLyaeTca UCMonb30BaTh WANGOBAbHbIN AUCK NOC/E MAZEHUA UKW YAapa, NPeX /e Bcero, B 60KoByo

NOBEPXHOCTb ANCKa.
rElI/ICK CTpewmnHamMmn 1 npoYnmMmn nospexgeHnamm HeO6XO,ElI/IMO 3aMeHUTb.

e Bcerga nocne ycTaHOBK/ HOBOTO LIJJ'II/I(bOBaJ'IbHOFO ANCKa, nepea Havyasiom pa60TbI AVNCK OONTIXKEH B TeYeHne

HECKOMbKMX MUHYT BPaLLaTbCA C MakCMMarbHOW YacToTON BpalueHus. BKouaa wnndoBanbHyo MaluuHy,
orepaTop AOJIKEH CTOATb COOKY.

Mepen KaxabiM BKJOUEHVWEM WUGOBANbHOM MallVHbl  MPOBEPUTb CBOOOAHOE  BpalleHue
WAMoBanbHbIX JUCKOB.
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e 3anpelyaeTcs paboTaTthb CO WMPOBANbHOM MALLMHON, MOKA BCE 3aLLMTHbIE SKPaHbl He ByAy T HaAnexalymm
06pa3oM yCTaHOBIEHbI 1 3aKperJieHbl.

e [lpuctynas K paboTe MPOBEpPUTb NPABUIbHYIO YCTAHOBKY NOAMOP VHCTPYMEHTA.

e 3anpeluaeTcsa neperpyxatb WindoBanbHylo MalvHy. PaspelwnTs wnrdposanbHoi MawmnHe paboTatb C
MOJIHON CKOPOCTBIO WAV CKOPOCTbHIO, MPUBANKEHHO K MOMHOM.

® 3anpeLLaeTcsa OKa3blBaTb YPE3MEPHDI HAXKMM Ha WKMPOBANbHBIA AUCK. MOryT 06pa3oBaThCa TPELMHbI,
UTO YPEBaTO MOJyYEHNEM TENECHbIX MOBPEXAEHUI.

® 3anpeLaeTcs NCnosb3oBaTh WANPOBANbHYIO MALIWHY A1 PACMINOBKY.

e [lepep BKoUYeHVeM WNdOBaNbHON MalUMHbl YOeanTbCA, YTo WANGOBANbHbIN UCK HE KOHTAKTUPYeT
C MaTepranom.

,D,}'IFI BblpaBHUBAHMA N YNCTKU LIJJ'WId)OBaﬂbeIX ANCKOB 1CMONb30BaTb NCKNKOYUTENbHO NpeAHa3HayYyeHHble
ANA 3TOro UHCTPYMEHTDI.

BHUMAHME! UHCTPYMEHT cnyXuT gnA paboTbl BHYTPU NOMeELLeHNA.

HecmoTpa Ha 6e3omacHyl0 KOHCTPYKLMIO, MpeAnpuHATbie 3aliUTHbie Mepbl M MCNo/ib3oBaHue
CpepACTB 3aWuTbl, BCETAa CYLIECTBYET HEKOTOPDII OCTaTOYHDIN PUCK NONy4YeHUA TPaBMbl BO BpeMs
pa6otbl.

KOHCTPYKUMA U NMPUMEHEHUE

HactonbHas wnudoBanbHaa MalwuvHa npefHasHauyeHa AnAa Nerkux paboT B HeGONbLMX PEMOHTHbIX
MacTepCKuX, a Takxe AnA MacTepoB-nobuteneit. IHCTPyMeHT He npefjHa3HaueH Ans npodpeccnoHanbHoro
ncnonb3oBaHus. LLUnudoBanbHasa MalvHa OTANYHO MOAXOAMT AJIA 3aTOUKM Takux Pabouux S1emeHTOB,
Kak cBepna v 3y6una. LnndoBanbHas malmHa He NpefHa3HayeHa AfiA HenpepbIBHON paboTbl U He
IOMKHA HempepbiBHO paboTtatb 6onee 30 MuHyT. Ecnm wnndosanbHaa mawwrHa pabotana B TeueHue
OnpeaeneHHOro BpeMeHN C Harpy3Kom, ee CleayeT BbIKMIOUUTb Ha MUHUMYM 30 MUHYT. LUnudosanbHas
MalLLVHa MOXET paboTaTb C MPOBONOYHBIMU LWETKaMM NPU YCI0BUM, YTO TaKas LWeTKa NpeaHasHaveHa ans
paboTbl ¢ yacToToN BpaLieHna 2850 MAH UK Bbilwe.

3anpeljaeTca NpUMEHATb 3J/1IeKTPOVNHCTPYMEHT He NOo Ha3Ha4YeHuo

OMUCAHUE K TPAOUYECKUM U3O0BPAXKEHMNAM

MepeuricneHHan HUXe HyMepaumna KacaeTcs /IEMEHTOB MHCTPYMEHTA, NMPefCcTaBeHHbIX Ha CTPaHMLax C
rpadryecknmmn n3obpakeHAMN.

3awmTa ana rnas

3awmTa gna rnas (ysenuumtenbHas)
LnndosanbHbIi gnuck

bokoBas 3awuTa

OTBepcTre AN1A KpenneHus K ctony
OcHoBaHue

KHonKa BKntoueHuA

Perynupyemas nognopa UHCTpymMeHTa
Koxyx pexyLiero amcka

10. WcKpo3almTHbIN 3KpaH

11. Perynupyemas pabouas namna

12. Awnuek gna pabounx NpuHaaIeXHoCTeN
13. YcTpoWncTBO AnA NpaBKu gucka

14. Pe3nHOBasA HOXKa

PNOUAWN =

w

* BHewwHuI B1A, npmoGpeTeHHoro SNEKTPONHCTPYMEHTA MOXKET HE3HAUUTEIbHO OT/INYATLCA OT I/I306pa>KeHHOI'O Ha pUCyHKe

OMUCAHUE NCNOJIb3OBAHHbIX TPAOUYECKUX CUMBOJIOB

BHUMAHUE

A BHUMAHMWE - ONMACHOCTb!




